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Hardverkovetelmények

A program fejlesztése NCT FEW kornyzetben tortént, a megfeleld miikodtetéshez a
kovetkezo eréforrasok meglétére van sziikség:
- Legalabb 800MHz processzor,
- Legalabb 256MB RAM,
- Telepitéshez 200MB teriilet a merevlemezen (Meres+Descr),
- Windows XP operacids rendszer,

A Windows és az NC kozti kommunikacio a DualPort RAM-on keresztil torténik.

Kovetelmények az NC rendszer oldalan

A mérés mitkddtetéséhez az NC oldali rendszernek a kovetkezd funkciokat kell
szolgaltatnia:
- allithat6 abszolut/gépi pozicio atadas,
- #5xx makrovaltozok atadasa, atvétele (irds/olvasas),
- #5061, #5062, #5063 Tapintasi pozicidértékek atadasa,
- A makrocsomag programjainak megfeleld dsszerendelés (azonositoszam-G kod)

Ezek a funkciok a 61-es rendszerverziotol kezdve érhetdk el, ezért hasznalat eldtt meg kell
gy6zddni a megfeleld verzidord meglétérol.

Kovetelmények PLC oldalrdl

A PLC-ben meg kell valésitani a Windows-NC kézfogast (M78), amelynek szerepe
biztositani a konzisztens egyiittmiikddést a két réteg (NC-PC) kozott.

Kiterjesztett makrocsomag

A makrécsomag tartalmazza az Gj méromakrokat (G101...G115), valamint egy olyan
kiegészitd makrot amely a Windows oldali eltolasértékek betdltésének gyorsitasat segiti eld.
Ez utobbi makré segitségével egy 6 jegyli szam keletkezik az #511-es makrovaltozon, és ez
leirja az adott makro altal modositott szerszam és nullponteltolés regiszterek cimeit.
Részletes leiras késébbi fejezetben.
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A program funkcidja és beallitasa elso hasznalatkor

A program egylovetii mérési funkciok megvaldsitasara alkalmas. Altalaban egy ilyen
mérés egy kézi pozicionalasbol, egy funkcidkivalasztasbol (mérési mod és
paramétermegadés) majd futtatasbol all. A funkcidkivalasztas és megfeld paraméterezés sordn
a program egy futtathatdé NC kodot general amit 4ttolt az NC oldalra, ennek hatasara a mérési
folyamat egy start hat4sara lefut.

A program beallitasat csak megfelelo ismeretek birtokaban lévo ember végezheti! A
kezelonek a generalt programkodot értelmezni is tudnia kell!

A program a kornyezetének sajatossagait, (amik altaldban szerszamgéptol fiiggd
adatok) a Windows registryben tarolja. Ezért az elsd inditastol kezdve mindaddig
hibatizenetet kapunk amig a beallitdsok nem térténnek meg. Ezek a bedllitdsok a generdlando
program legfontosabb adatait képezik, nagyon koriiltekintéen kell banni veliik, mert a hibas
beallitas anyagi karhoz vezethet!

Beallitas menete

A program inditasa el6tt gy6zodjiink meg arrdl, hogy az NC nincs start vagy stop
allapotban, ilyenkor ugyanis a program nem indithat6!

Els6 inditasa utan figyelmeztetéssel indul a program, valamint a poziciokijelzés is le
van tiltva. A program hasznéalatdhoz a miikddési paramétereket be kell allitani. A paraméterek
beallitasara csak akkor van sziikség, ha a programot frissen telepitettiik, vagy modosult
valamely jellemz6é mitkodési paraméter.

A beallitasok elvégzéséhez valasszuk ki a Parameters menii WorkPiece Stylus
mentipontjat. Ekkor egy figyelmeztetd lizenet utan eldjon egy ablak, ami a beallitasokat
tartalmazza.

O

Tapintd parameterek 3

x|
-~ Tapintdwédelem PLC kidaok
- ) Ha 8z oldas &5 zaras b-otkap Cancel |
Oldas: b 183 ertekiil, akkor a generalt NC
kédiba nem kerul bele

Zaras M |88 tapintdvedelemet kezeld
utastas (h-kad)!

~H regiszterek tapintashoz

Elstdleges: H |23
Masodlagos:H |24

~Kézfogas PLC kodja-
Ha a PlcWindows kézfogas

PLC-Win Keztogéas M |78 eréke b: kikapocsoha

¥ Gyors adatirissites (Makra tamogatas szikseges!

RESET I
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Nyomjuk meg a RESET gombot, ennek hatasara a registryben 1étrejonnek a sziikséges
kulesok, amik a paramétereket fogjak tarolni.
Beallitand6 paraméterek a kdvetkezok:

- Tapintévédelem PLC kodok: Ezek a kodok szerszamgéptdl fiiggnek (altalaban M88
és M89). Szerepiik a tapintovédelem ki és bekapcsolasa akkor amikor a tapintot
hasznalni szeretnénk. Ha ezeknek a valtozoknak 5-6t adunk értékiil, akkor a generalt
NC kédba nem kertil bele tapintovédelmet manipulalo sor, azaz a funkcid ki van
kapcsolva.

- H regiszterek tapintashoz: Itt meg kell adni egy olyan szerszdmregisztert,
amelyikben a tapintd eltolasértékeit kivanjuk tarolni. Ennek célszerli egyezni a
const40-es paraméterrel az egyértelmil szerszamkod-korrekcid dsszerendelés miatt.
Valmint sziikséges még egy ,.tartalék” H regiszter, ami hasznalaton kiviili.

- Kézfogas PLC kédja: Ez a funkcid valositja meg a kézfogast a Windows és az NC
kozott. Ha nincs hasznalatban, akkor 5-6t kell értékiil adni, de ilyen esetekben figyelni
kell arra, hogy a programvégrehajtéas alatt nincs védelem a modositasok ellen,
valamint az automata frissités nem torténik meg a makrok végrehajtasa utan, ezért a
Windows akar inkonzisztens adatokkal is dolgozhat! Ilyen esetben minden makro6 utan
nekiink kell minden adatot frissiteni a Parameters menii Adatok frissitése meniiponttal.
Gyors adatfrissités: Ez a funkcio gyorsitja a makrok altal modositott adatok atadasat
az NC feldl a Windows (EasyTouch) szamara. Ha a megfeleld tapintd makrdécsomag
rendelkezésre all, akkor hasznalhatjuk ezt a funkciot. Részletes leiras a kovetkezo
fejezetben.

Ha a bedllitdsokat megfeleléen elvégeztiik, akkor a programot inditsuk Gjra, ekkor
feléled a poziciokijelzés is. Miutan meggy6zddtiink arrdl, hogy minden makré be van toltve a
vezérlébe megkezdhetjiik a program hasznalatat. A hasznélathoz sziikséges makrok listaja a
ezen dokumentum végén megtalalhato.

A mérémakrok paraméterezését a ,, Mérociklusok, digitalizalas” cimii dokumentumban
talaljuk meg.
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A program feliilete

A képernyd kozépsd teriilete négy o részre van felosztva.

hcimnnanmeess JRI=TES|

Pl Cdt Wiew Parameters  Help

| Ready
Dl RS

Poiet | Munkadarab | | Bemérés| Vakozsk| NG|
X 400  rw o
OB e
200 T o

Altuilis koord: G54
VESZ REFX REFY RErz | Hossskorekeid Gi3
T Flforgatis: 3.000000

=

RO AE SO ek B e Es 2| s uptoese [ ‘|
A Az oSt hoadgn o Kiduéa po pisod apindsibebyzot s [
i an.

A sarak X koordindtaja X: |—

- A sarok ¥ koordinétéja Y:

4 | »

paps pup PR ETS

G0 G105 G106 G107 6108 G102 G110 &m Gn2 G112
A start| B ot comensrator .09 .. | [T cim néleil - meres i 119

A bal felso terlilet a rendszerallapotok teriilete, amely 6t fiilet tartalmaz.

Pozicio fiil: az aktudlis pozicié megjelenitésére, NC allaptotok és hibdk megjelenitésére
szolgalo ablakot tartalmazza.

Pnnclo |Munkadarab| Szerszim | Bemérés | Viltozék
X _ 1 F 590
: FO 350 %
Y - 2 S 0
S0 100 %
Z . 3 RO 3
T 0

VESZ REFX REFY REFZ Koord: G54
‘ Hibaszim: 0 Hossz: G43

Elforgatas0.000000

Munkadarab: Itt 1athatd a munkadarab koordinatarendszer eltolasregisztereinek tartalma.

ZETSZAmM | Bemérés [ Viltozdk |

Munkadarab | X ‘Y ‘.z 2
MDB1 1 2 3

MDB2 |9 8 7

MDB3 | 0000.0000 0000.0000 0000.0000
MDB4  |0000.0000 0000.0000 0000.0000
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Szerszam: A 99 db szerszamregiszter adatait tartalmazza. Amikor nincs a feliilet tiltva, akkor
ide beirhatjuk az ismert szerszdmadatokat, innen automatikusan attoltésre keriil az NC oldalra
is.

Pozicié | Munkadarab emérés | Viltozdk I

Szerszam | Geom. D ‘KopésD ‘Geom. L ‘KopésL ﬁ{
T001 34 3 34 2

T002 0000.0000 0000.0000 0000.0000 0000.0000
T003 0000.0000 0000.0000 0000.0000 0000.0000

T004 0000.0000 0000.0000 0000.0000 0000.0000
... |

Bemeérés: A munkadarab nullpontfelvétel illetve szerszambemérés funkciokat kinalja,
valamint itt lehet megadni az aktudlis koordinata-rendszert is.

Pozicié | Munkadarab | Szerszim | Bemérés | Viltozsk |

|
i

~Mdb Szerszam
Szerszamtengely

XlY Zl | 7z

Szerszim

—

Valtozok: Nevezetes makrovaltozok lathatok itt, funkcidk szerinti csoportositasban. Valamint
itt talalhatok még az #5061, #5062, #5063 makrovaltozok értéke is, amely az utolso tapintasi
poziciot tartalmazzak.

Pozicid | Munkadarab | Szerszam | Beméré A

Makrovaltozdk allapota

Elforgatas mértéke:

0.000000
Tapinté radiilis hibaja:

0.000000 0.000000
Tapints kalibralt radiusza

0.000000 0.000000

0.000000 0.000000

-Utolsé tapintasi pozicié

X:0000.0000 Y:0000.0000 Z:0000.0000
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NC fiil: Az EasyTouch altal generalt NC kodot tartalmazza. Az R gomb megnyoméasakor ha
szlikséges lefut az attoltés és frissiil az ablak tartalma.

Pozicié | Munkadarab | Sz’erszéml Bemérés | Viltozék NC
I B |
206000({MERES:Munkadarab)
M78(Hshake Start)
ME9(Enable Stylus PLC)
G54
#598=#5043 (save position)
G44 H23 Z[#598+0000.0000]
M19
G111 A10 B75 Q435
M88(Disable Stylus PLC)
M78(Hshake Finish)
M30 (End Program)
%

A jobb felsé ablakrészben talalhatjuk az egyes sugo6 témakorokhoz tartozo abrakat.

A bal also ablakrész az aktudlis funkci6 illetve paraméter leirasat tartalmazza. Amikor a
paramétermezOben kivalasztunk egy paramétert, akkor a hozza tartozé informécio itt jelenik
meg.

MUNKADARAB SZOGHELYZETENEK BEMERESE ES 5
NULLPONTFELVETEL

A - Az elst tapintas tavolsaga a kiindulasi ponttal a kivalasztott
iranyban.

'j
« L
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A jobb also ablakrész tartalmazza az egyes mérési funkciokhoz (makrokhoz) tartozo
paramétereket.

Elsi tapintasi helyzet A:
Masodik tapintasi helyzet B:
A sarok X koordinataja X:

A saroK Y Koordinataja Y:

1111

A mérési funkciokat a Softkey segitségével valaszthatjuk ki.

], -~ , e | A
v o v e 8

G171 G105 G1JE G107 G128 G109 G110 G111 G112 G113
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A program miikodése

A hasznalni kivant mérémakro kivalasztadsa utan a paramétereket kell kitdlteni. A program
altal generalt NC-kod eldallitasa sémak segitségével torténik. A munkadarab nullpont bemérd
tapintohoz hasznalt séma a kovetkezoképpen épiil fel:

%06000 (Programnev)

M{PLC oldas kod : REGISTRY}

G{Koordinata rendszer : REGISTRY }
#512=#5043 (Pozicio mentes)
G{Hosszkorrekcio bevaltas}

M19 (Foorso orientalas)

Glxx {Mereso makrohivas sora parameterekkel }
M{PLC zaras kod : REGISTRY }

M30 (Program vege)

%

Amikor az aktualisan kitoltott paramétertdl elvessziik az inputfokuszt, a program a kodot
ujrageneralja, majd letolti az nc-nek. A letoltott programkodot a c:\tempfile is tartalmazza.
A fenti séma alapjan egy lehetséges NC-kod a kdvetkezd képpen néz ki:

%06000(MERES:Munkadarab) // Program fejrésze

M78(Hshake Start) // Kezd6é Windows-NC kézfogas : kod a REGISTRY adatbol
M89(Enable Stylus PLC) // Tapinté PLC védelem feloldasa : kod a REGISTRY adatbol
G54 // Koordinatarendszer kivalasztasa : bemérés flilon beallitott érték
#512=#5043 /l Z Pozicidé mentése

G43 H23 Z[#598-0000.0000] // Hosszkorrekcid bevaltasa elmozdulas nélkiil

MI19 // Fors6 orientalas tapintas eldtt

G113 A12 B15 C45 D56 Q50 L35 Z-5 P1 // Mérémakro hivasa a kitoltott paraméterekkel
M88(Disable Stylus PLC) // Tapinté PLC védelem aktivalasa : kod a REGISTRY adatbél
M78(Hshake Finish) /] Zar6 Windows-NC kézfogas : kod a REGISTRY adatbol

M30 (End Program) //Program vége

%

A negyedik sorban szereplé koordinatarendszer kivalasztasat a bemérés fiilon
tudjuk megvaltoztatni ugy, hogy a munkadarab nullpont melletti gombok segitségével a
kivant szdmu koordinata rendszerre 1éptetiink.

A hosszkorrekceid iranya sziikségszertien lehet pozitiv és negativ iranya (G43, G44).
A bedllitas modositasahoz valasszuk ki a Parameters menii megfeleld G43 vagy G44
meniipontjat.

Ha nem hasznalunk Windows-NC kézfogast (azaz a beallitasoknal 5-ot irtunk a
paraméternek), akkor az adatok megfelelo frissitéserol nekiink kell gondoskodni. Az adatok
ujratoltéset a Parameters menii adatok frissitése meniipont hasznalatdaval tudjuk elvégezni.
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A tapinto kalibralasa az EasyTouch segitségével

#510-es makrovaltozora irjuk annak az M kodnak az értékét, amelynek hatasara a féors6 180
fokkal elfordul.

crer

nagyobb atmérdji etalongytiriit kell hasznalnunk, amelynek ismerjiik a pontos méretét.
Tapinto radialis hibajanak kalibralésa:

1. Pozicionaljunk kézikerékkel az etalongytiri koriilbeliili kézéppontja f61¢, majd
stillyessziik a tapinté gombjét a gylirii furataba igy, hogy a mérést végre lehessen
hajtani.

2. Valasszuk ki a Softkey ,,kalibralas” gombjat, majd a ,,G102” nyomogombot, utana
irjuk a jobb oldali ablakrészben 1évé mezdbe a megkdzelité méretét a furatnak.

3. Nyomjuk meg a start gombot, a mérés lefut.

Stilusgémb radiuszanak kalibralasa:

1. Poziciondljunk kézikerékkel az etalongytirti koriilbeliili kozéppontja folé, majd
stillyessziik a tapinté gombjét a gylrii furataba tigy, hogy a mérést végre lehessen
hajtani.

2. Valasszuk ki a Softkey ,,kalibralas” gombjat, majd a ,,G103” nyomo6gombot, utana
irjuk a jobb oldali ablakrészben 1évé mezdbe a pontos méretét a furatnak.

3. Nyomjuk meg a start gombot, a mérés lefut.

Tapint6 hosszanak kalibralasa:

—_

Végezziink egy kozelitd szerszamhossz bemérést kb. Smm-es pontossaggal.

crer

hibaval.
3. Valasszuk ki a Softkey ,,kalibralas” gombjat, majd a ,,G104” nyomogombot, utana

cres

altalaban Z), majd a T cimre irjuk a tapinté H cimét, amelybe a hosszat szeretnénk
tarolni.
4. Nyomjuk meg a start gombot, a mérés lefut.

Ezek utan a tapintd kalibralva van. A kalibralds soran keletkezett adatokat megtekinthetjiik a
valtozok fiil alatt.
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A poziciokijelzés

Pozlclo l Munkadarab i Szerszéml Bemérés | Véltozo'kl
X _1 'F oso0
FO 30 %
Y -2 ki
30 100 %
Z _3 RO 3
T 0
VESZ REFX REFY REFZ  Food G54
‘ Hibaszam: 0 Hossz: G43

Elforgatas0.000000

A pozicidkijelzés az NC-tdl a koordinatakat a gépi koordinatarendszerben kapja
vissza, amibOl az EasyTouch a sajat eltolastablazatai alapjan szdmolja ki az aktualis poziciot
annak megfeleldéen, hogy milyen munkadarab koordindta-rendszer van beéllitva a bemérés
fiilon. Ezért sziikséges, hogy minden esetben megfeleld adatok legyenek a munkadarabeltolas
tablazatban. Ha egy makré modositja az eltolasregisztereket az NC oldalon, akkor a makro
futasa utan van egy szinkronizalas (Windows-NC kézfogés), ha azt el6z6leg bekapcsoltuk.
Abban az esetben, amikor mi magunk moddositjuk az NC oldali eltolasértékeket, akkor a
,Parameters menii”, ,,Adatok frissitése” meniiponttal nekiink kell gondoskodni az adatok
szinkronizalasarol.

Amikor egy mérémakré fut, és megtortént az els6 Windows-NC kézfogas, akkor a
poziciokijelzés atvalt az NC altal szamitott aktualis pozicid kijelzésére, ilyenkor tehat az
EasyTouch nem szamol, csak megjelenit. A masodik Windows-NC kézfogas utan (azaz a
mérdprogram végeén) a poziciokijelzés ujra alapallapotba kertil, tehat az értékeket ujra az
EasyTouch szdmolja.
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Nullpontok, szerszamok bemérése

Pozicié | Munkadarab | Szerszam Bemeresi Véltozékl

ot w5
,1—i|1— il Y Szerszam—
z[ M—
S:

 Mdb crszim
Szerszamtengely
X|Y|Z = = [ =

A szerszdmeltolasok és munkadarab nullpont eltoldsok tarolasa hierarchikus modon
torténik. Az NC a mozgasok soran az adatait a sajat NC oldali tablazataibol veszi, az
EasyTouch pedig a Windows oldalon 1évd masolatot hasznalja. A program inditasakor az NC
oldal tablazatai atmasolddnak az EasyTouch tablazataiba. Ha szerszaimbemérést végziink az
NC oldalon, akkor az EasyTouch tablazatait nekiink kell ujratolteni. Ha az EasyTouch
bemérés fiilét hasznaljuk, akkor 6 gondoskodik arrol, hogy az adat letarolasa utan az uj
eltolasértékek az NC-be masolodjanak.

A szerszamok és munkadarab nullpontok bemérését a ,,Bemérés” fiilon tudjuk
elvégezni.

Munkadarab nullpont bemérésekor ki kell valasztanunk a bemérni kivant nullpontot
a léptetdgombok segitségével, majd a mezdkbe beirni a megfeleld tengely koordinataértékeit,
miutan ez megtdrtént akkor az adott tengely nyomogombjara kattintva kiszdmoltathatjuk az 1j
eltolast, ami a tablazat megfeleld helyére keriil, majd onnan attoltédik az NC-be.

Szerszam hosszkorrekciéo bemérés esetén be kell allitani a koordinata-rendszert €s a
modositani kivant szerszdmkorrekcid szamat a megteleld 1éptetdgomb segitségével. Miutan a
megfeleld pozicidba alltunk, irjuk a szerszam mezobe a kivant koordinata értéket. Ezutan
nyomjuk meg a szerszamtengely nyomdgombot, és valasszuk ki, a megfeleld referencia
tengelyt (altalaban Z). Ezutan a referenciatengely gombja engedélyezve lesz, amikor
megnyomjuk, akkor az aktualis poziciobol, koordinata-rendszer eltolasbodl és a beirt
szerszampozicio értékbdl kiszamolja az 1) geometriai értéket, amit letarol a kivalasztott
szerszamkorrekcios regiszterbe.

A szerszam ismert atmérojét az EasyTouch tablazataba irjuk be, a szerszdam fiilon,

igy letarolasra és atkiildésre keriil. Az atmérd bemérését a szerszdmbemérd tapintd bemérési
funkciojaval végezhetjiik el kizardlag.
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A gyors adatfrissités mikodése makrotamogatassal

Amikor egy mérOmakro6 lefut, kimenetként modosithatja a szerszam illetve
nullponteltolas regisztereket, amelyekrdl a Windows oldalnak is értesiilnie kell. Ha ez a
funkcid nincs aktivalva, akkor minden makrd végrehajtasa utan az 9sszes adat Gjratoltésre
keriil, ami eltarthat akar 40 masodprecig is (99db szerszamregiszter, 6db munkadarab
koordinata rendszer). Abban az esetben, ha ezt a frissitést gyorsitani szerenténk, akkor meg
kell gy6zddniink arrdl, hogy a makrétamogatas rendelkezésre all-e, majd ki kell pipalni a
jelolonégyzetet a beallitasoknal.

Ekkor a Windows minden alkalommal megnézi az 599-es makrévaltozo tartalmat , és
ha ott helyes kodot tall, akkor gyorsbetdltést végez (csak a mddositott adatot tdlti Gjra), ha
érvénytelen adatot talal, akkor pedig mindent jra betolt a hagyomanyos mddon.

Az 599-es makrovaltozon a helyes gyorsbetdlt-kod formatuma a kdvetkezo:

1SKKGG

ahol S a modositott koordinata-rendszer sorszama, KK a mddositott kopasregiszter
szama, GG a modositott szerszameltolas sorszama. Abban az esetben, ha a makr6é nem
modosit semmilyen koordindtarendszert, vagy nullponteltolast, és az 599-es makrovaltozé
tartalma 555555, ebben az esetben nem lesz a Windows oldali (EasyTouch) tablazat egyetlen
adata sem frissitve. Ezzel elkeriilheto a felesleges adatfrissités is.

A biztonsagos, de gyors jratoltést biztositdé makro a kovetkezdképp épiil fel:

%01111 (MeroMakro extra)
#511=555555 (Ha resetelek, ne legyen adatfrissités, mert nem valtozott semmi)

Meéré mozgdsok leirdsa...
Eltolasok, hosszkorrekciok szamitasa

#511=1SGGKK
Eltolasregiszterek, korrekcios regiszterek feliilirdsa

%

Lathato, hogy amig az 599-es makrovaltozd az 555555 értéket tartalmazza, addig
megszakitds esetén nincs Ujratdltés, mert nincs sziikség adatfrissitésre. Miel6tt az adott
regisztert atirjuk, elétte generaljuk a megfeleld gyorsitd kodot, igy ha ezutan a szakasz utan
szakitjuk meg a programvégrehajtast (reset) akkor a regiszterek tartalma ujratoltodik, igy
biztos, hogy valddi értéket fog tartalmazni az EasyTouch eltolastablazata is.

Ha kozvetleniil az M78 utan szeretnénk frissitési adatot irni az 599-es makrovaltozoba,
akkor az M78 utan G53-at kell programozni, igy az M78 torl6 hatdsa nem érvényesiilhet a
valtozo atirasa utan:

M78(Hshake Start) // Kezdé Windows-NC kézfogas : kéd a REGISTRY adatbol

G53 //M78 bevarasa

#511=555555 //Ertékadds

M78(Hshake Finish) // Zaro Windows-NC kézfogas : kod a REGISTRY adatbol
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NCT kft. EasyTouch miikodési leirdsa
Meérés Windows kornyezeben

A mérofunkciok rovid leirasa

IS ,% . bo e |2
A= =T I~ =1

G171 G105 G12E E107 G118 G103 G110 G 3112 GI13

A méromakrok részletes leirasat az ,, NCT Kft.: Mérociklusok, digitalizaldas” cimii
dokumentécio részletesen tartalmazza, ebben megtalalhatoak a makrok hibaiizenetei, és az
igényelt futtatasi kornyzet is. A mérémakrok kivétel nélkiil igénylik a tapinto
hosszkorrekciojanak bevaltasat, amit az EasyTouch automatikusan megvalosit ugy, hogy a
bevaltas alatt a tapintd egyhelyben marad, tehat a mérés a kivalasztott pozicidoban torténik.
Ebben a fejezetben a mérési funkciok leirasai talalhatok, csak a paraméterezés ¢s miikodés
szempontjabol. Tovabbi informaciokért Isd. a fent emlitett dokumentéciot.

G101 XYZF
Biztonsagi pozicionalas tapintoval. Szerepe a tapintovédelem a pozicionalé mozgasok soran.
PATH OBSTRUCTED hibaiizenetet kiild az NC, ha a tapinté mozgas kozben eliitott valamit.
A megfelel6 koordinataértékek kitdltése utan startra indithato. Pozicionalas eldtt az M19-et
végrehajtja, majd egyenes vonalban a kijeldlt célpontba mozog.

G105
Feliilet radidlis mérése. Ez a makro a kivalasztott sikra merdleges, a sik egyik tengelyével, és
a tapinté szaraval parhuzamos feliilet mérésére alkalmas. A koordinata paraméterek
kitoltésénél legylink figyelemmel a G17, G18, G19 éltal definialt sik tengelyeire, valamint a
modositani kivant S vagy T paraméterre.

G106
Feliilet axialis mérése. Ez a makro a kivalasztott sikkal parhuzamos, a tapint6 tengelyére
merdleges feliilet mérésére alkalmas. Kitdltéskor a tapintd tengelyével parhuzamos tengelyen

crcr

pedig a kivalasztott adatatviteli funkciot, és tliréseket.

G107
Belsd sarok helyzete. Ez a makro6 a kivalasztott sikra merdleges, azok tengelyeivel
parhuzamos sikok alkotta belsd sarkok helyzetének meghatarozasara alkalmas. A koordinata
paraméterek kitoltésénél legyiink figyelemmel a G17, G18, G19 altal definialt sik tengelyeire,
valamint a modositani kivant S paraméterre.

G108
Kiils6 sarok helyzete. Ez a makr6 a kivalasztott sikra merdleges, azok tengelyeivel
parhuzamos sikok alkotta kiilsé sarkok helyzetének meghatarozasara szolgal. A koordinata
paraméterek kitoltésénél legyiink figyelemmel a G17, G18, G19 altal definialt sik tengelyeire,
valamint a modositani kivant S paraméterre.
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NCT kft. EasyTouch miikodési leirdsa
Meérés Windows kornyezeben

G109
Zseb / vall mérése. Ez a makro6 a kivalasztott sik egyik tengelyével parhuzamos zseb, vagy
vall mérésére alkalmas. A koordinata paraméterek kitdltésénél legyiink figyelemmel a G17,
G18, G19 altal definialt sik tengelyeire, valamint a modositani kivant S vagy T paraméterre,
esetleg a megadott tiirést definialé H és U paraméterre.

G110
Furat / csap mérése. Ez a makro6 a kivalasztott sikra merdleges irany furat, vagy csap
mérésére alkalmas. A koordinata paraméterek kitoltésénél legylink figyelemmel a G17, G18,
G109 éltal definialt sik tengelyeire.

G111
Munkadarab szdghelyzetének mérése. Ez a makré a munkadarab munkatérbeli
szoghelyzetének meghatarozasara szolgal. Kimenetként a #550-es makrovaltozora irja az
elforgatas mértékét.

G112
Munkadarab szoghelyzetének mérése €s nullpontfelvétel. Ez a makré a munkadarab
munkatérbeli szoghelyzetének meghatarozasara, majd munkadarabkoordinatarendszer sarokra
torténd felvételére alkalmas. A kimenet a #550-es makrovaltozon (szoghelyzet) és a kijeldlt
munkadarab koordinata-rendszer regiszterei (S).

G113
Szoghelyzet mérése csap vagy furatkdzépponttal. Ez a makr6 a munkadarab munkatérbeli
szoghelyzetének meghatarozéasara szolgal két furat vagy két csap kdzéppontjanak helyzetébdl.
Kimenetként a #550-es makrovaltozora irja az elforgatds mértékét. A furat vagy csap
alakzatanak definidlasara a P paraméter szolgal.
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Feljegyzések:
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NCT kft.
Meérés Windows kornyezeben

Makrok tablazata

Paraméteren dsszerendelt (G-kod programszam):

09010 (G101 PROTECTED POSITIONING)
09011 (G102 CAL. RADIAL DATUM)
09012 (G103 CAL.BALL RADIUS)
09013 (G104 CAL.AXIAL DATUM)
09014 (G105 RADIAL SURFACE)
09015 (G106 AXIAL SURFACE)
09016 (G107 INTERNAL CORNER)
09017 (G108 EXTERNAL CORNER)
09018 (G109 WEB/POCKET)

09019 (G110 BORE/BOSS)

09983 (INCH METRIC CONVERTER)
09984 (PROBE STATUS)

09985 (IN POSITION CHECK)

09986 (TIMER)

09987 (Z MEASURE)

09988 (Y MEASURE)

09989 (X MEASURE)

Rendszer szinten 0sszerendelt (G-kod programszam):
09098 (G111 ANGLE MEASURE)

09099 (G112 OFFSET-ANGLE MEASURE)
09100 (G113 ANLE MEASURE CIRCLES)
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