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1.1 A kezel6panel felépitése €s beépitési méretei

1 A VEZERLO FELEPITESE ES BEEPITESI MERETEI

A vezérld két 6 egységbdl,épiil fel:

a kezelopanelbol és

a vezérlo egységbol.
A kezelOpanelt, amely a monitort, az adatbeviteli tasztatirat és opciondlisan a gépi kezel6panel
2-t tartalmazza, a gépen ergomdOmiailag optimalis helyre kell szerelni.
A vezérld egységet, célszeriien a gép elektromos szekrényébe helyezziik.
A két egység tavolsagara a megkotés annyi, hogy a két egység kozotti jelkabelek (video és CAN
busz kabel) hossza nem haladhatja meg a 30 m-t.

1.1 A kezelopanel felépitése és beépitési méretei

A kezel6panel harom {6 egységbdl all:
a monitorbol, amely lehet monokrom, vagy szines,
az adatbeviteli tasztatarabol,
¢s a gépi kezel6panelbdl.
A vezérlés szabvany tartozéka a monitor €s az adatbeviteli tasztattra.



1.1 A kezel6panel feépitése és beépitési méretei

1.1.1 A kezelopanel felépitése és beépitési méretei szines monitorral
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A szines monitor egység, az aldja szerelhet 63 gombos alfanumerikus
tasztatura és az opcionalis gépi kezel6panel 2 Gsszeallitasi rajza



1.1 A kezel6panel felépitése €s beépitési méretei
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A szines monitor egység, a melléje szerelhetd 41 gombos alfanumerikus tasztatira és az
opcionalis gépi kezelopanel 2 6sszeallitasi rajza
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1.1 A kezel6panel feépitése és beépitési méretei

Kétféle szines monitort lehet hasznalni:

— 14"-ost, vagy

— 15"-ost.
A két monitor egység sz¢élessége azonos, a tobbi beépitési mérete eltérd. A 41 gombos, monitor
mellé szerelhetd, alfanumerikus tasztatira magassaga a 15"-os monitoréval egyezik meg.
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— — — - beépitéshez sziikséges kivagas a fogadé oldalon

A 14"-0s szines monitor egység beépitési méretei
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A 15"-0s szines monitor egység beépitési méretei

= Figyelem! A monitor egységet, a leheté legjobb képmindség érdekében, a leheto
legtavolabb szereljiik transzformadtoroktdl és nagydramu vezetékektol.
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1.1 A kezel6panel felépitése €s beépitési méretei
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A szines monitor ala szerelhetd 63 gombos alfanumerikus tasztatira beépitési méretei
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1.1 A kezelGpanel feépitése és beépitési méretei
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A 15"-0s, szines monitor mellé szerelhetd 41

gombos, alfanumerikus tasztatira beépitési méretei



1.1 A kezel6panel felépitése €s beépitési méretei

1.1.2 A kezelopanel felépitése és beépitési méretei monokrom monitorral
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Az S funkciogombos monokrom monitor és a vele egybe épitett 41
gombos alfanumerikus tasztatira egység, valamint az opcionalis gépi
kezel6panel 2 Gsszedllitasi rajza



1.1 A kezel6panel feépitése és beépitési méretei
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A 8 funkciogombos monokrém monitor és a vele egybe épitett 41 gombos
alfanumerikus tasztatira egység, valamint az opcionalis gépi kezel6panel 2
Osszeallitasi rajza
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1.1 A kezel6panel felépitése €s beépitési méretei
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Az 5 funkciégombos 9"-os monokrom monitor és a vele egybe épitett alfanumerikus
tasztatura egység beépitési méretei
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— — - beépitéshez sziikséges kivagas a fogado oldalon

A 8 funkciégombos 9"-0s monokrém monitor €s a vele egybe épitett alfanumerikus tasztatra
egység beépitési méretei

= Figyelem! A monitor egységet, a lehetd legjobb képmindség érdekében, a lehetd
legtavolabb szereljiik transzformadtoroktdl és nagydramu vezetékektol.

1.1.3 Az gépi kezelopanel 2 felépitése és beépitési méretei

A gépikezel6panelt, amely az lizemmodvalasztd, tengelymozgatd, f6orso forgato, start, stop, stb
gombokat tartalmazza, vagy a gép €pitdje sajat maga alakitja ki, vagy az NCT altal szallitott gépi
kezel6panel 2-t alkalmazza.

Az elsé esetben az interface kartya bemenetein keresztiil kell bevezetni a gombok jeleit az NC-be,
illetve a gombok lampdit az interface kartya kimenetein keresztiil lehet kigyujtani.

A gépi kezel6panel 2 haszndlata esetetén a nyomdégombok érintkezdit és ldmpait villamosan az
adatbeviteli tasztatara elektronikéja kezeli, ezért ennek az alkalmazésa interface ki-, bemeneteket
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1.1 A kezel6panel feépitése és beépitési méretei

¢s huzalozast takarit meg.

A gépi kezeldpanel egyes elemei a vezérld funkcid gombjairdl is mitkodtethetok. Ezek részletes
leirasat a kezelési és mikodési leiras, illetve a PLC leiras tartalmazzak.

A gépi kezeldpanel 2-re opciondlisan az abran lathaté modon kézikerék szerelhetd.

A gépi kezeldpanel 2 kozépsé mezejében (kiilon rendelésre) felhasznaloi cimkével ellatott
nyomogombok helyezhetdk el. Elsésorban tengelyvalasztd gombok (ha a tengelyek szama tobb,
mint 4), a hlitéviz kezelését vezérld gombok, vagy a gyorsmenet % érték gombok keriilnek ide.
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A gépi kezeldpanel 2 §sszeallitasi rajza
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A gépi kezeldpanel 2 beépitési méretei

Az aldbbiakban ismertetjiik az NCT altal szallitott gépi kezeldpanel 2 miikddtetd elemeit. A
nyomogombok bal felsd sarkaban a lampa kivilagitott allapota jelenti, hogy a gomb altal kijelolt

17



1.1 A kezelGpanel felépitése és beépitési méretei

funkci6 aktiv.
Vészstop. Megnyomasara az NC vész allapotot vesz fel, leallitja az 6sszes mozgast,
¢és a kimeneteit levéalasztja a géprol. Oldasa a gomb fejének a nyil irdnyaban torténd
elforgatasaval torténik.

Gép be gomb. Hatdsara, ha a gép feldl nincs vészallapot (pl. nincs a vészstop gomb
megnyomott allapotban) a vezérlés és a gép 0sszekapcsolodik. A gép egyeb részei, pl.
hidraulika, stb. mitkodésbe 1épnek.

Uzemmédvilté gombok:

,Wl kézi mozgatas

léptetés

2

kézikerék

g

referenciapontra futés

9]

szerkesztés

g

automata

y

@l kézi adatbevitel

Lépésvalaszto gombok:

| |
1

I
| 1
1 10 100 1000

az 1, 10, 100, 1000 inkremensnyi lépés kivalasztasara

Szazalékkapcsolok:

50% Elétolas szazalék kapcsoldo 0 - 120% kozott. Opciondlisan a

10% gyorsmenet szazalékat is befolyasolja. A gyorsmenet % osztasa (az
m o, abran a bels6 kor) a PLC leiras kézikonyv minta PLC programjanak
+ megfeleld.

0% "\ / 120%
MY AT

100%

202

+
M:I p Féorso fordulatszam szazalék kapcesolok. A —hatésara csokken,

&l
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1.1 A kezel6panel feépitése és beépitési méretei

a + hatdsara né 10%-kal a programozott fordulatszam az 50-

150%-o0s tartomanyban.
fordulatszamot veszi fel.

A 100% gomb hatdséra a programozott

A programvégrehajtas feltételeit modosito kapcsolok:

=)

J U g g gs

///MST}

mondatonkénti végrehajtas

feltételes mondatkihagyas

feltételes megallas

program tesztelés

gép zérva funkciod

szaraz futas

mondat ujra feltétel

mondat vissza feltétel

funkcio zarva

Indit6 és leallito gombok

11 Start gomb.

Stop gomb.
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1.1 A kezel6panel felépitése €s beépitési méretei

Mozgato gombok. A kézzel torténd mozgatas és Iéptetés kezeldszervei. Referenciapontra vald
futasndl, illetve az eldlapra szerelt kézikerék hasznalata esetén a tengelyek kijeldlésére szolgalnak.
A gombok irdnyonkénti elrendezése géptipusonként valtozhat.

-X + +X +X

=Y UYL | +Y -Z| Yy +Z

Z - +z -X
A mozgatd gombok elren- A mozgatd gombok elren-
dezése marogép vezérld e- dezése eszterga vezérld e-
setén setén

A mozgatd gombok feliratozasa és elrendezése kiilon rendelés esetén modosithato. Lasd a gépi
kezel6panel opcidit.

(@) .
:IM3 D EUJ EUJ Féorsé indité és leallité gombok. Hatasukra a féorsé elindul M3,

vagy M4 iranyban, illetve leall M5 gomb megnyomasara.

1.1.4 A gépi kezelopanel 2 opcionalis nyomoégombjai

A szabad felhasznalast nyomogombok opcidi

A gépi kezeldpanel 2 a fenti gombokon kiviil tartalmaz még 8 tetszéleges felhasznalasi
nyomégombot lampakkal felszerelve, amirdl a gép épitdje donti el, hogy milyen funkciot épit ki
rajuk. Az aldbbiakban felsoroljuk, hogy milyen cimkékkel rendelheték a gombok:

Tengelyvalaszto gombok:

A B C U VvV w

Ha a gépen 4 tengelynél tobb taldlhaté tengelymozgatdshoz, kézikerékhez, referenciapont
felvételhez ki kell valasztani a mozgatni kivant tengelyeket. Ekkor a tengelyvalaszté gombokat a
gépi kezeldpanel opcidgombjaira célszerii tenni. Mozgatés tizemben példaul ekkor kivalasztjuk
a kivant tengelyt a nyomégombbal (pl: W) €s a mozgatd gombok mezejében a +, vagy a— gombbal
az iranyt.

Gyorsmenet szazalék értékek:

255
50%

Y

oA Opciondlisan négy nyomogombon kivalaszthatd a
()

AT
FO | [25%

gyorsmenet szazalék értéke.

20



1.1 A kezel6panel feépitése és beépitési méretei

Foéors6 mozgatas iizemmod:

P

Ezzel a gombbal lehet kivalasztani a féors6 mozgatas lizemmoddot. Ebben az

tizemben a f6orso az M3, M4 gombokkal lassan forgathatd. Amig az M3, vagy az
M4 gombot nyomva tartjuk a foorsé kuszik, ha elengedjiik a f6ors6 megall.

Hiitoviz kezelés nyomogombjai:

1. lehetdség:

|
=~

o
=t

e

2. lehetdség:

—

=

—

MB&: ha az M8 auto lizem ki van kapcsolva a kezeld ezzel a gombbal kapcsolhatja
be a hiitdvizet. A gomb lampdjanak bekapcsolt allapota a hiitdviz szivattya
bekapcsolt allapotat jelenti.

M9: ha az M8 auto tlizem ki van kapcsolva a kezel6 ezzel a gombbal kapcsolhatja
ki a hitévizet. A gomb ldmpéjanak bekapcsolt allapota a hiitdviz szivattya
kikapcsolt allapotat jelenti.

M8 auto lizem: ha az tizemmod bekapcesolt llapotban van (a 1dmpa ég) a hiitéviz

szivattylt az alkatrész programbol jové M8, M9 utasitdsok kapcsoljak be, vagy
ki. Ha az tizemmod kikapcsolt allapotban van a kezeld kapcsolja a hiitévizet az
M8, M9 gombbal ki, vagy be.

M8 MO: ha az M8 auto iizem ki van kapcsolva a kezeldé ezzel a gombbal
kapcsolhatja be, vagy ki a hiitdvizet. A gomb ldmpéjanak bekapcsolt allapota a
hiitdviz szivattyu bekapcsolt allapotat jelenti.

M8 auto lizem: ha az iizemmdd bekapcsolt allapotban van (a lampa ég) a hiitéviz

szivattylt az alkatrész programbol jové M8, M9 utasitasok kapcsoljak be, vagy
ki. Ha az tizemmod kikapcsolt allapotban van a kezeld kapcsolja a hiitévizet az
M8 M9 gombbal ki, vagy be.

A mozgatdé gombok opcidi:

A mozgat6 gombok az el6z6 fejezetben felsoroltakon kiviil még az

alabbi cimkékkel szerelhetok:

-A [+A -B| +B| -C| [+C B [+Y| [+Z
-Uu +U| -V +V -W +W
Példaul, ha van egy horizontélis mar6gépiink, amelyen talalhatod —X UL +X
még egy B korasztal is, a mozgatdé gombokat rendelhetjiik az
alabbiak szerint: -Z =Y +B
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1.2 Az NCT99 vezérlGegység felépitése és beépitési méretei

1.2 Az NCT99 vezérloegység felépitése és beépitési méretei

Az NCT 99 tipust vezérlok vezérld egységébe az alabbi NYAK-ok helyezhetdk be:
CPU (kozponti egység) kartya: 1 db.
XMU (mérdrendszer) kartya: 1-3 db.
INT (interface) kartya: 1-4 db.

PS (tapegység) kartya 1 db.
A vezérlés alapkiépitésében minden kartyabol 1 darabot kell a vezérld egységbe helyezni.
Opcionalisan a RACK-be szerelhet6 a video kabel konverter egység, amelynek a helyfoglalasa 1

kartyahely.

=)

© opci6 kartyahely

© opcio kartyahely

© opci6 kartyahely

© opci6 kartyahely

CPU

XMU

O
©

w0 |
O

PS [

FUSE MONITOR OUT ventillator

D <D

Az NCT99 vezérld egység Osszeallitasi rajza

Megjegyzés: Ha az XMU kartyat TACHO kartya opcioval rendeljiik az XMU kartya

helyfoglalasa a vezérlo egységben 2 kartyahely.
Az egyes kartyak konfigurdlasat és a csatlakozo bekotéseket kartyanként kiilon fejezetek

targyaljak.
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1.2 Az NCT99 vezérlGegység felépitése és beépitési méretei

260

Y

(@)
A
o L s ";5 o
| [0k e, SR e SEBo e O I ~

|
=N

Az NCT99 vezérlo egység beépitési méretei
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1.3 Az NCT2000 vezérlegység felépitése és beépitési méretei

1.3 Az NCT2000 vezérloegység felépitése és beépitési méretei

A
L]
ﬁ%ﬂ S
% | m
\ 4
< 215 >
< 165 25 "
& & |2
@ K3
PW1 Elﬂg NC|':I‘|:| 8'@
=l | 2000
E3 HE
H— -
Al
il X-részlet
[ N1 | 01
=
i
@
&

Az NCT2000 vezérld egység beépitési méretei
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1.4 Tartozékok és opcidk

1.4 Tartozékok és opciok

1.4.1 Az ACDC egyeniranyito egység (tartozék) beépitési méretei

Az ACDC egyeniranyitd egységet hasznaljuk a vezérldegység és a kezeldpanel tapellatasara.
Opcionalisan (kiilon rendelésre) hasznalhatjuk az interface relék és a vezérld egység INT
kartyainak tapellatasara is.

Kétféle kivitelben kertilhet szallitasra

—csak 6.3 A egyeniranyitott és sziirt tapfesziiltséget ad ki (ezt hasznaljuk a vezérld tapellatasdhoz)
— 4A egyeniranyitott és szlirt tapfeszt és 2A stabilizalt 24V tapfeszt ad ki.

< 165 .
\ « =T =T —]
e F3=2A . F1=6.3A X1 R2S =
sl A o) < \ | m— N Yo )] | A |
= %0 . F2=63A o3| JIL| 2% O
r B RSP | A |
e —
< 180 > le ~75 >
Az ACDC egyeniranyitd egység beépitési méretei
1.4.2 Az el6lapra szerelheté kézikerék (opcio)
Az el6lapra szerelhetd kézi- L o1 |
kerék beépitésre keriilhet a I ¥ 4xod2
gépi kezelépanel 2-be Y lo— Ol i
illetve felszerelhet a gépen 5
egy alkalmas helyre.
Az egységet 400 mm —r-\-i' -
hosszl kabellel, 25p Dsub | = N@: =g
apa csatlakozdval szerelve
szallitjuk, amely kozvetleniil O 4 1]
feldughato a gépi | o+
kezel6panel 2 H1 csatlako- v 10 jf T
Ler s < 81 n 45 < 45
zbjara. < > < > >

Az el6lapra szerelhetd kézikerék beépitési méretei
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1.4 Tartozékok és opcidk

1.4.3 A kihelyezett kézikerék (opcid)
A kihelyezett kézike-

réken a kovetkezd akaszto % ” M5x8 A
e AN
vannak: ' Y
kézikereék, '
tengely valaszto 3 A\
kapcsolo, / NCT
inkremens valaszto ] Y o

kapcsolo,

, ) , X3 ED
veszstop gomo.
A tengelyvélaszto I: Vész stop || Y i
kapcsolo 6 allasu, ami Z o0 [ :[::|
( 1\/‘?100 }‘ﬂﬁ
' NC NC

azt jelenti, max. 6
¢ \ 4 NC 17p hengeres

175

tengelyt lehet kiva- |_
lasztani. A kapcsold

Ww— O

jObb oldalan 1év6 3 O 0 csatlakozd A
ablakba, a folia mogé _

a tovabbi tengelyek spirdl kabel

nevei beirhatok. ,,”,

A kézikerék dobozt a

tartozékként szallitott A kihelyezett kézikerek

csavarra fel lehet

akasztani.

A kihelyezett kézikerék jelei egy 17 polusu hengeres csatlakozora vannak kotve. A csatlakozo
ellendarabjat (anya) a gép €pitdje szereli az eldlapon egy akalmas helyre, max. 500mm tavolsagra
a gépikezeldpanel 2-tS1. A 17 pdlusu hengeres anyat kell 6sszekabelezni a gépi kezeldpanelen 1évo
25p Dsub kézikerék csatlakozoval.

A kihelyezett kézikerék ‘ 258 R

szerelési opcidi xi A\T -
A kézikerék dobozt a 17 polusi o Sa I
hengeres csatlakozoval §sszek6td
spiral kabel
alapkivitelben 3m hosszusagura &
opcionadlisan 6m hosszusdgura
nyujthato.

A

19.8
219.8

(N
O
Fany
&

1

3 19.8 ~22

en

A
A\

Az el6lapra szerelhetd 17p hengeres csatlakoz6 méretei
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1.4 Tartozékok és opcidk

1.4.4 Szines video6 kabel hosszabbito szerelvények (opcio)

Ha a szines monitorhoz szallitott kb. 1m hosszi videdkabel nem éri el a vezérld egység CPU
kartya V1 csatlakozdjat a hosszabbitas csak 75Q-os koax kabellel lehetséges a megfeleld

képmindség biztositasa érdekében.

Ehhez a kovetkezd opcionalis szerelvények allnak rendelkezésre:
a vezérld egység RACK-jébe szerelt hosszabbito szerelvény (1 kértyahelyet foglal),
kabel konverter doboz, amit a monitor mell¢ kell elhelyezni.

A videokdbel hosszabbitasdhoz haszndlt eldlap

Mclclelole :
i lo b s
[

A vezérl egység opcionalis video kédbel hosszabbitd szerelvénye

A vezérl6 egység CPU kartya V1
vided csatlakozojara dugjuk a
RACK-re szerelt hosszabbit6 sze-
relvénybdl kilogo, 15p DHsub
apa VGA csatlakozoval szerelt
kabelt. A szerelvény a video
jeleket (R, G, B, Hs, Vs) 5
kiilonb6z6 BNC csatlakozora
osztja szét.

Innen a jeleket 750-0s koax
kabellel szallitjuk a monitor
egységhez.

A monitor egység mellé helyezett
kabel konverter doboz BNC csat-
lakozékon fogadja a jeleket és
Osszegylijti azokat egy szabva-

nyos 15p DHsub anya VGA csatlakozoéra.
Erre a csatlakozora radughaté a monitorbdl < >

kijové kabel.

1.4.5 Soros port csatlakozo doboz (opcid)

A doboz egy alkalmas feliiletre felszerelhetd.
A dobozban van egy 25 p Dsub anya csatlako-
z6, amelyre a CPU kartya S2 soros interface \

csatlakozojanak jelei rakothetok.

15p DHsub VGA csatlakozo

Y
ol 10

|ﬁ|

55

R |G| B |Hs

Vs

A 4

soc | TR T T

Kabel konverter doboz

58

kabel

a75
|
~!
|
/g
|
|
|
|
J\é \

PEEELIEEN

25p Dsub anya /

Soros port csatlakozd doboz
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1.4 Tartozékok és opcidk

1.4.6 EXEI, vagy EXEV opciokartya szinuszos jelado kimenetek fogadasara

Az XMU Kkartya, tengelyenként, opciokartya | — g 1 —— — I |
beépitésével szinuszos jeladd kimenetek foga- S e——e— '
dasara is alkalmasséd tehet6. A kartyak
alkalmazdsa nem ndveli meg az XMU
mérérendszer kartya helyfoglalasat a RACK-
ben. Részletesen lasd az XMU kartya leirasat.
Kétféle szinuszos kimenet fogadasa lehetsé-
ges:

a 11pA,, dramjelet az EXEI opcidkartya fo-

gadja, mig
az 1V, fesziiltségjelet az EXEV opciokar- XMU kartya

tya. — " 0

EXE || EXE | | EXE | | EXE || TACHO
opcid | [opei6d | |opcid | |opeid opcid

1.4.7 TACHO opciokartya tacho kimenet eloallitasara

Az XMU mérérendszer kartyara opciondlisan raszerelhetd a TACHO kartya, amely a jelado
jeleibdl frekvencia - fesziiltség atalakitassal analog tachokimenetet allit el6. Ha az opcionalis
tachokartyat hasznaljuk az XMU kartya helyfoglaldsa a RACK-ben 2 kértyahely lesz. Részletesen
lasd az XMU kartya leirasat.

Az opcionalis TACHO kartyat csak abban az esetben hasznalhatjuk, ha forgo jeladot
alkalmazunk utmeéronek, és a jelado kozvetlen a motor tengelyére van erdsitve.

1.4.8 A 35mme-es sinre pattinthaté IOMOD egység (opcio)

Azegységen talalhato
egy 37p Dsub anya
csatlakozo, amelynek
jelei a megfelelden

I
\
\
|
szamozott sorkapocs :
AEIE -
pontokra vannak ki- | * |
\
\
\

sorkapocs

A
[o[o]o]o[o]o[o]o]o[o]o]o]o]o[o]o]o[o]o]o[]
19181716 1514131211109 8 7 6 5 4 3 2 1

NCT

35

10MOD

vezetve.
A Dsub tlak , 37363534 3332313029282726252423222120 ,

sub - csatlakozo REEEEEEEEEEEEEEEEEE T/
szalagkabellel (opcio- ‘ (
nalisan rendelhetd 1- L 145 J
2mhosszisagban sze-

relve) dsszekdthetd a A 35mm-es sinre pattinthat6 IOMOD egység

vezérld egység
interface (INT) kartya barmely csatlakozojaval.
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1.4 Tartozékok és opcidk

1.4.9 Az NCT-TC tapinto illeszté egység (opcio)

Ha 99M marovezérlohoz féorsoba tehetd,
vagy szerszamhossz méréshez asztalra szerel-
hetd tapintot akarunk hasznalni, illetve 99T
eszterga vezerlohoz szerszambemérdt akarunk
illeszteni az illesztést az NCT-TC NY AK old-
ja meg.

Az illesztd egységet a lehetd legkdzelebb sze-
reljiik a tapintdhoz a zavarproblémak minima-
lizélasa érdekében. (Példaul orsohdz.) Az il-
lesztd egység négy tavtartd segitségével erd-
sithetd fel.

‘4
<€

95
A ™
(0] dxp4 D A
- | . P2
e Pl - g
1
3
4 O
o NCI-1C Wi y
108 \

3!
>

Az NCT-TC tapint6 illeszté egység (opciod)
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2.1 Tépellatas

2 A VEZERLO BEKOTESE

2.1 Tapellatas

A vezérld alabbi egységei igényelnek tapfesziiltséget:
a monitor
az alfanumerikus tasztatra
a vezeérld egység €s
az INT (interface) kartya.

2.1.1 A monitorok tapellatasa

A monitorok tapellatasa a felhasznalt monitor fliggvénye:
a szines monitorok 100 — 240 V AC; 50/60 Hz; 1.5 — 0.7 A
fesziiltségrol iizemelnek.
A monokrém monitorok tapellatasat a vezérld egység PS (tapegység) kartyaja biztositja. (Lasd
még a kiilonbdz6 monitor egységek leirasat).

2.1.2 Az alfanumerikus tasztatura és a vezérlo egység tapellatasa

A vezérld egység és az alfanumerikus tasztatira egyenirdnyitott ¢és sziirt egyen fesziiltséget
igényel. Az egyeniranyitdst és sziirést a vezérld tartozékat képezé ACDC egyeniranyitd egység

végzi.
Az egyeniranyito egy- s e
’ R vezérld egység
ség X1 tervjelli sor- | pgyimya
kapcsara kdssiink: PS.IN csatlakozd)
24V AC +24v 67
100 VA GND [(*
s T r % . GND [(*
teljesitményti fesziilt- -
séget. A tarnszforma- p | f(oz F1=6.3A Xl
tor szekunder teker- | O Q el 1 RN LIS
csét az ACDC egysé- i WY Q
genaz + ACDC egyeniranyité egység
FlésF2
jelit 2 db. 5 E L]
6.34 alfanumerikus arnyékolas
-es biztositék védi. tasztatiira
gy W1 sorkapocs
Az egyeniranyito egy-
ség kimenetén Uresja- Az alfanumerikus tasztatiira és a vezérl egység tapellatasa
ratban 35V mérhetd.
Az

X2 sorkapocs 1-es pontjan a pozitiv,

X2 sorkapocs 3-as pontjan a negativ
fesziiltséget kapjuk. Ezt a fesziiltséget kossiik a vezérld egység PS kartya PS.IN csatlakozdjanak
+24V ¢és OV bemenetére, valamint az alfanumerikus tasztatira W1 sorkapcsara. Az
alfamumerikus tasztatura tapellatdsat arnyékolt vezetéken vigyiik a minél jobb zavartvédelem
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2.1 Tépellatas

miatt.

= Figyelem! A vezérlo egység PS kartya PS.IN csatlakozojanak GND bemenetére soha ne
kossiik a bemend fesziiltség negativ sarkat, mert az a késziilek tonkremenetelét
idézheti elo!
Ugyanigy tilos foldre kétni a PS.IN csatlakozo OV bemenetét, vagy az ACDC
egyseg X2 csatlakozojanak 3-as pontjat.
Mas fogyasztot, pl. a gépi interface relésavjat erre a tapra kétni szigoruan tilos!

A vezérl6 egység PS kartya PS.IN csatlakozojanak GND bemenetét kossiik a gépen kialakitott
kozponti foldre.

2.1.3 Az INT (interface kartya) és a gépi interface tapellatasa

Az INT (interface) kartya ki-, és bemenetei 24VDC egyeniranyitott és sziirt tapfesziiltséget
igényelnek. (Stabilizalt 24V-ot az INT kartya nem igényel.)

A tépellatas biztosithatdé az opcionalisan szallitott ACDC egyenirdnyitd egységrodl is. Az INT
kartyakat és a gépi interface relésavjat soha ne miikodtessiik a nezérlo egység és az
alfanumerikus tasztatura tapellatasat biztosito egyenirdnyito egységrol!

Az inteface-hez széllitott ACDC egység kétféle kivitelben késziil:

— csak 6.3A egyeniranyitott és szirt tapfesziiltséget ad ki (ezt igényli a vezérld egység INT
kartyaja)

Ebben az esetben az

egyeniranyitd egység ~24VDC

+ | X2

’ 5116 196 ———— | O Ol

bemenetére (X1 sor- | INTkirya anp | N §| o |02 n | 18VAC

kapocs 1 és 3 pontja) tapellatdsa ») 30 F2=6.3A o3

kosstink
18VAC ACDC egyeniranyité egység

valto fesziiltséget.

Az X2 sorkapocs 1 €s

3 pontja kdzott ekkor

kb. 24V fesziiltséget

kapunk. Az X2 sorkapocs 3-as pontjat kdssiik foldre.

Az INT (interface) kartyak tapellatasa az ACDC egység segitsé¢gével

— 4A egyeniranyitott és szlrt tapfeszt és 2A stabilizalt 24V tapfeszt ad ki.

S;;SI’TH‘ZIZI;I?; tsgfls:; X2 F3=2A F1=6.3A X1
A 26 — 32VDC mmmpm—) | O O 1 || p—
bemenetére (X1 sor- VD e—t O Q —D |o2 24VAC
kapocs 1 és 3 pontja) GND —g 30 F2=6.3A o3 8_
kosstink
24VAC

valté fesziiltséget. Az ACDC egység stabilizatorral szerelve

Az X2 sorkapocs 1 €s

3 pontja kozott ekkor kb. 26 — 32V fesziiltséget kapunk a terheléstdl figgden. Az X2 sorkapocs
2 és 3 pontja kozott 24V stabilizalt fesziiltség van. A stabilizalt fesziiltséget az F3 2 A-es biztositék
védi. Az X2 sorkapocs 3-as pontjat kdssiik foldre.
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2.2 Az NCT CAN busz és topologidja

2.2 Az NCT CAN busz és topologiaja

A vezérld egység a kiilonbozd egységekkel (pl: kezeldpanel, NCT hajtas) egy szabvanyos soros
buszon az gy nevezett CAN buszon (CAN: Control Area Network) keresztiil tart kapcsolatot.
A vezérlo egység két kiilonallo CAN busz lekezelésére alkalmas. Az els6 CAN buszra csatlakozo
egységek csatlakozoit N1-gyel, a masodikra csatlakozokat N2-vel jeloltiik. A kiilonbozd
egységekre szerelt CAN csatlakozok 9p Dsub anya csatlakozok.

A buszon a jelatvitel sebessége: )

1 Mbit/sec. (&
A megengedhetd kabelhossz:

30 (-CcANY] 6 (GND)

" : : (-CAN) 2 7 (CAN

A CAN ¢és —CAN jelek TTL szintiick és CAN (GND) 3 e AN;
transceiverrel vannak adva ¢és fogadva. A CAN 4 9(
buszhoz alkalmas kabel: (NC Ready) 5 ()

arnyékolt kabel, csavart érparral. O
A busz mindkét végét ——

120 Q A CAN csatlakozok bekotése

ellenallassal le kell zarni.

A CAN busz csatlakozokban a CAN és a —CAN jelek duplikalva vannak.

Az NCT CAN busz a szabvany CAN, —CAN ¢és GND jeleken kiviil tartalmazza az NC Ready (NC
tizemkész) jelet is. Az NC Ready jel a vezérlé egység open collectoros kimenete, amely akkor
megy 0-ba, ha az NC iizemkész. Ha a vezérld egység watchdog timere kiejt a jel szakadt lesz. A
vezérld lizemkész allapotat az alfanumerikus tasztatiran a LED ég6 allapota jelzi.

CAN

1200l | e
Ij _CAN Ij 120 Q

1. egység| |2. egység |n. egységl

a czf]

> 1l —/—m—m—m—— | —mm- - - S

a Q
~| —| | | | N O~ —]| 0| N[ ] N >~ —| | &N| on| N
z| al & zlz| z| z| ol 2 zlzlz| z|l al =
<Z:<Z:<Z:<z<‘é << <<z G ——m-=-=--- < <| < <zl T
|SIRCIRSI ROl RGNS Ol OO Q| O L OO0 O] O 8
1 T 24 T T =4 [ T [
QO O @)
z z Z.

A CAN busz topologidja és bekotése
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2.3 A szines monitor egység bekotése

2.3 A szines monitor egység bekotése

A 14"-0s és a 15"-0s monitor egység bekotése ugyanaz.

= Figyelem! A monitor egységet, a leheté legjobb képmindség érdekében, a lehetd
legtavolabb szereljiik transzformadtoroktdl és nagydramu vezetékektol.

2.3.1 A szines monitor tapellatasa

A szines monitor egység tapellatasa o) Q) o) 5
100240V AC
50/60 Hz
1.5-0.7 4
valto fesziiltségrol torténik, amelyet a monitor
hatso részén elhelyezett szabvanyos halozati
csatlakozon keresztiil kothetiink rd az egység-

Im video kabel VGA csatlakozoval

re.
2.3.2 A vide6 bemenet bekotése

A monitor egységen taldlhat6 kb. 1m hosszl p—
vided kabel szabvany 15p DHsub apa VGA o 5 5 o

csatlakozdval van szerelve, és kozvetleniil

csatolhat6 a vezérld egység CPU kartyajanak szalagkabel alfanumerikus tasztattirahoz
V4 c

V1 csatlakozodjara.

A szines monitor egység bekotése
2.3.3 A video kabel hosszabbitasa

Ha a vezérld egység 1m- "
nél tavolabb van a moni- O
tortdl, a kabelt hosszabbi- (RED return) 6 = )
tani kell. A hosszabbitas- |} —GREENTelum) 7 1 (RED)
) - (GREEN)
hoz az NCT altal szalli- | (HSYNC) 13 (BLUE return) 8 3 (BLUE)
tott egységeket az 1.4.4 | (VSYNC) 14 (GND) 18 4
fejezet targyalja a 27. ol- 15 \"__~ ) 5
dalon. O
A hosszabbitashoz —
75 £2o0s koax A szines monitor videocsatlakoz6 bekdtése
kabeleken

kell a jeleket vezetni. A jelatvitel kb.
30 m

hosszig kielégitd.

=z Figyelem! A video jeleket szallito kabeleket, a leheto legjobb képmindség érdekében, a
lehetd legtavolabb szereljiik transzformdtoroktdl és nagydaramu (pl. motor)
vezetékektol.
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2.4 A monokréom monitor egység bekotése

2.4 A monokrom monitor egység bekotése

= Figyelem! A monitor egységet, a leheté legjobb képmindség érdekében, a lehetd
legtavolabb szereljiik transzformadtoroktdl és nagydramu vezetékektol.

2.4.1 A monokrom monitor tapellatasa

A monokrém monitor egység tap- |
ellatasa

12V DC stabilizalt

2 Ay
tapfesziiltségrol torténik. A tapot
a vezérld egység PS kartyajanak
MONITOR OUT kimenetérdl
kapjuk.
A tapegységben lévo stabilizator
szamara vissza kell vezetni a OV-
ot a RET bemenecten keresztiil, a-
zért, hogy a szabalyozés a moni-
tornal torténjék. Ezért mindig 3
eres kabelt haszndljunk a monitor
tapellatasara.
Hasznaljunk arnyékolt kabelt a
monitor tapellatisira a minél

fényerd

kontraszt

monitor tap

E +12V
AGND
Elie
Q
Vi

A monokrom monitoron talalhato

jobb zavarelnyomads érdekében. csatlakoz6k
9" monitor tap be PS kartya MONITOR OUT
\ A
RET ( \ ( \ RET
AGND \ } \ } AGND
+12V \/Z \/ +12V
arnyékolt kabel

A monokrém monitor tap bekdtése

o
2.4.2 A video bemenet bekotése O
(/’\

A monokroémmonitor oldalara szerelt 11 g 1
V1 jelii vide6 csatlakozo6 15p DHsub 12 g 2 (Video in)
apa bekotése a mellékelt abran latha- gflgwg }i 9 431
to. 1 5('GND) 10

) 5
Ezt a csatlakozot kell Osszekotni a —
CPU kértya V1 csatlakozojaval. A ja- O

vasolt dsszekottetést a mellékelt abra

mutatja. A CPU kartya oldalén a kijo- A monokrém monitor egység V1 vide6 csatlakozo

bekotése
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2.4 A monokréom monitor egység bekotése

v6 R, G, B jelekbdl két 100Q-o0s ellenallas segitségével keverhetjiik ki a monokrém monitor
szamara a vide¢ jelet.
A video jelet 75Q-0s koax kabelen vigyiik, mig a szinkron jeleket arnyékolt kabelen is elég.

9" monitor V1 1000 CPU kartya V1
75Q koax kabel J_|—|7 RED
Video in|2 /> /> I 1000 2| GREEN
3| BLUE
haz arnyékolt kabel haz
GND | 10 { \ ( \ 10| GND
HSYNC | 13 K } 13| HSYNC
VSYNC | 14 Z 14| VSYNC

A monokrém monitor bekotése
= Figyelem! A video jeleket szallito kabeleket, a lehetd legjobb képmindség érdekében, a

leheto legtavolabb szereljiik transzformadtoroktdl és nagydaramu (pl. motor)
vezetékektol.
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2.5 Az alfanumerikus tasztatirak bekotése

2.5 Az alfanumerikus tasztaturak bekotése

_GND

T CPU kartya N1 csatlakozojara
{ szalagkabel monitor egység funkcidgombjaihoz
t

asztatra vezérls elektronika NYAK-ja

['GND

nyomégombokat hordozd NYAK

22-35VDC ; L
d h oV kezelépanel tapellatas

szalagkabel gépi tasztatura 2-hoz

A szines monitor ala szerelhetd alfanumerikus tasztatira bekotése

szalagkabel gépi tasztatira 2-hoz

GND =

!

CPU kartya N1 csatlakozdjara

= |

~

belsd szalagkabel 6sszekottetés

P
; I
i

(szalagkébel monitor egység funkcidgombjaihoz
nyomégombokat hordozé NYAK

‘ tasztatira vezérlo elektronika NYAK-ja
—22-35VDC
ov

kezeldpanel tapellatas

A monokrém monitorral egybeépitett
alfanumerikus tasztatura bekotése



2.5 Az alfanumerikus tasztatirak bekotése

2.5.1 Az alfanumerikus tasztatirak tapellatasa és foldelése

Tépellatas
A kezelOpanel tapellatasa
22-35VDC
300 mA,,,,
fesziiltséget igényel.
A kezelOpanel tapellatasat a vezérld egységet is taplalo egyeniranyitorol vehetjiik, és a W1 sorkap-
cson keresztiil kothetjiik be. Lasd a 2.1.2 fejezetet a 30. oldalon.

Arnyékolés
Az alfamumerikus tasztatara tapellatasat arnyékolt vezetéken vigyiik a minél jobb zavartvédelem
miatt.

Foldelés
A kezel6panel vezérld elektronikét az dbran lathaté médon foldelni kell. Ennek elhagydsa bizony-
talan miikodést eredményezhet.

2.5.2 Belso osszekottetések

A tasztatara vezérl$ elektronika NYAK-hoz csatlakozik :
40 polusii szalagkdbel csatlakozéval a nyomégombokat hordozd NYAK, valamint
50 polusu szalagkabel csatlakozoval az opcionalis gépi kezelOpanel 2.

A nyomégombokat hordozé NY AK-hoz pedig
14 polusu szalagkabel csatlakozoval a monitor egység funkcid gombjai.

A szalagkabelek a vezérlés tartozékat képezik.

2.5.3 A kezelopanel dsszekotése a vezérlo egységgel

A kezelOpanel és a vezérl egység 0ssszekotése az SR
alfanumerikus tasztatira vezérld -elektronika O
NYAK-jan 1évé N1 CAN busz 9p Dsub apa (CAN) 1 (o ) ,
csatlakozon keresztiil valosul meg. Ha az 1 sz. (-CAN) 2 g(g}:ﬁ)
CAN buszon csak ez a két egység talalhato akkor (GND) 3 g % c AN;
ugy a kezelépanel, mind a CPU oldalon a 4 9
csatlakozoba ne felejtsiik el beépiteni a 120 Q (NC Ready) 5 ()
lezard ellenallast. O

— ~ J

Az N1 csatlakozo bekotése
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2.5 Az alfanumerikus tasztatirak bekotése

38

kezeldpanel N1 amyékolas —y CPU Kkartya N1
_CAN|2 / 2 / 2 |-can
CAN |7 / \ / \ 7 |CAN
GND |3 \ ] \ ] 3 |GND

NC Ready | 5 5 [NC Ready
o o [+ Ao Tow
—CAN|1 ’_; 1 |-CAN
CAN |8 120Q 120Q 8 ICAN

A kezel6panel és a vezérld egység 6sszekotése a CAN buszon

keresztiil




2.6 A gépi kezel6panel 2 bekotése

2.6 A gépi kezelopanel 2 bekotése

A gep1 k’ezelf)panel 2 szalagkabel alfanumerikus tasztatarahoz
egy 50 polusu szalag-
kabellel csatlakozik \
az alfanumerikus

tasztatiran 1évo ve-
z€rl6 elektromikahoz. [ ] beépitett kézikerék

A tasztaturan talalha- O = ./ /
to két nyomodgomb, H \

amelyet a felhasznalo

kihelyezett kézikerékhez

kézikerék csatlakozé A

kot be.
Gépbegomb ||| | ----- w1
A gombon talalhat6 (7 /' g o) o) g
e o 0

nyito érintkezo,
zard érintkezd és / /

lampa. - —
. . kihelyezett kézikerékre < Y
Az ¢rintkez6k teher- szerelt vészstopkap- g¢p be kapesol6 + lampa
birasa: ¢s0l16 érintkezdi vészstop kapcsold
U, 250V AC — - —
I 64 AC A gépi kezeldpanel 2 bekotése

max*

A lampa adatai:

Usinpa: 24V 2.5W ka_ | L |
Vészstop gomb KA I
A gombon talalhato
g ksl | [ |_

nyito érintkezo, |
zaro érintkezé’ kBl | | |
Az érintkezOk teherbirasa: . ajel periodusa (360°)

U, 250V AC - —

I - 64AC A kézikerék jelei

2.6.1 A H1 kézikerék csatlakozo

bekotése T

A H1 25p Dsub anya csatlakozon keresz (KA) 1 _L "N

tiil csatlakozik a kézikerék a vezérlohoz. A (GND) 2 —H %45‘ (100)
kézikerék kétféle lehet: (GND) 3 — 16 (101

, . 0l (KB) 4 —

a geépi kezelopanel eldlapjara szerelt, (-K Ag s 14 17 (102)

vagy kihelyezett. (+5V) 6 %g 88438

Az el6lapra szerelt kézikerék a kovetkezd (-KB) Z 1 20 (105)
jeleket hasznalja: (006) 9 —H 21 (106)

KA, —KA, KB, KB, +5V, GND. (007) 10 —H 22 {07)
A jelek szintje: . 1T — 24 (VESZ Stopl)
(VESZ Stop1) 12 —H 5 ob

A negalt jelek bekdtése nem kotelezd. az

eldlapra szerelt kézikeréket 25p Dsub apa

csatlakozoval szerelve szallitjuk, amely
A H1 csatlakozo6 bekotése
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2.6 A gépi kezel6panel 2 bekotése

kozvetlen radughaté a H1 csatlakozora. (Lasd a 1.4.2 fejezetet a 25. oldalon.)

2.6.2 A kihelyezett kézikerék bekotése
A kihelyezett kézikerék mé-

(", )
reteit és felépitését lasd a ] @) @) -
1.4.3 fejezetben a 26. olda- (I(OS))]Z H 11304
lon. A kézikerék jelei TTL (GND) 2 — — 10 (007)

szintlick, mint azt az e€l6zo 17

pontban elmondtuk. (GND) 3 o ’\. ‘\ o 9 (006)
A tengely-, és inkremensva-

AR (Vészstopl ) 13 16 (101)
laszt6 kapcsolok jelei a (KB) 4 — — 8 (103)
tasztatira matrixba vannak (Vészstop2) 14 — — 15 (100)
kdtve az 006, 007 oszlop- (F5V) 5 @ — 7 (102)
, L1 , (+t5V) 6
valaszto kimeneteken €s az

O

J

100, ..., 107 bemeneteken S
keresztiil. Az O ki-, ¢s az I Az elélapra szerelt kihelyezett kézikerék csatlakozé bekotése
bemenetek TTL szintiiek. A

fenti jelek 2*8=16 kapcsolod

allapotot kodolnak ki, amelyek a PLC programbdl az 1450, ..., 1457, 1460, ..., 1467 jelz6kon
keresztiil lekérdezhetok.

A kihelyezett kezikerék vészstop kapcsolora (W1 sorkapocs a gépi kezelopanel 2-n) a kihelyezett
kézikerékhez szallitott spiral kabel szigetelési szilardsaga és a TTL szintii jelek kozelsége miatt
csak 24V DC fesziiltséget szabad kotni!

A kihelyezett kézikerék jelei egy 17 polust hengeres csatlakozora vannak kotve. A csatlakozo
ellendarabjat (anya) a gép épitdje szereli egy akalmas helyre, max. 500mm tavolsagra a gépi
kezel6panel 2-t61. A 17 pdlusu hengeres anyat kell 6sszekéabelezni a gépi kezeldpanelen lévé H1
25pDsubanya kézikerék csatlakozdval.
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2.6 A gépi kezel6panel 2 bekotése

gépi tasztatura 2 H1 csatlakozé irnyekolds 17 p6lusu hengeres csatlakozo
— —
KA|1 1| KA
KB|4 4/ KB
+5V| 6 6|+5V
GND|2 2| GND
GND| 3 3|GND
100| 15 15/ 100
101|116 16/ 101
10217 71102
103 |18 8103
104|119 11104
105120 12/ 105
0069 9 006
007|10 10| 007
Vész stopl| 24 13| Vész stopl
Vész stop2| 25 14/Vész stop2
hiz ¢ = e haz

A kihelyezett kézikerék 6sszekotése a gépi kezeldpanel 2-vel
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2.7 A CPU (kozponti egység) kartya

2.7 A CPU (kozponti egység) kartya

A CPU kartyan talalhatok a kozponti | |

egységen kiviil:

a vezérlést miikodtetd szoftvert tartalmazo 3V Lithium elem
PROM-ok,

az alkatrészprogramok téaroldsara szolgald

CMOS RAM-okat kikapcsolas utan is ki
taplald 3V-os litium elem, 1C26  1C27
a videovezérld aramkorok brroz] breowi ]
> PPROM L | PPROM H
a soros (RS-232C szintii) portok, %
a tapinto(k) jeleinek fogadasara szolgald be-

menetek, D D

valamint a CAN busz vezérlo aramkorok. - —1
A CPU kartyabdl csak 1 db. dughato a vezérld

egységbe.
A szoftver frissitéshez az 1C26 tervjelii (PROM L), és az IC27 tervjeli (POM H) IC-ket kell
kicserélni, amelyek foglalatban vannak.

zFigyelem! A kartyat a RACK-bol valo kihuzas utan mindig elektromosan szigetelo,
antisztatikus feliiletre helyezziik, a CMOS alkatrészek és a CMOS RAM-ok
tartalmanak megovasa érdekében.

A CPU (kozponti egység) kartya csatlakozdi
O = B EE e EEe O
st s v [m e

soros ki-/be video ki  tapint6 be CAN busz

2.7.1 A CAN csatlakozok (N1, N2) bekotése

Az N1, N2 CAN (Control Area Network) csatla- ST
kozon keresztiil csak a vezérléhez szallitott egysé- O
geket, mint példaul a kezel6panelt, kdthetjiik 6ssze (_CAN) 1 (o ) ,
a vezérld egységgel. (—CAN) 2 g (SRII]\DI)
N1, N2 9p Dsub anya csatlakozok. (GND) 3 2 gC AN;
Az NCT CAN busz felépitését és bekotésének to- 4 9
L . . . (NC Ready) 5
pologiajat a 2.2 fejezet targyalja a 32. oldalon. ()
Az alfanumerikus tasztatirat mindig az N1 csatla- O
kozon 1évé CAN buszhoz kell csatlakoztatni. e —

Az N1, N2 csatlakozok bekotése
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2.7 A CPU (kozponti egység) kartya

2.7.2 Az RS-232C soros csatornak csatlakozoinak (S1, S2) bekotése

A CPU kartyan két soros csatorna lett kiépit- SR
ve. S1, S2 9p Dsub apa csatlakozok. O
P
Jelszintek 6 é( Received Data)
o claintt } : RxD: Received Data
A’ ki-, és bem.enetek jelszintje RS-232C szab 7 3 (TxD: Transmitted Data)
vanyos, vagyis +/—12V-os. 8 4
9 5 (GND)
Az 1. sz. csatorna (S1 csatlakoz6) kizardlag —
szerviz célt szolgal. Erre a csatorndara ne O
kossiink semmit.

Az S1 csatlakozo bekotése

A 2. sz csatorna (S2 csatlakoz0) a felhasznaloi kapcsolat kiépitésére szolgal. Ezen keresztiil
tudunk alkatrészprogramokat, valamint paramétereket és PLC programokat ki- és betdlteni.

.
O
| 1 (DCD: Data Carrier Detect)
(DSR3 Data Set Ready) 6 — 2 (RxD: Received Data)
(RTS: Request To Send) 7 —— 3 (TxD: Transmitted Data)
(CTS: Clear Tg.send) 8 4 (DTR: Data Terminal Ready)
(RI: Ring Indicator) 9 5 (GND)
_O

Az S2 csatlakozo bekotése

Az S2 csatlakozon talalhatd 2. sz. csatornat bedllitd paraméterek a kdovetkezok:
2002 BAUD RATE?
2022 WORD LENGTH?
2042 STOP BIT?
2062 PRTY CHECK?2
2082 EVEN PRTY?2
2102 EIA2
2123 CR2
2124 SPACE2

Az CPU kartya S2 soros portjat ssze lehet kotni az opcionalis, eldlapra szerelhetd, soros port
csatlakoz6 dobozzal (lasd a 1.4.5 fejezetet a 27. oldalon).
A soros port jelei koziil elég az abran lathatoakat bekotni.
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2.7 A CPU (kozponti egység) kartya

CPU kartya S2

TxD |3

arnyékolas

soros port
csatlakozd
doboz

RxD

arnyékolas

PC soros port

TxD

2| RxD

RxD

2
RTS |7
CTS |8

TxD

RTS

CTS

CTS

N (D AW N

GND |5
haz T .

W/

3
8
7| RTS
5

GND

GND

T haz T

haz

A CPU Kkértya S2 csatlakozojanak dsszekdtése a soros
dobozzal és egy PC-vel

2.7.3 A video kimenet csatlakozojanak (V1) bekotése

A video kimenet szabva-
nyos VGA monitorok
meghajtasara hasznalhato.
A monitorok dsszekdtését
a CPU kartya V1 csatla-
kozojaval a 2.3 és a 2.4
fejezetek targyaljak a 33.
és a 34. oldalakon.

V1 15p DHsub anya csat-

lakozo6

2.7.4 A tapintok csatlakozojanak (P1) bekotése

A CPU kértya 4 db. tapint6 jelének fogada-
sara alkalmas. P1 15p Dsub anya csatlako-

z0.
Jelszintek

A tapint0 jelek fogadasahoz illesztd kartyat
célszerli haszndlni, mert a CPU kartya a
TTL (5V-os) szintii jeleket vonali vevovel
fogadja, ezért ajobb zavarvédettség érdeké-
ben be lehet kdtni a tapintd illesztd kartya
ponalt (PROBEN) és negalt (—PROBEnN) ki-

mend jelét is.

44

o~ )
O
(RED) 1 e 6 (RED return) 11
GREEN) 2 7 (GREEN return) {5
( ) 8 (BLUE return)
(BLUE) 3 9 13 EHSYNC%
‘5‘ 10 (GND) %‘5‘ VSYNC
==
O
A V1 csatlakozo6 bekotése
)
O
(+tPROBE1) 1 | 9 (_PROBE1)
(+PROBE2) 2 L 10 (_LPROBE?)
(+PROBE4) 4 L 12 (.PROBE4)
7 B
(+5V) 8 15 (+5V)
_ O J

A P1 csatlakozd bekotése




2.7 A CPU (kozponti egység) kartya

2.7.5 A tapint6 bemenetek konfiguralasa

A tapint6 bemenetek a kovetkez6 funkcidk végrehajtasakor sziikségesek:
G31: mérés a maradék ut torlésével,
G36, G37: automatikus szerszamhossz mérés (G36 csak eszterga vezérlon),
hosszkorrekcié automatikus beméréshez eszterga vezérlokon.

Az, hogy melyik bemenet melyik funkcidhoz tartozik a 8041 G31BIT, illetve a 8042 G37BIT

paraméterek dontik el.

A G31 funkcid beallitasahoz a 8041 G31BIT paraméter bedllitasa a kovetkez0:

8041 G31BIT a jel neve a P1 csatlakozo pontja
0 PROBEI1, -PROBE1 1,9
1 PROBE2, -PROBE2 2,10
2 PROBE3, -PROBE3 3,11
3 PROBE4, -PROBE4 4,12

Vagyis, ha a G31 funkciot élesitd tapinto jelét a P1 csatlakozo 1, 9 bemenetére kotjiik, a 8041
G31BIT paraméterre 0 irando.

G31... P utasitas
Ha a G31 utasitast P cim kitoltésével parositjuk P értéke hatdrozza meg azt, hogy melyik bemenet

jele legyen hasznalva:

G31...P a jel neve a P1 csatlakozo pontja
P1 PROBEI1, —-PROBEI1 1,9
P2 PROBE2, -PROBE2 2,10
P3 PROBE3, -PROBE3 3,11
P4 PROBE4, -PROBE4 4,12

Ha tehat a G31... P2 utasitast hasznaljuk a P1 csatlakoz6 2, 10 bemenetére kotott jel lesz hatasos.

A G37 funkcid beallitasahoz a 8042 G37BIT paraméter bedllitasa a kovetkez0:

8042 G37BIT a jel neve a P1 csatlakozo pontja
0 PROBEI1, -PROBE1 1,9
1 PROBE2, -PROBE2 2,10
2 PROBE3, -PROBE3 3,11
3 PROBE4, -PROBE4 4,12

Vagyis, ha a G37 funkciot élesitd tapintd jelét a P1 csatlakozo 2, 10 bemenetére kotjiik, a 8042
G37BIT paraméterre 1 irando.
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2.7 A CPU (kozponti egység) kartya

Eszterga vezérlon az automatikus hosszkorrekcidé beméréshez:

Eszterga vezérlon az automatikus hosszkorrekcid beméréshez szintén a 8042 G37BIT paramétert
hasznaljuk, azért mert az erre a funkciora hasznalt eszkdz megegyezik a G36, G37 funkciora
hasznalt eszkozzel. Kitdltése megegyezik a fent elmondottakkal.
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2.8 Az XMU (mérorendszer) kartya és opcioi

Az XMU Kkértyan talalhatok
a linearis, vagy forgo jeladok jeleinek fogadasara szolgald aramkorok, valamint
a hajtasok fel¢ kiadando6 analog jeleket el6allitdo aramkorok.

Az XMU kartya 4 jeladé bemenet fogadasara és 4 analég kimenet kiadéasara lett kiépitve.

A jeladd bemenet TTL szintli itmérd jelek fogadasara alkalmas. Opcionalisan szinuszos kimenet

fogadasa is kiépithetd, ekkor a fogad6 dramkor 5-sz6rdzi a szinuszos jelet, majd TTL impulzusok-

ka alakitja azokat.

A kartyan 4 analog kimenet van kiépitve, amely a hajtds sebesség alapjelét adja. Opciondlisan

tachokartya is csatolhatdo az XMU kartydhoz, amely a jelad6é impulzusokbo6l tacho jelet allit elé

a hajtdsok szamara. Ez a megoldas csak akkor hasznalhato, ha a motor tengelyére van a forgo

jelado erdsitve, mérdlécek esetén nem alkalmazhato.

A vezérlésbe 6sszesen 3 db. XMU kartya épithetd be.

A vezérlés Osszesen max. 8 db. pozicidszabalyozott tengely, 1 forsé és 2 analdég kimenet

kezelésére képes.

A pozicidszabalyozott tengelyek lehetnek:

— NC tengelyek. Az NC tengelyek azok, amelyek az alkatrész programbol meghatarozott cimen
(X, Y, ...C) elérhetdk. A paramétermegadas sordn ki kell jeldlni az AXIS paramétercso-
portban, hogy melyik logikai tengelyhez (hivatkozas betiivel: X, Y, Z, ...) melyik fizikai
tengelyt (hivatkozés szammal: 1, 2, ...8) akarjuk rendelni. A fizikai tengelykijelolés donti
el, hogy pl. az X tengely melyik kartya hanyas szamu jeladobemenetérdl vegye az
utméréshez sziikséges jeladoimpulzusokat, illetve, hogy az alapjelet az X hajtas szamara
melyik kartya alapjelcsatlakozojanak hanyas szamu pontjardl kapjuk.

—PLC tengelyek. A PLC tengelyekre az alkatrészprogrambdl nem tudunk kdzvetleniil hivatkozni.
Azok valamilyen funkci6 végrehajtasa soran a PLC programon keresztiil kapnak mozgas-
parancsot. A PLC az Y630, ..., Y637 jelzOk 1-be irdséaval jelzi, hogy az adott tengely
vezérlését tole kapja. A jelzOk mindig fizikai tengelyszam szerint kezelenddk.

A vezerles tengelykent csak az elso ket XMU kartya tengelyeit képes kezelni.

A foorsot, amely igényelhet jeladd bemenetet és alapjel kimenetet, mindharom kartyara

konfiguralhatjuk, még akkor is, ha orientalni és poziciondlni is kell tudni azt.

A szabadfelhasznalasu analo6g kimenetet szintén mindharom kartyara kiépithetjiik.

A jelado bemenetek felhasznalhatok:

Pozicioszabalyozott tengelyek helyzetérzékeld bemeneteinek. Ezt az esetet a 446n NOLOOPn
paraméterek 0-ba irdsdval adhatjuk meg. Ekkor a vezérlés az itmérdhoz tartozo megfeleld
analdg kimeneten (a 486n DIGITALn paraméter 0 értékénél) a hajtas felé analog sebesség
alapjelet ad ki, a 486n DIGITALn paraméter 1 értékénél a CAN buszon keresztiil digitalis
alapjelet ad ki az itmérd adatainak feldolgozasa utan.

Nem pozicidszabélyozott tengelyek Gtméré bemeneteinek. Ezt az esetet a 446n NOLOOPn
paraméterek 1-be irdsaval adhatjuk meg. Ebben az esetben az érzékeld jeleit csak itmérésre
hasznaljuk, az érzékeld bemenethez tartozo analdg kimeneten alapjelkiadas nem torténik.
A megfeleld tengely pozicidja a kijelzon leolvashato6.

A fOorsora szerelt forgé jelado jeleinek fogadasara. Az 5025 IOSELSI paraméter hatarozza meg,
hogy melyik jelad6é bemenetet hasznaljuk a féorsora.
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2.8 Az XMU (mérérendszer) kartya és opcioi

Az analog kimenetek felhasznalhatok:

Pozicidszabalyozott tengelyek sebesség alapjel kimenetnek. Ezt az esetet a 446n NOLOOPn és
a 486n DIGITALn paraméterek 0-ba irasaval adhatjuk meg. Ekkor a vezérlés az analog
kimenethez tartoz6 utmérd bemenet jeleibdl sebesség alapjelet szamol, és a hajtas felé
analog alapjelet ad ki.

Fdorso alapjel kimenetnek. Az 5025 IOSELS1 paraméter altal meghatarozott analog kimenetet
foorsd sebesség alapjel kimenetnek hasznédlhatjuk a 4869 DIGITALSI paraméter 0
allasanal.

Tetszdleges célu analog kimenetnek. A 010n COMMANDn paraméter altal meghatarozott analog
kimeneteket, amelyek PLC regisztereken keresztiil programozhatok, tetszdleges célra
hasznalhatjuk.

Tacho kimenet (sebesség visszacsatolds) opcionalis tacho kartyaval szerelt XMU kartyanal

Az XMU (mérérendszer) kartya csatlakozoi

O ‘= EE BB Z'@L_J@L_JC@

Al (analég ki) /E4

Jelado bemenetek

2.8.1 Az XMU mérorendszer kartya konfiguralasa

A vezérlésbe maximum 3 db. XMU kartya | | 1 I 1 1 1 I
épitheté be. A kartyan taldlhato JP1, JP2 LT 1 ] " T 1

tervjell atkotésekkel konfiguralhat6 a hardver W] o ]
az al4bbi médon: % oo || oncis
kartyaszam JP1 JP2
Y JP2
XMU -1 nyitva nyitva o o

XMU -2 zarva nyitva
XMU -3 nyitva zarva

Minden kartyara kiépitheté6 a TACHO opcid,
¢s minden kartyan, tengelyenként kiépithetd az
EXE impulzusformal6 elektronika opcidé a
szinuszos aramkimenetli mérélécek jeleinek fogadasara.

Az alabbi tablazatbol 1athatd, hogy a fizikai tengelyszdmhoz az XMU kartya, melyik csatlakozdja
¢és milyen paraméterallds tartozik.

Vigyazzunk arra a paraméterek kitoltésénél, hogy egy fizikai be-, kimenetre csak egy funkciot
definialjunk. Pl.: ha az 1. XMU kartya 4. ki-, bemenete ki van jelélve tengelynek is (4286 W=1,
4444 AXIST4=1, és 4464 NOLOOP4=0) és foorsonakis (5025 IOSELS1=4) az hibatiizenet nélkiil
zavart okoz az alapjelkiadasban.

A vezérles tengelykent csak az elso ket XMU kartya tengelyeit képes kezelni.

&4
B
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2.8 Az XMU (mérérendszer) kartya és opcioi

fizikai kartya jelado analog felhasznalasi .
tengelyszam szama csatlakoz6 kimenetek lehetdség parameter
tengely AXIST1=1
1 XMU-1 El Al/3,4,5 foorso IOSELSn=1; AXISTSn=1
analog kimenet | COMMANDN=1
tengely AXIST2=1
2 XMU-1 E2 A1/18,19,20 | féorso IOSELSn=2; AXISTSn=1
analog kimenet | COMMANDDN=2
tengely AXIST3=1
3 XMU-1 E3 A1/12,11,10 | féorso IOSELSn=3; AXISTSn=1
analog kimenet | COMMANDN=3
tengely AXIST4=1
4 XMU-1 E4 A1/24,23,25 | foorso IOSELSn=4; AXISTSn=1
analog kimenet | COMMANDN=4
tengely AXIST5=1
5 XMU-2 El Al/3,4,5 f8orso IOSELSn=5; AXISTSn=1
analog kimenet | COMMANDDN=5
tengely AXIST6=1
6 XMU-2 E2 A1/18,19,20 | féorso IOSELSn=6; AXISTSn=1
analog kimenet | COMMANDN=6
tengely AXIST7=1
7 XMU-2 E3 A1/12,11,10 | féorso IOSELSn=7; AXISTSn=1
analog kimenet | COMMANDR=7
tengely AXISTS8=1
8 XMU-2 E4 A1/24,23,25 | foorso IOSELSn=8; AXISTSn=1
analog kimenet | COMMANDDN=8
f8orso IOSELSn=9; AXISTSn=1
9 XMU-3 El Al/3,4,5
analog kimenet | COMMANDN=9
foorso IOSELSn=10; AXISTSn=1
10 XMU-3 E2 A1/18,19,20
analog kimenet | COMMANDDN=10
foorso IOSELSn=11; AXISTSn=1
11 XMU-3 E3 A1/12,11,10

analog kimenet

COMMANDN=11
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2.8 Az XMU (mérérendszer) kartya és opcioi

fizikai kartya jelado analog felhasznalasi
tengelyszam szama csatlakoz6 kimenetek lehetdség

paraméter

f8orso IOSELSn=12; AXISTSn=1

12 XMU-3 E4 A1/24,23,25

analog kimenet | COMMANDN=12

2.8.2 A jeladok csatlakozoinak (E1, ..., E4) bekotése

Az XMU kartya alapkivitelben TTL itmérd jeladok ki- o< )

meneteit fogadja vonali vevokon keresztiil. E1, ..., E4 O

15p Dsub anya csatlakozok. (A) 1

A jeladd csatlakozok (E1, ..., E4) bekotése a mellékelt | (GND) 2 — ?O(—(gg

abran lathatdo modon torténik. (-B)3 — 11 (GND)

Abemend jeleket automatikusan négyszerezi, vagyis az ( +5(€,§ 451 — 12 (-C)

A ¢és B fazis fel-, és lefutd €lénél is szamol egyet. Ha 6 — 13

tehat a jelado impulzusszama 2500, a vezérld a jeladd 7 — 14(5V)
jelad6 impulzuss , a vezérl a jelado — 15 (ERDY)

1 fordulatara 10000 impulzust szdmol. 8 ()

A C, —C bemeneten fogadja a jelad6 null-, vagy O

referencia impulzusat. ——

Az ERDY (Encoder ReaDY, jeladé iizemkész) jelet AzEl, ..., E4

csak akkor hasznaljuk, ha kiilsé (nem a vezérlésbe csatlakozok bekétese

épitett) impulzusformald elektronikdt hasznéalunk,

feltéve, hogy a késziilék rendelkezik ilyen kimenettel. Az ERDY jel TTL szintii. Ha ezt a bemene-
tet 0-ba (low) hiizzuk a vezérlé 002n JELADOn hibajelzést ad, és azonnal kikapcsolja az interface
kartya GEP BE kimenetetét, amivel vészallapotot idéz el§.
Ugyancsak ezt a hibajelzést adja, TTL kimenet fogadasa ‘ L
esetén, ha barmelyik fazisban (A, B, vagy C) a ponalt (A, [A ]

B, C) jelek szintje megegyezik a negalt jelek (—A, —B, —C) I —
szintjével. P1.: mindkettd 1 (high). |

A bemenet specifikacidja ;N I I
maximalis bemend frekvencia: F,, ,,.= 500 kHz s T 1L

bemend impedancia +5V felé barmely jel bemenetén:

JL

a pondlt és negalt jelek kozotti bemend impedancia:
R, =100 Q, sorban C,=100nF < L

_ ajel periédusa (360°)

A jeladok bekdtéséhez arnyékolt, csavart érpart kabelt

hasznaljunk. TTL kimenetii jelado jelek jelalakja
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2.8 Az XMU (mérérendszer) kartya és opcioi

XMU kartya El, ..., E4 arnyékolas

s —
+5V | 14 \ / \ ’
GND |2 \ / \ /

| J |

GND |11 \./ v
haz ¢

A TTL kimeneti jeladok csatlakozd bekotése

2.8.3 EXEI vagy EXEV opciokartya szinuszos jelado kimenetek fogadasara

Az XMU Kkartya tengelyenként opcidkartya A
beépitésével szinuszos jeladd kimenetek foga- ] 11pApp, vagy
déasara is alkalmassa tehetd. 1Vep
Kétféle szinuszos kimenet fogadasa lehetsé- [ B

ges: - — -
a 114A,,, dramjelet az EXEI opciokartya fo- | ¢

gadja, mig

az 1V, fesziiltségjelet az EXEV opcidkartya.
A jelad¢ altal adott szinuszhullamot az EXEI, T LT
vagy az EXEV kartya 5 részre osztja és min-

den részhez egy TTL szintli A—B jelet allit eld LT
egymashoz képest 90°-kal eltolva. Ezt az im-
pulzus sorozatot tovabbiakban a vezérld a
TTL bemenetnél elmondottak szerint dolgozza  Szinuszos kimenetii jeladok jelalakja

fel.
Ha tehat a mérdléciink osztasa (vagyis a szinusz periodusa) 20pm a beépitett EXEI, vagy EXEV
aramkor 20pum/5=4pm periddust TTL impulzus sorozatot allit eld, amit a vezérlés a feldolgozas
soran 4-szeresen értékel ki, igy kapjuk meg az 1jum mérési felbontést.
A jelado csatlakoz6 bekdtése ugyanaz, mint TTL jelek fogadasa esetén.

Szinuszos jelek fogadasa esetén, ha a jelek (aram, vagy fesziiltség) szintje nem megfeleld a vezérld
002n JELADOn hibajelzést ad, és azonnal kikapcsolja az interface kartya GEP BE kimenetetét,
amivel vészallapotot idéz el6.

A maximalis bemend frekvencia: F,, ., .=25kHz

n max

—

L
inlpiealt
L

LML
LI

A szinuszos jeladok bekotéséhez csavart érpari, érparonként arnyékolt és kozos arnyékolassal
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2.8 Az XMU (mérérendszer) kartya és opcioi

is ellatott kabelt hasznaljunk, amelynél a tdpfesziiltséget kiilon kiilon is le lehet arnyékolni!

XMU kartya E1, ..., E4 arnyckolas
Al
-A |9 P |
B |10 (
-B .
b
c LTTEHOOOOCKTT—
C|12 .
+5v | A 0 |
GND | 2 HH =0
GND | 11[ \/ \/
haz v
Szinuszos kimenetii jeladok csatlakozd bekdtése
2.8.4 Az analog kimenetek csatlakozojanak (A1) bekotése
Az Al csatlakozordl vezethetjiik el a hajtasok felé )
a sebességszabalyozo kor alapjelét: O
CMNDI, ..., CMND4 ey
Az alapjelek a veliik azonos indexii jeladé csatla- (GND) 2 | ]1451 (GND)
koz6roljovo jelekbdl képzddnek. Pl.: az E2 jeladd ( Tﬁggg ﬁ 1] H— 16 (GND)
csatlakozohoz tartozo alapjel kimenet: CMND2. (GND) 5 1T— 17 (GND)
) N ] H— 18 (CMND2)
A kimenetek terhelhetdsége:
Ui ma= 1/-10V ¢ H— 20 (GND)
Ikimax= +/— SmA 9 —H 1— 21
, T 22
Al 25p Dsub anya csatlakoz6. (GND) 10 =i 153 (raci)
(TACH3) 11 1IN
2.8.5 TACHO opcidkartya tacho kimenet eléal- | (N3 13 T 122Dy
8.5 opcio yatacho enet eloal- (GND) 13 —+ 25 (GND)
litasara \——g
Ha az opciondlis TACHO (tachojelet el6allito) L

NYAK-ot hasznéljuk a hajtasok felé a tacho jelet Az A1 csatlakozéd bekétése

szintén az A1 csatlakozorol vessziik:

TACHI, ..., TACH4

Atachojelek a veliik azonos indexti jelad6 csatlakozorol jovo jelekbol képzddnek. Pl.: azE2 jelado
csatlakozohoz tartoz6 tachojel kimenet: TACH2.
Az opcionalis TACHO kartyat csak abban az esetben hasznalhatjuk, ha a jelado kézvetlen a
motor tengelyére van erdsitve.

A kimenetek terhelhetdsége:

U = T/-10V

L 0= T/— SmA

A tachokartya bedllitasa:

3V/33kHz, ahol a frekvencia a TTL jelad6rol jové impulzusok frekvencidja.
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2.8 Az XMU (mérérendszer) kartya és opcioi

= Figyelem! Az analog jeleket mindig drnyékolt kabelen vigyiik, motorvezetékektol és egyéb
nagyaramu és nagyfrekvencias kabelektol tavol. Az AC szervomotorok kabeleit
arnyékolni kell!

XMU kartya Al arnyékolas

CMNDI1 |4
GND |5
3
2

— 1. tengely

TACHI1
GND
haz
CMND2 | 18]
GND |17 —
TACH2 19 -

— 2. tengely

— 3. tengely

— 4. tengely

Az analog kimenetek bekotése
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2.9 Az INT (interface) kartya

2.9 Az INT (interface) kartya

Az INT kértyan talalhatok a 24V DC szintii kétallapotu
kimenetek meghajtdi és
bemenetek fogadd dramkdrei.
Az interface kartyan 32 kimenet plusz a GEP BE (Machine On) kimenet talalhato. A kértya 48
bemenet fogadasara van kiépitve.
A vezérlésbe maximum 4 db. INT kartya épithetd be. Ezek alapjan
max. 128 kimenet és
max. 192 bemenet
épithetd ki.

Az INT kartya tapellatasa

Az interface kartya tapellatasarol a vezérlés felhasznalojanak kell gondoskodnia:

Unévleges: 24VDC
U 35VDC
U,.: 20VDC

A téapellatdis nem igényel stabilizalt fesziiltséget. Célszerien 18VAC fesziiltséget kell
egyeniranyitani, és a terhelésnek megfelelé kondenzatorral simitani. Lasd a 2.1.3 fejezetet a 31.
oldalon.

Az INT (interface) kartya csatlakozoi
0 [y ([ (e O

I1 (bemenetek) 12 (bemenetek) \ O1 (kimenetek)

2.9.1 Az INT kartya konfiguralasa

Az INT kartyakat a PL3 és PL4 tervjelti 4tko- | I 1 ]I |
tésekkel lehet konfigurélni.

A PL4 atkotésnek mindig az dbra szerint kell PLA
allnia. g 2 —
A PL3 atkotésbdla 3, 4, 5, 6 jelii hasznalhato. !

Az 1. sz. kartya esetén a 3-as jelil, a 2. sz. kar-
tya esetén a 4-es jelii stb. atkotés hasznalando.

A Machine On (GEP BE) kimenetet mindig 5
csak az egyik, célszerlien az els6, kartyan kos- ‘
siik be. . PL3 )

— W AU\ 100
(XXX XXX X/
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2.9 Az INT (interface) kartya

2.9.2 A 24V-o0s kimenetek csatlakozojanak (O1) bekotése

Az Ol csatlakozdn talalhatdak az interface
kimenetek. O1 37p Dsub anya csatlakozo.
A kimeneteket a PLC program szerinti
. Yn33) 1
kivatkozassal jeloltiik. Az Y karakter utani ng34g 2 20 (Yn30)
e , ) 21 (Ynl2)
elsé szamjegy helyén az n betli az INT (Yn36) 3 22 (Ynl7)
kartya szama szerint indexalodik: Q((n%%) g 23 (Ynl3
0 az 1. KArtva (Ynl5) 24 (Yn16§
n=vaz l. kartyan, (Ynl10) 6
_ o 25 (Yn22)
n=1 a 2. kartyan, (Ynl4)7 26 (Yn24)
n=2 a 3. kartyan, (zngé) g 27 (Yn23)
n=3 a 4. kartyan (\((nSO) i 28 (Yn26)
1év6 kimenetre hivatkozik 29 (Yn03)
. (Yn27) 11 30 (Yn04)
Ezen a csatlakozon taldlhatd a Machine On (Yn01) 12 31 (Yn02)
(GEP BE) kimenet, amely PLC 8(28(5)3 }i 32 (Yn32)
programb6l az U540 hivatkozéssal (Yn07) 15 33 (Yn37)
kapcsolhatd be. A bekapcsolas feltétele, (Yn06) 16 34 (Yn31)
/ 35 (Yn35)
hogy _(@ND) 17 36 (GND)
az NC lizemkész allapotban legyen, (Machine On) 18 37 (124VDCP2)
ne alljon fenn katasztrofalis (pl.: szervo- (+24VDC/D) 19 (G
kori) hibadllapot. O
A kimenetek terhelhetdsége: —
[ 1 =200mA Az Ol csatlakoz6 bekotése
A kimenetek bekapcsolt allapotban 24V-ot
adnak ki.

A kimenetek rovidzar és tulterhelés védettek. Ha az interfész kartydk |[24vDC
valamelyik kimenete zarlatba keriil a vezérld ZARLAT ijk hibaiizenetet ad,
ahol:

i=0 az 1., =1 a 2., i=2 a3. és i=3 a 4. interfész kartyat jelenti,

¢s j=0 a megfeleld kartyan az els6, =2 a masodik 16 kimenet csoportot.
Ennél részletesebben nem azonositja a zarlatos kimenetet, k értéke mindig 0. kimenet
Ez a hiba VESZ allapotot idéz elé, vagyis kikapcsolja a Machine On

kimenetet.

A csatlakozén taldlhato két tapfesziiltség bemenet: +24VDC/1 és +24VDC/2.
Az NCT99 és NCT990 vezérléseken a két bemenet dssze van kotve.
Az NCT100 és NCT2000 vezérlokon a két bemenet nincs osszekotve. A

+24VDC/1 bemenet az Yn00, ..., Yn07, Yn10, ..., Yn17 kimeneteket, a
+24VDC/2 bemenet az Yn20, ..., Yn27, Yn30, ..., Yn37 kimeneteket
taplalja.
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2.9 Az INT (interface) kartya

2.9.3 A 24V-o0s bemenetek csatlakozoinak (I1, 12) bekotése

Az 11, 12 csatlakozokon taldlhatdak az interface bemenetek. 11, 12 37p Dsub anya csatlakozok.
A bemeneteket a PLC program szerinti kivatkozassal jeloltiik. Az I karakter utani elsé szamjegy
helyén az n betli az INT kartya szdma szerint indexalodik:

n=0 az 1. kartyan,

n=1 a 2. kartyan,

n=2 a 3. kartyan,

n=3 a 4. kartyan
1év6 bemenetre hivatkozik.
Az 11 csatlakozdn talalhat6 a Machine On 24VDC jel, amelyrdl kizardlag az O1 csatlakoz6 18-as
pontjan 1évé Machine On (GEP BE) kimenet taplalhaté. A gép bekapcsoldsa soran, ha az NC
{izemkész és nincs vészallapot a GEP BE jel kapcsolhatja be a tobbi interface kimenetre a 24V-ot.
A bemenetek terhelése, ha 24V-ot kapcsolunk rajuk:

I,=10mA
(o~ ) —
O O
(In33) 1 20 (In31) 1 — 20
ggg%% 21 (In30) % ] 21
(In23) 5 % #(In63) 5 — 23
(In22) 6 24 (In21 et 6 — 24 *(In61)
(In27) 7 25 (In20) *(In67) 2 25 *(In60)
(In26) 8 26 (In25) *&63 g — 26 *(In65)
(In13) 9 27 (In24) (Irr;53’) 9 — 27 *(In64)
(In12) 10 28 (Inl1) (In52) 10 — 28 (In51)
(In17) 11 29 (In10) 12 11 — 29 (In50)
(In16) 12 30(is) || By 30 (In55)
(In03) 13 31 (Inl4) (In43) 13 — 31 (In54)
(In02) 14 32(In01) | s 4 — 32 (Ind1)
(GND) 15 33 (GND) || (GND) 15 — 33 (GND)
(GND) 16 34(GND) |1 5Ny 16 34 (GND)
(In07) 17 35 (In00) (Ind7) 17 — 35 (In40)
(In06) 18 36 (In05) (In46) 18 36 (Ind3)
(Machine On 24VDC) 19 37 (In04) 19 — 37 (In44)
& \
O O
Az 11 csatlakozd bekotése Az 12 csatlakozd bekotése

A *-gal jelolt bemenetek csak
NCT100-nal és NCT2000-nél vannak
kiépitve
2.9.4 Az INT kartya és a gép osszekotése
Az INT kartya bekotésénél az alabbi elveket kell kovetni. (Lasd az alabbi dbra.) Az alabb vazolt
aramkor a vészkor egyszerlsitett vazlata és csak a gép és vezérlés Osszekapcsolasanak
illusztralasara szolgal.
A gép és vezérlés fesziiltség ald helyezése utan a Machine ON 24VDC bemenetre (11 csatlakozo
19-es pont) azonnal 24V-ot kell kapcsolni. A +24VDC bemenetre (O1 csatlakozé 19, 37 pontja)
csak azutan adunk tapfeszt a K1 és K2 relék 3, 4 érintkezdin keresztiil, miutan a gépet sikeresen
bekapcsoltuk.
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2.9 Az INT (interface) kartya

A gép bekapcsolasanak javasolt menete a kdvetkezd:

— megnyomjuk a gépi kezeldpanel 2-re felszerelt, vagy a gépre egyéb helyen beépitett gép be
gombot,

— ha a szanok egyike sincs vészvégallason, ¢s a vészstop gombok koziil mindegyik zart, 24V
kapcsolodik az gép be gombot nyomtak (1002) bemenetre, (természetesen 1002 helyett
barmely bemenet hasznalhato)

— ezutan a vezérlés PLC programja bekapcesolja a Machine On kimenetet (O1 csatlakoz6 18-as
pont), amely felhiizza a K3 relét és a K3 relé 1, 2 érintkezdin keresztiil tapot kap K1 relé,

— Kl rel¢ 1, 2 érintkezdin keresztiil bekapcsolodik K2 relé, és a K2 relé 1, 2 érintkezdin keresztiil
a K1 és K2 relék ontartasba Iépnek, a gép be gomb gomb elengedése utan is zart az
aramkor,

— K1 és K2 relék 3, 4 érintkez6in keresztiil az INT kartya tapfeszt kap.

Az alabbi 4bra szerint vészleallast okoznak a vészvégallas kapcsolok, a vészstop gombok.
Vészallapotot idézhet elé az NC is, ha kikapcsolja a Machine On kimenetét. Ez utobbi akkor
kovetkezik be,

— ha a PLC kikapcsolja az Y540 jelz6t,

—ha az NC sulyos hibat észlel (szervo, visszacsatolas, jeladd hiba, rovidzar INT kartyan)

— ha az NC watchdog timerje kiejt (NC Ready jel megsziinik).

A vészleallas soran, ha a szanok vészvégallasra futottak, vagy vészstop gombot nyomtak
a leallas menete a kovetkezo:

— az NC a vészstop gombot nyomtak (1000) bemeneten keresztiil értesiil az eseményrdl és
kikapcsolja a Machine On kimenetet,

— K1, K2 relék kiejtenek, az ontartas megsziinik és a K1, K2 relék 3, 4 érintkezdin keresztiil
megszakad az INT kartya tapellatasa.

Ha az NC oldalrél jon a vészstop példaul az NC Ready jel megsziinik:
— a Machine On jel kikapcsol és a K3 relé kiejt,
—aK3relé 1, 2 érintkezdjén keresztiil megszakad a K1 és K2 relék ontartasa,
— K1 és K2 relék 3, 4 érintkezdjén keresztiil megsziinik az INT kartya tapellatasa.

AzNCT 98, 99 szerszamgépvezérlések integralt PLC-je leirdsban a PLC program oldali feladatok
is attekinthetdk.
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2.9 Az INT (interface) kartya

K1

K2

+24VDC

INT kartya

Y-

vészvégallasok athidaldsa 7

oD

<

vészstop gommbok

o

3 4 Machine On 24VDC

01/19, 37

1000: vészstop gombot nyomtak

11/19

gép be gomb

K2

1002:

2¢p be gombot nyomtak

11/35
11/14

kimenet

Machine On

O1/18

Sk
K3 l GND

01/17, 36

11 és 12/
/15, 16,

33,34

Az INT kartya és a gép Gsszekotése
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2.10 A PS (tapegység) kartya

2.10 A PS (tapegység) kartya

A PS kartya szolgaltatja a tapellatast a vezérld egység szamara, valamint, ha a kezel6panelen
monokrém monitort hasznalunk, stabilizalt 12V DC-t ad ki a monitor tapellatasara. A PS.IN és
a MONITOR OUT apa csatlakozokhoz csavaros kotésii ellendarab tartozik, amely a vezérlés
tartozéka.

A PS (tapeegysée) kartya csatlakozoi
[a)
> an -z
< N
@ IxzZ 6,3A AN @

~—~— ~—

naee O oan

PS.IN FUSE MONITOR OUT

bemend tap monitor tap

2.10.1 A PS.IN (bemen6 tap) csatlakozo bekotése

A tapegység PS.IN bemenetére 24V valtobol egyeniranyi- T
tott és pufferelt tapfesziiltséget kossiink. Az egyeniranyi- [22-35V DC |
tast a vezérlés tartozékat képezd6 NCT ACDC egységgel
végezziik.

A bemend fesziiltséget mindig a +24V és a 0V bemenetek
koze kossiik és ne a +24V és a GND kozé, ellenkez6 eset- -
ben ugyanis a tapegység 0V és GND bemenete kozott 16vo
aramméro ellenallast rovidre zarjuk, ami a késziilék tonkre
menetelét eredményezheti.

A GND bemenetet a gépen kialakitott foldelési csillagpont-
ra kossiik. A tap bekotését részletesen lasd a 2.1.2 fejetetben a 30. oldalon.

A bemend tap (PS.IN) csatlakozé
bekotése

2.10.2 A MONITOR OUT (monitor tap) csatlakozé bekotése

Ha az elélapon monokrém monitort haszné- ) 65 mull

lunk akkor azt a tapegység MONITOR OUT visszatero nulla — /| RET
csatlakozdjabol taplalhatjuk. A visszatérd | yonitor tap ki —_F *JIAGND
nulla kimenet arra szolgal, hogy a 12V ) +12V

s%abalyOZOJagmomto?ne’ll metje atap fesm’ﬂt- A monitor tip (MONITOR OUT) csatlakozo
séget. A monitor bekotését részletesen lasd bekétése

a2.4.1 fejezetben a 34. oldalon.
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2.11 Az NCT-TC tapint¢ illeszt0 egység bekotése

2.11 Az NCT-TC tapinto illeszto egység bekotése

Az illesztd elektronika a P1 csatlakozon ke-
resztiil csatlakozik a tapintéhoz. A Pl-en
+5V tapot ad ki, illetve fogadja a tapinto jeleit.
A tapinté tgy mikodik, mint egy kapcsolo,
vagyis ha a tapint6 nincs nyomva a kontaktus
zart, ha nyomva van a kontaktus nyitott.

Az illesztd egység a tapintd jeleibdl gy
megnyomasra, mint elengedésre impulzust allit
eld, amelyet a P2 csatlakozon keresztiil
kozvetit a CPU kartya tapintdé bemenetére
(CPU kartya P1 csatlakozo).

Ezen kiviil a tapintd jeleit atalakitja +24V-os
interface jelekké, amelyek a W1 sorkapcson
érhetdek el.

A P1 tapinto bemeneti csatlakozon talalhato jelek:

o

C

_

P1

o NCT-TC

w
[\S)
U

g o —

Az NCT-TC tapint¢ illesztd egység
csatlakozoi

—+5V ¢és GND: tapfesziiltség kimenet a tapintd

elektronika szamara,

— RDY: tapint6 tizemkész (ReaDY), TTL szintii

jel, bemenet,

— CONTACT: tapint¢ jel, TTL szintii, bemenet.

A P2 kimentei csatlakozon talalhato jelek:

)
O
(r—
T— 9
T 10
T 11
T— 12
T 15
\——
O

— 1 2 (CONTACT)

A P1 tapinté bemeneti csatlakozd bekotése

—+5V, GND: tapfesziiltség bemenet az NCT-TC

egység szamara,

—+PROBE, -PROBE: a tapinto6 CONTACT jelé¢-

nek felfutd és lefutd €lébol képzett, prellmen-
tes, impulzus jel ponalt és negalt értékkel.
TTL szintli, vonali adoval meghajtva. Kb

300-500 msec széles.

A W1 sorkapcson talalhato jelek:
—+24V, 0V: interface tapfesziiltség bemenet,

— RDY: a tapint6 lizemkész jelének 24V-os megfeleldje. Kimenet. A
vezérld interface bemenetére kotve jelzi a tapintd jelenlétét.

O
(+PROBE) 1 y
S 6 (GND)
g E s
\/
L

A P2 kimeneti csatlakozo bekotése

(e ™
(em
(e ™

— (+24V)
— (0V)
— (=STS)

1
2
3
4| o-

— (RDY)

Példaul marogépen, foorsdba tehetd tapintd esetén, ha ez a jel tése
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2.11 Az NCT-TC tapint¢ illeszt0 egység bekotése

1, nem szabad a féorsot forgatni.
——STS: tapint6 statusz. 24V-os, prellmentesitett kimenet. Ha a tapinté nyomva van a kimenet
0, ha nincs nyomva 1.

A P1 tapintd bemeneti csatlakozot a kivalasztott tapintd fliggvényében kossiik be. Az NCT-TC
NYAK a leheté legkozelebb helyezkedjék el a tapinté jel forrasdhoz. Ha a tapintd nem ad ki RDY
(ready) jelet a +5V-ot vezessiik vissza a kabelen keresztiil az RDY bemenetre.

tapinto arnyckolas NCT-TC P1 csatlakozo

6 |+5V
2 |IRDY
13| CONTACT

8 | GND
haz

A tapint6 és az NCT-TC P1 csatlakozdjanak 6sszekotése

A P1 csatlakozd bekotése esztergavezérld esetén, ha aktiv szerszambemérot hasznalunk:

A szerszambemér6 kapcsoloi NCT_TC P1 csatlakozs

X X Z +Z arnyékolas
i i 0 o 13| CONTACT
\ 8 | GND
T—" haz

A szerszambemér6 ¢s az NCT-TC P1 csatlakozo6janak 6sszekdtése esztergdn

Az NCT-TC kartyat a CPU kartya P1 csatlakozo6jadval mindig arnyékolt kabellel kdssiik 0ssze:

NCT-TC kértya P2 arnyckolas CPU kartya P1
+PROBE| 1 1| +PROBE
~PROBE|2 9/ -PROBE

+5V |5 8| +5V
GND |3 5| GND
L3 haz

Az NCT-TC és a CPU kartya 0sszekotése

A W1 sorkapocs jeleinek bekotése mardgép vezérlén, ha az NCT mérdmakrokat haszndljuk:
Az RDY ¢és a —STS jeleket az alabbi médon célszerti bekotni, annak érdekében, hogy ne kelljen
az 09984 alprogramot atirni:
—STS: Ipq0, azaz kdssiik a p-edik INT kartya g-adik byte-janak 0-as bemenetére. (PI:
1040, 1. kértya 4. byte)
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2.11 Az NCT-TC tapint¢ illeszt0 egység bekotése

RDY: Ipql, azaz kossiik a p-edik INT kartya g-adik byte-janak 1-es bemenetére. (Pl:
1041, 1. kértya 4. byte)
A +24V és 0V az INT kartya altal is hasznalt interface tap.

A W1 sorkapocs jeleinek bekotése eszterga vezérlon, automatikus korrekcidé bemérés esetén:
Az automatikus hosszkorrekcié bemérés esetén a PLC program csak a —STS jelet hasznalja. A
4.10 fejezetben a 115. oldalon k6zolt mintapéldaban pl. az 1027 bemenetre van kotve.

—STS: az INT Kkartya tetszéleges bemenetére kothetd.

RDY: nem hasznalt.
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3.1 A vezérld bekapcsolasi folyamata

3 A VEZERLO TELEPITESI ES SZERVIZ FUNKCIOI

A vezérld telepitéséhez az azt végzd szakember részEérdl atfogd ismeretek sziikségesek. Ezek az
ismeretek az alabbi konyvekbdl sajatithatok el:

NCTIIM (vagy T) Kezelési leiras,

NCTI99IM (vagy T) Programozasi leiras,

NCT99 PLC programozasi leiras.
Ebben a részben csak azokat az ismereteket kozoljiik, amelyeket a fenti kézikonyvek nem
tartalmazzak, mert a vezérld normal miikodéséhez nem sziikségesek.
Elsoként targyaljuk a vezérld bekapcsolasi folyamatat, majd a vezérld ¢élesztéséhez,
szervizeléséhez, diagnosztizalasdhoz sziikséges beépitett funkciokat. Ezek két nagy csoportra
oszthatok:
— a vezérlo teljes felallasa elott igénybe vehetd SERVICE UTILITIES tizemmod funkcioi,
— illetve a vezérld normal mitkodése kdzben igénybe vehetd szerviz funkciok.
Végiil a vezérlobe épitett védelmi funkciok kovetkeznek.

3.1 A vezérlo bekapcsolasi folyamata

A vezérld a miikddéséhez sziikséges kédokat, a miikodését befolyasold paraméterek értékeit,
valamint az adott géphez valo illesztését végzé PLC programot a miikodés soran a DRAM-bol
veszi. ADRAM tartalma kikapcsolt dllapotban megsemmiisiil, ezért a bekapcsolds sorana DRAM-
okat a PROM-bol, a CMOS RAM-bol, és a FLASH ROM-bol fel kell tolteni.

A vezérlo CPU kartyajan taldlhatd PROM-ok a vezérlés gyartdsa sordn keriilnek beégetésre, és
a vezérlé miikodéséhez sziikséges kodokat tartalmazzak.

A CMOS RAM-ok tartalma kikapcsolas utan is megdérzddik a CPU kartyan talalhato lithium elem
segitségével. A CMOS RAM-ban tarolodnak a paraméterek, az alkatrészbrogramok,
nullponteltoldsok, korrekcios értékek, és a vezérld egyéb beallitasi értékei.

A FLASH ROM-ok tartalma szintén megOrzddik kikapcsolds utan is. A FLASH-be be kell égetni
a kivant tartalmat, ami egy hosszabb procedtira. A FLASH-ben taroljuk a PLC programot és a
paramétereket.

3.1.1 A felallasi procedura els6 szakasza

A vezérld bekapcsolasa utan eldszor ondiagnosztikat hajt végre, ellendrzi a fix tarakban (PROM-
okban) 1év6 kodok, illetve a FLASH-ben tarolt paraméterek ellendrzd 6sszegét, majd feltolti a
DRAM-okat.

Ha a kédok kozott valamelyikben (SYSTEM, HGSZ, PLC), vagy a paraméterekben hibat talal,
ledll a felallasi procedura.

Ha a kodok kozott talalt hibat, valosziniileg le kell cserélni a CPU kartyan a kddokat tartalmazé
PROM-okat.

Ha a paraméterek kozott talalt hibat olvassuk el a kdvetkezd 3.1.2 fejezetet a 64. oldalon.

Ha a felallas soran minden funkciét rendben talal a kovetkezd kép jelenik meg a monitoron:
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3.1 A vezérld bekapcsolasi folyamata

NCT 33MHz CPU 12 Tengely (c) NCT
Ver.: 3.00 X_MU 00/02/25

Kod ellenOrzés

SYSTEM - Rendben!

HGSZ - Rendben!

PLC - Rendben!
RAM ellendrzés:

Paraméterek - Rendben!

Amikor a fenti képet latjuk beléphetiink a SERVICE UTILITIES tizemmodba, amita 3.2.1 fejezet
targyala 67. oldalon. Ha nem lépiink be, a vezérlé néhany masodperc mulva elkezdi a bekapcsolasi
procedura masodik szakaszat.

3.1.2 A paraméterek tarolasa. A Paraméterek — Hibas iizenet.

A paraméterek értékeit a vezérld a FLASH ROM-bol tolti le a DRAM-ba a bekapcsolasi
procedudra soran.
Ha a paramétereket szerkesztjiik a paraméterek megvdaltoztatott értékei a DRAM-ba keriilnek. A
DRAM-ban 1év0 adatok csak egy képernyé valtis soran, (amikor kilépiink a paraméter
szerkesztési képbol), keriilnek beégetésre a FLASH -be egy ellenorzo osszeg kiséretében. A fenti
folyamatot a 4. statuszmezében az EGET felirat felvillanasa mutatja 1-2 méasodpercre.
Ha a paramétereket a PLC programbol irjuk at akkor kdzvetleniil a DRAM-ot irjuk. 4 PLC-bol
torténd paraméter irdas a FLASH-be nem égeti be az adatokat. Az igy megvaltoztatott
paraméterek csak akkor keriilnének at a FLASH ROM-ba, ha belépnénk a paraméter szerkesztés
funkcioba és kilépnénk onnan. A FLASH-be val6 beégetésre a paraméterek PLC-bd1 torténd irasa
soran nincs sziikség, mert a paraméterek értéke, vagy az inicializalasi procedura (I511=1) soran
minden bekapcsolas utan beirasra keriil valamilyen feltétel fliggvényében, vagy egy interface
bemenet, vagy bemenetek allapotanak fliggvényében irodik at.
Ha a vezérld a

Paraméterek — Hibas

izenettel all fel az azt jelenti, hogy a FLASH ROM ellendrzd 0sszege sériilt. Ha ezek utan /

(reset) gombot nyomunk a vezérld beolvassa a FLASH ROM-ban [év0 paraméterek tartalmat a
DRAM-ba, ¢s a szokéasos modon felall (feltéve, hogy a FLASH-be égetett paraméterkészlettel ez
lehetséges). Ezutan azonban a vezérlo nem engedélyezi a gép bekapcsolasat. Ezutan vagy toltsiik
be a paramétereket soros porton keresztiil, vagy paraméterszerkesztéssel ellendrizziik a tar
tartalmat.

Ha a vezérl6 mégsem 4all fel a szokdsos mdédon a reset gomb megnyomasa utan, 1épjiink be a
SERVICE UTILITIES iizembe és toltsiik be a PROM-ban tarolt alap paraméterkészletet.
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3.1 A vezérld bekapcsolasi folyamata

3.1.3 A felallasi procedira masodik szakasza. Egyéb hibaiizenetek.

Ha a paramétereket is rendben talalta a vezérlé megkezdddik a felallasi procediira masodik
szakasza. Ennek sordn az ABSZOLUT POZICIO képernySképpel felall. A felallds soran a
kovetkezd ellendrzéseket hajtja végre:
— Ellen6rzi a FLASH-ben téarolt PLC program kontrol §sszegét. Ha hibat talal a kovetkezd
izenetet adja:
KEREM TOLTSON BE EGY PLC PROGRAMOT
Ezt az iizenetet németiil és angolul is felirja az lizenetemezdben. Ekkor két dolgot
tehetlink. Belépiink a SZERVIZ képernydk kozott a PLC képbe és betdltjitk a gép PLC
programjat, vagy, ha ez még nincs kész, a vezérldt Gjra inditva belépiink a SERVICE
UTILITIES tizemmodba, ahol PROM-bo61 egy alap PLC programot lehet betolteni.
— Ellendrzi a CMOS RAM-ban tarolt adatokat. Ha valamelyiket hibasnak talalja iizenetet ad. Az
tizenetek a kovetkezdk lehetnek:
3504 SZERSZAMHELY TABLA HIBAS,
3508 NC ALLAPOT TABLA HIBAS,
3509 ELTARTAM TABLA HIBAS,
3510 KORREKCIOS TABLA HIBAS,
3511 NULLPONT TABLA HIBAS,
3545 MAKRO TABLA HIBAS

A fenti hibatizenetek a / (reset) gombbal torolhetdk. Ekkor az iizenethez tartozé
tablazatok 0-ra torlédnek.

3.1.4 A funkciogombok szamanak, és a képerny6 szinezésének megvaltoztatasa

A monitor als6 sz¢élére a funkcidgombok jelentése kertil folirasra. A monitorra rajzolt funkcidégom-
bok szaméanak meg kell egyeznie a monitor ald szerelt funkcidgombokéval (F1, F2, ...). A vezérld
a 1130 SFNUMB paraméter értéke szerint rajzoja fel a képernydre a funkciogombokat.
A vezérld élesztése sordn, pl. egy korabbi élesztésrdl athozott paraméterkészlet betdltése utan,
eléfordulhat, hogy a képernydn lathaté funkciogombok szama kiilonbdzik a monitor alatt 1évo
gombok szamatol.
Ha a képernydn lévé gombok szdma kisebb, mint a monitor ald szerelt funkciogomboké (pl.: a
képerny6n 5 lathatd, a monitor alatt pedig 10) a szokasos lapozasi technikaval beléphetiink a
SZERVIZ csoport PARAMETEREK képerny6ijébe, és a 1130 SFNUMB paraméter atirasaval
megvaltozik a képernydre rajzolt funkciogombok szama.
Ha viszont a képernydn 1évé gombok szdma nagyobb, mint a monitor ala szerelteké (pl.: a
képerny6dn 10 lathato, a monitor alatt pedig 5) ez az Gt nem jarhato.
Szintén eléfordulhat, hogy a képernyd szinezését ugy allitjuk be, vagy egy paraméter feltdltés utan
olyan szinezés allitodik be, hogy pl. a paramétereket nem tudjuk szerkeszteni, mert pl. a kurzor,
vagy a paraméter neve nem latszik.
Az eljaras a kovezkezé. Lépjiink a POZICIO csoport

ABSZOLUT képernyéképére (a vezérlé bekapcsolas utan ezzel a képpel all fel), majd

nyomjuk meg a

(miiveletvalasztd) gombot. Ezutan az alfanumerikus tasztaturardl gépeljiik be a

kovetkez6 szoveget:
SOFTKEY Végiil pedig nyomjuk meg a monitor alatt talalhato
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utols6 funkciogombot.

Ha pl. a monitor ala 5 funkciégomb van szerelve nyomjuk meg az| F5 | gombot,

ha pedig 10 funkciégomb van nyomjuk meg az | FQ | gombot).

Ezutéan a vezérlés képernydjére rajzolt funkcidgombok szdma megvaltozik, és a vezérlés a gyari
beallitasu szinezést veszi fel, mintha a 0521 USERCOLOR=0 beallitast alkalmaztuk volna.

=z Figyelem! A fenti miivelet hatasara a 1130 SFNUMB, és a 0521 USERCOLOR paraméter
nem irodik at, vagyis a vezerlo kikapcsolasa utdan ujra az eredeti funkciogomb
szammal all fel!

Lépjiink be a PARAMETEREK képernyére és irjuk be az 1130 SENUMB paraméterre a helyes
értéke, illetve allitsuk be a megfeleld szinezést.

3.1.5 A vezérlé kikapcesolas nélkiili ujrainditasa

A vezérlot a haldzati kapesold kikapesoldsa nélkiil is ujra lehet inditani a kovetkezé médon:
— nyomjuk be a vészstop gombot (valdjaban kapcsoljuk ki az Y540 Gép bekapcsolasi kérés
jelzot),
—nyomjuk meg egyszerre ¢s tartsuk lenyomva egy darabig a kovetkezé gombokat:

/ (reset) és ({L] (képvilto) és =S (mitvelet).

Ekkor a vezérlé a bekapcsolasi procedura elsé szakaszatol kezdve elkezdi a felallast.
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3.2 A SERVICE UTILITIES funkcioi

A SERVICE UTILITIES funkcidkba, a felallasi procedira soran, specialis nyomoégomb kombina-
cioval Iéphetiink be.

3.2.1 Belépés a SERVICE UTILITIES iizemmodba

A vezérl bekapcsolasa és a felallasi procedura elsé szakasza utéan felépiil a 3.1.1 fejezetben a 63.
oldalon lathat6 képerny6kép. Ha a kodok ellendrzése soran mindent rendben talalt, fliggetleniil
attol, hogy a paraméterek rendben vannak-e, vagy sem, a vezérld néhany masodpercet varakozik.
Ha ezalatt az id6 alatt a

/ (reset),

F1 (1 sz. funkciégomb),

F3 (3 sz funkci6gomb),

F5 | (3 sz. funkcidogomb),

gombokat a fenti sorrendben megnyomjuk, belépiink a SERVICE UTILITIES iizemmodba. Ekkor
a képernydn azalabbi feliratok jelennek meg:

NCT 99 (c) SERVICE UTILITIES
F1 - MEMORY TEST
F2 - VIDEO + RS TEST
F3 - KEYBOARD TEST
F4 - INT & MU CARD TEST

F5 - MEMORY MONITOR

A vezérld telepitése szempontjabdl csak az F1 — MEMORY TEST funkciocsoport érdekes, a
tobbit csak a vezérlé beméréséhez lehet hasznalni.

3.2.2 A MEMORY TEST funkcioi

Miutan beléptiink az el6z6 fejezetben leirt médon a SERVICE UTILITIES iizemmodbaaz| F1

gomb megnyomasara jutunk be a MEMORY TEST funkcioi koz¢. A gomb megnyoméasa utan a
vezérld az alabbi lehetdségeket kinalja fel a képernyon:
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3.2 A SERVICE UTILITIES funkcioi

F1 — RAM TEST: az | F1 | gomb megnyo

masara ijabb funkciok koziil valasztha-
tunk. Leirdsat lasd késobb.

F2-BOOT PARAMS: az| F2 | gomb meg-

nyomasara a vezérld betdlt a fix tarbol
(PROM-bol) egy alap paraméter kész-
letet, ¢és feliilirja az eredeti paramétere-
ket. Az alap paraméterkészlet 5 funk-
ciogombosra van dllitva.

F3 - BOOT PLC: az| F3 | gomb megnyo-

masara a vezérld betdlt a fix tarbol
(PROM-bol) egy alap PLC programot

¢s feliilirja a tarban 1évo eredeti PLC-t.

SERVICE MEMORY

F1 - RAM TEST

F2 - BOOT PARAMS

F3 - BOOT PLC

F4 - START RTC

F5 - WARM RESTART

F4 - START RTC: az| F4 | gomb megnyomasara a vezérld elinditja a Real Time Clock-ot. (A

vezérldben a végbemérés sordn elinditjak az orat.)

F5 — WARM RESTART: az | F5 | gomb megnyomasara a vezérld kilép a SERVICE

UTILITIES tizemmodjabol, végrehajtja a bekapcsolasi procedura 2. szakaszat, és az
ABSZOLUT POZICIO képerny6képpel felall, mint egy normal bekapcsolas utan.

A

=

ha a SERVICE MEMORY funkci6 van a képerny6n a
NCT 99 (¢) SERVICE UTILITIES képerny6 képre.

képvalasztd lapozod gombbal mindig visszatérhetiink az eggyel korabbi szintre. Példaul,

@ gomb megnyomasara visszatér az

Ha az F1 — RAM TEST funkciot valasztottuk a képernyon az alabbi lehetdségek koziil lehet
valasztani:

F1-DRAM TEST: az| F1 | gomb megnyo-

masara funkciondlisan ellendrzi a
DRAM tarat.

F2 — CMOS RAM TEST: az | F2 | gomb

megnyomasara funkciondlisan ellendrzi
a CMOS RAM tarat.

F3 - FLASH ROM TEST: az | F3 | gomb

megnyomasara funkcionalisan ellendrzi
a FLASH ROM tarat.

F4 — CMOS RAM CLEAR: az| F4 | gomb

68

megnyomasara torlia CMOS RAM-ot
értek torlodik.

F1 - DRAM TEST

F2 - CMOS RAM TEST

F3 - FLASH ROM TESET

F4 - CMOS RAM CLEAR

F5 - FLASH ROM CLEAR

. Ezzel a funkcid val az sszes tablazat és beallitasi



3.2 A SERVICE UTILITIES funkcioi

F5-FLASH ROM CLEAR:az

F3

gomb megnyomasara torli a FLASH-t. ezzel a funkcioval

a flash-ben tarolt paraméterek és a PLC program torlodik.

Aképvaltdo gomb megnyomasara

=

az el6z0 szintre a SERVICE MEMORY szintre tér vissza.
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3.3 Szerviz funkciok a vezérlo normal mukodése soran

Az itt leirtak feltételezik a vezeérlo kezelési ismereteit, amelyet a “Kezelési és mitkodési leiras”
cimii konyv tartalmaz. Ez a fejezet 1ényegében a fenti kézikonyv kiegészitése, mert abban a
vezérlés szerviz funkcidi nincsenek leirva.

Emlékeztet6iil kozoljiik, hogy a kijelzési menii két szintbdl all, és az elsd szinten az alabbi csopor-
tokat talaljuk;

Kezelé- |[Pozicio  |Allapot Program |Eltolasok |Grafika |Bealli- |Szerviz Lapoz
panel 1 2 3 4 5 6ltasok 7 8 9 0

A funkcidgombokat a fenti allapotra a Q (képvalto) gomb ismételt megnyomaséaval hozhatjuk.

Valasszuk a Szerviz meniitételt az ugyanolyan feliratu funkcidgomb megnyomasaval. Belépve a
masodik szintre, (a Szerviz funkcidgomb ismételt megnyomasaval), a funkcidgombokon elérheték
a vezérld altal felkinalt szerviz funkciok:

Param |Plc I/O Teszt |Logikai [Méro- Szkop Hibak Verzio
1 2 3|anal. 4|rendsz. 5 6 7 8 9 0

A kivant funkcié (képernyd kép) a ISZER | | | | | | |

v ., , BB/B3/86 17 : 51
megfeleld funkcidgomb megnyoma- papaAMETEREK 00000

saval érheto el. EoLCONS
Bekapcsolas utan a Szerviz funkci- COMMON
0k k6z¢ 1épve mindig a PARAME- A LIMIT
TEREK képet kindlja {61 elsdnek. FERCE

L. , , SPINDLE
Ha masik képet véalasztunk, a meg- PTCHCMP
feleld funkciégomb (pl.: a Szkop EEEESEE
megnyomasaval) és utana kiléplink oacEo

a Szerviz képek kozil, (a @

lapoz6 gomb hasznalataval), majd
késébb a Szerviz funkcidgomb
megnyomasara visszalépiink, a

A , vy, , PLC 170 LOGIKA || HERG- | S2KOP || HIBAK |l VERZIA
szerviz képernydképek kozé, az e- TESZT || ANAL. | RENDSS

16z0dleg kivalasztott kép (OSZCIL-

LOSZKOP) jelenik meg a monitoron. Vagyis a vezérld “emlékezik” az eléz6leg hasznalt képre
egy csoporton (esetiinkben a Szerviz csoporton) beliil.

A Szerviz képek barmelyike (mint a vez¢érld minden egyéb képernydképe) a vezérlé barmely
iizemmodjaban, barmikor bevalthato.

A szervizképeken (aPARAMETEREK és a PLC képet leszamitva) a vezérld barmely tizemmodja-
ban végezhetdk miiveletek, de csak akkor, ha a védelmi bedllitasok kozétt a Szerviz miiveletek

funkcio engedélyezve van. Miiveletek végzését a miiveleti menii gomb -{» megnyomasaval

kezdeményezhetjiik.
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3.3.1 Paraméterek

. . t1cén [BZER| | | | | | |
A PARAMETEREK kepel’nyokep l— BR/B3/86 17 : 53

a vezérld Osszes paraméterének BPaRAMETERER o000
megtekintésére, szerkesztésére, IPLCONST
- o . DISPLAY
szolgal. Ezen kiviil ebben a funkci- COMMON
, w1 w SERIAL
Oban lehet kiilsé eszkozrél RS- N
232 r tornan at nni SERVO
32C S0r0S Csa 0’ an at bevinni, B INDLE
vagy kiadni paramétereket. PTCHCMP
A 4t k tekinté REFPAR
paraméterek megtekintése a MEASURE

vezérld barmely iizemmodjaban SeEED
lehetséges. A f6 paramétercsopor-

tok a mellékelt abran lathatok. A
fécsoportok kdzott a kurzormozga-

to gombokkal:| T |(fel),|

(le) mozoghatunk. Ha valamelyik
fdcsoportba be akarunk Iépni (ab-

BETOLT || HENT

rankon pl. a SERIAL csoportba) huzzuk a csikot a kivant fdcsoportra, majd nyomjuk meg a| ==

(jobb) gombot. Ekkor mar egy szinttel beljebb lép és a kivalasztott fécsoporton beliili alcsoportok

meniijét latjuk a képernyén. Az alcsoportokat ugyanugy a | T | (fel), 1 | (le) gombbal va-

laszthatjuk ki, majd a (jobb) gomb megnyomadsara beléphetiink a kivalasztott paraméterek

megtekintésére.

Visszafelé az eljaras menete a kovetkezG: a | 4= | (bal) gomb lenyomasara visszalép az

alcsoportba, majd a| 4= | gomb 0jboli megnyomasara a fécsoportba.

A paraméterek részletes felsorolasat és értelmezésiiket, értékhatarukat, dimenzidjukat ennek a
konyvnek egy kiilon fejezete tartalmazza.

A paraméterek értékeinek megvaltoztatasa, akar szerkesztéssel, akar soros csatornan at torténd
feltoltéssel, csak a szerkesztés iizemmaddban lehetséges. (Képernyd statuszsor 1. mezé SZER

felirat.) Valasszuk a szerkesztés iizemmodot a gépi kezel6panel 2-n a @| gomb

megnyomasaval, vagy ha nincs a vezérlén gépi kezeldpanel a funkcidgombok segitségével,
ahogyan azt a “Kezelési és miikodési leirds” tartalmazza. Ezutan nyomjuk meg a miiveletvalaszto

gombot -{» (Ha a miiveletvalasztd gombot megnyomtuk, és nem vagyunk szerkesztés

tizemmodban a képernyd statusz sordban a 7. mezOben a =¥€= egymast kizaro allapot szimbdlum
jelenik meg.) Ezek utan szerkeszthetjiik a paramétereket, illetve betdlthetjiik és kiadhatjuk azokat.

A parameéterek szerkesztése
Vilaszzuk ki a megfeleld alcsoportot és lépjlink be. A funkcidgombok f616tti sorban megjelenik
a kivalasztott, szerkeszteni kivant paraméter azonosito szama, neve, és értéke.
A paraméter értékét a szambevivé billentyiik: 0, 1, ..., 9 valamint az eldjelvalto billentyii +/—
hasznélataval valtoztathatjuk meg. A paraméterek bevitele sordn a tizedespont (.) hasznalata nem
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3.3.1 Paraméterek

lehetséges.
Miutan lenyomtuk valamelyik szambeviteli billentytit, az als6 adatbeviteli sorbdl eltinik az eddigi
paraméter érték, és a lenyomott szam lesz lathato.

Haaszerkesztés alatt 4116 szamsor valamelyik el6z6 elemére vissza kivanunk 1épni, hasznaljuk a| 4=

(kett6s nyil balra), vagy a| = | (kettGs nyil jobbra) billentytit. Azt a szamot, amire a kurzor mutat

atirhatjuk a szambeviteli nyomdégombok hasznélataval, vagy torolhetjik a ’/% (del) gomb

megnyomasaval.

—

billentyiik valamelyikédnek lenyomasaval az 0j érték folkeriil a listaba.
A paraméterek szerkesztése kozben a vezérld értékhatarvizsgalatot végez, hogy a bevitt adat
abrazolhat6-e a az adott paraméterre felvett formatumban. Ha nem ADAT HIBA iizenetet ad az

also sorban, ami a // (cancel) gombbal tordlhetd. A paraméterek részletes leirdsanal minden

T Lvagya

Miutan végeztiink az adott paraméter szerkesztésével a | ¢mm |

paraméter azonositdja (szdma és neve) mellett megadtuk a paraméter formatumat.

A paraméterek uj értékét csak akkor égeti be a FLASH ROM-ba, ha kilapozunk a
PARAMETEREK képernyobol. Ekker 1-2 masodpercre a statuszsor 4. mezojében az EGET tizenet
villan fel.

A PARAMETEREK egyéb miiveletei

Betolt Ment

Betolt miiveletcsoport: A gombot megnyomva tovabbi harom miiveleti gombot latunk: PC,
Tedd, Mégse. Ha nem a soros csatornarol akarjuk a paramétereket betdlteni, hanem az
opcionalisan a vezérléshez csatolt PC-bdl, nyomjuk meg a PC felirati gombot. A betdltés a
Tedd gomb megnyomasara indul, és a Mégse billentyli megnyomasaval megszakithato.

Ment miiveletcsoport: A gombot megnyomva tovabbi harommiiveleti gombot latunk: PC, Tedd,
Mégse. Ha nem a soros csatornan keresztiil akarjuk a paramétereket elmenteni, hanem az
opcionalisan a vezérléshez csatolt PC-be, nyomjuk meg a PC felirati gombot. A mentés a
Tedd gomb megnyomasara indul, és a Mégse billentyli megnyomasaval megszakithato.

= Figyelem! Mielott a soros csatornan elinditjiuk a betéltést, vagy mentést, gyozodjiink meg,
hogy ugy az NC oldalon, mint a masikon a soros atvitelre vonatkozo paraméterek
(BAUD RATE2, WORD LNG?2, stb.) megegyezzenek.
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3.3.2 PLC

A PLC képerny8képen lathatok a ISZER | | [ [ | - |aumsms |17. .
vezérlobe toltott PLC program azo- :

nositasat szolgalo szolgalo informa- 2000.03.06. 17.31

ciok. Ezen kiviil ebben a funkcio- o018

ban lehet kiils eszkozrél RS'232C MINTA.PLC PROGRAM - CONST4@=0 GEPI KEZEL
soros csatornan at betélteni a PLC | a0-1 GEPI KPZELES SE
programot. , =1 SW KEZELOPANELROL -

GYORSMENETI OVERRIDE: CONST39=80 SOFTKEYR

LSRR uuinb VI Sul el | CoNsST39=1 F OUERRIDE KAPCSOLOROL,
TN R S s VAT MCONST39=2 GEPI TASZTATURA 2 NYOMOGOMBROL

modjaban lehetséges.

A Datum kijelzés melett talalhat6 a
PLC program forditasanak datuma,
oraja, perce.

A verzié kijelzés mellett a vezérld
PROM-jaba égetett PLC végrehajtd
program SW verzidja.

A fordité kijelzés mellett a PLC forraskodot binaris kodda alakité forditoprogram verzidszama.
Az utdna kovetkezd sorokban a PLC program :200 moduljaba irt szoveges informaciok listaja

BETOLT

kovetkezik. Ha a lista nem fér kiaképernyérea| § |, T |, gombok hasznalataval gérgethetjiik

a szoveget.

A PLC programmal, forditasaval kiilon konyv foglalkozik.

A PLC programot a vezérlobe csak betdlteni lehet. Sem szerkeszteni, sem kimenteni nem
lehetséges.

A betoltés csak a szerkesztés iizemmaédban lehetséges. (Képernyd statuszsor 1. mez6 SZER

felirat.) Valasszuk a szerkesztés iizemmodot a gépi kezel6panel 2-n a §>| gomb

megnyomasaval, vagy ha nincs a vezérlén gépi kezeldpanel a funkcidgombok segitségével,
ahogyan azt a “Kezelési és miikodési leirds” tartalmazza. Ezutan nyomjuk meg a miiveletvalaszto

gombot -{» . A vezérl6 csak a Betolt miiveletet kinalja fol:

Betolt

Betolt miiveletcsoport: A gombot megnyomva tovabbi harom miiveleti gombot latunk: PC,
Tedd, Mégse. Ha nem a soros csatornardl akarjuk a PLC programot betolteni, hanem az
opciondlisan a vezérléshez csatolt PC-bdl, nyomjuk meg a PC felirati gombot. A betdltés a
Tedd gomb megnyomasara indul, és a Mégse billentyli megnyomasaval megszakithatd. Amint
a Tedd gombot megnyomjuk a vezérlé automatikusan kikapesolja az Y540 Gép bekapcsolasi
kérés jelzot, amivel vészallapotot idéz eld. A vezérlést ezek utdn mar csak kikapcsolassal
lehet ujraiditani, vagy a kikapcsolas nélkiili ujrainditas funkcioval.

= Figyelem! Mielott a soros csatornan elinditjuk a betéltést, vagy mentést, gyozodjiink meg,
hogy ugy az NC oldalon, mint a masikon a soros atvitelre vonatkozo paraméterek
(BAUD RATE2, WORD LNG?2, stb.) megegyezzenek.
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3.3.31/0 teszt

Az 1/0 teszt képernyd a gépi inter- | [MZBT | | | | | |

, L, e . [ @0/83/86 17: 56
fész kétallapoth jeleinek, illetve a §/5 INTERFESZ ES FLAG-EK 00000
PLC program bels6 valtozdinak ki-
jelzésére szolgal.
Ennek a képernydnek a hasznalata-
val, lehetdség van barmely kétalla-
pott kimend jel, vagy jelz6 beirasa-
ra, vagy torlésére.
A képernySkép és miiveletei a ve-
z¢rl6 barmely iizemmddjaban hasz-
nalhat6.
A képen 9 tablazat talalhato.
Az INP tablazatban az interfész be-
meneteknek (az INT kartydk beme-

X , K , BIT BIT DATA DATA BIN HEX DEC RESET
netei[000-t011397-ig) és abemene- |SET || RESET | SET - | RESET | % 5 D CURSD®

ti jelzOknek (1400-t61 1997-ig) az

allapotai keriilnek kiiratdsra bindris formaban. Egy sorban 16 bit-nyi informacio6 lathato.

Az OUT tablazatban az interfész kimeneteknek (az INT kartyak kimeneteinek Y000-t61 Y397-ig)
¢s a kimeneti jelzOknek (Y400-t61 Y997-ig) az allapotai keriilnek kiiratasra. Egy sorban 16 bit-nyi
informdcio lathato.

Az FLAG téablazatban a PLC program belsé valtozoinak (FO000-t61 F9997-ig) allapotai keriilnek
kiiratasra binaris formaban. Egy sorban 16 bit-nyi informacio6 lathato.

A H értékeket mutato tablazatban a PLC program mésodperces id6zitdinek (HOO0-t6l H99-ig)
értékei kerlilnek kijelzésre decimalis formaban.

Az M értékeket mutato tdblazatban a PLC program perces iddzitdinek (MO-t61 M9-ig) értékei
keriilnek kijelzésre decimalis formaban.

AT értékeket mutat6 tablazatban a PLC program 20 msec-es idézitdinek (T00-t61 T49-ig) értékei
kertilnek kijelzésre decimalis formaban.

A Q értékeket mutatd tablazatban a PLC program eldre - hatra szamlaldinak (Q00-t61 Q31-ig)
értékei kerlilnek kijelzésre decimalis formaban.

A kovetkezd két tablazat a PLC és NC kozotti RH regiszterek (RH000-t61 RH199-ig) értékeit
mutatja. Célszerlien az egyiket a bemeneti, a masikat a kimeneti regiszterek kijelzésére allitjuk be.
A képernyd utols6 soraban a funkciogombok folott a kivalasztott valtozo értéke latszik binaris
(BIN), hexadecimalis (HEX) és decimalis (DEC) formaban.

A 9 tablazat kozott a | = |, és a | #= | gombokkal valtogathatjuk a jelz6csikot. Ha a kivant

tablazatba jutottunk a fenti médon a tablazaton belill a csikot a | T |, 1 | gombokkal

mozgathatjuk Ha a csik a tablazat tetejére, vagy aljara ért a tablazatot gérgeti az ablakon beliil.
A téblazatokon beliil lapozhatunk fel és le a @l ,€sa Qh gombok segitségével.
A felsé harom tablazatban, amelyeknél a valtozok értékei binarisan vannak kijelezve, a csikon beliil

—

a kurzort a ,| 4= | gombokkal mozgathatjuk, igy egy bitet is ki tudunk jeloIni.

Ha megnyomjuk a miiveletvalaszté gombot -{» a kovetkez6 miiveleteket kinalja fol:
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3.3.3 1/O teszt

Bit Bit Reset
set 1|Reset 2 3 4 5 6 cursor & 9 0

~

Bit set miivelet: Ha az OUT (Ynnn), vagy a FLAG (Fnnnn) tablazat valamelyik elemét kijeloltiik
a csik és a kurzor segitségével, a Bit set gomb megnyomasara a kivalasztott bit 1-be irodik.
A beiras csak akkor lesz a képernydn lathato, ha a PLC program nem irja vissza ciklikusan a
jelzot 0-ba.

Bit reset miivelet: Ha az OUT (Ynnn), vagy a FLAG (Fnnnn) tabldzat valamelyik elemét
kijeloltiik a csik és a kurzor segitségével, a Bit reset gomb megnyomasara a kivalasztott bit
0-ba irodik. A beiras csak akkor lesz a képernydn lathatd, ha a PLC program nem irja vissza
ciklikusan a jelzdt 1-be.

Reset cursor miivelet: A gomb megnyomasara a csik a képernyd bal fels6 sarkaba mozog az INP
ablakba, és az Gsszes ablakban a kijelzés a tablazat els6 lapjara all.
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3.3.4 Logikai analizator

A logikai analizator segitségével a I MZGBT | | | | . |amsms |17_ —
gépi interfesz kétallapotl jeleinek, Tosrkar ANAL IZATOR 00000 .
illetve a PLC program bels6 valto-

z6inak id6beli valtozasat lehet fel-
rajzoltatni. A logikai analizator
funkcio a miiveleteivel egyiitt a ve-
z€rld barmely lizemmodjaban bar-
mikor el6hivhat6.

16 csatorna all rendelkezésre a je-
lek vizsgalatara. Minden csatornan
meg lehet adni (Set channel), hogy
melyik jel, vagy jelzd allapotat
vegye fel. A jelet, vagy jelzOt, ame-
lyet ki akarunk jeleztetni a PLC mrqieer=reer Teera [serm st/sp |save [ LoD
programnak megfeleld betiijével (I, |HARKER | CHANLZ | COND. - | RATE | DISPH= " DRAUNF, || SETTHZ || SETTHZ
Y, F) jeloljik. Az id6ziték (M, T,

H) ¢és a szamlalo (Q) allapotat is kijeleztethetjiik azzal a megkotéssel, hogy ha a szamlalo vagy i-
dozitd értéke 0 a jel is 0, ha a szamlalo, vagy id6zitd értéke >0 a jel értéke 1. A csatornak
felsorolasa a képernyd bal szélén a CH felirat alatt talalhato.

Be lehet allitani azt a feltételt (Set trigger condition), amelynek teljesiilése esetén az adatgytijtés
bizonyos id6 utan ledll. A trigger feltételek allapota lehet 0, 1, vagy x. Az x feltétel azt jelenti,
hogy az adott jel nem vesz részt a trigger feltételben. A trigger feltételbe mind a 16 csatorna jelét
be lehet szervezni, 0-val is és 1-gyel is. Ha a trigger feltételnek 0-t adunk a trigger esemény a jel
0 allapotaban kdvetkezik be és forditva. Ha tobb jel vesz részt a trigger feltételben a jelek kozott
ES kapcsolat 4ll fenn. A beallitott trigger feltételek a csatornék nevei mellett a képenyd bal szélén
a masodik, TC felirati oszlopban lathatoak.

A funkci6 inditdsa utdn (Start trigger) a jelek allapotat folyamatosan eltarolja egy ciklikus
pufferben. Az adatgytijtést kézzel is le lehet allitani (Stop trigger). Ha kézzel nem allitjuk le az
adatgylijtést, az addig folytatodik, amig a trigger foltétel nem teljesiil, és a ciklikus puffer meg nem
telik a triggerelési eltolason bedllitott aranyban. Amig a trigger foltétel nincs meg a képernyd felsd
soraban a 4. statuszmezOben a WFTG statusz (waiting for trigger) jelenik meg. Ha a trigger
esemény bekovetkezett, ugyanott a TRGD statusz (triggered) olvashatd. Természetesen az
adatgytijtés alatt és utan is barmely képernyOkép, vagy iizemmadd bevalthato, és a vezérldn barmely
tevékenység indithato.

A trigger foltétel teljesiilése utan az adatgytijtés a Trigger displacement funkcioval beéllitott
érték szerint még folytatodik. Ez azt jelenti, hogy a trigger eseményt kdvetden a ciklikus puffert
addig to6lti, hogy az esemény eldtti felvételek a ciklikus puffert a trigger displacement szdzalékban
megadott értékében foglaljak le. Alaphelyzetben a trigger displacement értéke 50%, ami azt jelenti,
hogy a trigger esemény a ciklikus puffer kozepén van. A triggerelési eltolas értéke a képernyd
61s6 részén kozépen lathato a TRIGGER DISP.MENT felirat utdn szdzalékban.

Az adatgyiijtést akar a triggeresemény el6tt, vagy utan barmikor le lehet allitani a Stop trigger
funkcioval.

A Start drawing funkci6 hatdsara a képernydre felrajzolja a jeleket ugy, hogy a trigger esemény
a képerny6 kozepén lesz lathato. A vizszintes (id6) tengelyen a felbontas 1pixel/20msec.
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A trigger eseményt egy, a képerny6 | MZGT | | | | | |
gg yt egy, perny 80/03/08 14: 16

telies magassagidban huzott szal TesikaT ANALIZATOR 0Ooooe

(marker) mutatja. A , ésa

4= | kurzormozgaté gombokkal

egy masik fliggbdleges, mozgo sza-
lat (markert) jobbra, vagy balra
mozgathatunk. A képernyd aljan a
CUR.POS kijelzén pixelben, a
CUR.TIM kijelzén perc. masod-
perc, szazad masodperc egység-
ben mutatja a mozg6 szal helyzetét
atrigger eseménytdl szamitva a viz- —

ser 7. [ ser 2. [ ser 1. ||st/sp |[st/sp ||save | Load
szintes tengely mentén. A képernyd CHANLZ || COND. - || RATE | DISPHT || TRIGE? || DRAWNG, || SETTNS || SETTNG

jobb sz¢élén a CUR.MON felirat
alatt 1-esek és 0-ak jelzik minden csatornan a jelek szintjét abban a helyzetben, amely helyzetben
a mozgo szal van.

A , ¢sa| e= | kurzormozgatd gombokkal a szalat végigmozgathatjuka a teljes felvételen.

A mozgbdszal egy gombnyomasra végrehajtott 1épésnagysagat a képernyd felsd részén a

CUR.STEP kijelzé6 mutatja pixelben. A Iépésnagysagota| T |, 1 | gombok hasznélatéval

novelni, illetve csokkenteni lehet.

Az elmozgatott szalat barmely képernyd pozicidban letehetjiik, ha a Place marker funkciot
hasznaljuk. El is tavolithatjuk a letett szalat, ha rAmozgunk a mozg6 szallal a letettre és a Remove
marker funkciot kapcsoljuk be. A képernyd als6 részén a D.TIM kijelzé a mozgd szal és a
legutoljara letett szal tavolsagat mutatja perc.masodperc,szazad masodperc egységben.

Ha megnyomjuk a miiveletvalaszté gombot -{» a kovetkezd miiveleteket kinalja fol:

PI/Rem |Set Set t. Set t. St/Sp St/Sp
marker 1|channel 2|cond. 3 dispmt S|triggr 6|drawng 7 8 9 0

~

PI/Rem marker miivelet: (Place remove marker) Kettés funkcidju kapcsolé. Ha a gomb
kikapcsolt allapotban van a gomb megnyomasara letesz egy szalat abban a pozicidban, ahol
a mozgoszal van. A gomb beragad. A D.TIM kijelzé a mozg6 szal és a legutoljara letett szal
tavolsagat addig mutatja, amig a gomb bekapcsolt allapotban van. Nyomjuk ki a gombot. Ha
egy letett szalra mozgunk rad a mozgoszallal, és megnyomjuk a gombot eltavolitja a letett szalat
a képerny6rol.

Set channel miivelet: Kapcsold. A gomb benyomott allapotaban a csatornakat szerkeszthetjiik.
A képerny6 bal sz¢élén a CH oszlop alatt lathatok a csatornak nevei. A csatornak nevein a

T 1 | gombokkal mozgathatjuk a kurzort.

Ekozben a képernyd jobb alsé szélén a szerkesztd mezOben, amely a Set channel gomb
benyomott allapotaban valik lathatéva, a SET CHnn felirat mellett a kivéalasztott csatorna
neve lathat6. Az nn szam a csatorna szamat mutatja 1-t6l 16-ig.
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Nyomjuk meg az alfanumerikus tasztatran a kijelezetetni kivant PLC valtoz6 azonosito jelét,
pl. az I karaktert, ha bemenetet akarunk vizsgalni, majd a valtoz6 azonosité szamat vigyiik be

a szambeviteli gombok hasznélataval. A| T |, 1 | gombokkal lezarhatjuk az adatbevitelt

¢s a szerkesztett adat bekeriil a CH jelii oszlopba.

Set t. condition miivelet: (Set trigger condition). Kapcsold. A gomb benyomott (bekapcsolt)
allapotaban a trigger feltételeket allithatjuk be. A képerny6 bal szélén a masodik oszlopban a
TC oszlop alatt lathatok a csatornak nevei mellett a trigger feltételek. A trigger feltételeken

al T |, 1 | gombokkal mozgathatjuk a kurzort.

A trigger feltételt a szambeviteli billentytlizetrdl torténd 0, 1 beirasaval, vagy az “x” feltételt
a space gomb megnyomasaval lehet beallitani.

Set t. dipmt miivelet: (Set trigger displacement) Kapcsolo. A gomb benyomott allapotaban a
trigger eltolast allithatjuk be. A triggerelési eltolds értéke a képernyd folsé részén kozépen

lathat6 a TRIGGER DISP.MENT felirat mellett %-ban. Az eltolas értékéta| T || J

gombok nyomogatasaval lehet novelni, illetve csokkenteni 5% 1épésekben, 5%-tol 95%-ig.

St/Sp triggr miivelet: (Start/Stop trigger) Kapcsold. A csatorndk, a triggerelési feltétel(ek) és a
triggerelési eltolas beallitdsa utan az adatgyiijtés indithaté ennek a gombnak a megnyomasaval.
A gomb beragadt (bekapcsolt) allapotaban gylijti az adatokat. Ha a gytijtést le kivanjuk allitani
nyomjuk meg ujra a gombot, ezzel kikapcsoljuk a funkciot, a gomb “kiugrik”.

St/Sp drawng miivelet: (Start/Stop drawing) Kapcsold. A gomb megnyomasara elkezdi
felrajzolni a képernydre a begylijtott adatokat ugy, hogy a trigger esemény a képernyd kozepén
jelenjen meg. Addig marad bekapcsolva, amig a képernydt rajzolja.
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3.3.5 Mérorendszer teszt

A’m’erorendszer’k.e’pernyrokep’seglf- I MZGBT | | | | — |amms |18: —
ségével a pozicioszabalyozo kOr HERGRENDSZER TESZT 00000
legfontosabb valtozdinak értékeit

tudjuk kijeleztetni. Ezen kiviil ki
tudjuk jeleztetni a négy tapintd be-
menet allapotat, valamint meg tud-
juk szamlaltani a fOorso jelado két
nullimpulzusa kdzott a bejovo im-
pulzusok szamat. A mérdrendszer
funkci6 a miiveleteivel egyiitt a ve-
z¢rld barmely tizemmodjaban bar-
mikor el6hivhat6.

A képernydn két tablazat 1athato. A
tablazat sorai a kiillonbozd tenge-

o . . . TP.TRG | GRID || CL ERR
lyekre (1-t61 8-ig), illetve a fOor- [TEST | TEST - | COUNTE

sokra (S1, S2) mutatnak. A tablazat

oszlopai a pozici6 szabalyozé kor kiilonbozo valtozoit mutatjdk. A COMMAND valtozo a D-A
atalakitora mend szammal aranyos mennyiség, amelybdl a hajtas felé mend alapjel képzddik. A
TACHO viltozo6 a jeladorol idéegység alatt bejovo impulzusok szamaval ardnyos. A FOL.ERR
valtozon lathaté szam a kovetési hiba nagysagat mutatja kimeneti inkremensben. A
pozicidszabalyoz kor hatasvazlatat és a fenti valtozokat lasd a 4.2 fejezetben a 89. oldalon.

A képernyd aljan fel van tiintetve az eldtolas és gyorsmeneti szazalék kapcsol6 allasa is.

Ha megnyomjuk a miiveletvalaszté gombot -{» a kovetkez6 miiveleteket kinalja fol:

Tp.trg  |Grid Cl err
test 1]test 2|countr 3 4 5 6 7 8 9 0

Tp. trg test miivelet: a gomb bekapcsolt allapotaban a CPU kartya P1-es csatlakozojan bejovo
PROBEI1, -PROBE1; PROBE2, -PROBE2; PROBE3, -PROBE3; PROBE4, -PROBE4;
tapinto jelek allapotat lehet kijeleztetni a képernyd jobb alsé sarkdban a TTG1, TTG2, TTG3
¢s TTG4 felirat alatt.

Grid test miivelet: a gomb bekapcsolt allapotdban a vezérld ciklikusan lekérdezi a féorsod
jeladorodl két nullimpulzus kozott bejott jeadd impulzusok szamat. A képernyd jobb alséd
sarkéban a kovetkez6 feliratok jelennek meg:
G.DIS: az alatta 1évé szam azt mutatja meg, hogy (ha a féorsé forog) két féorséd jelado
nullimpuzus ko6z6tt hany jeladd impulzust szamol meg. A szamoldsnal négyszerezi az
impulzusok szamat, tehat, ha a f6orso jeladd felbontasa 1024, akkor 4096 impulzust kell
szamolnia.
ER.CT: hiba szamlal6. Azokat az eseteket szamolja amikor a bejovo impulzusok szdma és az
5023 ENCODERSI1 paraméterre irt érték négyszerese kozott kiilonbséget észlel.

Cl err. countr miivelet: a Grid test gomb bekapcsolt allapotaban torli az ER.CT szdmlalot.

= Figyelem! A Grid test funkcio a foorso jeladorol képzett 1655 (fordulatszam ingadozas),
1656 (n=ny), vagy az 1657 (n=0) jelzéket megzavarja, ezért ezt afunkciot
haszndlat utan ki kell kapcsolni!
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3.3.6 Oszcilloszkop

Az oszcilloszkop képernydkép se- | [MZBT | | | | |

f , e | [ eo/e/e6 18: @4
gitségével a pozicidszabalyozd kor ‘geze 1LLOSZKOP 00000
legfontosabb valtozdinak iddbeli le-
folyasat tudjuk kijeleztetni. Ezen
kiviil meg tudjuk jeleniteni két val-
tozo értékének alakulasat az X —Y
koordinatarendszerben. A szkop
funkci6 a miiveleteivel egyiitt a ve- . )
z¢rlé barmely tizemmodjaban bar- Gz ar ¥
mikor el6hivhato.
A képerny6é bal felsd sarkdban a
TIME felirat alatt az idéeltérités
mértéke lathatd id6/osztas dimen-
zidban. (Az osztés, vagy div jelolés
a szkop képernydjén lathato fliggo-
leges vonalak kozti tavolsag.)
Alatta az id6eltérités kalibracios értéke %-ban.
A képernyd jobb oldalan a MODE felirat mellett a szk6p miitkddési modja, a TRIGGER, felirat
mellett a trigger forras, a TRG.DISPLM felirat mellett a triggrelési eltolas értéke latszik %-ban.
Az als6 részen a jobb és bal oldalon a CH1 or X és a CH2 or Y feliratok alatt 1athat6 a kijelzett
jel elnevezése, az amplitid6 mértéke inkremens/osztas mértékegységben. (Az osztas, vagy div
jelolés a szkop képernydjén lathatd vizszintes vonalak kozti tavolsag.) Ezek alatt 1athat6 az
amplitudo kalibraciés értéke %-ban, illetve a ZERO ¢s INVERT kapcsolok allapota (ON/OFF).

TIME CHNNLS || MODE TRIGER || RECORD

Ha megnyomjuk a miiveletvalaszté gombot -{» a kovetkezd miiveleteket kinalja fol:

Time Chnnls Mode Triggr Record
1 2 3 4 5 6 7 8 9 0

Time miiveletcsoport: A gomb megnyomasara az alabbi miiveletek kozott lehet valasztani:
Time/div, Calibr, Positn.
A Time/div gomb bekapcsolt allapotaban lehet az ideltérités mértékét beallitani S0msec/div

és 10sec/div értékhatarok kozott. A beallitast a| T |, és a 1 | gombok hasznalataval

végezhetjiik.
A Calibr gomb bekapcsolt dllapotaban az idéeltérités Time/div osztasan lehet finomitani az

50%-t6l 150%-ig terjedd tartomanyban. A T . ¢a 1 | gombok hasznalataval a

A Positn gomb bekapcsolt dllapotaban a vizszintes tengely mentén tolhatjuk ajelet. A| ==p

kalibracios érték 1%-os lépésekben valtozik, a ﬁp ,ésa
10%-onként.

gombok megnyomasara pedig

|

gombokkal 1 osztasnyit (div) toljuk jobbra, vagy balra, a Eﬁl ,ésa Qh gombok megnyo-

masara pedig 10 osztasnyit.
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Chnnls miiveletcsoport: A gomb megnyomasara az alabbi miiveletek kozott lehet valasztani:
Input, Incr/div, Calibr, Positn, Zero (GND), Invert. A miiveletek mindkét csatornara
hasznalhatok. Mieldtt valamelyik miiveletet elinditanank, valasszuk ki a megfeleld csatornat.
A Kkivalasztott csatornat az mutatja, hogy a CH1 or X, vagy a CH2 or Y felirat inverzben

latszik. Csatorna kivalasztasa a | =) |, és a| #= | gombokkal torténhet. Barmely mivelet

kivalasztasa utdn is valthatunk csatornat, igy egymas utdan a kivélasztott miiveletet
elvégezhetjiik mindkét csatornan.
Az Input gomb bekapcsolt allapotdban kivalaszthatjuk, hogy melyik jelet kotjiik rd a

bemenetre. Jelet a | T |, ] | gombok hasznilatival valaszthatunk. A gombok

megnyomasara a NONE 1, FOL.ERR 1, COMMAND 1, TACHO 1 jelek kozil
valaszthatunk. NONE azt jelenti, hogy semmi nincs az adott csatorndra kotve. A tobbi
értelmezéséhez 1asd a pozicidoszabalyozo6 kor hatasvazlatat és a fenti valtozokat a 4.2 fejezetben
a 89. oldalon. A jel masik azonositdja a szdma, vagyis, hogy az adott jelet melyik tengelyrdl

—

A 9-es index a foorsora vonatkozik.
Az Incr/div gomb bekapcsolt allapotaban a fliggdleges eltérités mértéke allithatd a 10incr/div
¢és 20kincr/div kozotti tartomanyban, ahol & jel (kilo) az 1000-es szorzot takarja. Az incr

kivanjuk venni. A ,ésa| 4= | gombok hasznalataval a szamokat 1-t61 9-ig porgethetjiik.

(ikremens) mértékegység mindig kimeneti inkremensben értendd. Beallitasuk a T , l

gombok hasznalataval torténik.
A Calibr gomb bekapcsolt allapotdban a fliggdleges eltéritésen bedllitott érték (Incr/div)

tovabbi finomitasa lehetséges az 50%-t6l a 150%-ig terjedd savban. A| T |, és a 1

gombok hasznalataval a kalibracios érték 1%-os 1épésekben valtozik, a @l , €s a Qh

gombok megnyomadsara pedig 10%-onként.
A Positn gomb bekapcsolt allapotaban a jel nullszintjének helyzete tolhat6 el fiiggdlegesen.

Alaphelyzetben a jel nullszintje kozépen van. A T .éa 1 gombok hasznélatéval a

nullszint 1/5div 1épésekben valtozik, a @l ,€sa Qh gombok megnyomasara pedig 1div

lépésekben.
A Zero (GND) kapcsold benyomott allapotaban, amit a képernyén a ZERO: ON felirat jelez,
a megfeleld csatornan 0 szinii jelet rajzol.
Az Invert kapcsold benyomott allapotaban, amit a képernyén az INVERT: ON felirat jelez,
a megfeleld csatornan a jel inverzét (—1-szeresét) rajzolja.

Mode miiveletcsoport a gomb megnyomasa utdn az alabbi miiveletek koziil lehet valasztani:
CHI1, CH2, ADD, X-Y.
A CH1 és a CH2 gomb benyomott allapotaban az elsd, a masodik, vagy, ha mindketté be van
nyomva mindkét csatorna jelét felrajzolja. A képernyd jobb felsd sarkaban ekkor a MODE:
felirat melett a CHI1, CH2, vagy a DUAL felirat latszik.
Az ADD kapcsold benyomott allapotaban a CH1 és a CH2 csatorna jelét 6sszeadja és ezt a
jelet rajzolja fel. A MODE: felirat mellett az ADD jelzés 1atszik.
Az X-Y kapcsold bekapcsolt allapotdban a CH1 csatorna jelét a vizszintes (X) tengelyre, a
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CH2 csatornaét pedig a fliggdleges tengelyre (Y) rajzolja fel. A MODE: felirat mellett az X-Y
jelzés latszik.

Triggr miiveletcsoport: A gomb megnyomasa utan az alabbi miiveletek koziil lehet valasztani:
MANUAL.

A MANUAL gomb megnyomasa utan a kijelzd jobb felsd sarkdban a TRIGGER: felirat
mellett a MANUAL jelzés lesz lathato. Ez azt jelenti, hogy a Record miiveleti gomb
megnyomasa utan nem var trigger jelre, hanem azonnal elindul a jelek gytjtése.

Record miivelet: Miutan bedllitottuk a kivant értékeket a felvételhez a Record gomb
megnyomasara indul az adatgyiijtés. Amig a felvétel folyik a képernyd bal szélén kozépen a
RECORD felirat latszik. Az adatgyiijtés ledllitisa a Record gomb ismételt megnyomasaval
torténik.

Miutén elkészitettiink egy felvételt, és a Record gombbal kikapcsoltuk azt, megnézhetjiik a jelek
alakjat az idétengely mentén. Lapozzunk a Time miiveletcsoportba, és valasszuk a Positn
miiveletet. A miiveletnél leirtak szerint a kurzormozgat6 és lapozd gombokkal végignézhetjiik a
felvételt. A kész felvételen barmely miivelet elvégezhetd. igy a vizszintes és fliggéleges eltolasok,
kalibralasok, invertalas stb. A kész felvételre a MODE bedllitasok is megvaltoztathatoak, a jelek
Osszeadva is felrajzoltathatok, vagy az X—Y sikban is.

Ha a felvételre nincs tovabb sziikségiink a % (del) gomb hatasara torlodik az.

3.3.7 Verzio

crer

barmely iizemmoddjaban barmikor megtekinthetd.

A VERZIO felirat mellett lathaté szam (a 7.nnn) els6 szamjegye (esetiinkben a 7) a HW verziot
takarja, mig a tizedespont utani harom jegy a SW verziot. Utana kovetkezik zarojelben az (L),
vagy az (M) jelolés, amely azt mondja meg, hogy eszterga vagy mardé SW van a gépben.
Ezutén akovetkezd sorban a kiilonb6zé SW szegmensek (Interpolator, El6készitd, Diagnosztika,

=) |,| =  gombbal

valaszthatunk. A képernyd tovabbi részén a kivalasztott szegmens utolsé javitasai, s a javitasok

Rendszer, Kijelzés, Editorok) vannak felsorolva. A szegmensek kozott a

idépontja lathatd. A sorok a l , T gombokkal gorgethetdk.
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3.4 Védelmi funkciok

Kétfeéle védelmi funkcio lett a vezérldbe épitve:
—adatvédelmi, amely a vezérl6ben tarolt adatok illetéktelen beavatkozas elleni védelmére szolgal
a vezérld felhasznaldja érdekében, illetve
— szallitovédelmi, amely a szallitot védi a vezérld és az abban megjelend anyagi és szellemi
termékek jogosulatlan hasznalata ellen.
Mindkét védelmi funkcid aktivalasa a vezérlést telepitd szakember feladata.

3.4.1 Adatvédelem

A vezérld széleskorli adatvédelmi szolgéltatissal rendelkezik. A védelmi beéllitasok képe a

Beallitasok meniicsoportban talalhatd. A bedllitasok kozott valasszuk a Lakat funkeiot.

A képen a védelmi beallitasok képe lathatd. Az dltalanos védelmi kapu nyitott dllapotanal a tobbi
védelmi kapu allapotanak nincs je-

|SZER | | | | | | | lentGsége, vagyis barmely, a kép-
| 99/85/25 15: 23 g6, Vagyl > P

VEDELMI BEALLITASOK 0OPPOG CIHY6H felsorolt tevékenységelvé-
gezheto, még akkor is, ha a tevé-
kenység mellett a @ lakat szim-
0j program megnyitds........: bélum van.

Program torlés. . ..........: Ha viszont az dltalanos védelmi

Program szerkesztés.........:

e betE%f-éS- RERTPRRTRTE kapu zart, vagyis a felirat mellett
rogram mentés..............: . , , .
Védett program..............: a @ lakat szimb6lum latszik, azo-

PLC t&blézat..............: DNC csatorna......... katateve’kenységeketnem ve'gez-

#1808 makrovaltozik Lt Kezeli paraméterek

#5008 nakrovaltozdl Lt Paraméterek. .

Automata futtatas i PLC progranm. .. . hfl]uk e}’ amelyek neve I_ne“,e“ a
Kézi futtatds.............: Szervizmiiveletek............: kepernyon a 6 lakat szimbolum
latszik. Ha pl. paramétereket

akarunk szerkeszteni és ez a tevé-

megnyomtuk 3 paraméerek k6

pernyén a miveletvalaszto

gombot -{» a statuszsor 7. mez6jében a @! jel figyelmeztet, hogy a tevékenység le van zarva.

Az dltalanos védelmi kapu, a DNC csatorna, a paraméterek, a PLC ¢€s a szervig

generalt jelszavas, vagy

PLC Kulcsos,
ami azt jelenti, hogy nyitasukkor a vezérlés altal kiirt szdmsorra egy -a szdmsorbodl generalt- ma-
sik szamsorral kell felelni, vagy egy, a gépre szerelt kulcsos kapcsold nyitott (engedélyezo)
allasanal lehet a védelmi kaput nyitni.
A tobbi funkcio

fix kulcsos, vagy

PLC Kulcsos,
ami azt jelenti, hogy ezeket a funkciokat vagy egy alabb kozolt tablazatban megadott kulcsszo
nyitja, vagy egy, a gépre szerelt kulcsos kapcsold nyitott (engedélyezd) allasanal lehet a védelmi
kaput nyitni.
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Az alabbi tablazatban kozoljiik azt, hogy az egyes funkcidkat milyen kulcssz6 nyitja:

funkcié kulcsszo funkcid kulcsszo

Altalanos védelmi kapu | generalt

Munkadarab nullpont 15962 Uj program megnyitas 95148
Relativ pont 15962 Program torlés 95148
Szerszamkorrekciok 15962 Program szerkesztés 95148
Szerszamhely 15962 Program betoltés 95148
Szerszaméltartam 15962 Program mentés 95148
1d6 és mdb. szamlalo 7895123 Védett program 7895123
PLC tablazat 15962 DNC csatorna generalt
#100 valtozok 95148 Kezel6i paraméterek 7895123
#500 valtozok 95148 Paraméterek generalt
Automata futtatas 456852 PLC program generalt
Kézi futtatas 357159 Szerviz mtveletek generalt

AT .&a 1 | gombokkal egy oszlopon beliil rahtizhatjuk a ®szimbolumot (kurzort) a
kivéalasztando adatvédelmi szolgaltatasra. Ha oszlopot akarunk valtani hasznaljuk a| ==p | | 4=
gombot.
Ha megnyomjuk a miiveletvalaszté gombot -{» a kovetkezd miiveleteket kinalja fol:
Nyit Zar

1 2 3 4 5 6 7 8 9 0

Nyit miivelet: Ha egy lezart funkcidt nyitni akarunk, és van védelmi kulcsunk, alljunk a #u
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szimbolummal (kurzor) a funkciora. Forditsuk a gépen az adatvédelmi kulcsot engedélyezd
allasba, majd nyomjuk meg a Nyit gombot.

Ha nincs a gépen adatvédelmi kules, alljunk a #1 szimbolummal az engedélyezni kivant
funkciora majd nyomjuk meg a Nyit gombot.

Ekkor, ha a nyitni kivant funkci6 fix kulesos az alsé sorban megjelenik a

kulcsszo6:

iizenet. A megfeleld fix kulcsszo beirasa utan, amit a fenti tablazatbol vehetiink a

gombbal lezarhatjuk az adatbevitelt és a funkcié engedélyezve van.
Ha a funkci6 generalt kulcsszavas az also sorban a kdvetkezo iizenet jelenik meg:
nnnnnnnn kulessz6: =~~~

ahol nnn egy nyolcjegyti szam. Inditsuk el PC-n a Kodfejté programot ¢és iissiik be a vezérld
képerny6jén lathatd szamsort. Az erre adott valaszként megjelend szamsort vigyiik be a

szambeviteli tasztaturarol a vezérldbe. A megfeleld kulcssz6 beirdsa utan a gombbal

lezérhatjuk az adatbevitelt és a funkci6é engedélyezve van.
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Zar miivelet: Ha egy funkciot le akarunk zarni alljunk a = szimbolummal (kurzor) a funkciora.
Nyomjuk meg a Zar miiveleti gombot. A kivalasztott funkcid az altalanos védelmi kapu
allapotatol fiiggetleniil lezarasra kertil.

3.4.2 Szallitovédelem

A vezérlésbe épitett szallitovédelmi funkcid 15%24 ilizeméra eltelte utan miikodésbe 1ép.
(Uzeméran a vezérld bekapcsolt allapotaban eltdltott o6rdk szdmat értjiik.) Ez utin 24
iizemoranként visszaveszi az eltolas szazalék kapcsolon egy osztas engedélyezését.
Ez azt jelenti, hogy, ha a kezeld (15+1)*24 {izemora elteltével az elétolas szazalék kapcsolot
120%-ra allitja, a képernyén az aktudlis el6tolas (F) kijelzése mellé irt % érték csak 110%-ot
mutat, és a valésagban is ezzel a sebességgel mozog a gép. 30*24 {izemora eltelte utan a gép
megall, az el6tolas szazalék érték az aktualis F kijelzés mellett 0%.
Valasszuk az ALLAPOT meniicsoportok kozott az

UZENET képet. Gépeljiik be az alfanumerikus tasztat(iran az

NCT karaktereket.
Ekkor a képernyd bal fels6 sarkaban megjelenik egy szamsor.
Inditsuk el PC-n a Kédfejté programot és iissiik be a vezérld képernydjén lathatd szamsort. Az
erre adott valaszként megjelend szamsort vigylik be a szdmbeviteli tasztaturarol a vezérldbe.

Zarjuk le az adatbevitelt a gombbal. Vigyazzunk arra, hogy ha a vezérlo képernydjén mar

megjelent a szamsor, ne nyuljunk a vezerlo tasztaturdjahoz addig, amig a valasz szamsort be nem
gépelltiik.

Visszalapozva allitsuk az el6tolas szazalék kapcsolot 120%-ra és ellndrizziik a képernyén, hogy
elfogadta-e a vezérld a kodot.

3.4.3 A Kodfejté program

A Kodfejto programot csak az NCT Ipari Elektronikai Kft. hivatalos viszonteladdi haszndlhat-
jik a program telepitése sordn elfogadott Licenc szerzédésnek megfeleléen. Ha On nem
jogosult a program haszndlatdra, vagy a program nincs az On tulajdondban SEGITUNK. Hiv-
ja az NCT Ipari Elektronikai Kft-t az alabbi telefonszamon:
&+36146763 00

A Kodfejtd program egy PC-n futo
alkalmazas, amely képes megadni

—ageneralt kulcsos védelemmel
ellatott funkcidok szamara a
kulcsszot, e

Aprogram az NCT vezédések fizethitiét adja meg %
1 211454 A A 1 Yalasszon vezerlast es kivesse az dtmutatist:
— illetve a szallitovédelmi B e

funkciot késleltetni, vagy végleg e
t.. . ln ) 4 bal aszlopban megielenk egp nyolciegyll szém

oroini. o 2 védslmi kapuk NYIT parancsara kit szamot is itt lshet dekddolni
A programba Valo belepes utan kat i Avwvezérlést hagyja ebben az allapothan!
tintsunk az NCT98/99 jeli fiilre a " Ameaelens seémot i bs ide: |

kodfejtd panelen.

Védelmi kapuk nyitdsa
Gépeljiik be a szerkesztd ablakba a
vezérlés altal a VEDELMI BEAL-
LITASOK képernyén kiadott
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szamot. Ennek hatasara a kodfejtd kiadja azt a szamot, amit a vezérlésbe beirva kinyilik a kapu.
Szallitovédelmi kod
Irjuk be a szerkesztd ablakba a vezérlés altal az UZENETEK képernydn kiadott szamot.
Ekkor a panelen megjelenik két gomb:
O végleges feloldas NCT fizetbit és kodfejtd
© haladek. _ A program az NCT vezérlések fizethitjét adja meg.
Ha a végleges feloldast véalasztjuk ‘“alasszonwvezérlést és kivesse az itmutatést:
soha tobbé nem jon el6 a szallitoveé-  yetant | NCTaOM  NCT98/99
delmi funkci6. Bz ALLAPOT kilessképek kidzil valassza ki az UZENETEK képet,
Ha csak haladékot adunk a potme- | jiia be a billertyiizeten az MCT betiikst
ter huzasaval allitsuk be a napok = A baloszlophan megielenik eqy nyalziegyii szam.
szamat. Minden nap 24 ora & widelmi kapuk NYIT parancsara kit s2amot iz itt lehet dekadolni
lizemidot jelent, tehat, ha valaki
csak napi 8 orat hasznalja a gépet,

Avezarlest hagyja ebben az allapothan!

¢s utana kikapcsolja 3 naptari na- " e e | Py )
ponként fog az engedélyezett eléto- megjelend szamotina be ie:

las szazalék érték csokkenni. Walasszon avégleges feloldas és g haladéek kaziil; :
Ezek utan irjuk be a vezérldbe a = ¢ véglegesfeloldas & haladék II """"""" L
kodfejts altal kiadott szamot. Gnap i

tja be avezérléshe ezt a szamot: (40367 Yége...

3.4.4 Az adatvédelem nyitasengedélyezése PLC kulccsal

Az adatvédelem nyitasengedélyezésére az Y543 PLC kimeneti jelzd szolgéal. Ha a jelz6 be van
kapcsolva (allapota 1) a VEDELMI BEALLITASOK képernyén a Nyit miivelet minden funkciora
hat4sos. Ha a jelzd ki van kapcsolva, (allapota 0) a Nyit miivelet csak a megfeleld kulcsszo
megadasa utan hatasos.

Az Y543 jelzdre egy, a gépre felszerelt, kulcsos kapcsold jelét lehet atmasolni.

Az adatvédelmet az Y543 jelz6 hasznalataval Ggy is fel lehet torni, hogy belépiink az I/O teszt
képernydbe a szerviz funkciok kozott (lasd a 3.3.3 felezetet a 74. oldalon). Ezutén, ha a védelmi
beallitasok kozott a Szerviz miiveletek engedélyezve vannak, a Bit set miivelet segitségével az
Y543 jelzét 1-be irjuk. Ezutén visszalapozva a VEDELMI BEALLITASOK képernydre barmely
funkci6 nyithato.

A fenti lehetdséget két uton zarhatjuk ki. Vagy a PLC programban a :001 modulban ciklikusan

nullaba irjuk az Y543 jelzot,
: 001

D543 ;adatvédelem nyitastiltéas

31
vagy a védelmi bedllitasok kozott lezarjuk a Szerviz miiveletek funkciot és az Altalanos védelmi
kaput.
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4 A VEZERLO ELESZTESE

Az itt leirtak tAmaszkodnak a A VEZERLO TELEPITESI ES SZERVIZ FUNKCIOI és a PARAMETEREK
cimi fejezetekre.

4.1 Az els6 1épések

Miel6tt a vezérlot fesziiltség ala helyeznénk ellendrizziik a bekotések helyességét, kiilonds
tekintettel a tapfesziiltségekére. Ellendrizziik a vezérld és kezeldpanel tapellatasat. Ellendrizziik
az INT Kkartya, illetve a jeladok és az opciondlis tapint6 illesztd elektronika tapfeszbekotését.
Ellendrizziik, hogy a kiilonb6zé csatlakozékba nem jut-e nagyobb fesziiltség az ott
megengedettnék. (PL. az INT kartyaba nem jut-e 110V, vagy 220V.)

1
2

Kapcsoljuk be a vezérlot.

Ha a vezérl6 Paraméterek — Hibds tizenettel all fel, nyomjuk meg a / (reset) gombot

(lasd 3.1.2 fejezetet a 64 oldalon). Ha ezutan sem all fel, lépjlink be a SERVICE UTILITIES
iizemmodba (3.2.1 fejezet, 67 oldal), és a SERVICE MEMORY funkciok kozott valasszuk
az F2 — BOOT PARAMS funkciot. WARM RESTART-ot adva I€pjiink tovabb.

Ha a felallasi procedura elsé szakaszan tovabbjutott (3.1.1 fejezet 63. oldal) és a masodik
szakaszba belépve (3.1.3 fejezet 65 oldal) nem latunk a képernyon semmit (lires, pl. tiszta
fehér), lépjiink be a SERVICE UTILITIES iizemmodba (3.2.1 fejezet, 67 oldal), és a
SERVICE MEMORY funkciok kézott valasszuk az F1 — RAM TEST, majd ezen beliil az F4
— CMOS RAM CLEAR, majd az F5 — FLASH ROM CLEAR funkciot. Ezutan 1épjiink vissza

a @ gombbal a SERVICE MEMORY funkciok kozé és sorrendben valasszuk az F2 —

BOOT PARAMS, majd az F3 — BOOT PLC funkciokat. WARM RESTART-ot adva Iépjiink
tovabb.

Ha a felallasi procedura 2. szakaszéban (3.1.3 fejezet 65 oldal) KEREM TOLTSON BE EGY
PLC PROGRAMOT hibajelzés jon akkor, vagy lépjiink be a SERVICE UTILITIES
iizemmodba (3.2.1 fejezet, 67 oldal), és a SERVICE MEMORY funkciok kozott valasszuk
az F3 — BOOT PLC funkciot, vagy a soros porton kiildjiink be egy PLC programot.

Toroljiik az ezutan fellépd hibajelzéseket a / (reset) gomb hasznalataval. (3.1.3 fejezet

65 oldal.)

Ellendrizziik, hogy aképernydre felrajzolt funkciogombok szama megegyezik-e a monitor ala
szerelt funkcibgombokéval. Ha nem kovessiik a 3.1.4 fejezet utasitdsait a 65. oldalon.
Ellendrizziik, hogy a monitor szinezése megfelelo-e, vagyis minden képernydképen jol
lathatok-e az informaciok. Ha nem, allitsuk a 0521 USERCOLOR paramétert 0-ba, a 0522
BORDER paramétert 7-re, ami azt jelenti, hogy a gyari beallitas Iép érvénybe. A paraméterek
szerkesztését a 3.3.1 fejezet tartalmazza a 71. oldalon, a paraméterek leirasat pedig a 5.3
fejezet a 133. oldalon.

Allitsuk be a haszndlni kivdnt nyelvet a 0501 LANGUAGE paramétercsoportban.
Allitsuk be a soros dtvitel paramétereit (a SERIAL paramétercsoportban, lasd még a 2.7.2
fejezetet a 43. oldalon) és toltsiink be egy korabbi élesztés soran felvett paramétereket. Ha
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nincs, minden funkci6 élesztése eldtt az ahhoz a csoporthoz tartozd paramétert irjuk be kézzel.
10 Toltstink be egy PLC programot. Ez a program legaldbb a vészkort, végallasokat
refpontkapcsolokat kezelje, illetve tudja bekapcsolni a gépet, a mellék-, és a f6hajtast.
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4.2 A pozicioszabalyozo kor élesztése

Miel6tt a pozicidszabalyozo kor élesztésébe belefognank, a PLC-ben fel kell éleszteni a vészkort,
hogy a gépet be tudjuk kapcsolni, illetve, hogy vészstopot tudjunk adni. A mellékhajtasokat be kell
tudni kapcsolni, illetve a sebességszabalyozo6 koriiket éleszteni és optimalizalni kell.

Az alabbiakban kozoljiik a vezérlés pozicidszabalyozo korének hatasvazlatat, feltiintetve azt, hogy
a kiilonboz6 pontokon milyen nevii paraméterrel lehet beavatkozni. Az abran As;-vel jeloltiik az
interpolatortdl, illetve As -vel az utmér6 jeladorol id6egység alatt érkez6 elmozdulas nagysagat.
Feltiintettiik a hatasvazlaton azokat a pontokat (COMMAND, TACHO, FOLL. ERR), amelyek
értékét a MERORENDSZER TESZT képernyon (lasd 3.3.5 fejezetet a 79 oldalon)
kijeleztethetjiik, illetve a vezérldbe épitett szkoppal ezen pontok jelalakja felrajzoltathato (lasd a
3.3.6 fejezetet a 80. oldalon). Feltiintettilk azokat a pontokat is, amely pontokon
értékhatarvizsgalatot végez a vezérld, illetve feltiintettiik azon paraméterek nevét, amelyekkel az
értékhatarvizsgalatot befolyasolni tudjuk (INPOS, SERRL, FDBCK). A kialakulod
sebességszabalyozo kor alapjel kimehet analog formaban D—A atalakitas utan, illetve digitalisan
a CAN buszon.

TACHV FEEDFORW
_) —
const, 57
<INPOS? JL
>SERRL? ZEROINT
D/A conv. N
As; X + (DIGITAL=0)
+ const; |, ¥ N
CDIR[*>{ Y As; &) > — > > SERVO
+ serial bus N
FOL.ERR (DIGITAL=1)

(R}

COMMAND
————————

As SMUL An
YA ° _1EDIR (ENCODER)
=% SDIV NCO

Azalabbiakban feltételezziik, hogy a hajtas optimalizalva van, és a gyorsmeneti fordulatszamhoz

kb. 10V alapjelbemenet tartozik. A vészstop gomb nyomva van.

1 A megfelelé 444n AXISTn paraméterek 1-be irasaval engedélyezziik a szervokezel6t azokon
a fizikai tengelyeken, amelyek ki vannak a gépen épitve. Ezek lehetnek NC, vagy PLC
tengelyek, illetve féorsd, amennyiben a féorson forgd jeladét haszndlunk. Lasd még a 2.8.1
fejezetet a 48. oldalon.

2 A4281 AXIS paramétercsoportban jeldljiink ki minden alkalmazésra keriild logikai tengelyhez
egy fizikai tengelyszamot.
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Amennyiben az AXIS paramétercsoportban a 4287 A, a 4288 B, vagy a 4289 C paraméterek
valamelyikére 1-et irtunk, vagyis A, B, vagy C cimet tengelynek jeldltiik ki, meg kell adni a
vezérlonek, hogy a kivalasztott A, B, vagy C tengely forg6 tengely, vagy lineéris. Ez azért
lényeges, mert forgd tengelyekre nem érvényesiil az inch - metrikus konverzi6é (G20, G21
utasitas). Ebbdl kovetkezik, hogy forgd tengelynek a vezérld csak a szabvany szerinti A, B,
C cimeket tudja értelmezni. Az IPLCONST paramétercsoportban allitsuk be megfeleléen a
0181 A.LINEAR, 0182 A.ROTARY, 0184 B.LINEAR, 0185 B.ROTARY, 0187
C.LINEAR, 0188 C.ROTARY paramétereket.

A kiépitett tengelyeken a 446n NOLOOPnN paramétert irjuk 1-be.

A 4763 INCH DET paramétert toltsiik ki annak fliggvényében, hogy a hosszmérd eszkdzok
metrikusak, vagy inchesek.

Valasszuk ki az alkalmazni kivant inkremens rendszert a 4764 INCRSYSTA, 4765
INCRSYSTB, vagy a 4766 INCRSYSTC paraméterek segitségével. 4 vezérlésen az dsszes
tengelynek ugyanabban a mérték-, és inkremensrendszerben kell mitkédnie.

Eszterga vezérlés esetén a 4762 DIAM paramétert irjuk 1-be, ha az X koordinata adatait
atmérdében kivanjuk kijeleztetni.

A jeladok folbontasanak, (forgd jeladok esetén) a mechanikus attételnek az ismeretében,
valamint a kivélasztott inkremens redszer alapjan allitsuk be a 414n SMULR, 416n SDIVn
paramétereket, ugy, hogy a sziikséges kimeneti inkremens alakuljon ki.

Vegylik figyelembe, hogy a vezérlé TTL jeladok fogadasa esetén a jeladd impulzusait
automatikusan négyszerezi, szinuszos jeladok EXEI, vagy EXEV opcidval torténd fogadasa
esetén pedig a méréléc osztasat hiisszorozza.

Vegylik figyelembe, hogy a kimeneti inkremens rendszer 2-szerese a bemenetinek. Ha tehat
metrikus esetben B inkremens rendszert valasztottunk (0.001 mm) akkor 1 mm-re 2000
impulzust kell a jelad6 fel61 kapni.

Vagyis ha az ors6 menetemelkedése 10mm, a jelad6 felbontasa 2500, 20000 impulzusra van
sziikség. Az automatikus négyszerezésbdl 10000 impuzust kapunk, ezért SMUL-ra irjunk 2-t,
SDIV-re 1-et.

A 468n RAPIDn paraméterekre tengelyenként irjuk be a gyorsmenet értékét.

A 478n JOGRAPn paramétert irjuk kisebbre, vagy egyenlére, mint a 468n RAPIDn
paraméteren meghatarozott érték.

Toltsiik ki a 474n FEEDMAXn paramétereket. Kezdetnek induljunk ki 2000 mm/min
értékbol, vagy, ha ennél kisebb a gyorsmenet (RAPID) értéke a gyorsmenet 50%-abol.

A 480n JOGFMAXn paraméter legyen egyenld, vagy kisebb, mint a megfeleld 474n
FEEDMAXn paraméterre irt érték.

A 470n ACCn paraméterekre kezdetnek irjunk 500-at. A rendszer dinamikdjanak
fliggvényében a késObbiekben ezt az értéket mddosithatjuk.

A 402n GAINn paraméterekre irjunk GAINn=2*RAPIDn értéket kezdetnek.

A 406n SERRLn paraméterre: SERRLn=GAINn-200-at.

A 418n REPSLn ismétlési szamra tengelyenként 5-5-6t.

A 410n FDBCKn paraméterek kezddértéke legyen 32000 minden tengelyre,

a 422n REPFBn paraméteré 10.

A 426n INPOSn paramétereket irjuk 60-ra minden tengelyen.

A kovetkezd paramétereket nulldizzuk ki: 412n DRIFTn, 424n THRESHn, 448n
ZEROINTn, 450n FEEDFORW, 462n GANTRYn, 464n MULGn, 466n DIFGn.

A 440n ENCDn paramétereket irjuk 0-ba az 6sszes felhasznalt tengelyen. Ezzel a jeladd
vezetékszakadasfigyelés be vankapcsolva. Ha JELADOn hibajelzés jon ellendrizziik a jeladok



4.2 A pozicioszabalyozo kor élesztése

bekotését.

18 Ha tudjuk, a gép bekapcsolasa nélkiil, mozgassunk meg minden tengelyt mindkét iranyban
és ellendrizziik a pozicidkijelzén, hogy mindkét iranyban szamolnak-e. Ha nem, ellendrizziik
a jelad6 bekotéseket.

19 Kapcsoljuk be a szerszamgépet. Mivel a pozicidoszabalyoz6 hurok nincs zarva egyik tengelyen
sem, ezért az dsszes tengely offszettel kiszik. Ha valamelyik tengelyen nem tudtuk kézzel
megmozgatni a jeladot most ellendrizhetjiik a poziciokijelzén, hogy szamol-e. Ha valamelyik
tengelyen nagy a kuiszas sebessége (az offszet) a hajtdson a drift, vagy offszet potenciométerrel
allitsuk meg a mozgast.

20 Egyenként, sorban zarjuk a bekotott tengelyeken pozicidszabdlyozd kort a 446n
NOLOOQOPn=0 értékadassal. Ha valamelyik tengely elszalad, pozitiv visszacsatolas van.
Ekkor a megfeleld 432n EDIRn paraméter értékét valtsuk at 0-bol 1-be, vagy viszont.

21 Inkrementalis JOG-gal ellendrizziik, hogy az egyes tengelyek elmozdulidsa megfelel-e a
kivélasztott Iépésnagysagnak. Ha nem, a rosszul beallitott tengelyen a 414n SMULn, 416n
SDIVn paraméter atirasaval allitsuk be a jelad6 szorzast, osztast.

22 Ellendrizziik tengelyenként, hogy a poziciokijelzén a szamlalas iranya (névekvd szamok: +
irdny, csokkend szamok: - irdny) megegyezik-e a tengely pozitiv, ill. negativ mozgasiranyaval.
Ha nem, a vészstop kapcsolo kinyomasa utan, a megfeleld tengelyhez tartozo 430n CDIRn
paramétert irjuk 0-bol 1-be, vagy forditva.

23 Mozgassuk kézikerékkel a tengelyeket. Ellendrizziik tengelyenként, hogy a kézikerék pozitiv
irdnyu forgatdsa esetén a mozgas pozitiv irdnyu-e. Ha nem, a megfeleld tengelyhez tartozo
482n HANDWHDn paramétert irjuk 0-bol 1-be, vagy forditva.

24 Programozzunk a vezérlésen 1000 mm/min (4763 INCH DET=1 paraméterallasnal 40
inch/min) el6tolast. Optimalizaljuk a pozicidszabalyozé kort a hajtds bemeneti osztojanak
allitasaval, mikozben a programozott sebességgel mozgunk. Az alabbi tablazat azt mutatja,
hogy a poziciomérés mértékegysége (4763 INCH DET paraméter) és az alkalmazott
inkremens rendszer (4764 INCRSYSTA, 4765 INCRSYSTB, 4766 INCRSYSTC
paraméter) fiiggvényében milyen lemaraddshoz (MERORENDSZER TESZT kijelzokép
FOL.ER oszlop) milyen korerdsités (K: 1/sec dimenzidban) tartozik.

FOL.ER [kimeneti inkremens]
INCRSYSTA INCRSYSTB INCRSYSTC K [1/sec]
:1 :1 :1
100 1000 10000 333
INCH DET=0
F=1000 mm/min 150 1500 15000 222
200 2000 20000 166
40 400 4000 333
INCH DET=1
F=40 inch/min 60 600 6000 292
80 800 8000 166

Gyakorlati esetekben a pozicidoszabalyoz6 kor korerdsitése 15..30 1/sec koze esik. Ha a
bemeneti osztdvalnem tudjuk optimalisan beallitani, valtoztassuk a GAIN paramétert. A
paraméter ndvelése csokkenti, csokkentése noveli a korerdsitést.
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25 Azel6z6 pont alapjan ismerjiik 1000 mm/min (40 inch/min) el6tolas (F) esetén az optimalizalt
pozicioszabalyozd kor kovetési hibdjat (lemaradasat). Aranyparral szdmitsuk ki, hogy a
gyorsmeneti elétolashoz (468n RAPIDn paraméter) milyen lemaradasérték tartozik a
kiilonb6zo (n) tengelyekhez:

RAPID,

lemaradasRAPIDn:l emaradasF

A GAINn paramétert allitsuk be a kovetkezdképp:
GAIN =1.l-lemaradds

RAPID
n

A szervohiba hatart pedig:
SERRLH = GAINH—Z 00

Programozzunk tjra F=1000 mm/min (40 inch/min) eldtolast és, mikdzben mozgatjuk a
tengelyt a hajtds bemeneti osztojaval allitsuk be az el6z6 pontban megallapitott optimalizalt
lemaradast. Ezzel a beallitassal elértiik, hogy a maximalisan kiadhaté 10V anal6g alapjel
illeszkedik az adott tengely maximalis (468n RAPIDn) sebességéhez.

26 Jarassuk meg a tengelyeket programbdl GO gyorsmeneti mozgéssal. Figyeljiik a tengelyek
dinamikajat. Sziikség esetén a gyorsitasi paramétereken ACCn modositsunk.

27 Mérdoraval vizsgaljuk a rendszer 1, 10, 100 inkremenses 1épéseit. Ha a rendszer nem
pontosan Iépi le a megadott utat, (a lemaradasban megmarad a le nem Iépett Ut), a 424n
THRESHnR paraméter ndvelésével javithatunk a helyzeten.

28 Fékezett tengelyeknél a fékezés inditasa a pozicidban jelre torténik, amelyhez az ablakot a
426n INPOSn paraméter adja. Ilyenkor a pontos pozicionalashoz a jel hataranak szlikitésére
lehet sziikség.

Mivel a szlik ablakbol a hdmérsékleti drift hatasara konnyen kiléphet a tengely, a drift
automatikus kompenzaldsdhoz a 448n ZEROINTn paraméteren allitsunk be egy lassu
kompenzacios értéket.

29 Allitsuk be tengelyenként a 404n TACHVn paraméter értékét a paraméternél leirtak szerint.
Ezutén a visszacsatolasi hiba figyeléséhez sziikséges paramétereket 410n FDBCKn és 422n
REPFBn allitsuk be. Gyors, dinamikus tengelyeknél FDBCKn és REPFBn értéke kisebb,
lasst, nehéz tengelyeknél nagyobb kell legyen. Kiindulasként FDBCKn=300, REPFBn=10
legyen.

30 Automata iizemmoddban futtassunk par percig egy olyan programot, ahol minden tengely
kiilon-kiilon gyorsmeneti (GO) mozgast végez. Ha futas kozben eldjona VISSZACSTOLASn
hibajelzés moédositsunk az FDBCKn és REPFBn paramétereken.
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4.3 A refpontfelvétel beallitasa

A szervokor bedllitasa utan kovetkezik a refpontfelvétel beallitasa. A refpontfelvétel beallitasat a
pozicidszabalyozo kor élesztése utan végezziik. A PLC programban gondoskodjunk arrdl, hogy
a refpontkapcsolok allapotat, ha vannak, a megfeleld polaritassal &tméasoljuk az Y55n jelz6kre.

A vezérlésnek bekapcsolas utan, hogy abszolut pozicidéra tudjon mozogni, meg kell keresnie a
gépen egy kitlintetett pontot, amit referenciapontnak neveziink. A referenciaponthoz képest mér
a vezérlé minden koordinatat. A refpont felvételére a vezérlésnek kiilon iizemmoddja van.
A vezérlésen tengelyenként kiilon-kiilon a REFTYPE paraméterek segitségével meg lehet
hatarozni, hogy az adott tengelyen melyik refpontfelvételi metddus legyen érvényben. A fdorsora
érvényes refpontfelvételi (orientalasi) metddus a SPINDLE paramétercsoportbana SORIENT1,2
paramétercsoportban hatarozhaté meg. Ezért a REFPAR paramétercsoportban 8 db. REFTYPE
nevii paramétercsoport (726n REFTYPEn) talalhatd, vagyis minden tengelyhez egy csoport
tartozik. Az alabbi refpontfelvételi metodusok kozott lehet valasztani:

MACHINE: referenciapont felvétel kapcsolora futassal

FLOAT: lebegd referenciapont felvétel

GRID: referenciapont felvétel racsponton

DISCODED: referenciapontfelvétel tavolsag kodolt méréeszkodzzel
Az aldbbiakban leirjuk az egyes refpont felvételi modszerek procedurajat és feltiintetjiik azokat
a paramétereket, amelyek befolyassal vannak a refpontfelvételre.

4.3.1 A gépi (MACHINE) tipusu refpontfelvétel folyamata és beallitasa

Llépes _ _ _ ________REFRARREFDIS __ __________ >
2. lépés REFEED; REFDIR | _ _ |
3. lépés REFRAP; REFDIR | _ _
4. 1épés KEFEED; REFDIR
5. 1épés REFEED; REFSHIFT |
SWLENGTH
(REFSHIFT vd \ refpont kapesolo
A SWSHIFT>0
_ ——+— 1\ "% ZERODIS
refrenciapont - -
P % ZERODIS
REFDIS o

A gépi referencia pontra futds folyamata

A vezérlés adott tengelye egy, a gépre szerelt kapcsolora fut a REFDIS paraméter eldjele altal
meghatarozott iranyban REFRAP sebességgel. A kapcsolora vald rafutds tényét a vezérlovel a
PLC programkdozliaz Y55n jelzék 1-be irasaval. A kapcsolordllefut REFEED sebességgel a rafu-
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tas iranyaban, vagy az ellenkezd iranyban, amit a REFDIR paraméter hatdroz meg. Ezek utan, ha
a ZPULS paraméter 0 megall és a lefutas pontjat tekinti referenciapontnak, ha a ZPULS paraméter
1 lelépi az SWSHIFT tavolsagot, megkeresi az elsé nullimpulzust, majd lelépi a REFSHIFT
tavolsagot, és ezt a pontot veszi referenciapontnak.
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Tengelyenként jeloljiik ki a REFTYPEnR paraméterek kitoltésével, hogy az adott tengelyen
milyen tipust refpontfelvételt akarunk érvényesiteni. Azokon a tengelyeken, ahol gépi
referencia pontra futdst akarunk beallitani a megfeleld6 MACHINER paramétert irjuk 1-be.
A kijelolt tengelyeken irjuk 1-be a megfelelé 720n ZPULSn paramétereket, feltéve, hogy a
jeladd nullimpulzusat akarjuk refpontfelvételre hasznalni.

Azokon a tengelyeken, amelyeken gépi referenciapont felvételt allitottunk be toltsiik kia 700n
REFDISn, 710n REFRAPn ¢és a 722n SWLENGTHn paramétereket.

frjuk be tengelyenként a sziikséges 712n REFEEDn és 718n REFDIRn értéket.

frjuk be tengelyenként két nullimpulzus szanra vetitett tavolsdgat a 714n ZERODISn
paraméterekre. Ha valamelyik tengelyre nem ismerjiik ennek értékét jeloljiink ki arra a
tengelyre ideiglenesen GRID tipusu refpontfelvételt a REFTYPE paraméteren, majd vegyiink
fel racsponti zérot. Ekkor a tengely pozicioja a gépi koordinatarendszerben 0, feltéve, ha a
megfeleld REFPOS paraméter értéke 0, és nincs szerszamhossz korrekcid lehiva az adott
tengelyen. Inditsuk el a refpontfelvételt 4jbol, és a pozicidkijelzdn figyeljiik meg mekkora utat
mozdult el a szén, mieldtt a kdvetkezé nullimpulzus Gjra nullazta volna a kijelzét. Ezt az
értéket irjuk be a ZERODIS paraméterre. Ha Gjra ugyanazon a nullimpulzuson all meg a szan
a masodik inditds utan, elébb mozogjunk el inkrementalis joggal 100...1000 inkremenst a
nullimpulzus keresésének irdnydban, majd inditsuk Ujra a refpontfelvételt. Most mar
leolvashatjuk az elmozdulast, és megallapithatjuk a ZERODIS tavot. Allitsuk vissza a
megfeleld REFTYPE paramétereket.

A vezérlés I/O TESZT képernydjén ellendrizziik, hogy az n-edik tengelyen a refpontkapcsold
megnyomasara a megfeleld YS55n jelz6t 1-be irja-e a PLC.

Inditsuk el az erre kijelolt tengelyeken a referenciapont felvételét. A refpontfelvétel soran az
alabbi hibaiizeneteket kaphatjuk:

A A szan a REFRAP paraméteren megadott sebességgel REFDIS iranyban és tavolsagig
keresi a refpontkapcsolot. REFPONT t1 hiba keletkezik, ha a 700n REFDISn
paraméteren megadott tdvolsdgon beliil a kapcsolot (Y55n jelzd 1 allapotat) nem
érzékeli.

B A szadn REFEED sebességgel REFDIR iranyban lefut a kapcsolordl. REFPONT ¢2 hiba
irodik ki, ha a 722n SWLENGTHn paraméteren megadott Gton beliil a kapcsolorol vald
lejovetelt (Y55n jelz6 0 allapotat) nem érzékeli.

C  Haakapcsolorol vald lefutds (Y55n jelzd 10 atmenete utan) aZERODIS tavolsagon
beliil taldlja meg a nullimpulzust, akkor REFPONT t5 hibajelzés képzddik. (Ez a
hibajelzés azért keletkezik, mert ha a nullimpulzus til kozel van a kapcsolohoz, az
esetleges kapcsolasi bizonytalansagok miatt esetenként ezt a nullimpulzust érzékeli a
vezérld, esetenként pedig az egy periddussal késébbit.)
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EZt a hlbaJeIZéSt ﬁgy REFDIR kapcsolasi pont  refpont kapcsold
kiiszobolhetjiik ki, | ZERODIS —
REFPONT 5 hiba | SWSHIFT=0
hogy a 724n SW- ] M 7T
SHIFTn paraméter- B >
.. f [\ 72 ZERODIS
re egy eltolasi értéket %% ZERODIS
irva a vezérl6 a kap-
CSOIO{‘OI V?.IO le:]OYC- nincs hiba S| swshirr>o
tel utdn még lelépi az l M il
SWSHIFTn paramé- ] o zRODIS >
teren megadott < %ZERODIS
tavolsagot (mintha a

kapcsoléot meg- A REFPONT t5 hibajelzés oka

hosszabbitottuk vol-
na), €s csak ezek utan keresi a nullimpulzust.

D  Haakapcsolordl valo lefutas (Y55n jelzé 10 dtmenete utdn) %ZERODIS tavolsagon
tul talalja meg a nullimpulzust, akkor REFPONT t3 hibajelzés képzddik. (Ez a hibajelzés
azért keletkezik, mert ha a nullimpulzus tul tdvol van a kapcsolotol, az esetleges
kapcsolasi bizonytalansdgok miatt esetenként ezt a nullimpulzust érzékeli a vezérld
esetenként pedig az egy periodussal korabbit.)

EZt a hlba.]elzeSt ugy RTTFDIR kapcsoldsi pont
kUSZObOIhetJuk kl, ‘ JERODIS /_Wkapcsolo'
‘ — )
hogy a 724n SW- M n S“l_ls"‘” 0
SHIFTn paraméter- >
Ry REFPONT (3 hiba Va 7ERODIS
re egy eltolasi értéket v ZERODYS
irva a vezérld a kap-
csolorol valo lejove- o
’ i b nincs hiba SWSHIFT>0
tel utan még lelépi az n n n

\

SWSHIFTn paramé-
teren megadott ta-
volsdgot (mintha a
kapcsolot meg- A REFPONT (3 hibajelzés oka
hosszabbitottuk vol-

na), €s csak ezek utan keresi a nullimpulzust.

[\ % ZLRODIS
P % 7ERODIS

8 Ha az adott tengely egy kitiintetett pontja, pl. kdrasztal 0° pozicidja nem esik egybe a
nullimpulzus helyzetével a 716n REFSHIFTn paraméterrel a referenciapont eltolhato a kivant
pozicioba. Ekkor a nullimpulzus megtaldlasa utan a megfeleld tengely még lelépi ezt a
tavolsagot és ezutan jegyzi be a referenciapontot.

9 Abban az esetben, ha azt akarjuk, hogy a referenciapont ne essék egybe a gépi
koordinatarendszer kezddpontjaval, a megfelelé 702n REFPOS1n paraméteren az eltolds
bedllithato.

4.3.2 A lebeg6é (FLOAT) referenciapont felvétel folyamata és beallitasa

A kezel6 a megfeleld tengelyt a kivant pozicidba hozza valamelyik kézi mozgaté tizemben, majd
refpontfelvétel izemmodban a kivalasztott tengely irdnyvalasztd gombjanak megnyomasara (mint
a tengelyek mozgatasanal) a vezérlés ezt a pontot tekinti referenciapontnak.

Azokon a tengelyeken, ahol lebegd referencia pontot akarunk beallitani a megfeleld FLOATn
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paramétert irjuk 1-be.

4.3.3 A racsponti (GRID) referenciapont felvétel folyamata és beallitasa

A vezérld megkeresi az elsd |l REFEED: REFDIR
nullimpulzust a FEFEED | P —————————’———R;E;E—EB—R—EF»SHIFT
paraméteren meghatérozott sebes- | 2- 1épés ety gl >

séggel ¢és a REFDIR altal
meghatarozott iranyban, majd

lelépi a REFSHIFT paraméteren [ [

meghatarozott tavolsagot, és ezt B JERODIS | REFSHIFT >
a pontot tekinti referenciapont- < > >
nak.
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referenciapont

A racsponti referenciapont felvétel folyamata

Tengelyenként jeloljiik ki a REFTYPEn paraméterek kitoltésével, hogy az adott tengelyen
milyen tipusu refpontfelvételt akarunk érvényesiteni. Azokon a tengelyeken, ahol racsponti
referencia pontra futdst akarunk bedllitani a megfelelé GRIDn paramétert irjuk 1-be.

A kijelolt tengelyeken irjuk 1-be a megfeleld 720n ZPULSn paramétereket.

frjuk be tengelyenként a sziikséges 712n REFEEDn és 718n REFDIRn értéket.

frjuk be tengelyenként két nullimpulzus szanra vetitett tavolsdgat a 714n ZERODISn
paraméterekre. Forgo tengely esetén, vagy ha a REFPONT t3 hibajelzést el akarjuk keriilni a
paramétert irjuk 0-ba.

Inditsuk el az erre kijelolt tengelyeken a referenciapont felvételét. A refpontfelvétel soran a
REFPONT t3 hibajelzést kapjuk, ha a ZERODIS paraméteren megadott tavolsag kétszeresén
beliil nem talal nullimpulzust.

Ha az adott tengely egy kitiintetett pontja, pl. kdrasztal 0° pozicidja nem esik egybe a
nullimpulzus helyzetével a 716n REFSHIFTn paraméterrel a referenciapont eltolhaté a kivant
pozicioba. Ekkor a nullimpulzus megtalaldsa utdn a megfeleld tengely még lelépi ezt a
tavolsagot és ezutan jegyzi be a referenciapontot.

Abban az esetben, ha azt akarjuk, hogy a referenciapont ne essék egybe a gépi
koordinatarendszer kezd6pontjaval, a megfelelé 702n REFPOS1n paraméteren az eltolds
bedllithato.
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4.3.4 A tavolsag kodolt (DISCODED) refpontfelvétel folyamata és beallitasa

Ez a referenciapont
felvételi modszer ta-
volsagkodolt mérodlé-
cek ¢és forgod jeladok
alkalmazéasa esetén
hasznalhat6. Ekkor a
vezérld két szomszé-
dos nullimpulzus ta-
volsagabol el tudja
donteni, hogy milyen
abszolut pozicidoban
van. A REFEED
paraméteren megha-
tarozott sebességgel
¢s a REFDIR altal
meghatdrozott
irdnyban indul el, és

1. Iépés

referenciapont

v
[

REFEED; REFDIR

_____________ )

két nullimpulzus tavolsaga

<
1

[

L

‘4
€

10.02 mm

A |3

10.04 mm |

20 mm

L

20 mm

Y

10.02 mm

Y
5

A

20 mm

30.04 mm

y

40 mm

A tavolsag kodolt referenciapont felvétel folyamata

crer

kiilonb6z6 mérdeszkdzokon a nullimpulzusok tavolsaga kiilonbozd lehet, ezért a nullimpulzusok
atlagos tavolsagat meg kell adni a vezérldnek a ZERODIS paraméteren, amely az abran lathato

megoldasban 10000.

1

WD\ B~ W

Tengelyenként jeloljiik ki a REFTYPEn paraméterek kitoltésével, hogy az adott tengelyen
milyen tipusu refpontfelvételt akarunk érvényesiteni. Azokon a tengelyeken, ahol tdvolsag
kédolt referencia pont felvételt akarunk beéllitani a megfelelé DISCODEDnR paramétert irjuk
1-be.

A kijelolt tengelyeken irjuk 1-be a megfeleld 720n ZPULSn paramétereket.

frjuk be tengelyenként a sziikséges 712n REFEEDn és 718n REFDIRn értéket.

frjuk be tengelyenként két nullimpulzus atlagos tvolsagat a 714n ZERODISn paraméterekre.
A 724n BASDISTn paramétereken adjuk be a rogzitett nullimpulzusok tavolsagat a mérdléc
jelperidduséanak fliggvényében.

Inditsuk el az erre kijelolt tengelyeken a referenciapont felvételét.

A refpontfelvétel soran a REFPONT (3 hibajelzést kapjuk, ha a ZERODIS paraméteren
megadott tavolsag kétszeresén beliil nem taldl nullimpulzust.

REFPONT t6 hibajelzést kapunk, ha a két nullimpulzus k6zotti impulzusok szémara a
kovetkezd 0sszefliggés adodik:

ZERODISn 1

impulzusszam ZERODISn 3
*— < MOD < * —
500 4

ZERODISn 500 4
500

Vegyiink fel referenciapontot a negativ véghelyzet kozelében. frjuk fel ebben a helyzetben a

crer

crer

A két felirt pozicidra az aladbbi 0sszefliggésnek kell teljesiilnie:
Ppozitiv > Pnegativ
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Ha a fenti 0sszefliggés nem teljesiil, az azt jelenti, hogy a mérdléc, az adott tengelyen
szlikséges iranyhoz képest, forditva lett felszerelve. Ekkor az adott tengelyen a SERVO
paramétercsoportban a 432n EDIRn paramétert ellenkezdjére kell valtani. Ennek kovet-
keztében, hogy a pozitiv visszacsatolast elkeriiljiik, a jelado csatlakozoban meg kell cserélni
az A; —A jelek bekotését.

Abban az esetben, ha azt akarjuk, hogy a referenciapont (a mérélécegyik vége) ne essék
egybe a gépi koordinatarendszer kezddpontjaval, a megfeleld 702n REFPOS1n
paraméteren az eltolas beallithato.



4.4 A végallasok beallitasa

4.4 A végallasok beallitasa

A végallasok bedllitasat a refpontfelvétel beallitasa utan kezdhetjiik. A vezérld kétféle végallast
tud kezelni:

— a gépre felszerelt végallaskapcsolok jeleit,

— illetve paraméteres végallasokat.
A gépre szerelt végallaskapcsoloknak az az elénye, hogy refpontfelvétel eldtt is miikodoképe-
sek, szemben a paraméteres végallasokkal, amelyek csak refpontfelvétel utan hatasosak, hiszen
feltételezik, hogy a vezérld ismerje a szanok helyzetét az abszolut koordinata rendszerben.
A paraméteres végallas elonye az, hogy a vezérld észleli azt, hogy kozelit a végallashoz, folya-
matosan csokkenti az el6tolast, és mire a megadott pontra ér megall, szemben a kapcsoloval,
amelynél a rafutas utan kezd el lassitani. A lassitashoz sziikséges ut foloslegesen vesz el
munkateret a géptdl. A paraméteres végallas masik eldnye az, hogy a vezérldbe be van épitve
az un. mozgas elotti végallas ellendrzés funkcid, amelyet a 3163 CHBFMOVE paraméter |
allapota ¢lesit. Ekkor program végrehajtas kozben, miel6tt egy mozgésmondatot elindit, ellen-
Orzi a vez€rld, hogy a mondat végponti koordinataja nem esik-e a végallashatarokon kiviil,
vagy egy, a programozo altal definialt tiltott teriilet belsejébe. Ha igen, el sem inditja a monda-
tot, hanem 3056 VEGALLAS, vagy 3057 TILTOTT TERULET hibat jelez.
A kétféle megoldast parhuzamosan is alkalmazhatjuk. Ezzel a megoldéssal a kétféle végallasfi-
gyelés elényei 6sszeadodnak. Osszefoglalva, a paraméteres végallasokat mindig célszerti bealli-
tani, még ha a gépen vannak is végallaskapcsolok.

4.4.1 A végallasok beallitasa kapcsolokkal

Tengelyenként két végallaskapcsold sziikséges, egy negativ és egy pozitiv irdnyban. A negativ
iranyu végallaskapcsolok allapotat az Y57n jelzOkre, a pozitivakét az Y56n jelzokre kell a
PLC programban atmasolni. Vigyazzunk arra, hogy a jelz6k 1 éllapota jelenti azt, hogy a
tengely valamelyik irdnyban végallason van.

A végallaskapcsolokat fel lehet hasznalni refpont kapcsoloknak is. Ekkor referenciapont felvé-
tel tizemben (Y400=1) a végallaskapcsolo allapotat nem szabad atméasolni a végallas jelzokre,
kiilonben a vezérld végallas hibat fog jelezni. Ekkor a refpontfelvételt ugy kell beallitani, hogy
a kapcsolora futds utan a tengely iranyt valtson és ugy hagyja el a kapcsolot.

4.4.2 A paraméteres végallas beallitasa

= Figyelem! Ha a 702n REFPOSn, vagy a 716n REFSHIFTn paraméteren valtoztatunk a
paraméteres végallasok beallitasa utan a paraméteres végallasokat ujra kell
mérni.

1 A LIMBIT1n paramétereket irjuk 0-ba, hogy ne legyen engedélyezve a szoftver végallas-

figyelés.

2 Vegyiink fel referenciapontot minden tengelyen.

3 Tordljiink minden hosszkorrekceidt és nullponteltolast, valamint a pozicidk leolvasasdhoz
hasznaljuk a GEPI POZICIO képernySképet.

4  Tengelyenként mozogjunk pozitiv iranyban a munkatér sz¢léig. A gépi koordinatarendszer
kijelz6jén lathato pozicidkat irjuk be bemeneti inkremensben (vagyis a kijelzon lathato
értéket tizedespont nélkiil) a LIMP1n paraméterekre.

5 Tengelyenként mozogjunk negativ irdnyban a munkatér sz¢éléig. A gépi koordinatarendszer
kijelz6jén lathato pozicidkat irjuk be bemeneti inkremensben a LIMN1n paraméterekre.
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4.4 A végallasok beallitasa

6 Azokon a tengelyeken, amelyeken a szoftver végallas figyelést érvényesiteni akarjuk, irjunk
a LIMBIT1n paraméterre 1-et. Ettdl kezdve ezeken a tengelyeken ¢l a szoftver végallas.

7 Az 6sszes tengelyen mindkét irdnyban mozogva ellendrizziik a végallas beallitasok
helyességét.

1= Figyelem: A teret kijelolo f6 tengelyeken, X, Y, Z-n, akkor is mérjiik be és irjuk be a
LIMPI, LIMNI paraméterekre a végallasokat, ha ezeken a tengelyeken nem engedélyez-
ziik a LIMBIT1 paraméterekkel a végallasfigyelést. Erre azért van sziikség, mert a
grafikus kijelzés kiindulo munkatérnek a LIMP1, LIMNI paraméterre irtakat veszi.
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4.5 A gép mechanikai hibainak kompenzalasa

A gép mechanikus hibainak kompenzalaséara két lehetdséget biztosit a vezérlo:
— irdnyvaltasi hiba kompenzaciot, és
— menetemelkedési hiba kompenzéciot

4.5.1 Az iranyvaltasi hiba kompenzacidja

Mérjiik meg tengelyenként a gép iranyvaltasi hibdjat és irjuk be a COMMON paramétercso-
portban a megfelelé 110n BCKLSHn paraméterre. Az iranyvaltéasi hibat bemeneti inkremens-
ben kell megadni.

4.5.2 A menetemelkedési hiba kompenzacio beallitasa

A golydsorsé menetemelkedési hiba kompenzacio céljara a paramétertarban 900 kompenzaciods
cellanak elegendd tartertilet all a felhaszndlé rendelkezésére. Ezt a 900 kompenzacios cellat a
felhasznalo osztja fel tetszése szerint az egyes tengelyek kozott a PTCHCMP paramétercso-
portban taldlhat6 paraméterek segitségével. Mivel a golydsorsé menetemelkedési pontatlansa-
ga pozitiv és negativ iranyban nem pontosan egyforma, ezért lehetséges a két irany egymastol
fliggetlen kompenzalasa, egyuttal ez lehetdség a helyfliggd iranyvaltasi kompenzaciora is. E-
zért minden tengelyt végig kell mérni és kompenzalni pozitiv mozgasiranyban, majd negativban
is.

1 Miel6tt hozzdkezdenénk a kompenzalashoz az alabbi paramétereket kell helyesen kitdlteni,
illetve az alabbi ¢lesztéseket kell elvégezni: szervok élesztése, refpontvelvétel beallitasa,
szoftver végallasok megallapitasa, irdnyvaltasi hiba kompenzalasa (BCKLSH paraméterek).

2 Toroljiik az 6sszes munkadarab nullponteltolast és szerszamkorrekcios értéket, annak
érdekében, hogy tisztan a gépi koordinatarendszerben dolgozzunk.

3 Dontsiik el, hogy mely tengelyeken akarunk kompenzalni, és azokon a tengelyeken
engedélyezziik a megfeleld PTCHENnN paraméteren a kompenzalast.

4 Allapitsuk meg, hogy az egyes tengelyeken mekkorak legyenek a kompenzacios cellak
szélességei. Ezeket irjuk be a megfeleld6 PTCHGRDn paraméterre.

Az egyes tengelyek loketét a LIMP1n — LIMN1n végallasparaméterek kiilonbsége adja
meg. Azt, hogy egy adott tengelyen hany kompenzacios értéket (PTCHVALnnn
paramétert) fogunk felhasznalni, az alabbi 6sszefliggésbdl szamithatjuk ki:

[ LIMPIn- LIMN 1
"\ PTCHGRDn

5 Allapitsuk meg, hogy a referenciaponthoz pozitiv és negativ iranyban hanyas szama
kompenzacios cella tartozik (PTCHVALnnn paraméter nnn szama). {rjuk be a cellak
szamat a megfelel6 PTCHRFPn és PTCHRFNn.

6 Irjunk egy programot, amely a kompenzalandé tengelyt pozitiv és negativ iranyban is
végallastol végallasig mozgatja. Nézziik az aldbbi programot. A referenciapont pozicidja
300 mm (REFPOS11=3000000), a pozitiv iranya végallas 310.1 mm (LIMP11=310100), a
negativ iranya végallas —130.2mm (LIMN11=—-130200), a valasztott kompenzacios cella
szélessége PTCHGRD1=10 mm:
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4.5 A gép mechanikai hibdinak kompenzalasa

%07000 (PITCH COMPENSATION)
G28 XIO
GO X310 (az elsd pozicid negativ iranyban)
X300
X290
X280
X270
X260
X250
X240
X230
X220
X210
X200
X190
X180
X170
X160
X150
X140
X130
X120
X110
X100
X90

X80

X70

X60

X50

(az utolsd pozicid negativ az elsd pozicid pozitiv iranyban)

QOO RPNWAOOOJOORRPRPRERPRPRFRPOOJONUTIWN -
QOO OOOOFNWNRHFROOOOIDOODODOOO
[eleoleolelolele]

D<K DX DK KD KKK KK KKK KR X

HWNFRO |

P X
W ~JnUl
[elelelele]

X100
X110
X120
X130
X140
X150
X160
X170
X180
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4.5 A gép mechanikai hibdinak kompenzalasa

X190

X200

X210

X220

X230

X240

X250

X260

X270

X280

X290

X300

X%%O (az utolsd pozicid pozitiv iranyban)
M

7 Futtassuk a fenti programot automata tizemben mondatonkénti végrehajtassal. Minden

crer

crer

(pl. lézerinterferométer) olvastunk le.

X,: névleges | X,: aktualis | D=X,—-X, ] PTCHVAL |]érték| PTCHVAL |érték megjegyzes
pozici6 pozici6 szamozas (-) | C (-) | szdmozas(+) | C (+)
300,000 300,000 0,000 referenciapont
310,000 309,994 -0,006 201 | -12 negativ irany mérés
300,000 300,005 0,005 200 | 22 innen indul.
290,000 290,008 0,008 199 6 L,
A kompenzacid

280,000 280,014 0,014 198 12 i-edik értékét (C,)
270,000 270,021 0,021 197 14 meghatarozo képlet:
260,000 260,022 0,022 196 2
250,000 250,040 | 0,040 195 | 36 C=(DeD;.1)*2000
240,000 240,039 0,039 194 -2
230,000 230,041 0,041 193 4
220,000 220,048 0,048 192 14
210,000 210,051 0,051 191 6
200,000 200,068 0,068 190 34
190,000 190,071 0,071 189 6
180,000 180,072 0,072 188
170,000 170,080 0,080 187 16
160,000 160,087 0,087 186 14
150,000 150,093 0,093 185 12
140,000 140,100 0,100 184 14
130,000 130,104 0,104 183
120,000 120,108 0,108 182
110,000 110,119 0,119 181 22
100,000 100,119 0,119 180 0

90,000 90,130 0,130 179 22

80,000 80,135 0,135 178 10

70,000 70,146 0,146 177 22

60,000 60,146 0,146 176 0

50,000 50,154 0,154 175 16

40,000 40,158 0,158 174 8

30,000 30,170 0,170 173 24
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4.5 A gép mechanikai hibdinak kompenzalasa

X,: névleges | X,: aktualis | D=X,—-X, ] PTCHVAL |]érték| PTCHVAL |érték megjegyzes

a n

pozici6 pozici6 szamozas (-) | C (-) | szdmozas(+) | C (+)

20,000 20,171 0,171 172 2
10,000 10,180 0,180 171 18
0,000 0,187 0,187 170 14
-10,000 -9,808 0,192 169 10
-20,000 -19,802 0,198 168 12
-30,000 -29,791 0,209 167 22
-40,000 -39,791 0,209 166 0
-50,000 -49,782 0,218 165 18
-60,000 -59,775 0,225 164 14
-70,000 -69,771 0,229 163 8
-80,000 -79,759 0,241 162 24
-90,000 -89,754 0,246 161 10
-100,000 -99,745 0,255 160 18
-110,000 -109,744 0,256 159 2
-120,000 -119,734 0,266 158 20

-130,000 -129,725 0,275 157 18 57 28 [negativ irdnyl mérés

vége pozitiv iranyu
mérés kezdete

-120,000 -119,739 0,261 58 8 |pozitiv iranyt mérés
-110,000 -109,743 0,257 so| 22 _
-100,000 -99,754 0,246 60 | 2|~ kompenzicio
Jj-edik értékét (C)
-90,000 -89,755 0,245 61 | 14 | meghatarozo képlet:
-80,000 -79,762 0,238 62| 20
-70,000 -69,772 0,228 63 4 |G=(D;D;.1)*2000
-60,000 -59,774 0,226 64| 16
-50,000 -49,782 0,218 65| 16
-40,000 -39,790 0,210 66| 10
-30,000 29,795 0,205 67| 24
-20,000 -19,807 0,193 68 6
-10,000 9,810 0,190 6| 14
0,000 0,183 0,183 70| 12
10,000 10,177 0,177 71 6
20,000 20,174 0,174 72| 14
30,000 30,167 0,167 73| 18
40,000 40,158 0,158 74 6
50,000 50,155 0,155 75| 20
60,000 60,145 0,145 76 4
70,000 70,143 0,143 771 24
80,000 80,131 0,131 78 2
90,000 90,130 0,130 79| 20
100,000 100,120 0,120 80 8
110,000 110,116 0,116 81 6
120,000 120,113 0,113 2| 22
130,000 130,102 0,102 83 4
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4.5 A gép mechanikai hibdinak kompenzalasa

tékek Osszege

X,: névleges | X,: aktualis | D=X, - X, | PTCHVAL |]érték| PTCHVAL |érték megjegyzes

pozici6 pozici6 szamozas (-) | C (-) | szdmozas(+) | C (+)
140,000 140,100 0,100 84 22
150,000 150,089 0,089 85 14
160,000 160,082 0,082 86 10
170,000 170,077 0,077 87 6
180,000 180,074 0,074 88 24
190,000 190,062 0,062 89 -2
200,000 200,063 0,063 90 12
210,000 210,057 0,057 91 16
220,000 220,049 0,049 92 14
230,000 230,042 0,042 93 12
240,000 240,036 0,036 94 12
250,000 250,030 0,030 95 12
260,000 260,024 0,024 96 8
270,000 270,020 0,020 97
280,000 280,018 0,018 98 10
290,000 290,013 0,013 99 8
300,000 300,009 0,009 100 22
310,000 309,998 -0,002 101 -4

550 550 |a kompenzacios ér-

8 Szamoljuk ki a kiilonb6zd pozicidkban az aktudlis (X,) €s névleges (X,) poziciok

kiilonbségét D-t. frjuk be a tablazatba a kompenzacios cellak szamait pozitiv és negativ

iranyban is (PTCHVAL szdmozas (—), illetve PTCHVAL szdmozas (+) oszlopok).
Negativ iranyt mozgasoknal a fenti tablazat alapjan az i-edik cellaba irand6 kompenzacios

érték:

pozitiv irdnytl mozgasoknal pedig:

C=(D-D, ,)*2000

C=(D;-Dj,,)*2000
A képletben szerepld 2000-es szorzdszam metrikus mértékrendszert (INCHDET=0), 0.001
mm felbontast (INCRSYSTB=1) tételez fel (1000), a 2-es szorzészam pedig azért van,
mert a kompenzacids értékek kimeneti mértékrendszerben (0.5 pm) értenddk.

9 Irjuk be a kiszamolt kompenzécios értékeket a megfelels PTCHVALnnn paraméterre.
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4.5 A gép mechanikai hibdinak kompenzalasa

4.5.3 Az iranyvaltas gyorsitasi funkcio feladata és beallitasa

Ha az adott gépen az iranyvaltasi hézag és a tapadasi
surlddas tl nagy, korivek megmunkalasa esetén sikne-
gyed valtasok utan a kor alakjdban kidudorodasok je-
lentkeznek, vagyis a kor sugara megnd.

Ha a gépen alkalmazott mérdérendszer kdzvetett, azaz
forgo jeladd, az alakhiba az iranyvaltasi hézag
(BCKLSHn paraméter) és a tapadasi strlodas kompen-
zalasaval kikiiszobolhetd.

Ha a gépen alkalmazott mérdérendszer kdzvetlen, vagyis
mérbléc, az iranyvaltas, vagyis amig az anya az egyik ol-
dalrdl a masikra felfekszik, nem kiiszobolheto ki a fenti
modon. Ekkor az anyat egy sebesség alapjel kiadasaval
at kell 16kni a masik oldalra. Ezt nevezziik irdnyvaltas
gyorsitasi funkcionak.

kompenzalas nélkiil

1z Megjegyzés: Az iranyvaltas gyorsitasi funkcio csak kozvetlen mérdrendszer (méréléc)
alkalmazasa esetén hasznalhato. Kozvetett mérdeszkoz (forgo jelado) hasznalata esetén az
iranyvaltasi hézagot (BCKLSH paraméterek) kell beallitani!

1. Programozzunk egy D=100 mm atmérdjii teljes kort és vegyiik fel a kor alakhiba
diagrammot F500 mm/min eldtolassal. A siknegyedek dtmenetei utan mérjiikk meg a kidudo-
rodasok nagysagat. A kidudorodas az irdnyvaltéasi hézag és a tapadasi surlodas kovetkez-
meénye.

2. A BLACCEN=I értékadassal engedélyezziik az iranyvaltas gyorsitasi funkciot. Adjunk a
gyorsitasi paraméternek és a gyorsitasi idotartamnak egy kezddértéket, pl.:
BLACCAMT=300 és BLACCPER=100 (msec). Ennek hatdséra irdnyvaltas soran a bealli-
tott idétartamig fellépd gyorsitasi jelnek at kell 16knie az anyat a mésik oldalra.

3. Az 1. pontban felsorolt feltételekkel vegyiik fel ismét
a kor alakhiba diagrammot. Ha a hiba mértéke csok-
ken, de még nem fogadhato el az eredmény, a
BLACCAMT ¢és BLACCPER paramétereket ndvel-
jik tovabb. Ha az el6z6 pontban beallitott paraméte-
rek tul nagyok, talkompenzalas Iéphet fel, ami abban
nyilvanul meg, hogy a kor sugara hirtelen lecsdkken,
vagyis a diagrammon bevagas mutatkozik.

4. A fenti kor alakhiba diagrammot vegyiik fel F100 és
F1000 el6tolas értékekkel is. Ha a kor hibdjat nem si-
keriil a BLACCAMT ¢és BLACCPER paraméterek-
kel minimalizélni, engedélyezziik az irdnyvaltési
gyorsitas megtett Ut alapjan torténd befejezését a
BLACCSP=1 értékadéssal és adjunk a megtett Gtnak egy kezddértéket, pl:
BLACCDIST=S.

5. Ezutdn mar harom paraméter az iranyvaltasi gyorsitas nagysdga (BLACCAMT), az irany-
valtési gyorsitas idétartama (BLACCPER) ¢€s a megtett it (BLACCDIST) valtoztatasaval
optimalizalhatjuk a kor alakjat. (Alacsony el6tolasoknal a gyorsités ledllitasa inkébb az
id6tartam, magas elétolasoknal a megtett Ut alapjan torténik.)

/’

tulkompenzalt beallitas
miatt bevagas
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4.5 A gép mechanikai hibdinak kompenzalasa

4.5.4 A tapadasi surlodas kompenzacioja

1. Mozgassuk meg a beallitani kivant tengelyt valamelyik irdnyban, majd varjunk egy kis ideig,
hogy a letapadas érvényesiilni tudjon. Tegyiink egy mérdorat a szanra, hogy az elmozdula-
sokat mérni tudjuk. Ugyanabba az irdnyba torténd inkrementalis mozgatéssal 1éptessiink a
tengellyel 10, vagy 100 inkremenst. Ha a szan nem Iépi le a kivant értéket letapadéssal al-
lunk szemben.

2. A SFRCMPEN=1 értékadassal engedélyezziik a tapadasi surlodas kompenzalasat. A tapada-
si kompenzaci6 nagysagat allitsuk be, pl.: SFRCMPAMT=100. A tapadési kompenzacid
csak akkor érvényesiil, ha az adott tengely az SPSTPER paraméteren beallitott idon til ma-
rad all6 allapotban, azaz ez alatt az id6 alatt letapad a szan, vagyis az olajfilm vastagsaga
lecsokken. Az id6t msec egységben allithatjuk be. Ha az id6t tul kicsire valasztjuk alacsony
elétolasoknal megszolalhat a kompenzalas. Kiindulasi érték legyen pl.: SPSTPER=500
msec.

3. Az 1. pontban leirtak szerint mérjiik meg ismét a tapadast. Ha tulkompenzalas Iép fel, vagyis
tullendiilést tapasztalunk a kompenzélas utdn és az SFRCMPAMT értéket mar nem lehet
csokkenteni, engedélyezziik a kompenzélas megtett Ut szerinti ledllitdsat az SFRCMPSP=1
értékadassal. A megtett ut paraméterének adjunk SFRCMPDIST=5 kezddértéket, ami 5
inkremenst jelent.
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4.6 A foorso paramétereinek beallitasa

A f8orsora vonatkozo paraméterek bedllitasahoz elébb a PLC programot fel kell késziteni a
f8orso kezelésére.

Ha a féorsora jeladd van szerelve, el kell donteni azt, hogy a féorsé all (n=0) és a féorso fel-
vette a fordulatot (n=ny) jelet a vezérlés altal eléallitott 1657 és 1656 jelzérdl veszi, vagy a
hajtas altal szolgaltatott jeleket kezeli.

1

Ha van a féorsora jelado szerelve az 5023 ENCODERSI1 paraméterre irjuk be a féorsora
szerelt forgo jeladd folbontasat, valamint a SERVO paramétercsoportban a 4449
AXISTS1 paraméterre irjunk 1-et.

Ha nincs a foorson jeladd irjunk mindkét paraméterre 0-t.

Az 5025 IOSELSI1 paraméterre irjuk be, hogy a f6orsé melyik XMU ki-, bemenetet
hasznalja.

Eldszor az egyes tartomanyokhoz tartoz6 fordulatszam értékek beallitasat végezziikel.
Feltételezziik, hogy a fOhajtas be van allitva és kalibralva van 10V-os alapjelhez.
Programozzunk tartomanyonként egy-egy, abban a tartomanyban érvényes S fordulatsza-
mot, lehetdleg a tartomany felsé fordulatszamhatarahoz kozel esét, és mérjiik meg a
fordulatszamot. A fordulatszdm megallapitdsa torténhet fordulatszdm mérdvel, vagy ha a
féorsora jeladd van szerelve a vezérlés fordulatszamkijelz6jérél. Az egyes tartomanyok
fordulatszam kalibraciéja az 512n S1 10Vn (n: a tartomany szama) paraméter atirasaval
torténhet az alabbi 0sszefliggés szerint:

n P
5110Vn=—_2ktudlis .g710vyn

programozott

Ha sziikség van arra, hogy az 512n S110Vn paraméteren meghatarozott fordulatszamhoz
pontosan 10000 mV alapjel tartozzek, allitsuk be az 5021 ADJUSTS1 paramétert az ott
leirt modon.

Tartomanyonként allitsuk be az adott tartomanyban megengedett 514n SIMINR, 516n
S1IMAXn paramétereket.

Ha sziikséges az 504n SIACCTn, 506n SIDECTn paramétereken (n: a tartomany szdma),
allitsuk be a foorso fel-, lefutdsdnak meredekségét.

Ha a féorsora jelad6 van szerelve, és a PLC program hasznalja az 1656 (n=ny) és az 1657
(n=0) jelzdket toltsiik ki az 5005 N%, 5006 NW, 5007 NO paramétereket leirdsuknak
megfelelden.

Ha a féorsora jelad6 van szerelve, és a PLC hasznélja az 1655 (f6orson fordulatszam
ingadozas) jelzot toltstik ki az 5001 TIME, 5002 SCERR, 5003 FLUCT %, 5004
FLUCTW paramétereket leirasuknak megfelelden.

Ha a féorsora jeladd van szerelve probaljuk ki a menetvagé funkeiot. Egyedi mondatbevi-
tellel irjuk be a vezérldbe az alabbi sort: G33 ZI-20 F1 S500 M3. Ha a menetvagas nem in-
dul el ellendrizziik, hogy a PLC visszaadja-e az Y650=1 féorso forog jelzdt, illetve az
R062=3, vagy 4 forgaséllapotot. Ha igen, forditsuk ellenkezdjére a 4309 CDIRS1 paramé-
tert.

10 Ha a f6ors6 orientalhatd (M19 utasitas) az 5281 ORIENT1 paramétert irjuk 1-be. Ezt a
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paramétert 1-be kell irni, ha a féors6 akar mechanikusan, akér a pozicié hurok zarasaval
orientalhatd, mert az M 19 funkciot kivané farociklusok (G76, G87) csak ekkor hajtédnak
vegre.

11 Ha a f6orso6 indexalhatd, vagyis a pozicidszabalyozo6 hurok zarhatd az 5282 INDEX1
paramétert irjuk 1-be. Ebben az esetben a SERVO paramétercsoportban a 4469
NOLOOQPSI1 paramétert 0-ba.

A pozicioszabalyozo kor élesztésénél elmondottak alapjan toltsiik ki a SERVO
paramétercsoportban az osszes ... S1 indexii paramétert.

12 Az 5283 GRID1 ¢és az 5284 INDEX_C1 paramétereket toltsiik ki a megfelelé modon.

13 Az 5242 DIVS1 paraméterre irjunk mindig 0-t!

Ha az 5284 INDEX_C1=0 hatarozzuk meg az 5241 M_NUMBI kiiszobszamot.

14 A PLC programba szervezziik be az M19 funkciot a Minta PLC programban leirtak sze-
rint.

15 Allitsuk be a 532n GAIN1n, 536n ACC1n paramétereket (n: a kiilonbozd attételi
fokozatokhoz tartozé tartomany szama). Az attétel novelésével aranyosan csokken 532n
GAINI1n értéke.

16 Adjunk ki M19-et, amire zarodik a pozicidszabalyozo6 hurok. A féorsé szervo élesztés
menete ettdl kezdve ugyanaz, mint azt a SERVO paramétercsoport leirasdban megadtuk,
kivéve, hogy a féorsora tartomanyonként lehet GAIN és ACC értéket megadni. Célszerl a
legkisebb attételi fokozatnal kezdeni a pozicidszabalyozé hurok élesztését.
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4.7 Cserehelyzetek

A szerszamgépen kiilonbozo funkciok végrehajtasa soran, pl. szerszamcsere, vagy paletta
cserélés, sziikség lehet a szanokat egy megadott poziciora kiildeni. Ezeknek a pozicioknak a
koordinatait be kell mérni és a vezérlésbe beirni azokat.

4.7.1 Cserehelyzetek beallitasa

A cserehelyzetek tarolasara a REFPAR paraméterek kozott harom paramétercsoport all
rendelkezésre: a 7041 REFPOS2, a 7061 REFPOS3 ¢s a 7081 REFPOS4 csoport. Minden
csoportba tengelyenként be lehet irni a cserehelyzetet, vagyis minden csoportban max. 8
koordinataadatot lehet beirni.

= Figyelem! A 7021 REFPOS1 csoport paraméterei nem cserehelyzetek megaddsara szol-
galnak, hanem a referenciapont helyzetét régzitik a gép koordinatarendszere-
ben.

Vegyiink fel referenciapontot minden tengelyen.

Toroljiink minden hosszkorrekciot és nullponteltolast, valamint a poziciok leolvasdsdhoz
hasznaljuk a GEPI POZICIO képernySképet.

3 Mozogjunk a megfeleld tengellyel a kivant cserehelyre. A gépi koordinatarendszer
kijelz6jén lathato pozicidkat irjuk be bemeneti inkremensben (vagyis a kijelzon lathato
értéket tizedespont nélkiil) a megfelelé 704n REFPOS2n, 706n REFPOS3n, vagy 708n
REFPOS4n paraméterekre.

N —

4.7.2 Utazas a cserehelyre

NC tengelyeken a cserehelyre torténd utazas csak NC utasitdsokkal lehetséges. Erre szolgal a
G30 funkci6, amelynek hasznalata a Programozasi leirasban talalhato.

A vezérlé programnyelve lehetdvé teszi, hogy M, S, T, A, B, C, funkciokra alprogram hivas
torténjék (lasd Programozasi leirds). Ezt a tényt a MACRO paraméterek kozt a 9081
MSUBPRG ¢és a 9121 ABCST paramétercsoportban kdzolhetjiik a vezérldvel.

Az alabbiakban kozliink két alkalmazasi példat.

Utazas szerszamcsere pozicioba (M06 végrehajtésa el6tt)
Horizontalis megmunkald kdzponton M06 funkcid végrehajtasa eldtt az Y tengelyt cserepozi-
cioba kell utaztatni. Miel6tt Y a cserehelyre menne Z tengelyt visszahuzzuk a pozitiv végallas
kozelébe, hogy a szerszam kinyulasa ne akaddlyozza Y mozgésat.
1 Az Y cserepoziciot bemérjiik és a 7042 REFPOS22 paraméterre beirjuk a cserehelyzetet.
2 Kiolvassuk a 3003 LIMP13 paraméterrdl Z tengely pozitiv végallas pozicidjat levonunk
beldle mondjuk 1000-et (1mm-t) és az igy kiadodo értéket beirjuk a 7043 REFPOS23
paraméterre.
(A fentiekben feltételeztiik azt, hogy a SERVO paraméterek kozott a 4281 AXIS paraméter-
csoportban 4282 Y=2 ¢és 4283 Z=3, azaz Y a 2. Z a 3. fizikai tengely.)
3 Irjunk a MACRO paraméterek kozott a 9081 M(9000) paraméterre 6-ot.
Ez azt jelenti, hogy valahanyszor a vezerlo az alkatrészprogrambol M06 kodot olvas be
meghivia az 09000 szamu alprogramot. Ha az 09000 szamu alprogramban olvas be M6
kodot, ujbol nem hivja meg az alprogramot, hanem a PLC-nek adja at a kodot.
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4 Irjuk be a vezérlésbe az alabbi programot:
$09000 (MO6 SZERSZAMCSERE)

G30 ZIO P2 (SZERSZAMOT VISSZAHUZZA P2 CSEREHELYRE)
G30 YIO P2 (Y TENGELYEN P2 CSEREHELYRE UTAZIK)

M9 M19 (HOTOVIZ KI, FOORSO ORIENTALAS)

M6 (SZERSZAMCSERE)

M99 (VISSZATERES)

Palettacsere

Tegyiik fel, hogy a fent emlitett horizonton palettat is lehet cserélni. Az X tengely mentén két
cserehelyzet van. A palettacserét az M60 funkcid valdsitja meg az 09001 alprogram
meghivasaval (9082 M(9001)=60 paraméterallas). El6szor az lires helyre utazik, ahova kiteszi
az asztalon 1év0 palettat, utdna elmegy az 0 palettaért a masik cserehelyre. Az 1. cserehely
poziciojat a 7041 REFPOS21, a masodikét a 7061 REFPOS31 paraméterre irtuk be.

A palettacserét megvalositdé M60 funkcio alprogramja a kovetkezd:

%09001 (M60 PALETTACSERE)

G30 ZzIO P2 (SZERSZAMOT VISSZAHUZZA P2 CSEREHELYRE)
G30 YIO P2 (Y TENGELYEN P2 CSEREHELYRE UTAZIK)

M113 (KORASZTAL OLDASA)

BO (KORASZTALT NULLARA FORGAT)

M114 (KORASZTAL ROGZITESE)

G53 (OSSZEVARAS INTERFACE BEMENET LEKERDEZESE

MIATT)

IF[#1014EQ0] GOTO1lO0 HA AZ 1. SZ. HELY FOGLALT)

(

G30 XIO P2 (UTAZAS AZ 1. SZ. HELYRE)

M161 (PALETTAT KITESZI)

G30 XIO P3 (UTAZAS AZ 2. SZ. HELYRE)

GOTO020 (UGRAS A 20-AS MONDATRA)
N10 G30 XIO P3 (UTAZAS AZ 2. SZ. HELYRE)

M161 (PALETTAT KITESZI)

G30 XIO P2 (UTAZAS AZ 1. SZ. HELYRE)
N20 M162 (PALETTAT BETESZI)

M99 (VISSZATERES)

o©
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4.8 Korasztal kezelési problémak

A kortengelyeket a vezérld a linearis tengelyekhez hasonldan kezeli, tehat a -99999.999° és
+99999.999° kozotti szogtartomanyban, ha a B jelii inkremens rendszert hasznaljuk. A
kiilonbség csak annyi, ha kortengelyre az A, B, vagy C cimek valamelyikét jeloljiik ki és az
IPLCONST paramétercsoportban a 0182 A.ROTARY, 0185 B.ROTARY, 0188 C.ROTARY
paramétert 1-be irjuk, a kortengelyekre nem végez G20/G21 utasitas hatasara inch/metrikus
konverziot.

Felhasznaloi, illetve gép oldalrol a kortengelyekkel kapcsolatban szamos, kiilonleges igény
merlilhet fel. Ezek kielégitésére mutatunk be két példat. Mindkét példaban a forgd tengely
cime B.

4.8.1 Korasztal kezelése a 0° — +359.999° szogtartomanyban

1 Jeloljiik ki a B cimet kortengelynek a 0185 B.ROTARY paraméter 1-be valo irasaval.
Engedélyezziik a B tengelyre az atfordulds kezelést a 0242 ROLLOVEN_B paraméter 1-be
irasaval.

3 Adjuk meg a kortengely periddicitasat. Mivel ez esetiinkben 360° a 0262 ROLLAMNT B
paraméter értéke: 360000 (bemeneti inkremens egységben)

4 A 0245 ABSHORT B és a 0248 RELROUND B paramétereket igényeink szerint
allapitsuk meg.

4.8.2 Diszkrét értékekre pozicionaltathato korasztal kezelése

A gépre egy Hirth tarcsas korasztal (B tengely) van szerelve, amely 1°-os diszkrét 1épésekben

pozicionaltathatd. M113 oldja a korasztalt, M114 rogziti azt.

A felhasznal6 igényei a kovetkezok:

— a korasztal mindig gyorsmenettel mozogjon,

— abszolut adatmegadas esetén (G90) az asztal mindig a rovidebb uton mozogjon, vagyis max.
180°-ot forogjon el,

— inkrementalis adatmegadas esetén (G91) az asztal mindig a programozott irdnyba mozogjon,
de 359.999°-nal nagyobb elmozdulast ne tegyen meg,

— mozgas utan a poziciot a 0° — +359.999° szogtartomanyban jelezziik ki.

Példaul az asztal a 30°-0s pozicioban van.

A G90 B330 mondat hatdsara az asztal (negativ irdnyban) —60°-ot forog, és a kijelz6 +330°-on

all a mozgés utan.

A G91 B300 mondat hatésara viszont (pozitiv iranyban) +300°-ot mozog, és a kijelzé +330°-

on all a mozgés utan.

1 Jeloljiik ki a B cimet kortengelynek a 0185 B.ROTARY paraméter 1-be valo irasaval.
Engedélyezziik a B tengelyre az atfordulds kezelést a 0242 ROLLOVEN_B paraméter 1-be
irasaval.

3 Adjuk meg a kortengely periddicitasat. Mivel ez esetiinkben 360° a 0262 ROLLAMNT B
paraméter értéke: 360000 (bemeneti inkremens egységben)

4 A 0245 ABSHORT B paramétert irjuk 1-be, hogy abszolut pozicionalas esetén az asztal a
rovidebb irdnyban forogjon.

5 A 0248 RELROUND_B paraméter értéke legyen 1, hogy inkrementalis adatmegadasnal ne
forogjon 360°nal tobbet.

6 Az tovabbi kovetelményeket alprogramban irjuk le. B cimre alprogramhivast a kovetkezo
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modon szervezhetiink. A MACRO paraméterek kozott 1-be irjuk a 9122 B(9031)

paramétert. Ez azzal a hatéssal jar, hogy ha a vezérld B cimet olvas be egy mondatbol

— B cim hatdsara meghivja az O9031-es alprogramot és B cim értékét atadja a #196
véltozon az alprogramnak,

— ha a mondatban egy¢éb, pl. X, Y, Z tengely mozgasa is programozva volt, a B mozgast,

mivel alprogramhivést végez, az X, Y, Z mozgas utan fogja végrehajtani.

frjuk be az alabbi alprogramot a tarba:
%09031 (B FORGATAS)

#101=4#4001 (INTERPOLACIOS KOD MENTESE)

#196=FIX[#196] (B-RE IRT ERTEK TORTRESZENEK LEVAGASA, HOGY
EGESZ FOKERTEKRE POZICIONALJON)

M113 (KORASZTAL OLDASA)

GO B#196 (FORGATAS)

M114 (KORASZTAL ROGZITESE)

G#101 (INTERPOLACIOS KOD VISSZAALLITASA)

M99 (VISSZATERES)

[

°
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4.9 Marogépre szerelt tapinto élesztése

1

2

Csatlakoztassuk a tapintét az NCT-TC egységhez, a gépen egy alkalmas helyre szerelt
csatlakozon keresztiil. Ha féorsoba erdsithetd a tapintd ne tegyiik be az orséba.
Ellendrizziik a tapint6 és az illesztd kartya bekotését (2.11 fejezet a 60. oldal). Valtsuk be a
MERORENDSZER TESZT képerny6t (3.3.5 fejezet 79. oldal), és a Tp. trg test miivelet
segitségével ellendrizhetjiik, hogy a tapint6 jele (PROBE) a megfelelé bemenetre lett- e
kotve. Az I/O TESZT képerny6 bevaltasaval (3.3.3 fejezet 74. oldal) ellendrizziik, hogy a
24V-0s —STS és RDY kimenetek a megfeleld interface bemeneteken jelennek-e meg.
Ellendrizziik, hogy, ha a féorsoba erdsithetd tapinté csatlakoztatva van a vezérl6hoz ne
lehessen a foorsot inditani (M3, M4). Erre hasznalhaté az RDY interface jel, ennek 1
allapotaban a féorsé forgasat tiltani kell a PLC programban.

Egyedi mondat beirasaval: G1 X110 F100 ellendrizziik, hogy engedi-e a PLC program az
eldtolast, vagy féorso forgast kér. Ha a tapinto fel van dugva a PLC programnak az

Y 650-es jelzot a foorsod forgasallapotatol fliggetleniil 1-be kell irnia, hogy eldtolassal
mozogni lehessen.

Ellendrizziik, hogy a 8041 G31BIT paraméter kitoltése megfelel-e a tapintd bekotésének
(lasd a 2.7.5 fejezetet a 45. oldalon).

Ha a tapintéhoz az NCT makrokat hasznaljuk a 8063 SKIPF paramétert irjuk 0-ba, mert
ezek a makrok az el6tolast maguk allitjak be.

frjuk be a G371 X120 F50 egyedi mondatot a vezérlSbe, és inditsuk el. Mozgés kzben
nyomjuk meg a tapintd szarat. Ha a mozgas nem lépi le a programozott 20 mm-es utat,
hanem azonnal megall a tapinté szardnak megnyomasa utan az eddigi beéllitasok
sikeresek.

Ha az NCT mérdmakrokat haszndljuk, azok lekérdezik az interface bemeneteket a #1000
¢és #1001 valtozokon (#1000=STS, #1001=RDY). Azt, hogy a #1000, ..., #1015 valtozo-
kon mely bemenetek kertiljenek lekérdezésre paraméteren allithatjuk be. A 9221 I_LINE
paramétert allitsuk be, a —STS és RDY jelek bekotésének megfelelden (2.11 fejezet a 60.
oldal). Ha ezeket a bemeneteket az 1040, 104 1-re kotottiik 9221 I LINE=4.

Ha az NCT mérémakrokat hasznaljuk toltsiik ki a 9041 GMACRO paramétercsoportot a
kovetkezoképp: 9041 G(9010)=101, 9042 G(9011)=102, 9043 G(9012)=103, ..., 9050
G(9019)=110.

10 Ha a mérési eredményeket ki akarjuk nyomtatni a 9143 PRNT paramétert irjuk 1-be.
11 Ha a féorso6 indexalhatd (pozicionaltathato), és az indexalas M kodra torténik, a #510

makrovaltozon adjuk meg annak az M funkcionak a kodjat, amire a f0orso az orientalt
(M19) allapotbol inkrementélisan 180°-ot elfordul. Ha a férs6 C cimen indexalhato, adjunk
a #510=1 értéket, €¢s az 09011 makroban keressiik meg az N40 mondatot és az M#510
utasitas helyett irjunk be C180-at.

12 Toltsiik be a vezérlobe a kovetkezd programokat: 09010, 09011, ..., 09019, 09983,

09984, ..., 09989.
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4.10 Az esztergara szerelhet6é automatikus szerszambeméro élesztése

1

Ellendrizziik a szerszdmbeméro ¢€s az illesztd kartya bekotését (2.11 fejezet a 60. oldal).
Valtsuk be a MERORENDSZER TESZT képernydt (3.3.5 fejezet 79. oldal), és a Tp. trg
test miivelet segitségével ellendrizhetjiik, hogy a szerszambemérd mind a négy oldali
kapcsolojat kiilon-kiilon megnyomva a PROBE jel a megfeleld bemeneten véltozik-e. Az
I/O TESZT képerny6 bevaltasaval (3.3.3 fejezet 74. oldal) ellendrizziik, hogy a 24V-os
—STS kimenet a megfeleld interface bemeneten jelenik-e meg.

Illessziik be a PLC programba az aldbbiakat:

:001

Y403

/* AUTOMATIKUS SZERSZAMHOSSZ MERES */

(I426AV4206)

Y426

=.0405

Ji’

/* :002 modul

:002

NLPO027
SF0801

(NF0800
AF0801)

Y430
E
Z
Y434

D426
D546

U426

DF0800
U546

LRHO27

U580
D580

U581
D581

*/

;ha mozgatéds lizem van

;ha auto szersz. hossz bemér
;gombot nyomtak

;ha auto bemér {izem

;auto bemér tzem vége

;:002 modul kikapcsolésa
;egyébként

;auto bemér lzem

;1027 eldz8 allapota

;:002 modul bekapcsolésa
;auto bemér tizem feltétel vége
;auto szersz. hossz bemér
;gombot nyomtak feltétel vége

;a képernyé kép kdéddja

;ha a hosszkorr. bemérés van
;a képernydn

;egyébként

;auto bemér tzem vége

;:002 modul kikapcsolésa

;0 OP-ba

;jelzbék torlése

;hosszkorr. bemérés wvan
;feltétel vége

;egyébként nem mozgatds {izem
;auto bemér lzem vége

;:002 modul kikapcsolésa

;0 OP-ba

;jelzbk torlése

;mozgatas izem van feltétel vége

;szerszambemérd lekérdezése
;szerszambemérd pillanatnyi allapota

;ha eléz8leg nem volt nyomva
;és most nyomva van

;ha jog X+

;aktiv mérd X+ be
;egyébként

;aktiv mérd X+ ki
;jog X+ feltétel vége

;ha jog X-
;aktiv méré X- be
;egyébként
;aktiv mérd X- ki
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Z ;jog X- feltétel vége
Y432 ;ha jog Z+
U582 ;aktiv mérd Z+ be
E ;egyébként
D582 ;aktiv mérd 7+ ki
Z ;jog Z+ feltétel vége
Y436 7ha jog Z-
U583 ;aktiv mérd Z- be
E ;egyébként
D583 ;aktiv mérd Z- ki
Z ;jog Z- feltétel vége
Z ;el6z8leg nem volt nyomva feltétel vége
(FO800 ;ha elézb8leg nyomva volt
ANF0801) ;és most nincs nyomva van
D580 ;aktiv mérd X+ ki
D581 ;aktiv mérd X- ki
D582 ;aktiv mérd Z+ ki
D583 ;aktiv mérd Z- ki
Z ;el6z8leg nyomva volt feltétel vége
LF0801 ;szerszambemérd pillanatnyi allapot
SF0800 ;szerszambemérd elézE adllapot

J2
/* :002 modul vége */

3 Ellendrizziik, hogy a 8042 G37BIT paraméter kitdltése megfelel-e a szerszambemérd be-
kotésének (lasd a 2.7.5 fejezetet a 45. oldalon).

4 A 8022 G37FD paraméteren adjuk meg annak az eldtolasnak az értékét, amellyel a szer-
szamot litkdztetni kivanjuk a bemérd gombjaval.

5 Valtsuk be a mozgatés tizemmodot a |’VW\,| gomb hasznalataval. Valtsunk be egy szersza-

mot. Valasszuk a HOSSZKORREKCIO BEMERES képerny6t és a Korrekeios regiszter
keresése miivelettel egy korrekcios csoportot.

6 Ezutan valasszuk az Automatikus bemérés miiveletet. Ha a miiveleti gomb megnyomasat
a vezérlé nem fogadja el ellendrizziik a PLC programban az 1426, Y426 jelz6k kezelését.

TAX) X[ -Z) [ +Z
rendben a bemérd eszkdz megfeleld kapcsoloit. A bemérd kapcsolora vald rafutds utan a
vezérldnek automatikusan meg kell dllnia, majd az ellenkezd iranyl mozgaté gombot
nyomva le kell jonnie. Ha nem mitkddik megfelelden ellendrizziik az Y580, ..., Y583 jelzok
kezelését a PLC-ben.

8 Meérjiik be a szerszambemérd kapcsoldinak pozicioit, és ezek értékét irjuk be a 8081
CONTACTXH, ..., 8084 CONTACTZ- paraméterekre. A szerszambemérd kalibralasaval
a4.11 fejezet foglalkozik a 117. oldalon.

gombokkal mozogva, érintsiik meg a szerszam hegyével sor-
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4.11 Az automatikus szerszambeméro kalibralasa esztergan

Az aktiv mérd kalibralasa a gombok pozicidinak megallapitasat, és a CONTACT paramétere-

ken valo letarolasat jelenti. Az aktiv mérét kétféleképpen lehet kalibralni.

Az elso lehetdség, hogy a mérdeszkdz gombjainak pozicidit egy, a felhasznal6 altal felvett

koordinatarendszerben pl. a tokmanyhoz rogzitett koordinatarendszerben éllapitjuk meg.

Ekkor a hosszkorrekciok értéke a referenciaponthoz képesti nullponteltolast tartalmaza.

A masik lehetdség, hogy a méréeszkdz gombjainak poziciodit a referenciaponthoz képest

allapitjuk meg. Ekkor a hosszkorrekciok értéke a szerszam kinyulasaval lesz egyenld.
Figyelem!

A 8081 CONTACTX+ és a 8082 CONTACTX- paramétereket mindig sugdrban kell megadni,

fiiggetleniil attol, hogy a vezérlésben atméro, vagy sugar az alapértelmezés. Az dsszes

CONTACT paramétert a kimeneti mértekrendszer kétszeresében, tehat példaul metrikus gép

¢s INCRSYSTB=1 esetén um-ben tizedespont nélkiil kell megadni.

A kalibralas megkezdése elott toroljiik az osszes hosszkorrekciot, nullponteltolast, valamint

az 0sszes CONTACT parameétert.

4.11.1 Az aktiv méro kalibralasa a tokmany koordinatarendszeréhez.

X ranyu kalibralas

Esztergaljunk egy tetszdleges darabot, Z
irdnyban alljunk el a darabtol, és olvassuk X referenciapont é;

ercs

abran X,,,,-bal jeloltiink.
Mérjiik meg a darab atmérdjét, amit az X JﬁX( ,
abran D-vel jeldltiink. -LI -
Végezziink el egy automatikus szerszdm-
hossz bemérést a “Kezelési és mitkodési =
leiras”-ban foglaltak alapjan X— irdnyban.
A kivalasztott X korrekcios regiszter ér-
tékét olvassuk ki, amit az dbran X, -szal
jeloltiink. Az alabbi 6sszefliggés alapjan CONTACTX- = [X )~ (X — D)]/2 ‘
szamitsuk ki a CONTACTX- paraméter
értékét és irjuk be:

\4

V4

CONTACTX~ = [X )~ (KXo — D)1/2
A fenti egyenletben feltételeztiik, hogy az X referenciapont $
X kijelzés atmérében torténik. A fenti
eljaras alapjan meghatarozhat6 az X+ ng
irdnyu gomb helyzete is.

Z,

Lokindiy

1 ¢ Z( -)
1

Z irdnyn kalibrals [

Allapitsuk meg a szerszam hegyének a CONTACTZ- — J

Ny >

,#
(@)
g
§~

«
m\
=
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N
=
o~

o
(]
W
=

he)
o
N
Pk~
o
[

S
o
uH
o
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\/

az abran Z,, ..,,-nyal jeloltiink.
Végezziink el egy automatikus szerszam- __I'I CONTACTZ= =7, )~ 7 orims
hossz bemérést az el6z6 pontban leirtak

alapjan Z— irdnyban. A kivalasztott Z kor-
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rekcids regiszter értékét olvassuk ki, amit az dbran Z, -szal jeloltiink. Az alabbi 6sszefliggés
alapjan szamitsuk ki a CONTACTZ- paraméter értékeét és irjuk be:

CONTACTZ-= Z(,) - Ztokmény

A fenti eljarés alapjan meghatarozhat6 a Z+ iranyl gomb helyzete is.

4.11.2 Az aktiv méré kalibralasa a referenciaponthoz képest

Nézziik a kdvetkezd abrat.
Tegylink a késtartoba egy ismert
kinyualasu szerszdmot. Az abran a
szerszam kinyulasat Xy, Z-vel jeloltiik.
Végezziink el egy automatikus szerszdm-
hossz bemérést az el6z6 pontban leirtak
alapjan. Az abran ezt X—, Z— irdnyra mu-
tatjuk. A kivalasztott X, illetve Z
korrekcios regiszter értékét olvassuk ki,
amit az abran X, Z, , -szal jeloltiink. Az
alabbi Osszefliggés alapjan szamitsuk ki a
CONTACT paraméterek értékét és irjuk
be:

CONTACTX—=X,— X;

CONTACTZ-=2,- Z;

Az eljaras a tobbi gombra megismételhetd.
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4.12 Egyéb beallitasok

4.12 Egyéb beallitasok

4.12.1 A PLC konstansok kezelése

Az un. PLC konstansok 16 bites paraméterek és a PLC programbdl az LRPOnn utasitassal
kozvetlentil elérhetdek. A paraméterek kozott két csoportra vannak osztva: 0001 CONST és
0011 CONST2. Az els6 un. kezeldi paraméter, tehat a BEALLITASOK meniibél is allithatok,
mig az utobbi csak a SZEVIZ funkciok kozott. A PLC programozé feladata eldonteni, mely
konstansok allitasat engedélyezi a kezeldnek és mellyeket nem.

A legkiilonfélébb feladatok ellatasara hasznalhatok. Pl.: a gép konfigurélasara, vagy a kenés
id6tartamanak ¢és két kenés kozti sziinetidonek a beallitasara.

4.12.2 A szerszamcserélés paramétereinek beallitasa

1 Haa PLC program haszndlja a szerszamok nyilvantartasara a szerszamhely tablazatot
allitsuk be a 0061 MAGAZIN paraméteren a szerszamhely tablazat hosszat.

2 Haa PLC program haszndlja az éltalanos célu PLC tablazatot, a 0062 PLC_TAB
paraméteren allitsuk be a tdblazat hosszat.

3 Allitsuk be a 0082 M06 paramétert. Ha a paraméter értéke 0, a szerszamesere T kodra
torténik, ha a paraméter értéke 1, M06 kodra. Ezt a paramétert a mondatkeresés helyes
végrehajtasa miatt szlikséges bedllitani.

4.12.3 Altalanos céhi analég kimenetek paraméterezése

A vezérl6 lehetdséget biztosit arra, hogy az XMU kartya két tetszdleges analog kimenetén

PLC programbol az Y670, ..., Y677 jelzék és az RHO80, ..., RHO87 regiszterek segitségével

analog fesziiltséget lehessen kiadni.

1 Kossiik be és konfigurdljuk az XMU kartyat a 2.8.1 fejezet 48. oldal alapjan. A
konfiguralast a 0101 COMMAND paramétercsoportban allithatjuk be.

2 Allitsuk be a kimenetek skaldzasat és a jel fel-, illetve lefutasi meredekségét a 0121
ANALOGI és a 0141 ANALOG?2 paramétercsoportokban.

4.12.4 Megtett ut szerinti kenés beallitasa

A 016n LUBCONSTnR paraméteren (n=1, ..., 8, a tengely szadma) be lehet allitani, hogy

mekkora ut megtétele utan induljon egy kenési ciklus. A paraméteren megadott Uit lejarta utan

a vezérlé 1 PLC ciklus erejéig 1-be irja az I57n jelz6t.

4.12.5 Funkciok atadasa A, B, C cimen

A, B, vagy C cimen funkciokat tud atadni az NC a PLC-nek., az 1527, 1530, 1531 beir6 jelek és
az RHO007, RHO08, RHOO09 regiszterek segitségével. Azt, hogy az alkatrészprogramba beirt
cimet funkcioként adja at, a megfelelé 0183 A.MISCEL, 0185 B.MISCEL, vagy a 0189 C.
MISCEL paramétert 1-be kell irni.

Példaul, ha az Y tengellyel parhuzamos forgastengelyli osztoasztalt hasznalunk, és az asztal
mozgatas nem szervoval torténik, B cimet jelolhetjiik ki funkcionak. Analdg kimenet értékének
megadasara is hasznalhatjuk.

4.12.6 Képernyo beallitasok

1 A haszndlni kivant nyelvet a 0501 LANGUAGE paramétercsoportban allithatjuk be.

2 A képerny6 szinezésére két lehetdség kinalkozik. Ha a 0521 USERCOLOR=0 beallitast
hasznaljuk a képernyd szinezésére a vezérld a beépitett alapszinkészletet hasznalja fliggetle-
niil a 0521 COLORY paramétercsoport egyéb paraméterbeallitasatol. Kivételt képez a
0522 BORDER paraméter, amelyen ekkor is megadhato6 a keret szine. Javasolt értéke 7.

3 Haa 0521 USERCOLOR=1 bedllitast hasznaljuk, a 0521 COLORY paramétercsoport
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minden elemét ki kell tdlteni.

Grafikus szerszampalya kijelzés kdzben a képernydn egy kis kereszt mutatja a szerszam
hegyének helyzetét. A keresztet csak akkor rajzolja a képernydre, ha a 0562 CROSS
ON=1-re van allitva. A kereszt nagysaga a 0561 CROSS DOT paraméteren adhatd meg.
Ertéktartomanya: 0...7.

A képerny0 élettartamanak novelése érdekében mindenképpen célszertii a képerny6védo
bedallitdsa. A képernydvédelem esetiinkben a fényerd fokozatos csdkkentését jelenti. Ha a
0564 SCREEN SAVER=0 nincs képerny6 védelem. Ha a 0564 SCREEN SAVER>0 a
paraméterre irt szam a képernydvédelem inditasi idejét jelzi, az utolsé gombnyomastol
szamitva, percben. A 0565 SHADING paraméteren allithajuk be, hogy a képernyé milyen
arnyalatig sotétiiljon. Ha a vezérld hibatizenetet kiild, a képernyévédd a maximalis
arnyalatra kapcsol és a ciklus ujra kezdddik.

A PROGRAM LISTA képernydn a programok listazasat a 0566 DNC LINES, illetve a
0584 DSP LST paraméterekkel szabalyozhatjuk.

Lehetdség van arra, hogy programszerkesztés kozben a mondatokat automatikusan sorsza-
mozza a vezérld. Ha a 0567 N STEP=0 nincs sorszamozas, ha a 0567 N STEP>0 minden
1j mondatra vald 1épés utan a vezérld automatikusan a paraméterre irt szammal inkremen-
talja a N cimet.

4.12.7 A tengelyek mozgasat befolyasolo paraméterek

1

Megmunkalas kdzben az eldtolast gyorsithatjuk, ha megnyomjuk a gyorsmeneti gombot:
. A 1371 FMULT paraméteren lehet megadni, hogy az elétolas hanyszorosara

novekedjék.

Ha az 1372 JOGFEED=0 a tengelymozgaté gombok ([_ )|, [ 4X |, stb) hasznalata esetén

az el6tolas értéke az 6roklott eldtolas mm/min-ben. Ha a paraméter értéke 1 (javasolt) az
eldtolasokat az eldtolas szdzalék kapcsolo allasa alapjan tablazatbol veszi. (Lasd az 1372
JOGFEED paramétert.)

A vezérld a kézikerék impulzusainak f6ldolgozasa soran, valaszthatoan, addig mozgatja a
tengelyt amig a kézikereket tekerik (nem puffereli az impulzusokat), vagy mindig lelépi az
osztason lathato értéket (puffereli az impulzusokat). A 1373 HNDLFEED paraméterrel
lehet a két lehetdség koziil valasztani. Lassu gépen, ahol kicsi a gyorsmenet értéke, javasolt
a 1373 HNDLFEED=1 (nem pufferel) beallitas.

Ha a gyorsmenet szdzalékkapcsolo legkisebb allasanak értékét a 1204 RAPOVER paramé-
teren allithatjuk be. Javasolt értéke: 1...5%.

Gyorsmeneti mozgasok utan a 1241 POSCHECK paraméter értéke szerint nem végez,
vagy végez pozicidvizsgalatot (kovetési hiba < 4261 INPOS)

4.12.8 Bekapcsolas és reset utani inicializalast végzo beallitasok

1

A 1061 FEED paraméteren adhatjuk meg mm/min egységben, hogy milyen F eldtolas
értékkel alljon fel bekapesolas utan a vezérld. Ha bekapcsolas utan fordulatonkénti eléto-
last (G95) programozunk F megadas nélkiil, a vezérlé FEED/10 mm/min sebességgel fog
mozogni.

A 1081 CTSURFSP paraméteren adhatjuk meg a bekapcsolas utani alapértelmezett kons-
tans vagdsebességet, illetve a 1082 CSAXIS paraméteren, hogy melyik tengelyre szamolja
azt.

A 1221 CODES paramétercsoportban azt adhatjuk meg, hogy milyen G kod értékkel alljon
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4.12 Egyéb beallitasok

fel a vezérld bekapcesolas utan, illetve milyen allapotot vegyen fel az automata tizemmod
teljes resetelése utan, ha a 1243 CLEAR paraméter értéke 1. A 1222 G17 G18, illetve a
1226 G94 GY5 szokasos értéke mardvezérlon 0, esztergan 1. A 1227 MULBUF
paramétert allitsuk 1-re.

4.12.9 Kiilonb6zo, az alkatrész programozast befolyasolo paraméterek

Ezek a paraméterek a COMMON ¢és a MACRO paramétercsoportban talalhatok. A paraméte-
rek leirasat atolvasva egyenként fontoljuk meg beallitasaikat. Az alkatrész program végrehajta-
sat befolyasold néhany paraméterre az alabbiakban kiilon is felhivjuk itt a figyelmet.

1

3

A vezérld korinterpolacioé soran valojaban Archimédeszi spiralt interpolal. a 1021 RADDIF
paraméteren adhatjuk meg, hogy a kor kezddponti és végponti sugara kozotti kiilonbség
mekkora lehet.

A programozasi leirdsban a korinterpolacio (G02, G03) megadasanal leirtuk, hogy ha a kor
kozéppontjat adjuk meg I, J, K cimen, ezek értéke mindig inkrementalis, és a kor kezdd-
pontjatol szamitddik: 1246 CCABS=0 a szokasos és ajanlott beallitas. Ha a 1246
CCABS=1, akkor I, J, K cimek értelmezése mindig abszolit értékben torténik.
Felhasznal6i G M S T A B C makrok hasznalata esetén a 9126 FGMAC paraméter allasa
befolyasolja a program végrehajtasat.

4 A makromondatok végrehajtasi sebességét a 9161 SBSTM paraméter befolyasolja.
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5 PARAMETEREK

5.1 Bevezetés

A paraméterek a vezérlés azon valtozoit teszik elérhetévé a felhaszndld szamara, amelyeken
keresztiil a szerszdmgép ¢€s a csatlakozo perifériak igényeihez illeszthetd a vezérlés.

A leirasban az egyes paraméterek a vezérlésben nyilvantartott sorrendnek megfelelden keriiltek
ismertetésre. Ha ismerjiik a paraméter elnevezését, akkor a Betiirendes index segitségével
azonnal a megfeleld oldalra lapozhatunk.

A vezérlés tiz paramétercsoportot tartalmaz, melyek a kovetkezdek:
0001 IPLCONST  (PLC konstansok)
0501 DISPLAY (a képerny6 kialakitasara szolgéald paraméterek)
1001 COMMON (4ltalanos célu kozos paraméterek)

2001 SERIAL (RS- 232C soros atvitel paraméterei)
3001 AX.LIMIT (paraméteres végallas, tiltott teriilet)
4001 SERVO (mellékhayjtas)

5001 SPINDLE (fohajtas)
6001 PTCHCMP  (golydsorsdé menetemelkedési—hibakompenzalas)

7001 REFPAR (referenciapont felvétel)
8001 MEASURE  (tapinto)
9001 MACRO (makro végrehajtas paraméterei)

A csoportokban a vezérlés egyes feladataihoz kapcsolodo paramétereket talaljuk meg.

A paraméterek a hozzaférési jogosultsdg szempontjabol kétfelék lehetnek:

— kezel6i paraméterek, és

— rendszer paraméterek.
A kezeldi paramétereket, kiilon kulcsszo megadasa nélkiil, a BEALLITASOK fejezet
KEZELOI PARAM képernySképen 4t lehet irni.
A rendszerparamétereket, a felhasznaldiakkal egyiitt, csak a SZERVIZ fejezet
PARAMETEREK képernydképen lehet atirni miutan az atirast engedélyeztiik (lasd a 3.3.1
fejezetet a 71. oldalon). Az tiras engedélyezése a BEALLITASOK fejezet LAKAT
képerny6jén torténhet (lasd a 3.4 fejezetet a 83. oldalon).
A rendszerparaméterek kozott (a SZERVIZ fejezetben) a felhasznaloi paramétereket a
paraméter melletti =1 szimbolum jeloli.
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5.1.1 A paraméterek értékeinek értelmezési tartomanya

A paraméterek €s alcsoportok utan zaréjelben megadjuk a paraméter értelmezési tartomanyat.
A zérojeles tipusmegjeldlést az alabbi tablazat magyarazza;

tipusnév helyfoglalas értelmezési tartomany
(byte)

BIT 8 0,1
BYTE 1 0..255
SHORTINT 1 —128..127
WORD 2 0..65535
INTEGER 2 —32768..32767
DWORD 4 0..4294967295"
LONGINT 4 —2147483648..2147483647"

Az értelmezési tartomanyban megadott hatarok kozotti szammal lehet az adott tipust paramé-
ternek értéket adni. Adott esetben az értelmezési tartomany tovabb szlikiilhet a paraméter
értelmezésének megfelelen.

= Figyelem!

A paraméterekbe beirasra keriilé adatok csak egész szamok lehetnek, tortszamokra a
parameéterek kozott nem hivatkozhatunk. Ahol sziikséges ott kozoljiik azt a mértékegységet,
amelyben a paraméter értelmezésre keriil. Az alabbiakban néhany, a leirasban hasznalt
fogalmat tisztazunk

5.1.2 Hivatkozas koordinataadatokra

Mivel paraméterekre nem lehet tortszamot beirni, az egyes koordinataadatokat jel616
paramétereket vagy bemeneti, vagy kimeneti inkremensben kell megadni. A paraméterek
mellett feltiintettiik, hogy az adott paramétert be-, vagy kimeneti inkremensben értelmezi a
vezérlo.

Bemeneti inkremens
Azt, hogy a beirasra keriild paraméter esetén egy bemeneti inkremens mit jelent az INCH
DET, INCRSYSTA, INCRSYSTB ¢és az INCRSYSTC paraméter alapjan értelmezi a vezérlo.
Az alabbi tablazatbol ki lehet olvasni, hogy lineéris tengelyek esetén mi 1 bemeneti inkremens
jelentése:

*a paraméter editorral csak a 0..999999999 taromanyba es6 szamokat lehet beirni.
" a paraméter editorral csak £999999999 taromanyba esé szamokat lehet beirni.
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1 bemeneti inkremens jelentése linearis tengely esetén

linearis tengelyek INCRSYSTA=1 INCRSYSTB=1 INCRSYSTC=1
esetén
INCH DET=0 0.01 mm 0.001 mm 0.0001 mm
INCH DET=1 0.001 inch 0.0001 inch 0.00001 inch

Az A.ROTARY, B.ROTARY, C.ROTARY paramétereken lehet a megfelelé (A, B, vagy C
tengelyt) forgo tengelynek kijeldlni. Forgd tengely esetén 1 bemeneti inkremens jelentése:

1 bemeneti inkremens jelentése forgo tengely esetén

forgod tengelyek esetén INCRSYSTA=1 INCRSYSTB=1 INCRSYSTC=1

0.01° 0.001° 0.0001°

Kimeneti inkremens
A kimeneti inkremens mindig a bemeneti inkremens fele. A pozicié mérése €s a szervokor
kezelése soran a vezérld mindig kimeneti inkremensben dolgozik. Bizonyos paramétereket
kimeneti inkremensben kell megadni. Azt, hogy a beirasra keriild paraméter egy kimeneti
inkremense mit jelent az INCH DET, INCRSYSTA, INCRSYSTB és az INCRSYSTC
paraméter alapjan értelmezi a vezérld. Az alabbi tablazatbol ki lehet olvasni, hogy lineéris
tengelyek esetén mi 1 kimeneti inkremens jelentése:

1 kimeneti inkremens jelentése linearis tengely esetén

linearis tengelyek INCRSYSTA=1 INCRSYSTB=1 INCRSYSTC=1
esetén
INCH DET=0 0.005 mm 0.0005 mm 0.00005 mm
INCH DET=1 0.0005 inch 0.00005 inch 0.00005 inch

Az A.ROTARY, B.ROTARY, C.ROTARY paramétereken lehet a megfelelé (A, B, vagy C
tengelyt) forgo6 tengelynek kijeldlni. Forgd tengely esetén 1 kimeneti inkremens jelentése:

1 kimeneti inkremens jelentése forgo tengely esetén

forgod tengelyek esetén INCRSYSTA=1 INCRSYSTB=1 INCRSYSTC=1

0.005° 0.0005° 0.00005°

5.1.3 Hivatkozas sebesség és gyorsitas adatokra

Paraméterbeiras esetén Imm/min, linch/min, vagy 1°/min -nél kisebb bontadsban nem lehet
adatot bevinni. A beirasra keriil6 sebesség és gyorsitas adatok dimenzidjat az INCH DET
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paraméter hatarozza meg lineéris tengely esetén. Az alabbi tablazat a sebesség és gyorsitas
adatok értelmezését mutatja:

1 sebesség, gyorsitas egység jelentése linearis tengely esetén

INCH DET sebesség gyorsitas
0 1 mm/min 1 mm/se:c2
1 linch/min 1 inch/sec2

Az A.ROTARY, B.ROTARY, C.ROTARY paramétereken lehet a megfelelé (A, B, vagy C
tengelyt) forgo tengelynek kijelolni. Az alabbi tablazat a sebesség és gyorsitas adatok
értelmezését mutatja:

1 sebesség, gyorsitas egység jelentése forgo tengely esetén

sebesség gyorsitas

1 °/min 1°/ sec2
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5.2 Az IPLCONST paramétercsoport

0001 CONST alcsoport (WORD)
00nn CONSTnn (WORD), nn=1..10

0011 CONST2 alcsoport (WORD)

00nn CONSTnn (WORD), nn=11..40
Paraméteratadas a PLC felé. A PLC programbdl az LRPOnn utasitassal lekérdezhetd,
40 db. szabadon felhasznalhaté paraméter. A CONST csoport paraméterei kezeldi, a
CONST?2 csoporté pedig rendszer paraméterek. A PLC programoz6 donti el, hogy
mely adatokat tarol a kezel6i paramétereken, melyeket a rendszer paramétereken.

0061 PLC TAB alcsoport (BYTE)

0061 MAGAZIN (BYTE)
A szerszamhely tablazat hossza. A MAGAZIN paraméterre a magazin (szerszamtar)
féréhelyeinek, azaz szerszamzsebeinek szdma irandd. A tablazat 0-ik sora a fdorsoban
1év6 szerszam kodjat mutatja, azaz a f6orso a 0-ik zseb.
A szerszamhely tablazatot SZERSZAMHELY felirattal a BEALLITASOK
képernydképek kozott talaljuk, és kezeldpanelrdl ki lehet tolteni. A PLC program is
irhatja, vagy olvashatja a tablazatot az F5Snn cimeken.

0062 PLC_TAB (BYTE)
A PLC program szabad felhasznalasu tablazatanak hossza. A PLC téblazatot a
BEALLITASOK képernyéképek kozott talaljuk PLC TABLAZAT felirattal. A PLC
program is irhatja és olvashatja a tablazatot az F5nn cimeken.

0081 TOOLCHNG alcsoport (BIT)

0081 NODEC (BIT)
Ertéke kotelezéen 0.

0082 M06 (BIT)
1: a szerszamcsere M06 parancsra torténik. A mondatkeresés helyes végrehajtasdhoz
ezen a paraméteren kell jelezni, hogy a szerszamcsere M06 parancsra (a paraméter
értéke =1), vagy T parancsra (a paraméter érté¢ke =0) torténik.
Ha a paraméter értéke 0, mondatkeresés soran a bevaltand6 szerszamszamot (T) gy(jti
ki.
Ha a paraméter értéke 1, akkor mondatkeresés soran két szerszamszamot (T) és egy
MO06-ot gyiijt ki: T(bevaltandd) M06 T(eldkészitendd). Startra az elsé szerszamot
elokésziti a magazinban, végrehajtja az M06-ot azaz bevaltja az elokészitett
szerszamot, majd a masodikként kigylijtott szerszdmszamra (T) elinditja a kdvetkezd
szerszam elokészitését.

0083 BIDIR (BIT)
Nem hasznalt.

0084 FIX (BIT)
Nem hasznalt.
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0101 COMMAND alcsoport (BYTE)
0101 COMMANDI (BYTE)

Ide annak a tengelynek a szamat kell beirni, amelyik tengely analoég kimenetére a PLC-
bol az RH080, vagy az RHO81 regiszteren keresztiil fesziiltséget akarunk kiadni. A
paraméter értékhatara 1 ... 12. Az 1. sz. XMU kartya ki-, bemeneteinek szama (ten-
gelyszam) 1 ... 4,a2. XMU-¢ 5 ... 8, a3. XMU-¢ 9 ...12. A kimenetet barmelyik

kartyéra lehet konfiguralni.
0102 COMMAND?2 (BYTE)

Ide annak a tengelynek a szamat kell beirni, amelyik tengely analoég kimenetére a PLC-
bél az RHO085, vagy az RHO86 regiszteren keresztiil fesziiltséget akarunk kiadni. A
paraméter értékhatara 1 ... 12. Az 1. sz. XMU kartya ki-, bemeneteinek szama (ten-
gelyszam) 1 ... 4,a2. XMU-¢5 ... 8, a3. XMU-¢ 9 ...12. A kimenetet barmelyik

kartyéra lehet konfiguralni.

0121 ANALOG]1 alcsoport (WORD)

0121 A1 10V (WORD)
Az els6 analog kimenet 10V-hoz tartozd
kalibracios értéke. Ha a PLC az RHO80 re-
giszterbe ezt az értéket irja, a kimenet fe-
sziiltsége 10V lesz.

0122 A1 MIN (WORD)
Az els6 analog kimeneten kiadhatd mini-
malis érték. Ha a PLC az RHOS80 regiszter-
be ennél kisebb értéket ir, a kimenet fe-
sziiltsége az ehhez tartozd érték lesz, és ez
ala nem megy.

0123 A1 MAX (WORD)
Az els6 analog kimeneten kiadhatd maxi-
malis érték. Ha a PLC az RHOS80 regiszter-
be ennél nagyobb értéket ir, a kimenet

A urvy
10V

»
>

An_MIN An MAX  An_10V

fesziiltsége az ehhez tartozo érték lesz, és efolé nem megy.

0124 A1 ACC (WORD)
Az analég jelkiadas meredeksége gyorsi-
taskor.
Ha a paraméter értéke 0, az RHO80 regisz-
terbe irt értéknek megfeleld fesziiltség a-
zonnal megjelenik a kimeneten.
Ha a paraméter értéke >0, a jelkiadds me-
redeksége A1 ACC/20msec

0125 A1 DCC (WORD)
Az analog jelkiadas meredeksége lassitas-
kor.

Uy

qu ‘

20 msec
20 40 60 80 100 120 t[msec]

Ha a paraméter értéke 0, az RHO80 regiszterbe irt értéknek megfeleld fesziiltség

azonnal megjelenik a kimeneten.

Ha a paraméter értéke >0, a jelkiadds meredeksége A1 DCC/20msec
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0141 ANALOG? alcsoport (WORD)

0141 A2 10V (WORD)
A masodik analog kimenet 10V-hoz tartozé kalibracids értéke. Ha a PLC az RHO85
regiszterbe ezt az értéket irja, a kimenet fesziiltsége 10V lesz.

0142 A2 MIN (WORD)
A masodik analog kimeneten kiadhaté minimalis érték. Ha a PLC az RHO085 regiszterbe
ennél kisebb értéket ir, a kimenet fesziiltsége az ehhez tartozo érték lesz, és ez ald nem
megy.

0143 A2 MAX (WORD)
A masodik analog kimeneten kiadhaté maximalis érték. Ha a PLC az RHO85
regiszterbe ennél nagyobb értéket ir, a kimenet fesziiltsége az ehhez tartozo érték lesz,
¢s ef0lé nem megy.

0144 A2 ACC (WORD)
Az analog jelkiadds meredeksége gyorsitaskor.
Ha a paraméter értéke 0, az RHOS8S5 regiszterbe irt értéknek megfeleld fesziiltség
azonnal megjelenik a kimeneten.
Ha a paraméter értéke >0, a jelkiadas meredeksége A2 ACC/20msec

0145 A2 DCC (WORD)
Az analog jelkiadas meredeksége lassitaskor.
Ha a paraméter értéke 0, az RHOS8S5 regiszterbe irt értéknek megfeleld fesziiltség
azonnal megjelenik a kimeneten.
Ha a paraméter értéke >0, a jelkiadds meredeksége A2 DCC/20msec

0161 LUBCONST alcsoport (DWORD)

016n LUBCONSTn (DWORD) n=1...8
A megtett ut szerinti kenés paramétere. n index a tengelyszdmra vonatkozik. Ha a
paraméterre irt utat (a tavolsdg bemeneti inkremensben értendd) megtette a megfeleld
tengely, az NC az [57(n-1) jelz6t egy PLC ciklus erejéig 1-be allitja.

0181 ABC alcsoport (BIT)
0181 A.LINEAR (BIT)

paramétert 1-be kell irni. Ekkor ennek a cimnek a beolvasasara illetve
poziciokijelzésére az inch/metrikus konverzi6 érvényesiil.

0182 A.ROTARY (BIT)
ramétert 1-be kell irni. Ekkor ennek a cimnek a beolvasasara illetve poziciokijelzésére
az inch/metrikus konverzié nem érvényesiil, viszont engedélyezhetd a 0241 ROLL-
OVEN_A paraméter 1-be irasaval az atfordulas kezelés.

0183 A.MISCEL (BIT)
Ha az A cimre irt értéket a PLC-nek akarjuk atadni az RHOO07 regiszteren keresztiil, ezt
a paramétert 1-be kell irni.

0184 B.LINEAR (BIT)
paramétert 1-be kell irni. Ekkor ennek a cimnek a beolvasasara illetve
poziciokijelzésére az inch/metrikus konverzi6 érvényesiil.
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0185 B.ROTARY (BIT)
paramétert 1-be kell irni. Ekkor ennek a cimnek a beolvasasara illetve
pozicidkijelzésére az inch/metrikus konverzié nem érvényesiil, viszont engedélyezhetd
a 0242 ROLLOVEN_B paraméter 1-be irasaval az atfordulas kezelés.

0186 B.MISCEL (BIT)
Ha a B cimre irt értéket a PLC-nek akarjuk atadni az RHOOS regiszteren keresztiil, ezt
a paramétert 1-be kell irni.

0187 C.LINEAR (BIT)
paramétert 1-be kell irni. Ekkor ennek a cimnek a beolvasasara illetve
poziciokijelzésére az inch/metrikus konverzi6 érvényesiil.

0188 C.ROTARY (BIT)
paramétert 1-be kell irni. Ekkor ennek a cimnek a beolvasasara illetve
pozicidkijelzésére az inch/metrikus konverzié nem érvényesiil, viszont engedélyezhetd
a 0243 ROLLOVEN_C paraméter 1-be irasaval az atfordulas kezelés.

0189 C.MISCEL (BIT)
Ha a C cimre irt értéket a PLC-nek akarjuk atadni az RHO09 regiszteren keresztiil, ezt
a paramétert 1-be kell irni.

0201 UVW alcsoport (BIT)

0201 U.PARALL (BIT)
Ha az U tengely az X tengellyel parhuzamos tengely, és azt akarjuk, hogy a G17, vagy
a G18 sikvalaszto utasitassal kijelolésre keriilhessen, vagy G19 esetén furotengely
lehessen a paraméternek 1—et adunk.
PL: G18 G2 U100 Z250 R300 a ZU sikban interpolal kort.

0202 U.MACRO (BIT)
Nem hasznalt.

0203 V.PARALL (BIT)
Ha a V tengely az Y tengellyel pdrhuzamos tengely, és azt akarjuk, hogy a G17, vagy
a G19 sikvalaszto utasitassal kijelolésre keriilhessen, vagy G18 esetén furdtengely
lehessen a paraméternek 1—et adunk.
PL: G17 G2 X100 V250 R300 az XV sikban interpolal kort

0204 V.MACRO (BIT)
Nem hasznalt.

0205 W.PARALL (BIT)
Ha a W tengely a Z tengellyel parhuzamos tengely, és azt akarjuk, hogy a G18, vagy a
G109 sikvalaszto utasitassal kijelolésre keriilhessen, vagy G17 esetén furdtengely
lehessen a paraméternek 1—et adunk.
PL: G17 G81 X100 YO R5 W-250 esetén a W tengely fur.

0206 W.MACRO (BIT)
Nem hasznalt.
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0221 MSUPPR alcsoport (WORD)
022n MSUPPRn (WORD), n=1..8

Azokat az M kodokat hatarozzék meg, amelyek a mondateldfeldolgozést elnyomjak,
vagyis a mondatel6feldolgozas sziinetel a kod végrehajtasaig.

0241 ROLLOVEN alcsoport (BIT)

0241 ROLLOVEN_A (BIT)
0242 ROLLOVEN_B (BIT)
0243 ROLLOVEN_C (BIT)

Ha az A, B, vagy C tengely forgd tengelynek lett kijeldlve a megfeleld 0182

A.ROTARY, 0185 B.ROTARY vagy a 0188 C.ROTARY paraméteren,

engedélyezheté rajuk az atfordulas kezelés. Atfordulas kezelésen azt értjiik, hogy az

adott tengelyen a pozicidét nem plusz minusz végtelen kozott tartjuk nyilvan, hanem a

tengely periddikussagat figyelembe véve, pl.: 0° és 360° kozott. Ha a megfeleld

ROLLOVEN_x paraméter

=0: a forg6 tengelyt ugy kezeli, mint a linearis tengelyeket, nem alkalmazza rajuk az
atfordulas kezelést, és a tovabbi paraméterek kitoltése hatastalan,

=1: a forgo tengelyre alkalmazza az atfordulas kezelést.

0244 ABSHORT _A (BIT)
0245 ABSHORT_B (BIT)
0246 ABSHORT _C (BIT)
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Ha a forgo tengelyre az atfordulas kezelés engedélyezve van (ROLLOVEN x=1),
abszolut adatmegadas esetén a tengely soha nem mozog a megfeleld ROLLAMNT x
paraméteren beallitott elmozdulasnal tobbet. Vagyis, ha pl.. ROLLAMNT _C=360000
(360°), a legnagyobb elmozdulas 359.999°.

A 0244 ABSHORT A, a 0245 ABSHORT B és a 0246 ABSHORT C paraméter
alapjan lehet beéllitani, hogy a mozgés iranya mindig a tengelycimen megadott pozicid
eldjele szerint, vagy a rovidebb tton torténjék. Ha a megfeleld ABSHORT x paraméter
—=0: mindig a programozott pozici6 eldjelének irdnydban mozog, ha

— =1: mindig a rdovidebb irdnyban mozog.



5.2 Az IPLCONST paramétercsoport

0188 C.ROTARY=1,
0243 ROLLOVEN_C=1
0263 ROLLAMNT_C= =360000

Abszolut koordinatamegadas-
sal programmozott mondat

A mondat hatasara
megtett elmozdulas

Pozici6 a
mondat végén

0246 ABSHORT_C=0 C=0
mindig a C cimen programozott G90 C450 90 C=90
elgjel szerinti irdnyban mozog G90 CO (a 0 pozitiv szém!) 270 =0
G90 C-90 90 =70
G90 C-360 270 =0
0246 ABSHORT_C=1 C=0
mindig a révidebb uton mozog G90 C450 90 C=90
G90 CO -90 C=0
G90 C-90 90 70
G90 C-360 90 C=0

0247 RELROUND A (BIT)
0248 RELROUND B (BIT)
0249 RELROUND _C (BIT)

Inkrementalis adatmegadas programozasa esetén az elmozdulés irdnya mindig a
programozott eldjel szerint torténik.
A 0247 RELROUND_A paraméteren az A tengelyre, a 0248 RELROUND B
paraméteren a B tengelyre, a 0249 RELROUND C paraméteren a C tengelyre lehet
bedllitani, hogy az elmozdulas nagysagara alkallmazza-e, vagy sem a megfeleld

ROLLAMNT x paramétert. Ha a megfeleld RELROUND x paraméter:

—=0: nem alkalmazza a ROLLAMNT x paramétert, tehat az elmozdulds nagyobb

lehet, mint 360°,

—=1: alkalmazza a ROLLAMNT x paramétert. Ha pl.: ROLLAMNT C=360000
(360°), a legnagyobb elmozdulas 359.999° lehet a C tengelyen.
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0188 C.ROTARY=1, Inkrementalis koordinata- A mondat hatasara Pozici6 a
0243 ROLLOVEN_C=1 megadassal programmozott megtett elmozdulas | mondat végén
0263 ROLLAMNT_C= =360000 mondat
0249 RELROUND_C=0 C=0
nem alkalmazza a ROLLAMNT _C G91 C450 450 C=90
paramétert G91 CO 0 C=90

G91 C-90 —90 C=0

G91 C-360 -360 C=0
0249 RELROUND_C-=1 C=0
alkalmazza a ROLLAMNT_C G91 C450 90 C=90
paramétert G91 CO 0 C=90

G91 C-90 —90 C=0

G91 C-360 0 C=0

0261 ROLLAMNT alcsoport (DWORD)

0261 ROLLAMNT_A (DWORD)

0262 ROLLAMNT_B (DWORD)

0263 ROLLAMNT_C (DWORD)
A 0261 ROLLAMNT A praméteren adjuk meg az A tengelyre, a 0262
ROLLAMNT B paraméteren a B tengelyre, valamint a 0263 ROLLAMNT C
paraméteren a C tengelyre a tengely egy koriilfordulasara es6 utat (a periddicités
mértékét) bemeneti inkremensben. Tehat, ha a vezérlés a B inkremensrendszerben
dolgozik, és a tengely egy koriilfordulasara 360°-ot forog, a megfeleld ROLLAMNT
paraméterre irando érték: 360000.
kozotti tartomanyban jelzi ki a vezérld, fliggetlentil attol, hogy melyik irdnyban forgott,
¢s hany fordulatot tett meg a forg6 tengely.
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0501 LANGUAGE alcsoport (BIT)

0501 ENGLISH (BIT)

1: kijelzés angol nyelven.
0502 GERMAN (BIT)

1: kijelzés német nyelven.
0503 HUNGARIAN (BIT)

1: kijelzés magyar nyelven.
0504 LANGUAGE 4 (BIT)

1: kijelzés tetszdleges 4. nyelven. A 4. nyelv szovegeit kiilon be kell télteni a vezérlobe.
1= Megjegyzés: Ertelemszertien a LANGUAGE alcsoport paraméterei koziil csak egy veheti

fel az 1 értéket.

0521 COLORY alcsoport (¥2 BYTE)
0521 USERCOLORE (2 BYTE)

Nullatol kiilonbozo értékkel a sajat szinbeallitasok engedélyezhetdek.

0522 BORDER (2 BYTE)

A képernyd koriili keret szine.
0523 PAPER (2 BYTE)

Altaldnos papirszin.
0524 INK (2 BYTE)

Altalénos tintaszin.
0525 SFPAPER (2 BYTE)

Menii SOFTKEY hattér szine.
0526 SFOPER ("2 BYTE)

Miiveleti SOFTKEY hattér szine.
0627 SFINKON ("2 BYTE)

Bekapcsolt SOFTKEY feliratanak szine.
0528 SFINKOFF (2 BYTE)

Kikapcsolt SOFTKEY feliratanak szine.
0529 SFFRAMEI1 (2 BYTE)

Kikapcsolt SOFTKEY bal és fels6 arnyékolasa.
0530 SFFRAME?2 (2 BYTE)

Kikapcsolt SOFTKEY jobb és als6 arnyékolasa.

0531 SFFRAMEC (2 BYTE)
SOFTKEY keret szine.
0532 SFFRAMEA (2 BYTE)
Nem hasznalt.
0533 ARROW (2 BYTE)
Konyvtar és egyéb nyilak szine.
0534 PRGNAME (2 BYTE)
Szubrutinszintek kijelzésének szine.
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0535 LISTPAPER (2 BYTE)
Programlista papirszine.
0536 LISTINK (2 BYTE)
Programlista hattérszine.
0537 COMMPAPER (2 BYTE)
Programlistdban szerepld megjegyzés vagy kifejezés papirszine.
0538 COMMINK (2 BYTE)
Programlistdban szereplé megjegyzés vagy kifejezés hattérszine.
0539 SUBINK (2 BYTE)
Szubrutinszintek kijelzésének szine.
0540 REPINK (2 BYTE)
Szubrutinszintek ismétlési szamanak szine.
0541 ABSPAPER (2 BYTE)
Abszolut poziciokijelzés hattérszine.
0542 RELPAPER (2 BYTE)
Relativ poziciokijelzés hattérszine.
0543 MACPAPER (2 BYTE)
Gépi poziciokijelzés hattérszine.
0544 ENDPAPER ("2 BYTE)
Végponti poziciokijelzés hattérszine.
0545 EPAPER (2 BYTE)
Editor altalanos papirszine.
0546 EINK (2 BYTE)
Editor altalanos tintaszine.
0547 EFPAPER (2 BYTE)
Editor mutatosav papirszine.
0548 EFINK (2 BYTE)
Editor mutatosav tintaszine.
0549 EEPAPER (2 BYTE)
Editor hibajelzés papirszine.
0550 EEINK (2 BYTE)
Editor hibajelzés tintaszine.
0551 TESTPAPER (2 BYTE)
Grafikus poziciokijelzés hattérszine.
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0552 ZOOMINK ("2 BYTE)

ZOOM keret szine.
| szin kéd!'a | szin |

0 fekete

1 sotétkék

2 sotétzold

3 sOtétencian
4 vOros

5 sotétlila

6 narancssarga
7 vilagossziirke
8 sOtétsziirke
9 kék

10 z6ld

11 encian

12 piros

13 sarga

14 vilagoslila
15 fehér

0561 GRAPHICS alcsoport (BYTE)

0561 CROSS DOT (BYTE)
Grafikus szerszampalya kovetés esetén (Grafika, Rajzol képernydkép) a szerszam
pillanatnyi pozici6jat jelzé kereszt nagysaga. Ertékhatara 0-7.

0562 CROSS ON (BYTE)
Grafikus szerszampalya kovetés esetén (Grafika, Rajzol képernydkép) a szerszam
pillanatnyi pozicidjat jelz6 keresztet nem teszi ki, ha a paraméter 0, illetve kiteszi a
paraméter 1 allasanal.

0563 FRAME STEP (BYTE)
Nem hasznalt.

0564 SCREEN SAVER (BYTE)
Ha a paraméter értéke =0 a képernydvédé nem miitkodik. Ha a paraméter értéke >0 a
képernydvédo inditasi idejét jelenti percekben az utolsd NC tasztatiran végzett
gombnyomastol szamitva.
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0565 SHADING (BYTE)
A paraméter értéke azt mutatja meg, hogy a képernyéveédo beinduldsa utdn hany
arnyalattal vegye le a fényerdt. A fehér szin feketére valo sotétitéséhez 63 arnyalat
sziikséges.

0566 DNC LINES (BYTE)
DNC lizemmodban a listazott programsorok szama.

0567 N STEP (BYTE)
Ha a paraméter értéke > 0 programszerkesztés soran a programmondatokat automati-
kusan sorszamozza. A sorszdmozas inkrementumat kell a fenti paraméterre irni. Ha pl.
a paraméter értéke 5 a mondatsorszamok igy sorjaznak: N5, N10, N15, N20, ...

0581 DSPX alcsoport (BYTE)

0581 DSP HI (BIT)
0582 DSP PUF (BIT)
0583 DSP END (BIT)
Nem hasznalt
0584 DSP LST (BIT)
A program listazasat szabalyozza.
0: a programlistat csak akkor gorgeti, ha az inverz mezdvel kiemelt programsor a kép-
erny6 aljara ért,
1: a programlistat minden egyes ) mondat végrehajtasanal gorgeti.
0585 DSP FLO (BIT)
0586 DSP DIF (BIT)
Nem hasznalt

0601 ROTATION alcsoport (WORD)

0601 HORIZONTAL (WORD)
3D-s grafikus kijelzést valasztva a koordinatarendszer abrazolasanak alaphelyzete
horizontélisan, amikor a GRAFIKUS BEALLITASOK képernydn a Forgatasi szog
(H)=0. Minden forgatas ebbdl az alaphelyzetbdl indul ki.

0602 VERTICAL (WORD)
3D-s grafikus kijelzést valasztva a koordinatarendszer abrazolasanak alaphelyzete
vertikalisan, amikor a GRAFIKUS BEALLITASOK képernydn a Forgatési szog
(V)=0. Minden forgatas ebbdl az alaphelyzetbdl indul ki.
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1001 DTP alcsoport (LONGINT)

1001 DTPX (LONGINT)
Esztergavezérlésen G68 funkci6 (tiikrozés kettds

szerszamtartora) programozasa esetén a két szerszam-
tarto tavolsagat kell erre a paraméterre beirni. A
vezérlés a tiikrozés soran az X tengely mentén
ezt a nullponteltolast hasznalja. Akkor hasznaljuk
ezt a paramétert, ha a szerszamhossz
korrekciokat kiilsé eszkozon mérjiik be, vagyis
ha a szerszam hossza egyenld a szerszam kinyu-
lasaval. El6jeles szdm, abrankon a “B” szerszam-
tarto tavolsagat mutatja az “A”-hoz képest.
Ekkor a munkadarab nullpontot az “A” szer-
szamtartohoz kell bemérni. Mindig sugarban
megadott érték.
Ha a szerszamkorrekciok értéke nullponteltolas,
értéke legyen 0.

1002 DTPZ (LONGINT)
G68 hasznalata és kiils6 eszkdzon torténd szer-
szambemérés esetén ide irjuk a két szerszamtartd
Z iranyueltérését.

1021 RADDIF (DWORD)
Maximalis eltérés a kor kezddpontjaban (R,) és a
kor végpontjaban érvényes korsugar (R,) kdzott.
Ha ezen a paraméteren megadott értéknél kisebb
a kiilonbség (Ar<RADDIF) valtoz6 sugaru
korivet interpolal, ha nagyobb (Ar>RADDIF)
3011 SUGARKULONBSEG HIBA KORBEN
hibajelzést ad.

Csak eszterga verzioban hasznalt

X szerszamtarto A
©
Xt
b
DTPX
Z
DTPZ
—>| <
Y
X || L
\J
szerszdmtarto B
A
Ar=R R,
R, ‘{
- |R
LYy
d o
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1041 DISTANCE alcsoport (DWORD)

1041 DECDIST (DWORD)
Bels6 sarkok megmunkalasakor G62 és a szerszdmsugar
korrekcid szamitas (G41, G42) bekapcsolt allapotdban a
sarok el6tt DECDIST téavolsagon beliil érvényesiti a
sarokoverride funkciot. A DECDIST paraméterre beirt
értéket a bemend ikremensrendszerben értelmezi a vezérlés.
1042 ACCDIST (DWORD)
Bels6 sarkok megmunkalasakor G62 és a szerszdmsugar
korrekcid szamitas (G41, G42) bekapcsolt allapotdban a I —DECDIST
sarok utdan ACCDIST téavolsagig érvényesiti a sarokoverride L,~ACCDIST
funkciot. Az ACCDIST paraméterre beirt értéket a bemend ;:CFO*ICL‘XI%ZZ\\Z/C(;)LVER /100
ikremensrendszerben értelmezi a vezérlés.

1= Megjegyzes: Lasd még az OVERRIDE alcsoportot!
1043 DELTV (DWORD)

A szerszdmsugar korrekciod szamitas (G41,

G42) bekapcsolt allapotaban, ¢les sarkok E‘
kertiilésénél, ha az elmozdulas mindkét ten- AX<DELTV N

gelyen kisebb, mint a DELTV paraméte- > -

ren megadott érték, az igy kiadodo elmoz- T - ﬁ‘:

dulast 6sszevonja a kovetkezdvel. A pd

DELTYV paraméterre beirt értéket a / T ez a vektor
bemend ikremensrendszerben értelmezi a | /i/hq%’dsm
vezérlés. O

\

N

S

1061 FEED (WORD)
Alapértelmezett eldtolas, amit bekapcsolas utan F cimen érvényesit a vezérld.

1081 CTSURFSP alcsoport (WORD)

1081 CTSURFSP (WORD)
Alapértelmezett vagosebesség. Bekapcsolaskor a vezérlés ezt az értéket veszi figyelem-
be. Mértékegysége m/min a 4763 INCH DET paraméter 0 allasanal és feet/min a 4763
INCH DET paraméter 1 allasanal.

1082 CSPAXIS (WORD)
Annak a tengelynek a szdma amelyre a konstans vagosebességszamitast érvényesiteni
akarjuk. A paraméterre irt szdmérték alapjan az alabbi tengelyekre érvényesiti: =1: X,
=2:Y,=3:7,=4:U,=5:V,=6: W, =7: A,=8:B,=9:C
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1101 BCKLSH alcsoport (INTEGER)

110n BCKLSHn (INTEGER), n=1..8
Iranyvaltasi hiba kompenzacio.
Amennyiben a szerszamgép mechanikai hibaibol adéddan a tengely irdnyvaltaskor nem
a parancsutat, hanem anndl kevesebbet vagy tobbet tesz meg, ugy az eltérés az erre a
paraméterre beirt kompenzacios értékkel csokkenthetd. A paraméterre irt értéket a
bemend ikremensredszerben értelmezi a vezérlés.

1121 KEYBOARD alcsoport (BYTE)

1121 TYPEMATIC (BYTE)
A vezérlés billentylizete ismétld tipusu a tengelymozgatd gombok kivételével. Ez a ko-
vetkezdket jelenti;

— a lenyomott billenty(i hatasa azonnal érvényesiil,

— a tovabbra is lenyomva tartott billentyli egy programozott késleltetés utan
(Typematic Delay) tjra érvényesiil,

— majd a folyamatosan lenyomva tartott billentyli egy programozott gyakorisaggal
(Typematic Rate) ujra és Gjra beadja a lenyomva tartott billentyii kodjat a
vezérlés kozponti egységébe.

A késleltetést (TD) és a gyakorisagot (TR) a TYPEMATIC paraméterrel lehet bedallita-

ni. Javasolt értéke 63. A késleltetési és gyakorisagi értéket az alabbi 0sszefliggések

alapjan lehet szamitani:

rre 1D4..DO]

*100ms , TD=([D6..D5]x*2)+4*x100ms ,
ahol: TR=typematic rate,
TD=typematic delay,
Dn=a TYPEMATIC paraméter egyes bitjeit jeloli.
1122 JOGX+ (BYTE)
Nem hasznalt.
1123 JOGX- (BYTE)
Nem hasznalt.
1124 JOGY+ (BYTE)
Nem hasznalt.
1125 JOGY- (BYTE)
Nem hasznalt.
1126 JOGZ+ (BYTE)
Nem hasznalt.
1127 JOGZ- (BYTE)
Nem hasznalt.
1128 JOG+ (BYTE)
Nem hasznalt.
1129 JOG- (BYTE)
Nem hasznalt.
1130 SFNUMB (BYTE)
A képernydre felrajzolandd funkcidégombok szama. Beirhat6 értékek:
4,5,8,10, 14, 15, 16, 18, 20
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5.4 A COMMON paramétercsoport

Ha értéke 4, 5, 8, 10, akkor a képernydre ennek megfeleld szamu funkcidgombot rajzol
fel és a funkcibgomb jobb alsé sarka iires.

Ha értéke 14, 15, 18, 20, akkor 4, 5, 8, 10 funkcidgombot rajzol a képernydre, és a
funkciogomb jobb als6 sarkaba felirja a gomb szamat. (1, 2, ..., 9, 0)

[SZER | | [ [ [ I [VEsSZ [SZER | | [ [ [ I [VEsSZ

| 00/03/11 12: 186 I 00/03/11 12: 14
ABSZOLUT POZicIo 02000 ABSZOLUT POZicIo 02000

X Q. X Q.
pa @. pa @.

KEZELG- ALLAPOT |PROGRAM |LAPOZ KEZELG- ALLAPOT |PROGRAM |LAPOZ
PANEL PANEL

SFNUMB=5 SFNUMB=15

1141 MEMORY (BYTE)

1141 FEW DIS. (BYTE)
=0: a vezérlobe PC (FEW egység: Floppy, Ethernet, Winchester) van integralva,
=1: a vezérlobe nincs PC (FEW egység: Floppy, Ethernet, Winchester) integralva.

1161 TOOL.L.N (WORD)

Az erre a paraméterre beirt szam a szerszdméltartam—figyelés kiiszobszama. Az ennél
kisebb értékti T cimre vald hivatkozas konkrét szerszamszamra vonatkozik, az ennél
nagyobb értékii T cimre valo hivatkozas pedig szerszamcsoportra.

1181 TOOL.GR.L alcsoport (BYTE)
1181 GROUPNUM (BYTE)

A paraméter értéke lehet; 1, 2, 3 vagy GROUPNUM csoportok szdma/mérete
4. Ezen a paraméteren adhatjuk meg, 1 16/ 16

hogy hany szerszamcsoportot akarunk

az éltartamfigyelés soran alkalmazni. A 2 32/8
csoportok szama meghatarozza a cso- 3 64/4

port méretét, ahogyan azt a mellékelt 4 128 /2

tablazat tartalmazza.
1182 TOOLLIFE (BYTE)
A paraméter értéke, ha;
0, a szerszaméltartam—figyelés frekvencidban,
1, a szerszaméltartam—figyelés percben,
2, a szerszaméltartam—figyelés kopasértékre torténik.
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1201 OVERRIDE alcsoport (BYTE)

1201 CIRCOVER (BYTE)
A szerszamsugar korrekcid szamitas (G41, G42)
bekapcsolt allapotaban, korivek belsé megmunkaldsa ese-
tén a programozott elétolas (F) nagysadgat automatikusan
a szerszamsugar kdzéppontjahoz korrigélja:

ahol F_: a szerszdmsugar kozéppont eldtolasa (korrigalt
elétolas)
R: a programozott kdrsugar
R.: a korrigdlt korsugar
F: a programozott eldtolas.
Az automatikus elétolascsokkentésnek also hatart szab a CIRCOVER paraméter, ahol
szazalékosan meg lehet adni az el6tolas csokkentés minimumat, vagyis az aktualis
elétolasra az F,>F*CIRCOVER/100 feltétel teljesiil. A paraméter értékhatara 0—100%.
1202 CORNOVER (BYTE)
Bels6 sarkok megmunkalasakor G62 és a szerszdmsugar
korrekcid szamitas (G41, G42) bekapcsolt allapotaban a
sarok el6tt DECDIST téavolsagon beliil, és a sarok utan
ACCDIST tavolsagig érvényesiti a sarokoverride funkciot az
F*CORNOVER/100 6sszefliggés alapjan, ahol F a
programozott eldtolds. A paraméter értékhatara 1-100%.
1203 CORNANGL (BYTE)
Bels6 sarkok megmunkalasakor G62 és a szerszdmsugar
korrekcid szamitas (G41, G42) bekapcsolt allapotdban akkor

f L . ., . , L=DECDIST
érvényesiti a sarokoverride funkciot, ha a sarok éltal bezart L:,:A CCDIST
sz0g kisebb, mint a CORNANGL paraméteren megadott ~CORNANGL

' =F*CORNOVER/100

érték. A paraméter értékhatara 0—180°.
1= Megjegyzes: Lasd még az DISTANCE alcsoportot!
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A gyorsmeneti override értékét
az NC kétféle tablazat alapjan
veheti figyelembe. Az egyes
értékek szazalékos megfeleldi
(amit az adott értékre a
vezérlés szazalé¢kban
figyelembe vesz) a mellékelt
két tablazatban lathat6. Ha az
1204 RAPOVER=0, az €ls6
tablazat, ha az 1204

F0O az 1204 RAPOVER paraméteren meghatarozhat6 érték.
Amint a mellékelt tablazatbol lathato 0% értéke nincs, azt
mindig az eldtolas override értékbol veszi. FO javasolt

1204 RAPOVER (BYTE)
1204 RAPOVER=0 1204 RAPOVER>0
RHO089 % RHO089 %
1 1 0 FO=RAPOVER
2 2 1 25
3 2 50
4 10 3 100
5 20
6 30 RAPOVER>( a masodik tablazat alapjan.
7 40
8 50
9 60 értéke:1 <RAPOVER<10.
10 70
11 80
12 90
13 100

1205 DIRANGLE (BYTE)

Ha az alkatrész programban két mondat kozott a
sebességvektor iranyvaltozasa fokban kifejezve

nagyobb, mint a paraméterre irt érték, az el6z6 mondat

végpontjaban a vezérld lelassitja az elétolast, majd a
kovetkezd mondat elején felgyorsitja azt. A paraméter
értékhatara 0—180°. DNC megmunkalas sordn a
rangatés elkeriilése ¢s a szanok palyan valo tartdsa

érdekében hasznaljuk.
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1221 CODES alcsoport (BIT)

1221 G00 GO1 (BIT)

1222 G17 G18 (BIT)

1223 G49 G43 (BIT)

1224 G49 G44 (BIT)

1225 G90 G91 (BIT)

1226 G94 G95 (BIT)
Ezen a paramétercsoporton hatarozhaté meg, hogy bekapcsolds utan melyik G kod le-
gyen érvényben. 0 érték esetén az elsd, 1 érték esetén a masodik oszlop allapotat veszi
fel. Ha a G49 G43 ¢s G49 G44 paraméter mindkettdjére 0—t irunk a G49 éllapotot ve-
szi fel. Ha mindkett6jére 1—et irunk a G43 éllapotot allapotot veszi fel.

1= Megjegyzés: Lasd még a CLEAR paramétert.

1227 MULBUF (BIT)
0: egyszerli eléolvasas. A mondatfeldolgozas soran a vezérld csak a feldolgozéashoz
sziikséges minimalis szamu mondatot olvassa be eldre.
1: tobbszoros eldolvasas torténik. A mondatfeldolgozas soran a vezérld a lehetd
legtobb mondatot olvassa be eldre.

1241 MIXED alcsoport (BIT)

1241 POSCHECK (BIT)
0: GO0 mondat végrehajtasa utdn nem végez pozicidellendrzést,
1: GO0 mondat végrehajtasa utan végez pozicidellendrzést.
A pozicidellendrzést az sszes tengelyre elvégzi. Akkor tekint egy tengelyt
“pozicidban”, ha az adott tengelyen a kdvetési hiba abszolut értékben kisebb, mint a
426n INPOSn paraméteren bedéllitott érték. Ha az interpolacié megsziinte utan 5
mésodperc mulva sem all el a poziciéban allapot a vezérlé 1020 POZICIO HIBA
iizenetet ad.

1= Megjegyzés: Lasd még az INPOS paramétert.

1242 HELICALF (BIT) A
0: spiralis interpolacio esetén a programozott
16tolds a kr sikidban érvé il HALCALF~I:
clotolas a kKor sikjaban ervenyesul, “F” elotolds a spirdlis
1: spirdlis interpolacid esetén a programozott pdlya mentén
eldtolas a palya mentén érvényesiil.

HALCALF=0:
“F" eldtolds a kirpdlya mentén

1243 CLEAR (BIT)
0: alaphelyzetbe hozas a G funkciok torlése nélkil torténik,
1: alaphelyzetbe hozas a G funkciok torlésével.
A torlés az 6roklodd G funkcidkra vonatkozik. Az 1221 CODES paramétercsoportban
1évé G kod csoportok a paraméter szerinti értéket veszik fel. A G funkcidk torlése a
program végén illetve az automata iizem teljes resetelése utan érvényesiil.
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1= Megjegyzés: Lasd még a CODES paramétert.
1244 SECOND (BIT)
0: G04 mondatban érvényesiil a programozott G94, G95 allapot:
G94 esetén a késleltetés masodpercben
G95 esetén foorso fordulatban keriil feldolgozasra.
1: GO4 mondatban a késleltetés mindig masodpercben keriil feldolgozasra.
1245 TAPDWELL (BIT)
0: a G74 és G84 menetfuro ciklusokban nincs engedélyezve a varakozas,
1: a furat aljan végrehajtandd varakozas programozhat6 a a G74 és G84 menetfurd

ciklusokban P cimen.

1246 CCABS (BIT)

0: korkozéppont megadasa I, J és K
koordinatakkal a kor kezdépontjahoz képest,
1: korkozéppont megadasa I, J és K cimeken

abszolut rendszerben.

1247 ANG.ACRY (BIT)

0: szogértékek szamitasa 3 tizedes,

G17

kezddpont

II pont A CCABS=0
: —
(U B >
J X
T p
-
CCABS=1

1: szogértékek szamitdsa 5 tizedes pontossaggal G68-cal programozott elforgatas

esetén.

1261 INTERFER alcsoport (BIT)
1261 INTERFER (BIT)

Ha értéke 0 a vezérlés nem vé-
gez interferenciavizsgalatot a
szerszamsugar-korrekcio sza-
mitas (G41, G42 allapot) so-
ran, ha 1 végez. Interferencia
hibat akkor jelez, ha a
programozott €s a korrigalt
mondat elmozduldsa kozti szog
90° és 270° koz¢ esik, mas
szdval, ha a korrigalt elmozdu-
lasnak a programozott

—90°<p<90°

korrigalt / /1
elmozdulds >/ :
|
|
|
|
|

programozott elmozdulds
nincs interferencia

90°<p<270°

elmozdulds

r<

T\ korrigalt
|
|
|
|
|
|
|

s

programozott elmozdulds
van interferencia

elmozdulasra esé komponense
azzal ellentétes eldjelii.

1262 ANGLAL (BIT)
A szerszamsugar-korrekcid szamitas (G41, G42 allapot) sordn, ha az INTERFER
paraméter 1 és az ANGLAL paraméter értéke is 1-be van irva a szogvizsgalat utdn a
vezérld 3048 INTERFERENCIA HIBA kéddal interferenciahibat jelez egy mondattal

144

korabban, mint ahol a hiba fellép.

Abban az esetben, ha a paramétermez0 ANGLAL paramétere 0-ba van allitva, de az
INTERFER paraméter 1, a vezérld nem jelez hibat, hanem automatikusan korrigalni




5.4 A COMMON paramétercsoport

probalja a konturt azzal a céllal, hogy a bevagasokat elkeriilje. A korrekciéo menete a
kovetkezd:

U, Us :interferencia
Us, Us rinterferencia

T3 Uy :nincs interferencia

— — — szerszdmpdlya, ha INTERIFER=1, ANGIL.AL=0
------ szevszampdlva, ha INTERFER—()
(1) szerszdm megdll és hibdt jelez, ha INTERFER 1, ANGLAL 1

A konttirkovetés be van kapcsolva az A, B, és C mondaton. A és B mondat kozott a
kiszamitott korrekcios vektorok: U,, U,, U,, U,. B és C mondat kozott a korrekcids
vektorok pedig: Us, Uy, U, Ug.

Ha U, és U, kozott interferencia van U -et és Us-6t elhagyja,

Ha U, és U, kozott interferencia van U,-at €s Ug-ot elhagyja,

Ha U, és U, kozott interferencia van U,-t és U,-et elhagyja,

Ha U, és U, kozott interferencia van nem hagyhat6 el, hibat jelez.
A fentiekbdl lathatd, hogy a korrekcids vektorokat a B mondat kezddpontjan és
végpontjan parba veszi, és parosaval hagyja el azokat. Ha az egyik oldalon a korrekcios
vektorok szdma egy, vagy egyre csokken, akkor csak a masik oldaliakat hagyja el. Az
elhagyés addig folytatodik, amig az interferencia fennal. A B mondat kezdépontjan az
elsd, és végpontjan az utolsd korrekcids vektort nem hagyhatja el. Ha az elhagyasok
eredményeképpen megsziinik az interferencia nem jelez hibat, ha nem sziinik meg 3048
INTERFERENCIA HIBA hibét jelez. Az elhagyasok utan a maradék korrekcios
vektorokat mindig egyenessel koti 6ssze, még abban az esetben is, ha a B mondat kor
volt.

145



5.4 A COMMON paramétercsoport

1281 NIBBLE alcsoport (BYTE)
1281 M11-1 (BYTE)

1304 M14-6 (BYTE)

1305 E%MAX (BYTE)

1306 ACC% (BYTE)

1307 ADDRINP (BYTE)

1308 NIENABLE (BYTE)
nem hasznalt

1311 NIACC alcsoport (WORD)

1311 ACCMAX (WORD)
1312 ACCMIN (WORD)
nem hasznalt

1331 DOMCON alcsoport (DWORD)

1331 DOMCON (DWORD)
A haromdimenzios szerszamkorrekcido dominator konstansa. A vezérlés a korrekcios-
vektor komponenseket a kovetkezé médon generalja magéanak:
_ Ixr Jxr  _ Kxr
< p VT VST

ahol r:a D cimen lehivott korrekcios érték,

P: normaloszam, vagy dominator konstans,

I, J, K: a programban megadott értékek.
A normal6szam értékét a paramétermez6 DOMCONST paraméterérdl veszi, ha a
G41(G42) mondatban E cimen nem adunk meg ettdl eltérd értéket a programban. Ha a
dominator konstans értéke 0, és E cimen sem adtunk meg értéket, akkor a vezérld a
kovetkezd 0sszefliggésbdl szamolja ki P értékét:

P={I*+J*+K>
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1332 RETG73 (DWORD)
Ha a G73 furdciklusban E cimen nem adtunk meg G73
visszahtizasi tavolsagot (e) a vezérlés a RETG73 G)
paraméteren bedllitott tavolsagbodl veszi e értékét. A
paraméter kimeneti inkremensben értendd. Ha a vissza-
huzési tdvolsag értéke 1mm, irjunk erre a paraméterre
2000-et, feltéve, hogy INCRSYSTB=1, ¢s INCHDET=0.

<
o

3

&

€ o > [0 >

€« C —>e— O >0
<
-

Y

e= programozott E, vagy |

RETG73
1333 CLEGS83 (DWORD)
Ha a G83 furdciklusban E cimen nem adtunk meg G83
megkozelitési tavolsagot (e) a vezérlés a CLEG83 @
paraméteren beallitott tdvolsagbol veszi e értékét. A | ¥ >t A

paraméter kimeneti inkremensben értendé. Ha a
megkozelitési tdvolsag értéke 1mm, irjunk erre a
paraméterre 2000-et, feltéve, hogy INCRSYSTB=I1, és
INCHDET=0.

<
<

<
<

’
’“’k »o €

— O Pl O >0 —>

e= programmozott E, vagy
CLEG83
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1334 THRDCHMFR (DWORD) Csak eszterga verzioban hasznalt
G76 ¢és G78 menetvago ciklusban a menet végén a o |
letorés mértéke. A letorés szoge mindig 45°. A letorés i G76, vagy G78
mértéke: !

THRDCHMFR-L/10 45°|
ahol: L a programozott menetemelkedés \
Ha THRDCHMFR=15 és a programozott N '
menetemelkedés 1 mm, akkor a letérés mértéke 1.5 i G76, vagy G78
mm. A paramétert a G76 P(n)(r)(«) Q R programmon-
dat is atirja (P_r_ cim r értéke). 45°

—_— !
THRDCHMFR- L/10

1335 COUNTFIN (DWORI&8¥sak eszterga verzioban hasznalt
G76 tipusu menetvago ciklusban a simitd ciklusok
szama. A paramétert a G76 P(n)()() Q R programmondat is atirja (Pn__ cim n értéke).

1336 TIPANGL (DWORD) Csak eszterga verzioban hasznalt
G76 tipusu menetvago ciklus-
ban a menetvagd kés élszoge °- WA\ N\ :M /
ban. A paramétert a G76 E -

P(n)(r)(a) Q R programmon- '
dat is atirja (P__ o cim o érté-
ke).

1337 MINTHRDP (DWORD)

Csak eszterga verzioban hasznalt
G76 tipusu menetvago ciklus-
ban a minimalis fogas nagysa- ! _Adyl N\ NTHRDP
ga. Mindig sugarban és kime- ' :
neti inkremensben értendé. Ha
a minimalis fogas értéke
0.1mm, irjunk erre a paramé-
terre 200-at, feltéve, hogy
INCRSYSTB=1, és
INCHDET=0. A paramétert a G76 P Q(Ad,,,) R programmondat is atirja (Q cim érté-
ke).

1338 FINALLW (DWORD) Csak eszterga verzioban hasznalt
G76 tipusu menetvago ciklusban a simitdsi réhagyas nagysaga. Mindig sugarban és
kimeneti inkremensben értendd. Ha a simitési rahagyas értéke 0.15mm, irjunk erre a
paraméterre 300-at, feltéve, hogy INCRSYSTB=1, és INCHDET=0. A paramétert a
G76 P Q R(d) programmondat is atirja (R cim értéke).

= a=TIPANGL
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1339 DPTHCUT (DWORD) Csak eszterga verzioban hasznalt
G71, G72 tipust nagyold cik-
lusokban a fogdsmélység nagy-
sadga. Mindig sugarban és ki-
meneti inkremensben értendd.
Ha a fogasmélység értéke
Smm, irjunk erre a paraméterre
10000-et, feltéve, hogy
INCRSYSTB=1, és
INCHDET=0. A paramétert a
G71 U(Ad) R, vagy a G72
W(Ad) R programmondat is
atirja (U, vagy W cim értéke).

1340 ESCAPE (DWORD)

Csak eszterga verzioban hasznalt
G71, G72 tipusu nagyold ciklusokban a kiemelés nagysaga. Mindig sugarban ¢s kime-
neti inkremensben értendd. Ha a kiemelés értéke 0.5mm, irjunk erre a paraméterre
1000-et, feltéve, hogy INCRSYSTB=1, és INCHDET=0. A paramétert a G71 U R(e),
vagy a G72 W R(e) programmondat is atirja (R cim értéke).

1341 RELIEFX (DWORD) Csak eszterga verzioban hasznalt
G73 tipusu minta ismétlo cik-
lusban a nagyolasi rahagyas AK=RELIEFZ

—
’ O B A
nagysaga ¢és iranya az X ﬁf
Ai=RELTEFX

tengely mentén. Mindig
sugarban ¢és kimeneti inkre-
mensben értendé. Ha a raha-
gyas értéke Smm, irjunk erre a
paraméterre 10000-et, feltéve,
hogy INCRSYSTB=1, és
INCHDET=0. A paramétert a '
G73 U(Ai) W R programmon- s
dat is atirja (U cim értéke).

1342 RELIEFZ (DWORD)

Csak eszterga verzioban hasznalt
G73 tipusu minta ismétlod cik-
lusban a nagyolasi rahagyas nagysaga és iranya a Z tengely mentén. Mindig kimeneti
inkremensben értendd. Ha a rdhagyas értéke Smm, irjunk erre a paraméterre 10000-et,
feltéve, hogy INCRSYSTB=1, és INCHDET=0. A paramétert a G73 U W(Ak) R
programmondat is atirja (W cim értéke).

1343 NUMDIV (DWORD) Csak eszterga verzioban hasznalt
G73 tipusu minta ismétld ciklusban a fogasok szdma. A nagyolasi rdhagyason
megadott értéket (RELIEFX, RELIEFZ paraméter) ezzel a szdmmal osztja, és a
nagyolas sordn a fogasokat az igy kiad6do értékkel veszi. A paramétert a G73 U W
R(d) programmondat is atirja (R cim értéke).

Ve

VIl PP Ieee
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1344 RETG74G75 (DWORD) Csak eszterga verzioban hasznalt

G74 ¢és G75 tipust beszaro

ciklusokban a visszahtizads mér- 5 >
téke. Mindig sugarban és kime- o ﬁ,
neti inkremensben értend6. Ha i

a visszahtizas értéke 1mm, . eSRETGTAGTS
irjunk erre a paraméterre 2000- — < Y
et, feltéve, hogy : = ; — ;
INCRSYSTB=1, és ! ! v
INCHDET=0. A paramétert a

A

G74 R(e), vagy a G75 R(e)
programmondat is atirja (R cim értéke).

1351 TOOLMEAS alcsoport (BIT)

1351 TOOLRAD (BIT) Csak mard verzioban hasznalt
Ha a paraméter értéke 1, akkor a szerszdm sugarat, ellenkez0 esetben a szerszam atmé-
r6jét adhatjuk meg a szerszamkorrekcios tablazatban. A tablazatban minden esetben a
sugéar tarolodik (kiilsd adattaroloba valo kivitelkor errél meg is gy6zOdhetiink), de a
paraméter 0 értékénél a képernydre vald kiiraskor illetve az adat beirdsakor a vezérlés
elvégzi a sziikséges konverziokat.

1352 LENGTHSG (BIT)
0: szerszdmhossz bemérésekor G43—mal torténd lehivashoz allitja be a korrekcid
elgjelét.
1: szerszamhossz bemérésekor G44—gyel torténd lehivashoz allitja be a korrekcid
elgjelét.

1353 OFFSNL (BIT) Csak eszterga verzioban hasznalt

Abban az esetben, ha a paraméter értéke leszterga vezérlés esetén a szerszamhossz
bemérés képernydn a bevaltott szerszamszamhoz a szerszam szamaval megegyez0
szamu korrekcios rekeszre allitja automatikusan a kurzort.

1371 FMULT alcsoport (BYTE)

1371 FMULT (BYTE)
Azt mondja meg, hogy a programozott eltolast hanyszorosara ndvelje a vezérlés meg-

munkalas kdzben, ha a jog gyorsmeneti gomb megnyomott allapotban van.
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1372 JOGFEED (BYTE)

Ha értéke =0, a tengelymozgatd gombok haszndlatakor az F cimrél megorokolt
sebességgel mozgatja a szanokat.

Ha a pareméter értéke
=1 Mozgatas lizem-
modban a mozgatas se-
bessége fliggetlen a
megorokolt F értéktol.
Ebben az esetben a
sebességet az eldtolas
szazalék kapcsold alla-
sa alapjan veszi
figyelembe a mellékelt
tablazat szerint.

% G21 . . GZQ kértengely
mm/min in/min °/min

0 0 0 0

| 2 0.08 0.4
2 3.2 0.12 0.64
5 5 0.2 |
10 7.9 0.3 1.58
20 12.6 0.5 2.52
30 20 0.8 4
40 32 1.2 6.4
50 50 2 10
60 79 3 15.8
70 126 5 25.2
80 200 8 40
90 320 12 64
100 500 20 100
110 790 30 158
120 1260 50 252

1= Megjegyzés: Lasd még a JOGPAR ¢és AX.LIMIT csoportot.

1373 HNDLFEED (BYTE)

Ha a paraméter értéke =0 a kézikerékrdl jovo impulzusokat puffereli és a kézikerék

tekerésének lallitasa utan is kiadja azokat, a mozgas nem all le. Ekkor a kézikeréken
1év6 osztas szinkron fut a lelépett pozicioval.

Ha a paraméter értéke =1 a kézikerékrdl jovo impulzusokat nem puffereli, vagyis ha

ledllitjuk a kézikereket a mozgas is azonnal leall. Ekkor a kézikeréken 1év0 osztas nem
fut szinkron a lelépett pozicioval.

151



5.5 A SERIAL paramétercsoport

5.5 A SERIAL paramétercsoport

2001 BAUD RATE alcsoport (WORD)

200n BAUD RATEn (WORD), n=1..3
A soros csatorndk atviteli sebessége. Csak az alabbi értékeket tekinti helyesnek a vezér-
lés; 110, 134, 150, 300, 600, 1200, 1800, 2000, 2400, 3600, 4800, 7200, 9600 és
19200, 38400, 56000.

2021 WORD LNG alcsoport (BYTE)

202n WORD LNGn (BYTE), n=1..3
A karakter hossza, azaz a START és STOP bitek kozotti adatbitek szama. Lehetséges
értékek; 5, 6, 7 és 8.

2041 STOP BIT alcsoport (BYTE)

204n STOP BITn (BYTE), n=1..3
STOP bitek szama.
0: 1 STOP bit,
1: 1.5 STOP bit,
2: 2 STOP bit.

2061 PRTY CHECK alcsoport (BIT)

206n PRTY CHECKn (BIT), n=1..3
PARITY bit képzés és ellendrzés engedélyezése.
0: nincs PARITY bit generalés és nincs paritas vizsgalat,
I: adasnal a STOP bit(ek) elé PARITY bit—et general,
vételnél ellendrzi az adatbitek paritasat.

2081 EVEN PRTY alcsoport (BIT)

208n EVEN PRTYn (BIT), n=1..3
Paritas kezelés esetén (PRTY CHECKn=1), ha a paraméter értéke
=0 paratlan
=1 paros
paritas képzés €s vizsgalat torténik.
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2101 EIA alcsoport (BIT)

210n EIAn (BIT), n=1..3
Adésnal meghatarozza, hogy a kimen6 kod ASCII vagy EIA. Mivel az EIA karakterek
8 biten paratlan paritastiak, az ASCII karakterek pedig 8 biten parosak, igy az olvasé
szoftver automatikusan megkiilonboztetheti a két karakterfajtat egymastol. A szoftver
az elsd értékes karakter (nem BLANK) utdn dont és minden tovabbit azzal azonos
kédban var.
0: ASCII,
1: EIA.

2121 CR SPACE alcsoport (BIT)

2121 CR1 (BIT)
Ha 1, akkor az elsé soros vonalon minden programsor végén elkiildésre keriil egy r
(Carriage Return) karakter is a '+ (Line Feed) karakter mellett.

2122 SPACEI1 (BIT)
Ha 1, akkor az els6 soros vonalon elkiildott mondatok szavai kozé szokoz karakterek
keriilnek.

2123 CR2 (BIT)
Ha 1, akkor a masodik soros vonalon minden programsor végén elkiildésre keriil egy
TR (Carriage Return) karakter is a = (Line Feed) karakter mellett.

2124 SPACE2 (BIT)
Ha 1, akkor a masodik soros vonalon elkiildott mondatok szavai k6zé szokoz karakte-
rek keriilnek.

2125 CR3 (BIT)
Ha 1, akkor a harmadik soros vonalon minden programsor végén elkiildésre keriil egy
TR (Carriage Return) karakter is a = (Line Feed) karakter mellett.

2126 SPACES3 (BIT)
Ha 1, akkor a harmadik soros vonalon elkiild6tt mondatok szavai k6zé sz6koz karakte-
rek keriilnek.

2141 PROTOCOL alcsoport (BIT)

2141 HARDWAREI1 (BIT)
2142 HARDWARE2 (BIT)
2143 HARDWARES3 (BIT)

2144 SOFTWAREI1 (BIT)

2145 SOFTWARE2 (BIT)
2146 SOFTWARES3 (BIT)
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5.6 Az AX.LIMIT paramétercsoport

Amely tengelyen érvényes referenciapont van, azon pozitiv és negativ irdnyban szoftver
végallast adhatunk meg, valamint kijeldlhetiink egy tiltott tartomanyt.

3001 LIMP1 alcsoport (LONGINT)

300n LIMP1n (INTEGER), n=1..8
A szoftver végallas helye az n-edik
tengelyen, a gép koordinatarendsze-
rében pozitiv mozgasiranyban.

3021 LIMNI alcsoport (LONGINT)

302n LIMNI1n (INTEGER), n=1..8
A szoftver végallas helye az n-edik
tengelyen, a gép koordinatarendsze-
rében negativ mozgasiranyban.

= Megjegyzés: Ha a REFPOS1n
paraméter értéke 0, a gépi
koordinatarendszer orig6ja egybe

///////////////
, ///2Y////////
/ /| AL umpi2 | Y /|
/ / / /
; /| Gépi koordinéta- ; /|

y rendszer nullpontja # /
AT \2 Y/
; Al ; /
/j REFPOSI11 REFPOS12 /j
/ Y. éReferenciapont v / /
;/ LIMNI2 LIMP11 ;ﬁj
S 7T7777777777 7

esik a referencia ponttal. Mindannyiszor Ujra kell mérni a szoftver Végéllésok

crer

REFPOSln paramétert. Lasd még LIMBIT1n parametereket.

3041 LIMP? alcsoport (LONGINT)
304n LIMP2n (INTEGER), n=1..8

A tiltott teriilet helye az n-edik tengelyen, a gép koordinatarendszerében pozitiv
mozgasiranyban. A G22 utasitasban az X, Y, Z cimre irtak ezekbe a regiszterekbe

irodnak be.

3061 LIMN? alcsoport (LONGINT)
306n LIMN2n (INTEGER), n=1..8

A tiltott teriilet helye az n-edik tengelyen, a gép koordinatarendszerében negativ
mozgasiranyban. A G22 utasitasban az I, J, K cimre irtak ezekbe a regiszterekbe

irodnak be.
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/S S S S S S
/ /////////// 2 4 3161 EXTER=0
// LIMN21=] 2 LIMP22=Y v ‘LIMNZI:I Gépi koordinata-

rendszer nullpontja

o e 0 s
/. *— o A SRS S S
/ /| SN S S S

// 3161 EXTER=1 ,/ LIMNZ2= ///////
/ /| SN S S

/ / "/ NS S
/| | LIMN22=] LIMP21=X r LIMP21=X
>/ /
I/ I/I/I/I/I/I/I/I/I/ // pa
V)

1= Megjegyzés: A LIMP2n, LIMN2n paraméterek altal kijelolt tiltott tertilet lehet kiviilrdl és
beliilrdl is tiltott az EXTER paraméter fiiggvényében. Ha a REFPOS1n paraméter
értéke 0, a gépi koordindtarendszer origdja egybe esik a referencia ponttal.
referenciapont helyzetét, vagy atirtuk a REFPOS1n paramétert. A LIMP21 paraméter
akkor veszi fel a G22 utasitasban X értékét, a LIMN21 paraméter pedig az [-jét ... stb
(lasd abra), ha az X az 1-es, az Y a 2-es, ... tengelynek van kijelolve (AXIS paraméter).
Lasd még a LIMBIT2n ¢és EXTER paramétereknél leirtakat.

3121 LIMBITI alcsoport (BIT)

312n LIMBIT1n (BIT), n=1..6
A szoftver végallas figyelésének engedélyezése.
0: az adott tengelyen a szoftver végallas nincs figyelve,
1: az adott tengelyen a szoftver végallas aktiv.

1= Megjegyzés: Ha a szoftver végallas figyelés engedélyezve van a LIMBIT1n
paramétereken, ¢és a figyelésre engedélyezett tengely végallasra fut, a vezérlés 134n
VEGALLAS t+ hibaiizenetet kiild, ha pozitiv és 136n VEGALLAS t— hibaiizenetet ad,
ha negativ irdnyban futott ra. “t” index a hibatizenetben a tengely nevére (X, Y, ...)
vonatkozik.

3141 LIMBIT? alcsoport (BIT)

314n LIMBIT2n (BIT), n=1..8
Az adott tengelyen a G22 utasitasban eldforduld tengelycimek (X, Y, Z) allitjak be az
adott tengelyen a megfeleld engedélyezdbitet.
0: az adott tengelyen a tiltott teriilet figyelése nincs engedélyezve,
1: az adott tengelyen a tiltott teriilet figyelése engedélyezve.
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3161 STRKCONT alcsoport (BIT)

3161 EXTER (BIT)
AG22XYZIJKE
utasitasban E cim értékét
veszi fel a paraméter. Ha
E=0 EXTER=0, ha E<0,
vagy E>0 EXTER=1
értéket vesz fel.

Ha értéke =0: a LIMP2,
LIMN?2 altal kijelolt tér
belseje van tiltva,

ha értéke =1: a LIMP2,

(X:Y;2)

(LK)

kiviilrol tiltott teriilet: EXTER=1

beliilr6l tiltott teriilet: EXTER=0

(X:Y3Z)

(L:J:K)

LIMN?2 altal kijelolt tér kiilseje van tiltva.

3162 STRKEN (BIT)

A G22 kéd a paramétert 1-be a G23 kod 0-ba irja.
Ha értéke =0: munkatérhatarolés figyelés nincs engedélyezve,
ha értéke =1: munkatérhatérolés figyelés engedélyezve van.
1= Megjegyzés: Ha a tiltott teriilet figyelés engedélyezve van az STRKEN paraméteren €s
egyik, a LIMBIT2n paramétereken engedélyezett tengely a kiviilrdl tiltott tertilet
(EXTER=1) hatérara ¢r, a vezérlés 130n TILTOTT ZONA t+ hibaiizenetet kiild, ha
pozitiv és, 132n TILTOTT ZONA t— hibaiizenetet ad, ha negativ iranyban futott ra. “t”
index a hibaiizenetben a tengely nevére (X, Y, ...) vonatkozik. Ha a beliilrdl tiltott
teriilet hatarara ér (EXTER=0) 1400 BELULROL TILTOTT ZONA hibaiizenetet ad a

vezérlo.

3163 CHBFMOVE (BIT)
Ha értéke =0: a vezérlés
nem végez végallas, és
munkatérbehatérolas el-
lenérzést a mondat indi-
tasa elott,
ha értéke =1: végez
ellendrzést a végpontra,
a mozgast el sem inditja,
hanem 3056 VEGAL-
LAS hibajelzést ad, ha a

° végpont

nem indul el, mert
a végpont tiltott
o tertiletre esik
kezd6épont

CHBFMOVE=I

_.rr-e VEgDONL

! nem indul el, mert
a végpont tiltott

4/ tertiletre esik
b

kezdopont

végpont a szoftver végallason kiviilre esik, illetve 3057 TILTOTT TERULET
hibajelzést ad, ha a végpont a tiltott teriiletre esik.
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Az alabbiakban koz6ljiik a vezérlés pozicidszabalyozoé korének hatasvazlatat, feltiintetve azt,
hogy a kiilonb6z6 pontokon milyen nevii paraméterrel lehet beavatkozni. Az abran As-vel
jeloltiik az interpolatortol, illetve As_-vel az itmér6 jeladorol idéegység alatt érkezo
elmozdulds nagysagat. Feltiintettiik a hatasvazlaton azokat a pontokat (COMMAND,
TACHO, FOLL. ERR), amelyek értékét a MERORENDSZER TESZT képernyén
kijeleztethetjiik. Feltiintettiik azokat a pontokat is, amely pontokon értékhatarvizsgalatot végez
a vezérld, illetve feltiintettiik azon paraméterek nevét, amelyekkel az értékhatarvizsgalatot
befolyasolni tudjuk (INPOS, SERRL, FDBCK). A kialakul6 sebességszabalyozo kor alapjel
kimehet anal6g formaban D—A atalakitas utan, illetve digitalisan soros buszon.

TACHV FEEDFORW
_) —
const, 57
<INPOS? JL
>SERRL? ZEROINT
D/A conv. N
As; X + (DIGITAL=0)
+ const; |, Y N
CDIRP*> Y As; () > — >G> > SERVO
+ serial bus N
FOL.ERR (DIGITAL=1)
DRIFT —
COMMAND
, “OMVIVIAND

As SMUL An
YA °_1EDIR (ENCODER)
=% SDIV NCO

TACHV
const,
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4021 GAIN alcsoport (DWORD)
402n GAINn (DWORD), n=1..8

Az analog kimenetek kalibracios értéke. Azt hatarozza
meg, hogy mekkora kimeneti inkremensben mért lema- To[l]“
radasnal keriiljon ki 10V az analo6g kimenetre. Ez az
érték forditottan ardnyos a pozicié szabalyozo6 kor kor-
erdsitésével.
(A féorso pozicioszabalyozd korének kalibracios érté- DIGITAL=0
kei a SPINDLE paramétercsoportban talalhatok.) R
Ajanlott beallitasi érték: GAIN
GAINn=(1 ... 2)*RAPIDn lemaradds (FOLL. ERR) [inkr]
ahol RAPIDn az n-edik tengely gyorsmeneti értéke. s A
Digitalis kimenet hasznalata esetén azt mutatja meg,
hogy mekkora lemaradasnal adjon ki a vezérld 215 &r-
téket.
DIGITAL=1
GA];
lemaradis (FOLL. ERR) [inkr]
4041 TACHYV alcsoport (WORD)
404n TACHVn (WORD), n=1..8
4049 TACHVS1 (WORD) upmvi
4050 TACHVS2 (WORD) COMMAND
A vezérlés altal szamitott A ™\
tachojel kalibracios értéke N—F———
az 1..8 tengelyekre €s az
1.,2. foorsora. Kalibralasa a w
visszacsatolasi hibafigyelés TACHY
¢s a sebességég elérecsato-
las beallitasdhoz sziikséges. -

A fordulatszamszabélyoz6
kor visszacsatolasahoz

t[msec]

(tacho) nincs hasznalva.

Beallitisa a MERORENDSZER TESZT kijelz6kép alapjan torténik. Mozgassuk a
beallitand6 tengelyt llandé sebességgel. Allandosult allapotban a TEST MES tablazat
COMMAND oszlopanak értéke meg kell egyezzen a TACHO oszlop értékével. A két
értek egyezdségét a TACHV paraméter alapjan allithatjuk be:

COMMANDnN
TACHOn

ahol: COMMANDR a MERORENDSZER TESZT kijelz6kép tablézat n-edik
soranak ¢s COMMAND oszlopanak értéke,
TACHOn a MERORENDSZER TESZT kijelz6kép tablizat n-edik sordnak és
TACHO oszlopéanak értéke,
1= Megjegyzés: Lasd még a FDBCKn, REPFBn, paramétereket!

TACHVn=TACHVn*
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4061 SERRL alcsoport (DWORD)

406n SERRLn (DWORD), n=1..8 lemaradas
4069 SERRLS1 (DWORD) AV

4070 SERRLS2 (DWORD) SERRL

A szervohiba hatar értéke az
1..8 tengelyekre és az 1., 2. 16-
orsora. Egysége: kimeneti ink-
remens. A beallitott szervohiba
hatarnak kisebbnek kell lennie
a GAIN paraméterre irt kalib-
racios értéknél:

SERRL < GAIN
¢és nagyobbnak a gyorsmenet-
hez tartozo lemaradasnal:

lemaradasg ,pjp <
SERRL
A szervohibahatar a sebesség

Y

v

fliggvényében valtozik. A 0 se-
bességhez tartozo szervohiba

értéket (SERRL2) és a gyorsmenethez tartozot (SERRL), a vezérld 6sszekoti egy e-

gyenessel az alabbi 0sszefliggés szerint:

SERRL - SERRL?

szervohibahatar = v+ SERRL?2

RAPID

ahol v az interpolator altal kiadott aktualis sebesség. A szervokezeld program 5, (vagy
2) ms-enként megvizsgalja, hogy az interpolator altal kiadott v sebességhez tartozo le-
maradas elérte-e a fenti Gsszefliggés altal szamolt értéket. Ha igen leéllitja az interpola-
tort és a REPSLn paraméteren megadott szamu 5 (2) ms-es ciklus letelte utan SER-

VOn hibajelzést ad, ha nem torténik visszaszabalyozas, azaz ha nem csokken le a lema-
radas a hatar ala. Ha a ciklus letelte eldtt visszaszabalyoz a tengely, hibajelzés nem tor-

ténik.
1= Megjegyzes: Lasd még a REPSLn ¢s SERRL2 paramétereket!
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4101 FDBCK alcsoport (WORD)

410n FDBCKn (WORD), n=1..8
4109 FDBCKS1 (WORD)
4110 FDBCKS2 (WORD)

A vezérlés altal a hajtasnak

kiadott sebesség parancsjel =
(COMMAND) és a jelad6- \ COMMAND-TACHO

r6] mért aktualis sebesség
(TACHO) koz6tti megen-

gedhetd kiilonbség maximu- FDBCK

ma az 1..8 tengelyekre és az A/‘_T

1., 2. foorsora. A vezérlés \ N
altal a hajtasnak kiadott NS \ t[msec]
sebesség parancsijelet a ME-

RORENDSZER TESZT ki-

jelzés COMMAND oszlopaban, a jeladorél mért sebességet a TACHO oszlopéban
lathatjuk. A szervokezeld program T=5ms—enként megvizsgalja, hogy a sebesség
parancsjel s a tengelysebesség kiilonbsége tartdsan nem lépi—e tul a paraméteren
szerepld hatart:
FDBCK < | COMMAND - TACHO|

Ha a kiilonbség nagyobb mint ezen paraméter értéke, akkor a szervokezeld
megvizsgalja, hogy ez a hiba tartosan fennall-e, azaz az egyenl6tlenség T*REPFBn
id6 mulva is igaz—e?
Ha igaz, akkor;

— az analog kimenetek nullazodnak,

— a GEP BE miikodtetd fesziiltség kikapesol,

— tengelyszelektiv 40...48 VISSZACSATOLASN hibaiizenet kiirodik.
A figyelés helyes miikodéséhez a TACHV paraméternél leirt beéllitas sziikséges. Ez a
hibafigyelés gyorsabb beavatkozast tesz lehetdvé, mint a szervohibafigyelés és pl. a
jelado tengelykapcsolojanak torése esetén nagyon hatdsos.
Ajanlott beallitasi értékek: 300...500.

1= Megjegyzes: Lasd még a REPFBn, ¢s TACHVn paramétereket!

4121 DRIFT alcsoport (INTEGER)

412n DRIFTn (INTEGER), n=1..8

4129 DRIFTS1 (INTEGER)

4130 DRIFTS2 (INTEGER)
Az offszetkompenzalas mértéke az 1..8 tengelyekre és az 1., 2. féorsora.
Ha a szabalyozasi hurokban, vagy a kimend alapjelben offszet hiba van, akkor a lemara-
dasregiszter tartalma nem nulla a tengely 4ll6 allapotdban, mint ahogy az kivanatos
lenne, vagy nulla kimend alapjelnél a f6ors6 nem 4ll, hanem kuszik. Ezt az offszet hibat
szilintethetjiik meg ezzel a paraméterrel. A pozicidszabalyozott tengelyeken az offszet-
kompenzalds automatikussa teheté a ZEROINT paraméter hasznalataval.

160



5.7 A SERVO paramétercsoport

4141 SMUL alcsoport (WORD)

414n SMULRN (WORD), n=1..8

4149 SMULS1 (WORD)

4150 SMULS2 (WORD)
Az 1..8 tengelyek és az 1., 2. f0orsé jeladod impulzus szorzésa. A szorzé (€s az SDIVn
osztd) paraméterek feladata, hogy a jeladorol beérkezd impulzusszdmot gy illesszék
hogy két impulzus kozotti tavolsag az adott tengelyen 1 kimeneti inkremens legyen.
Meghatdrozasa, ha a forgo jelad6é a motor tengelyén van:

orsé emelkedése[inkr] *médositds _ SMUL,

2 *ENCODER_ SDIV

modositds =1 jeladofordulathoz tartozoé orsoéfordulatok szadma

Példa: orso emelkedése:2mm = 2000[pwm]
jeladé impulzusszama:2500
orson 1évo kerék fogszama:40
motoron 1évo kerék fogszama:18

moédositds =£:0.45
40

SMUL
2000%0.45_ o _ 9 _ "

22500 | 50 SDIV,

1= Megjegyzés: Lasd még az SDIVn paramétereket.

4161 SDIV alcsoport (WORD)

416n SDIVn (WORD), n=1..8
4169 SDIVS1 (WORD)
4170 SDIVS2 (WORD)
Az 1..8 tengelyek és az 1., 2. f6orso jeladd impulzus osztés. 0 értéket nem vehet fel!!
1= Megjegyzes: Lasd még az SMULR paramétereket.
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4181 REPSL alcsoport (BYTE)

418n REPSLn (BYTE), n=1..8
4189 REPSLS1 (BYTE)
4190 REPSLS2 (BYTE)

Késleltetd ciklusszam, az 1..8. tengely és az 1., 2. f0orso szervohiba figyeléséhez.

A szervokezel6 program 5 (2) ms—enként megvizsgalja, hogy a lemaradas elérte-e a
szervo hiba hatart. Ha igen ledllitja az interpolatort és a REPSL paraméteren megadott
szamu 5 (2) ms-es ciklus letelte utin SERVO hibajelzést ad, ha nem torténik
visszaszabalyozas. Ha a ciklus letelte elott visszaszabalyoz a tengely hibajelzés nem
torténik.

Mivel az interpolator ledllasa és a tengelyek megallasa kozott jelentékeny id6 telik el,
meg kell mérni a lemaradas lecsokkenésének idejét (100 msec nagysagrendii) és ezt kell
a paraméteren beallitani.

Ajanlott érték: 40 (100) (*5, vagy 2 msec).

1= Megjegyzés: Lasd még az SERRLR paramétereket!

4221 REPFB alcsoport (BYTE)

422n REPFBn (BYTE), n=1..8
4229 REPFBS1 (BYTE)
4230 REPFBS2 (BYTE)

Késleltetd ciklusszam a visszacsatolasfigyelés beallitasahoz.
A vezérlés altal a hajtasnak kiadott sebesség parancsjelet a MERORENDSZER TESZT
kijelzés COMMAND oszlopéaban, a jeladorol mért sebességet a TACHO oszlopéban
lathatjuk. A szervokezeld program T=5 (2) ms—enként megvizsgalja, hogy az
interpolator sebesség €s a tengelysebesség kiilonbsége nem Iépi—e tul a paraméteren
szerepld hatart:

FDBCK < | COMMAND - TACHO|
Ha a kiilonbség nagyobb mint ezen paraméter értéke, akkor a szervokezeld6 REPFBn
paraméter értékével feltolt egy regisztert, majd az adott tengely minden hurokzarasakor
csokkenti a regisztert. Ha a hiba megsziinik a csokkentés elolrdl kezdédik. Amennyiben
a hiba tartésan fennall, és a regiszter nullava valik 40...48 VISSZACSATOLASn hiba
keletkezik.
Ajanlott érték: 5...25, (15... 75) (*5, vagy 2 msec)

1= Megjegyzés: Lasd még az FDBCKn, ¢s TACHVn paramétereket!

162



5.7 A SERVO paramétercsoport

4241 THRESH alcsoport (WORD)

424n THRESHn (WORD), n=1..8
4249 THRESHS1 (WORD) vy
4250 THRESHS2 (WORD)
Az analog kimenetek nemlinearitasi
tartomanyanak hatarértéke.
Ha a lemaradas nulla, akkor a kimeno
analogjel OV.
Ha a lemaradas abszolut értékben nagyobb,
mint THRESHn értéke, gy a kimend
analog jel a linearis karakterisztika szerint
szamitodik.
Ha a lemaradés abszolut értéke kisebb mint
THRESHR értéke, akkor a kimend ana-
logjel megegyezik aTHRESHn
lemaradashoz tartozé értékkel.

THRESH

>
>

THRESH lemaradds

4261 INPOS alcsoport (WORD)

426n INPOSn (WORD), n=1..8

4269 INPOSS1 (WORD)

4270 INPOSS2 (WORD)
A lemaradasregiszterek tartalmanak allo allapotban valo tlirési tartomanya. A
pozicionalasok végén a rendszer megvizsgalja, hogy az adott tengely lemaradésregisz-
terének tartalma kisebb—e mint INPOSn értéke. Ha kisebb, tigy nincs intézkedés. Ha
nagyobb vagy egyenld, ¢és ez az allapot 2.5 masodperc utan is fennall, akkor a rendszer
figyelmezteté 1020 POZICIO HIBA iizenetet kiild. Ezzel jelzi a gép, hogy a szervok
driftje tal nagy és ez a gép pontossagat rontja.
A szervorendszer hdstabilitasanak fiiggvényében kell meghatarozni.

1= Megjegyzés: Lasd még a 1241 POSCHECK paramétert.
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4281 AXIS alcsoport (BYTE)

4281 X (BYTE)

4282 Y (BYTE)

4283 Z (BYTE)

4284 U (BYTE)

4285 V (BYTE)

4286 W (BYTE)

4287 A (BYTE)

4288 B (BYTE)

4289 C (BYTE)
A fenti paramétereken a logikai (X, Y, ...) tengelyekhez lehet kijelolni a megfeleld
fizikai (1, 2, ...) tengelyszamot. Ha azt akarjuk példaul, hogy a Z tengely az 1 sz. XMU
kartyan a 3. jeladé bemenetet fogadja és a 3. anal6g kimeneten adja ki az alapjelet a
4283 Z paraméterre irjunk 3-at. Ebben az esetben természetesen a Z tengelyre
vonatkoz6 paramétereket is a 3-as indexr6l veszi (GAIN3, TACHV3, stb).
A paraméterek sorszamozasa a kovetkezd. Az 1sz. XMU kartya 1, ..., 4 be-, kimenete
megfelel az 1, ..., 4 indexti paramétereknek a 2 sz. XMU kartya 1, ..., 4 be-, kimenete
megfelel az 5, ..., 8 indexti paramétereknek. Pl.: az 1-es jelad6é bemenetrdl és 1-es
analog kimenetrdl miikodd tengelyhez tartozo paraméterek indexe is 1.

4301 CDIR alcsoport (BIT)

430n CDIRn (BIT), n=1..8

4309 CDIRSI1 (BIT)

4310 CDIRS2 (BIT)
Az NC-bdl kivaltott elmozdulasok (az interpolator ut) eldjele. Tengelyenként tigy kell
bedllitani, hogy pozitiv programozott elmozdulashoz pozitiv szanelmozdulas tartozzon.
0: nincs iranyvaltas,
1: az interpolator utkiaddsanak iranyat megforditja.

1= Figyelem!

A parameéter értéket csak a gép kikapcsolt allapotaban (benyomott vészstop gomb)
szabad megvaltoztatni, kiilonben a szan megugrik!

4321 EDIR alcsoport (BIT)

432n EDIRn (BIT), n=1..8

4329 EDIRS1 (BIT)

4330 EDIRS2 (BIT)
A jelad6 visszacsatolas iranyat adja meg tengelyenként. Amennyiben a pozici6 szaba-
lyozasi hurokban pozitiv visszacsatolas van, ennek a bitnek az atirdsaval ez megsziintet-

hetd (mintha a jeladon A-A vagy B-B cserét végeznénk).

0: nincs iranyforditas,
1: iranyt fordit.
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4401 ENCD alcsoport (BIT)

440n ENCDn (BIT), n=1..8
4409 ENCDSI1 (BIT)
4410 ENCDS2 (BIT)
Jeladohiba figyelés tiltasa. A jeladohiba figyelés minden pozicié hurok zarasakor ellen-

6rzi, hogy az adott tengely jeladdja A és B csatorndjanak A-A , B-B

illetve C-C jelei elleniitemiick—e. Ha nem a vezérlés JELADOn 20, ..., 28 hibat jelez.

0: jeladohiba figyelés bekapcsolva,
1: jeladdhiba figyelés kikapcsolva.

4441 AXIST alcsoport (BIT)

444n AXISTn (BIT), n=1..8

4449 AXISTSI1 (BIT)

4450 AXISTS2 (BIT)
A szervokezel6 program miikdodésének engedélyezése. Az engedélyezés hianyaban az
adott tengely teljesen magéara marad, a vezérlés semmilyen feliigyeletet nem végez.
Ahany tengely szerepel az engedélyezési listan, annyi tengelyen végez a szervokezeld
program T=5ms—enként hurokzarast.
Az AXIST]I, ..., AXIST4 paraméter az 1 sz. XMU kartya 1, ..., 4 be-, kimeneteire,
AXISTS, ..., AXIST8 a 2 sz. XMU kartya 1, ..., 4 be-, kimeneteire vonatkozik.
Azt, hogy AXISTS1, AXISTS2 (féorsd) melyik XMU kartya melyik be-, kimenetére
vonatkozik az 5025 IOSELS1, 5026 IOSELS2 paraméterek dontik el.
A szervokezel6t az AXIS paramétereken kijelolt NC tengelyekre, illetve a PLC
programbol az Y63n jelzokon kijelolt PLC tengelyekre is kell engedélyezni.
Az AXISTS1, AXISTS2 paramétereket csak akkor kell engedélyezni, ha az 1., 2.
féorsora jeladd van szerelve. Lasd még ORIENT paramétereket.
0: tiltas,
1: engedélyezés.

4461 NOLOOP alcsoport (BIT)

446n NOLOOPn (BIT), n=1..8

4469 NOLOOPS1 (BIT)

4470 NOLOOPS2 (BIT)
A szervokezel6 programban a pozicidhurok zarasanak kikapcsolasa. Ha egy kézi
vezérldvel, anélkiil hogy a szervokezeld a pozicidoszabalyoz6 hurkot zarna.
A NOLOOPS1, NOLOOPS2 paramétereket akkor kell 0-ba irni, ha a forson a
pozicidszabalyozo hurok zarhat6, vagyis a f6orsé indexalhato (1asd 5282 INDEX1,
5302 INDEX2 paramétereket)
0: pozicidszabalyozas bekapcsolva,
1: pozicidszabalyozas kikapcsolva.
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4481 ZEROINT alcsoport (WORD)

448n ZEROINTn (WORD), n=1..8

4489 ZEROINTS1 (WORD)

4490 ZEROINTS2 (WORD)
Nullkdvetés. Ez a paraméter a drift automatikus kompenzalasara szolgal barmely
tengely 4ll6 helyzetében. Ha allo helyzetben a lemaradasi hiba nem nulla (a MERO-
RENDSZER TESZT kijelz6képen a FOLL.ER oszlop értéke), akkor a vezérlés egy un.
behuzo hajtasjelkomponenst képez, amelynek kiadasaval kompenzélja a drift hatasat,
igy a drift ellenstilyozésdhoz nem lesz sziikség ellentétes irdnyu lemaradasi hibara. A
behtiz6 hajtasjel mozgas kozben nem valtozik. Ha a drift mozgés alatt nem valtozik,
akkor a kovetkezd megallaskor a behuzdjelet nem kell ujra képezni, ha pedig
megvaltozik, a behuzdjelet csak a valtozadsnak megfeleléen kell modositani. A
ZEROINT paraméter értéke a behuzas sebességét hatarozza meg.
0 érték esetén behtizas nincs.
Javasolt értéktartomany: 20 - 50

4501 FEEDFORW alcsoport (BYTE)

450n FEEDFORWn (BYTE), n=1..8

4509 FEEDFORWS1 (BYTE)

4510 FEEDFORWS2 (BYTE)
Az interpolator altal kiadott elmozdulasok eldrecsatolasa a mérdérendszer felé. Ha
értéke =0 nincs eldrecsatolas, ha értékel128 maximalis (100%) az elérecsatolas.

4621 GANTRY alcsoport (BYTE)

462n GANTRYn (BYTE), n=1..8
Béarmely két tengelyt ki lehet jeloIni szinkron miikodésre. Ekkor a kijeldlt két fizikai
tengely szigoru egyiittfutasat a vezérlés biztositja szabalyozastechnikai uton. Az egyik
tengely a mester, a masik tengely az inas. Ebben a paramétercsoportban azt kell
megadni az inas tengelyhez tartozé sorszamu paraméteren, hogy az inasnak hanyas
szamu tengely a mestere. Ha tehat az 1. tengely a mester, a 4. tengely az inas a
kovetkezot kell beirni:

GANTRY4=1

A mester tengelyhez, ha alkatrészprogrambol hivatkozni akarunk ra, ki kell jeldlni az
AXIS paramétercsoportban egy nevet, pl: X=1. Az inas tengelynek nem kell nevet adni.
Az inas tengely a mester minden mozgasat koveti, akar programbo6l hivatkozunk a
mesterre, akar a mestert a kézi mozgatasok valamelyikével mozgatjuk. Az inas, miutan
a mester felvette a referenciapontot, automatikusan elkezdi a referenciapont felvételt.
Az inas ¢és a mester kdzotti pozicid szinkronitasat a REFPOS1n paramétereken lehet
beallitani.

4641 MULG alcsoport (WORD)

464n MULGn (WORD), n=1..8
Poziciokiilonbség szorzo. Ertéke minél nagyobb, annal erdsebb a tarstengelynek kijelolt
két tengely egytittfutasa. Tl nagy érték az inas tengely lengését okozhatja.
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Az inas tengely szdmaval megegyezd szamu paramétert kell allitani.

4661 DIFG alcsoport (WORD)

466n DIFGn (WORD), n=1..8
Maximalis poziciokiilonbség tarstengelyek kozt. Ha a kiilonbség tullépi ezt az értéket a
vezérld SZINKRONN hibét jelez és kikapcsolja a gépet.
Az inas tengely szdmaval megegyezd szamu paramétert kell allitani.

4681 RAPID alcsoport (WORD)

468n RAPIDn (WORD), n=1..8
4689 RAPIDS1 (WORD)
4690 RAPIDS2 (WORD)
Az adott tengely gyorsmeneti sebessége, amivel a GO gyorsmeneti pozicionalast hajtja

végre. Linearis tengelyek esetén dimenzioban (INCHDET=0 esetén), vagy

min

inch

. dimenzioban (INCHDET=1 esetén), forgd tengelyek esetén pedig
min

=)

in mértékegységben. Ettd] a gyorsmeneti sebességtol kiilonbozhet a kézi
tengelymozgatés ¢s a referenciapontra futds gyorsmeneti sebessége.

Tobb tengely egylittfutasa esetén a mozgas mindig linedris palyan fut, olyan
sebességgel, hogy a sebesség mértéke egyik tengelyen se Iépje tul az arra a tengelyre
meghatarozott gyorsmeneti értéket.

Ha a féors6 indexalhato (5282 INDEX1=1, vagy 5302 INDEX2=1) a féorso
pozicionalas gyorsmeneti sebessége (RAPIDS1, RAPIDS2) a kovetkezdképp kertil
értelmezésre:

Ha az 5284 INDEXC 1, vagy az 5304 INDEXC 2 paraméter 0, azaz a pozizionalas M
funkciora torténik:

RAPIDS1=n"4-ENCODERS1" %

Ha az 5284 INDEXC 1, vagy az 5304 INDEXC 2 paraméter 1, azaz a pozizionalas C
cimen megadott szogértékre torténik:

4-ENCODERS1-360 ‘n
720000

RAPIDSI1=

ahol n: a féorsod gyorsmeneti pozicionalasakor a féorso fordulatszama

ford
min

dimenzidban és
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ENCODERSI: a f6orso jelad6 felbontasa
Ha példaul a féorsora 1024 felbontésu jeladd van folszerelve és 100

ford
min

RAPIDS1=(204.8~)205 legyen.

gyorsmeneti fordulatszamot akarunk beéllitani 5284 INDEXC 1=1 esetén, a

1= Megjegyzések:

— A szerszamgép ¢és a szervorendszer figyelembevételével kell megvalasztani.
— Lasd még a JOGRAP, ¢s REFRAP csoportot.

4701 ACC alcsoport (WORD)

470n ACCn (WORD), n=1..8 A

15 Megjegyzés: A szerszamgeép €s a szervo-

Az egyes tengelyekre alkalmazandd
gyorsitas értéke . Linedaris tengelyek
esetén mm/sec’ dimenzidban (INCH-
DET=0 esetén), vagy inch/sec? di-
menzidban (INCHDET=I esetén)
keriilnek megadasra. Forgo tenge- a
lyek esetén mértékegységiik: */sec’. ACCn
A vezérlés minden gyorsmeneti moz-
gas elején és végén ezzel az értékkel
gyorsit, illetve lassit. gyorsitas lassits

»
»~
t

rendszer figyelembevételével kell
megvalasztani.

4741 FEEDMAX alcsoport (WORD)

474n FEEDMAXn (WORD)
4749 FEEDMAXS1 (WORD)
4750 FEEDMAXS2 (WORD)

168

Az adott tengelyre megengedhetd maximalis eldtolas értéke . Linearis tengelyek esetén

dimenzidban

: dimenzioban (INCHDET=0 esetén), vagy ln.Ch
min min

(o)

(INCHDET=1 esetén), forgé tengelyek esetén pedig mértékegységben. G1
n

programozasa esetén a programozott eredd eldtolas értékét (F), ha kell, igy modositja
a vezérld, hogy egyik tengelyen se 1épje tul az adott tengelyre esé sebességkomponens
az arra a tengelyre meghatarozott értéket. SZARAZ FUTAS esetén az elétold
mondatokat a programozott eldtolastol fliggetleniil ezzel a sebességgel hajtja végre.
Ertékét a gyorsmenet értékénél kisebbre kell valasztani, mert az eltolé mozgasokra
nem alkalmaz a vezérld minden esetben automatikus gyorsitas/lassitast (G33).

Ha a féors6 indexalhato (5282 INDEX1=1, vagy 5302 INDEX?2=1) és az indexalas C
cimre torténik (5284 INDEXC 1, vagy az 5304 INDEXC 2 paraméter 1) a fdorsod
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maximalis elétold sebessége (FEEDMAXS1, FEEDMAXS?2) a kovetkez6képp kertil
értelmezésre:

4-ENCODERS1-360 ‘n
720000

FEEDMAXS1=

ford

min

ahol n: maximalis el6tolasakor a f6orso fordulatszama dimenzidban és

ENCODERSI: a f6orso jelad6 felbontasa

ford
min

Ha példaul a féorsora 1024 felbontésu jeladd van folszerelve és 50

fordulatszamot akarunk beallitani, a FEEDMAXS1=(102.4~)102 legyen.

4761 COMMB alcsoport (BIT)

4761 INCH INP (BIT)
0: a bemend adatok alapértelmezésben metrikusak,
1: a bemend adatok alapértelmezésben inch—esek.
4762 DIAM (BIT)

crer

crer

4763 INCH DET (BIT)
0: a hossztengelyeken a méret érzékelése metrikus, azaz a kimend adatok metrikusak,
1: a hossztengelyeken a méret érzékelése inch—es, azaz a kimend adatok inch—esek.
4764 INCRSYSTA (BIT)

1: a hossztengelyeken 1 bemeneti inkremens metrikus esetben: 0.01mm, inch—es
esetben: 0.001", mig a forgd tengelyeken: 0.01°. A kimeneti inkremens minden
esetben a fenti értékfele.

4765 INCRSYSTB (BIT)

1: a hossztengelyeken 1 bemeneti inkremens metrikus esetben: 0.001mm, inch—es
esetben: 0.0001", mig a forgo tengelyeken: 0.001°. A kimeneti inkremens
minden esetben a fenti értékfele.

4766 INCRSYSTC (BIT)

1: a hossztengelyeken 1 bemeneti inkremens metrikus esetben: 0.0001 mm, inch—es
esetben: 0.00001", mig a forgd tengelyeken: 0.0001°. A kimeneti inkremens
minden esetben a fenti értékfele.

4781 JOGRAP alcsoport (WORD)

478n JOGRAPn (WORD), n=1..8
KEZI mozgataskor az egyes tengelyekre érvényes gyorsjarati sebesség. Célszertien
kisebb, vagy egyenl6é a megfeleld tengely RAPID paraméterére irt értékénél.
Meértékegysége a RAPID paramétereknél leirtak alapjan kertil értelmezésre.
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4801 JOGFMAX alcsoport (WORD)

480n JOGFMAXn (WORD), n=1..8
KEZI iizemmodban alkalmazhato legnagyobb elétold sebesség. Célszertien kisebb,
vagy egyenld a megfeleld tengely FEEDMAX paraméterére irt értékénél.
Meértékegysége a FEEDMAX paramétereknél leirtak alapjan keriil értelmezésre.

4821 HANDWH_D alcsoport (BIT)

482n HANDWH_Dn (BIT), n=1...8
Ezen a paraméteren lehet tengelyenként beallitani a kézikerékrdl inditott mozgasok
irdnyat. Ha az n-edik tengelyen nem megfeleld a mozgés irdnya, az ahhoz a tengelyhez
tartoz0 HANDWHDn paramétert irjuk 0-bol 1-be, vagy forditva.

4841 REPDG alcsoport (BYTE)

484n REPDGn (BYTE), n=1..8
A paraméterre irt szam azt mutatja meg, hogy hany mérérendszer ciklus erejéig allhat
fonn a maximalis poziciokiilonbség tarstengelyek kozt ( DIFGn paraméter értéke). Ha a
kiilonbség tartosan fennall a vezérld 90 ... 97 SZINKRON HIBA n iizenetet ad.
Az inas tengely szdmaval megegyezd szamu paramétert kell allitani.

4861 DIGITAL alcsoport (BIT)

486n DIGITALnR (BIT), n=1...8

4869 DIGITALSI1 (BIT)

4870 DIGITALS?2 (BIT)
Ezen a paraméteren lehet tengelyenként és a féorsokra kiilon-kiilon beallitani azt, hogy
a sebességszabalyoz6 kor alapjelét analog formaban kivanjuk kiadni (DIGITALn=0),
vagy digitalis forméaban soros buszon keresztiil (DIGITALn=1).

4881 SERRL2 alcsoport (DWORD)

488n SERRL2n (DWORD), n=1..8

4889 SERRL2S1 (DWORD)

4880 SERRL2S2 (DWORD)
A tengelyek 0 sebességénél a szervohiba hatar értéke. Ertelmezését lasd a 4061
SERRL paramétercsoport leirasaban. Ertékének megallapitdsahoz célszeri figyelembe
venni a bekapcsolas pillanataban fellépd, az analog jel offszet hib4jabol adodo lemara-
dast. Ertéke legyen nagyobb, mint az INPOSn paraméterre irt érték.
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4901 ACCTC alcsoport (WORD)

490n ACCTCn (WORD), n=1..8 A
Masodfoku gyorsitéas esetén a gyor-
sulés idéallandoja msec dimenzidban.
Azt mondja meg, hogy a 470n ACCn / \
paraméteren beallitott gyorsitasi
értéket hany milliszekundum alatt éri
el. a

ACCn — -

B /

4911 COMPEN alcsoport (BIT)

4911 BLACCEN (BIT) (BackLash T T T T
ACCelaration ENable)
=1: az iranyvaltas gyorsitasi funkcio gyorsitas lassitas
engedélyezve. T=ACCTCn
Csak méroléc alkalmazdsa esetén
hasznaljuk!
4912 BLACCSP (BIT) (BackLash ACCelaration StoP)
=1: az irdnyvaltasi gyorsitas megtett Ut alapjan torténd befejezése engedélyezve.
4913 SFRCMPEN (Static FRiction CoMPensation ENable)
4914 SFRCMPSP (Static FRiction CoMPensation StoP)
=1: a tapadasi surlédas kompenzacidé megtett Ut alapjan torténd befejezése engedélyez-
ve.

4921 BLACCAMT alcsoport (WORD) (BackLash cmnp A
ACCelaration AMounT)

BLACCAMT
492n BLACCAMTn (WORD), n=1..8 L
Az irdnyvaltasi gyorsitds nagysaga, vagyis a >
funkcio miikodésbe 1éptekor a sebesség alapjel lemaradas
nagysaga, az 1..8 tengelyen fliggetleniil a lemara-
das értékétol.

4931 BLACCPER alcsoport (WORD) (BackLash A CMND

ACCelaration PERiod)

493n BLACCPERn (WORD), n=1..8 \ ¢ BLACCPER
Az az id6tartam msec egységben, amig az irdny- Aﬂ

valtasi gyorsitas hatdsos, az 1..8 tengelyen. BLACCAMT L\_\t
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4941 BLACCDIST alcsoport (WORD) (BackLash A CMND

ACCelaration DISTance)

494n BLACCDISTn (WORD), n=1..8 \ BLACCDIST
Ha az irdnyvaltési gyorsitas soran a megtett Ut a- 4)‘ >

lapjan torténd befejezés engedélyezve van a BLACCAMT L s
BLACCSP=1 paraméter allassal, akkor a megtett

utat adhatjuk meg ezen a paraméteren az 1..8

tengelyen bemeneti inkremensben.

= Figyelem!
Az iranyvaltasi gyorsitas akkor keriil befejezésre, ha a BLACCPERn paraméteren
megadott ido letelik, vagy a BLACCDISTn paraméteren megadott utat lelépi az n-ik
tengely, vagy a kialakulo lemaradas hatasara eloadllo sebesség alapjel nagyobb, mint
a BLACCAMTn paraméter értéke.

4951 SFRCMPAMT alcsoport (WORD) (Static MDA
FRiction CoMPensation AMounT)

SFRCMPAMT
495n SFRCMPAMTn (WORD), n=1..8 L
A tapadasi strlddas kompenzaciojanak mikodés- >
be Iéptekor a sebesség alapjel nagysaga, az 1..8 lemaradas

tengelyen fliggetleniil a lemaradas értékétol.

4961 SPSTPER alcsoport (WORD) (StoP STate judgement PERiod)
496n SPSTPERn (WORD), n=1..8

tengely all6 allapotban volt-e. Ha a paraméteren msec egységben megadott id6 mozgas
nélkiil telik le az 1..8 tengelyen, a tengely inditasakor aktivalodik a tapadasi surlodas
kompenzacioja.

= Figyelem!
Ha a parameéter értékét tul kicsire allitjiuk alacsony elotolasok esetén miikodésbe lép-
het a kompenzacio, amely nem kivant hatast eredményezhet.

4971 SFRCMPDIST alcsoport (WORD) (Static A cMND

FRiction CoMPensation DISTance)

497n SFRCMPDISTn (WORD), n=1..8 \ < REMPDIST
Ha a tapadasi surlodas kompenzécio soran a Aﬂ >
megtett Ut alapjan torténd befejezés engedélyez- SFRCMPAMTL s
ve van a SFRCMPSP=1 paraméter allassal, ak-
kor a megtett utat adhatjuk meg ezen a paramé-

teren az 1..8 tengelyen bemeneti inkremensben.

= Figyelem!
A tapadasi surlodas kompenzdcio akkor keriil befejezésre, ha a SFRCMPDISTn para-
méteren megadott utat lelépi az n-ik tengely, vagy a kialakulo lemaradas hatasadra e-
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l6allo sebesség alapjel nagyobb, mint a SFRCMPAMTn paraméter értéke.
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5.8 A SPINDLE paramétercsoport

5001 FLUCT alcsoport (WORD)
5001 TIME (WORD)

A f8orso fordulatszam
ingadozas figyelésének
elkezdését idore indito
paraméter. G26 allapot-
ban érvényesiil.
Meértékegysége: 100
msec.
Alkatrészprogrambdl a
G26 Pp Q R D utasitas
hatésara ir6dik at a para-
méter (P cim értéke).
Ha a fordulatszam pa-
rancs ¢€s a tényleges for-
dulatszam kozott az
SCERR paraméteren
meghatarozott szazalé-

fordulatszam parancs

<

aktualis

dFLUCTWI ______ OSCERRY E_F_L_U_C_T_%_I_ ___________

< p—TIME > fordulatszam
van nincs van
vizsgalat vizsgalat vizsgalat
>« > < > o
vizsgalat hibajelzé ”
o ga l1pajelzes:
s kezdete ) !

1655=1

kos eltérésnél nagyobb a fordulatszam kiilonbség TIME idé eltelte utan is, elkezdodik

az ingadozés vizsgalata.

5002 SCERR (WORD)
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A f8orso fordulatszam
ingadozas figyelésének
elkezdését szazalékos el-
térésre inditd paraméter.
G26 allapotban érvénye-
stl.

Meértékegysége: %.
Alkatrészprogrambdl a
G26 P Qq R D utasitas
hatéséra ir6dik at a para-
méter (Q cim értéke).
Ha a fordulatszam pa-
rancs ¢€s a tényleges for-
dulatszam kozott az
SCERR paraméteren

, T
""""""""""""""""" r=FLUCTY%,,

aktualis
fordulatszam

p=TIME _
van nincs van
vizsgélat | vizsgélat] vizsgalat
. g >
S vizsgalat hibajelzés: t

kezdete 1655=1

meghatarozott szazalékos eltérésnél kisebb lesz a fordulatszam kiilonbség még a TIME
1d9 eltelte el6tt, elkezdddik az ingadozas vizsgalata.
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5003 FLUCT% (WORD)
A f8orso fordulatszam ingadozas fi-
gyelés relativ mértékét meghatarozo
paraméter, amelynek tullépésére hi-
bajelzés jon.
(26 allapotban érvényesiil.
Meértékegysége: %.
Alkatrészprogrambdl a G26 P Q Rr
D utasitds hatasara ir6dik at a para-
méter (R cim értéke).

aktualis
fordulat

A fordulatszam ingadozas megen- hiba:
gedheté mértéke a kiadott fordulat- 163521
szam szazalékaban.
Ha az ingadozas figyelés beindulasa g programozott fordulat
utal’l a FLUCT% es a FLUCTW pa;‘ r=FLUCT%
raméter altal meghatarozott mindkét
d=FLUCTW

fordulatszam tartoméanyon kiviil esik
a féorso aktualis fordulatszama, a ve-
z¢rld 1-be irja az 1655 jelz6t.

5004 FLUCTW (WORD)
A f8orso fordulatszam ingadozas figyelés abszolut mértékét meghatarozd paramétere,
amelynek tallépésére hibajelzés jon.
(26 allapotban érvényesiil.
Meértékegysége: ford/min.
Alkatrészprogrambdl a G26 P Q R Dd utasitas hatdsara irodik 4t a paraméter (D cim
értéke).
A fordulatszam ingadozas megengedhetd mértéke abszolut értékben.
Ha az ingadozas figyelés beindulasa utan a FLUCT% ¢és a FLUCTW paraméter altal
meghatarozott mindkét fordulatszam tartomanyon kiviil esik a f6orso aktualis
fordulatszama, a vezérld 1-be irja az 1655 jelz6t.

1= Megjegyzések:
A fenti paraméterek csak az 1. foorsora vonatkoznak, és csak akkor hatdasosak, ha
az 1. foorso aktiv. (Az Y660 PLC jelzo Y660=0 dlldsdnadl.)
Az 4brén lathat6 az a fordulatszam tartomany, amelyre az NC beallitja az 1655 jelzot.
Ha a programozott f6ors6 fordulat az abran lathato "S" jelii érték alatt van, akkor ad az
NC hibajelzést, ha az aktualis fordulatszam 1 méasodpercnél nagyobb ideig 0 ford/perc.
A fordulatszam ingadozas figyelési funkcio csak akkor hatdsos, ha a foorsora jelado
van szerelve (ENCODERS1>0 paraméterallas).
A fordulatszam parancs, amihez képest az aktualis fordulatszamot figyeli, az override, a
tartomanyi fordulatszamhatarok, ¢s G96 alland6 vagosebességszamitasi allapotban a
programozott maximalis fordulatszam (G92 S ) figyelembe vételével kertil
kiszamitasra.
A fordulatszam ingadozas figyelés csak G26 esetén és forgo féorsonal (M3, vagy M4
allapotban) hatdsos. Bekapcsolas utan az NC G26 allapotot vesz fel (1654=0). G25
programozasa torli az ingadozas figyelését.
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Lasd még a Programozasi leiras kézikonyv A féorsé fordulatszam ingadozas
figyelése (G25, G26) cimii fejezetében.

5005 N% (WORD)
Az n=nq (féorso felvette a fordulatot)
jel kiadasdhoz az aktualis forso for- Jtulis
dulatszamnak a programozottdl valo tordulat
szazalékos eltérését behatarold szam. N%
Meértékegysége: %.
Ha a programozott (S) és az aktualis
féorso fordulatszam kiilonbsége az
N% és az NW paraméterek altal
meghatéarozott sdvon beliilre keriil, a
vezérlés 1-be irja az 1656 n=nq jelzot.

5006 NW (WORD)
Az n=nq (féorso felvette a fordulatot)
jel kiadasahoz az aktualis féorsé for-
dulatszamnak a programozottdl valo
abszolut eltérését behatarolo szam.
Meértékegysége: ford/min.
Ha a programozott (S) és az aktudlis féorso fordulatszam kiilonbsége az N% és az NW
paraméterek altal meghatarozott sdvon beliilre kertil, a vezérlés 1-be irja az 1656 n=ng
jelzot.

5007 N0 (WORD)
Az n=0 (f0orso all) jel kiadasdhoz szolgald fdorsd fordulatszam.
Meértékegysége: ford/min.
Ha az aktualis f0orso fordulatszam értéke az NO paraméter altal meghatarozott sdvon
beliilre keriil a vezérlés kiadja az n=0 jelet, azaz az 1657 jelzdt 1-be irja.

1= Megjegyzések:
Az n=ngq és n=0 funkcié csak akkor hatasos, ha a f6orsora jeladod van szerelve
(ENCODERS1>0 paraméterallés).
A fordulatszam parancs, amihez képest az aktualis fordulatszamot figyeli, az override, a
tartomanyi fordulatszamhatarok, é¢s G96 alland6 vagosebességszamitasi allapotban a
programozott maximalis fordulatszam (G92 S ) figyelembe vételével kertil
kiszdmitasra.
Mindkét az n=ng és n=0 (1656 és 1657) jel egyiitt 1 a fdorso allo allapotaban.

A

Nw

n=ng: 1656=1

programozott fordulat

5021 ADJUST alcsoport (WORD)

5021 ADJUSTS1 (WORD)
5022 ADJUSTS2 (WORD)
Az 1., 2. f8orso alapjelének normalasa.
Beallitasa: irjunk a paraméterre nullat, adjuk ki az adott tartomanyban a 10V—os
alapjelhez tartoz6 fordulatszamot, ekkor mérjiik meg a fors6 alapjel értékét.
Az igy mért fesziiltségérték értékét mV—ban irjuk be erre a paraméterre. Ennek
a paraméternek nagyobbnak, vagy egyenldnek kell lenni, mint 10000.
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5023 ENCODERS1 (WORD)

5024 ENCODERS2 (WORD)
Az elsd és a masodik féorsod a jeladd felbontésa. A jeladd €s az ors6 kozott kotelezden
1-1 attétel kell legyen.
A pontos érték beirdsa lényeges, mert ez alapjan jelzi ki a vezérlé az aktualis for-
dulatszamot, ez alapjan kalkulalja a menetemelkedést furasnal ¢s menetvagasnal, és ez
alapjan a paraméter alapjan kezeli az 1655, 1665, 1656, 1666, 1657, 1667 PLC jelzdket.
Ha nincs a féorsora jelad6 szerelve a paraméterre irjunk 0-t. Ekkor a kijelz6n az
aktualis fordulatszam értékére a parancsértéket irja, és nem allitja eld az 1655, 1665,
1656, 1666, 1657, 1667 PLC jelzOket.

1= Megjegyzés: A jelado felbontasanak kivalasztasanal figyelembe kell venni, hogy a fogado
aramkor felsé hatarfrekvencidja 500kHz.

5025 IOSELS1 (WORD)

5026 IOSELS2 (WORD)
Ezen a paraméteren lehet kijelolni, hogy az 1. és a 2. fdorsé melyik fizikai ki-,
bemenetre (jeladd bemenet, analog kimenet) csatlakozik. A paraméterre a
tengelyszdmot kell irni.
Ertékhatar: 1-12.
Ha példaul az els6 XMU kartya 4. ki-, bemenetére kotjiik a féorsot a paraméterre irt
szam 4. Ha pedig a masodik XMU kartya 4. ki-, bemenetére kotjiik a f6orsot a
paraméterre irt szam 8.

5041 S1 ACCT alcsoport (WORD)

504n S1 ACCTn (WORD), n=1..8
Az elsé f6ors6 n—edik fordulatszam-tarto-
manyban az alapjel felfuttatds paramétere.
A jelkiadas meredeksége gyorsitaskor. | [ —
Ha a paraméter értéke 0, az RH060 regisz- :1: An
terbe irt értéknek megfeleld fesziiltség a-
zonnal megjelenik a kimeneten. L_J 20 msec
Ha a paraméter értéke >0, a jelkiadas me- : : : : : : >
redeksége An[ford/min]/20msec, ahol An 20 40 60 80 100 120 timsec]
értékét az alabbi 6sszefliggésbol kapjuk:

" S1 _10Vn

const
const értéke analog kiadasnal 2'°, digitalisnal pedig 2'°.

1 n[ford/min]

«S1_ACCTn

5061 S1 DECT alcsoport (WORD)

506n S1 DECTn (WORD), n=1..8
Az els6 f6ors6 n—edik fordulatszdm—tartomanyban az alapjel lefuttatas paramétere. A
jelkiadas meredeksége lassitaskor.
Ha a paraméter értéke 0, az RHO60 regiszterbe irt értéknek megfeleld fesziiltség
azonnal megjelenik a kimeneten.
Ha a paraméter értéke >0, a jelkiadas meredeksége An[ford/min]/20msec, ahol An
értékét az alabbi 6sszefliggésbol kapjuk:
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_S1_10Vn

const
const értéke analog kiadasnal 2'°, digitalisnal pedig 2'°.

An Sl DECTn

5081 S2 ACCT alcsoport (WORD)

508n S2 ACCTn (WORD), n=1..8
A masodik f6orsé n—edik fordulatszam—tartomanyban az alapjel felfuttatas paramétere.
A jelkiadas meredeksége gyorsitaskor.
Ha a paraméter értéke 0, az RHO65 regiszterbe irt értéknek megfeleld fesziiltség
azonnal megjelenik a kimeneten.
Ha a paraméter értéke >0, a jelkiadas meredeksége An[ford/min]/20msec, ahol An
értékét az alabbi 6sszefliggésbol kapjuk:

S2 10Vn

const
const értéke analog kiadasnal 2'°, digitalisnal pedig 2'°.

An ¢S2 ACCTn

5101 S2 DECT alcsoport (WORD)

510n S2 DECTn (WORD), n=1..8
A masodik f6orsé n—edik fordulatszam—tartomanyban az alapjel lefuttatas paramétere.
A jelkiadas meredeksége lassitaskor.
Ha a paraméter értéke 0, az RHO65 regiszterbe irt értéknek megfeleld fesziiltség
azonnal megjelenik a kimeneten.
Ha a paraméter értéke >0, a jelkiadas meredeksége An[ford/min]/20msec, ahol An
értékét az alabbi 6sszefliggésbol kapjuk:

S2 10Vn

const
const értéke analog kiadasnal 2'°, digitalisnal pedig 2'°.

An ¢S2 DECTn

5121 81 10V alcsoport (WORD)
512n S1 10Vn (WORD), n=1..8
Az els6 foorso nyolc tartomanyaban a 10V—hoz tartozé féorso fordulatszam.

ford
perc

Az egyes tartomanyokban azt a fordulatszamot kell megadni dimenzidban

amellyel a f6orso forogna, ha az anal6g kimeneten a maximalis 10V menne ki.
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5141 S1 MIN alcsoport (WORD) y

107
514n S1 MINn (WORD), n=1..8
Az els6 f6orso6 nyolc tartomanyaban a mi-
nimalis fordulatszam.

Y

M3, vagy M4

ford
perc

Tartomanyonként meg kell adni

dimenziéban a tartomanyban érvényes mi-
nimalis fordulatszdmot. Ha az adott tarto-
manyban ennél kisebb fordulatszamot
programoznak akkor ezt a fordulatszamot §
veszi fel az orsé. SI_MIN SI_MAX  SI_10V

>
>

5161 S1 MAX alcsoport (WORD)
516n S1 MAXn (WORD), n=1..8
Az elsé fors6 nyolc tartomanyaban a maximalis fordulatszam.

ford
perc

Tartomanyonként meg kell adni

dimenzidban a tartomanyban érvényes maxi-

malis fordulatszdmot, ami nem lehet nagyobb mint S1 10Vn. Ha az adott tartomanyban
ennél nagyobb fordulatszamot programoznak akkor ezt a fordulatszamot veszi fel az
ors0.

518182 10V alcsoport (WORD)
518n S2 10Vn (WORD), n=1..8
A masodik f6orso nyolc tartomanyaban a 10V—hoz tartozé féorséd fordulatszam.

ford
perc

Az egyes tartomanyokban azt a fordulatszamot kell megadni dimenzidban

amellyel a f6orso forogna, ha az anal6g kimeneten a maximalis 10V menne ki.

5201 S2 MIN alcsoport (WORD)
520n S2 MINn (WORD), n=1..8
A masodik f6orso nyolc tartomanyaban a minimalis fordulatszam.

ford
perc

Tartomanyonként meg kell adni dimenzidban a tartomanyban érvényes mini-

malis fordulatszdmot. Ha az adott tartomanyban ennél kisebb fordulatszamot
programoznak akkor ezt a fordulatszamot veszi fel az ors6.
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5221 82 MAX alcsoport (WORD)
522n S2 MAXn (WORD), n=1..8
A masodik f6orso négy tartomanyaban a maximalis fordulatszam.

ford
perc

Tartomanyonként meg kell adni dimenzidban a tartomanyban érvényes maxi-

malis fordulatszdmot, ami nem lehet nagyobb mint S2 10Vn. Ha az adott tartomanyban
ennél nagyobb fordulatszamot programoznak akkor ezt a fordulatszamot veszi fel az
ors0.

5241 SINDEXI1 alcsoport (WORD)

5241 M_NUMBI1 (WORD)
Azt a kiiszobszdmot adja meg, amelytdl kezdve M funkcion torténd féorséd indexalas
esetén az elsé foorsod inkrementalis elmozdulasat megadhatjuk.
Pl: M_NUMBI=100 esetén, ha 60°—os elmozdulast akarunk programozni M160—at
kell megadni.

5242 DIVS1 (WORD)
Ertéke kotelezéen 0.

5261 SINDEX?2 alcsoport (WORD)

5261 M_NUMB2 (WORD)
Azt a kiiszobszdmot adja meg, amelytdl kezdve M funkcion torténd féorséd indexalas
esetén a masodik féorsé inkrementélis elmozduldsat megadhatjuk.

5262 DIVS2 (WORD)
Ertéke kotelezéen 0.

5281 SORIENT1 alcsoport (BIT)

5281 ORIENT1 (BIT)
0: az els6 foors6 nem orientalhato,
1: az els6 f8ors6 M19-re oriental.
Az orientalds torténhet mechanikusan, és a pozicidszabalyozo hurok zarasaval is. A
paramétert mindkét esetben 1-be kell irni, mert ez a paraméter engedélyezi azokat a
furociklusokat (G76, G87), amelyek orientalast igényelnek.
5282 INDEX1 (BIT)
0: az elso foors6 nem indexalhato,
1: az elsd forso indexalhatd, azaz a pozicidszabalyozo hurok zarhat6. Hurokzaraskor
az utolso tengely alatt az aktualis pozicié kiirddik S vagy C cimen az
INDEX_C1 paraméter alapjan.
5283 GRID1 (BIT)
0: az els6 forso6 orientalasa refpontfelvétel szerint torténik (kapcsolora fut utana
nullimpulzust keres),
1: a f0orso orientdlasa grid zEérd szerint torténik. (Csak nullimpulzust keres.)
5284 INDEX_C1 (BIT)
0: az els6 f6orsd M funkciodra indexal, pozicio kijelzés S cim alatt,
1: az elsd f8orso C cimre indexal, poziciod kijelzés C cim alatt.
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5301 SORIENT? alcsoport (BIT)

5301 ORIENT?2 (BIT)
0: a masodik féors6 nem orientalhato,
1: a masodik féors6 M19-re oriental.
Az orientalds torténhet mechanikusan, és a pozicidszabalyozo hurok zarasaval is. A
paramétert mindkét esetben 1-be kell irni, mert ez a paraméter engedélyezi azokat a
furociklusokat (G76, G87), amelyek orientalast igényelnek.
5302 INDEX2 (BIT)
0: a masodik foors6 nem indexalhato,
1: a masodik féorsé indexalhato, azaz a pozicidszabalyozd hurok zarhat6. Hurokzéras-
kor az utolsé tengely alatt az aktualis pozicio kiirédik S vagy C cimen az
INDEX _C2 paraméter alapjan.
5303 GRID2 (BIT)
0: a masodik f0orso orientalasa refpontfelvétel szerint torténik, (kapcsoldra fut utdna
nullimpulzust keres),
1: a masodik féorsd orientdlasa grid zE&rd szerint torténik.
5304 INDEX_C2 (BIT)
0: a masodik foors6 M funkcidra indexal,
1: a masodik féors6 C cimre indexal. (Csak nullimpulzust keres.)

5321 GAINI alcsoport (DWORD)

532n GAIN1n (DWORD), n=1..8
A kiilonbozd foorsé—tartomanyokhoz tartozo korerdsités értékeket adja meg, amikor
az els foorsd pozicidoszabalyozd hurok be van kapcsolva. A forsoé jeladonak az orso
tengelyére szerelve kell lenni. Ertelmezését lasd a SERVO paraméter csoport 4021
GAIN paramétercsoportjanal.

5341 GAIN2 alcsoport (DWORD)

534n GAIN2n (DWORD), n=1..8
A kiilonboz6 féorsé—tartomanyokhoz tartozo korerdsités értékeket adja meg, amikor a
masodik féorséd pozicidszabalyozd hurok be van kapcsolva. A f6orso jeladonak az orséd
tengelyére szerelve kell lenni. Ertelmezését lasd a SERVO paraméter csoport 4021
GAIN paramétercsoportjanal.

5361 ACCI alcsoport (WORD)

536n ACC1ln (WORD), n=1..8
A kiilonboz6 féorsé—tartomanyokhoz tartozo gyorsitési értékeket adja meg, amikor az
els6 forsd pozicidszabalyozo hurok be van kapesolva. Ertelmezését lasd a SERVO
paraméter csoport 4701 ACC paramétercsoportjanal.
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5381 ACC2 alcsoport (WORD)

538n ACC2n (WORD), n=1..8
A kiilonboz6 féorsé—tartomanyokhoz tartozo gyorsitési értékeket adja meg, amikor a
mésodik foorsd pozicidszabalyozé hurok be van kapcsolva. Ertelmezését lasd a
SERVO paraméter csoport 4701 ACC paramétercsoportjanal.

5401 SYNCHRI1 alcsoport (INTEGER)

5401 SYNCHR_P1 (INTEGER)
Ha az 1. sz. orsot szinkronizaljuk a 2. sz. ors6hoz, a szinkronizalas szabalyoz6janak
aranyos allanddja. A szam értékével és a két nullimpulzus tavolsagaval aranyos jelet ad
ki. Javasolt értéke: 256 — 300.

5402 SPSHIFT1 (INTEGER)
Azt mondja meg, hogy az 1. sz. f0orsé nullimpulzusat hany impulzus tdvolsagra
forgassa el a 2. sz féors6 nullimpulzusahoz képest a szinkronizalas soran. Eldjeles
szam.

5421 SYNCHR? alcsoport (INTEGER)

5421 SYNCHR_P2 (INTEGER)
Ha a 2. sz. orsét szinkronizaljuk az 1. sz. orséhoz, a szinkronizalas szabalyozdjanak
aranyos allanddja. A szam értékével és a két nullimpulzus tavolsagaval aranyos jelet ad
ki. Javasolt értéke: 256 — 300.

5422 SPSHIFT2 (INTEGER)
Azt mondja meg, hogy a 2. sz. féorsé nullimpulzusat hany impulzus tavolsagra forgassa
el az 1. sz féors6 nullimpulzusahoz képest a szinkronizalas soran. Eldjeles szam.

5441 FLUCT? alcsoport (WORD)

5441 TIME2 (WORD)
A f60rs6 fordulatszam A
ingadozas figyelésének | |
elkezdését idore inditd R

paraméter. G26 allapot- A Jordulatszim parancs
ban érvényesil ar F.Q?TT‘_’:’I______‘I_‘_?_C_?_’?’??i_ __________ reFLUCTS2
Meértékegysége: 100 N

msec.
Alkatrészprogrambdl a
G26 Pp Q R D utasitas

hatasara irodik at a para- van | nings i van
méter (P cim értéke) vizsgalat vizsgalat vizsgdlat
Ha a fordulatszam pa- —— —

rancs és a tényleges for- S P o %I;'gf;zes" t
dulatszam kozott az
SCERR paraméteren
meghatarozott szazalé-
kos eltérésnél nagyobb a fordulatszdm kiilonbség TIME2 id6 eltelte utan is,
elkezdodik az ingadozas vizsgalata.

O

aktudlis

p=TIME2 Jordulatszam

\ 4
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5442 SCERR2 (WORD)
A féorso fordulatszam "
ingadozas figyelésének
elkezdését szazalékos el- e
térésre inditd paraméter.
G26 allapotban érvénye- . g SCFRR2 | I ________ )
stl. E /4 D NG )

Mértékegysége: %. '

Alkatrészprogrambdl a

aktualis
Jordulatszdm

G26 P Qq R D utasitas / p=TIME2_
hatasara irodik 4t a para- van nincs van
méter (Q cim értéke) vizsgdlat | vizsgdlat vizsgdlat
. >< > > _
Ha a fordulatszam pa- WS vizsgdlat hibajelzés: r
kezdete 1655=1

rancs ¢€s a tényleges for-
dulatszam kozott az
SCERR?2 paraméteren
meghatarozott szazalékos eltérésnél kisebb lesz a fordulatszam kiilonbség még a
TIME?2 id6 eltelte elott, elkezdddik az ingadozas vizsgalata.
5443 FLUCT%2 (WORD)
A f8orso fordulatszam ingadozas fi-
gyelés relativ mértékét meghatarozo
paraméter, amelynek tullépésére hi-
bajelzés jon.
(26 allapotban érvényesiil.
Meértékegysége: %.
Alkatrészprogrambdl a G26 P Q Rr
D utasitds hatasara irddik at a para-
méter (R cim értéke).
A fordulatszam ingadozas megen- hiba:
gedheté mértéke a kiadott fordulat- 1653=1
szam szazalékaban.
Ha az ingadozas figyelés beindulasa < programozott fordul;
utan a FLUCT%?2 és a FLUCTW2
paraméter altal meghatarozott mind-
két fordulatszam tartomanyon kiviil
esik a foorso aktualis fordulatszama,
a vezérld 1-be irja az 1665 jelzot.
5444 FLUCTW2 (WORD)
A f8orso fordulatszam ingadozas figyelés abszolut mértékét meghatarozd paramétere,
amelynek tullépésére hibajelzés jon.
(26 allapotban érvényesiil.
Meértékegysége: ford/min.
Alkatrészprogrambdl a G26 P Q R Dd utasitas hatdsara irodik 4t a paraméter (D cim
értéke).
A fordulatszam ingadozas megengedhetd mértéke abszolut értékben.

aktudlis |
Jordulat

r=FLUCT%2

d=FLUCTW2
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Ha az ingadozas figyelés beindulasa utan a FLUCT%?2 ¢és a FLUCTW?2 paraméter altal
meghatarozott mindkét fordulatszam tartomanyon kiviil esik a féorso aktuélis
fordulatszama, a vezérlé 1-be irja az 1665 jelzot.
1= Megjegyzések:
A fenti paraméterek csak a 2. foorsora vonatkoznak, és csak akkor hatdsosak, ha a
2. féorso aktiv. (Az Y660 PLC jelzd Y660=1 dlldsdndil.)
Az abran lathat6 az a fordulatszam tartomany, amelyre az NC bedllitja az 1665 jelz6t.
Ha a programozott f6ors6 fordulat az abran lathato "S" jelii érték alatt van, akkor ad az
NC hibajelzést, ha az aktuélis fordulatszam 1 masodpercnél nagyobb ideig 0 ford/perc.
A fordulatszam ingadozas figyelési funkcio csak akkor hatdsos, ha a foorsora jelado
van szerelve (ENCODERS2>0 paraméterallas).
A fordulatszam parancs, amihez képest az aktualis fordulatszamot figyeli, az override, a
tartomanyi fordulatszamhatarok, és G96 allandé vagosebességszamitasi allapotban a
programozott maximalis fordulatszam (G92 S ) figyelembe vételével keriil
kiszamitasra.
A fordulatszam ingadozas figyelés csak G26 esetén és forgd féorsonal (M3, vagy M4
allapotban) hatdsos. Bekapcsolds utan az NC G26 allapotot vesz fel (1654=0). G25
programozasa torli az ingadozas figyelését.
Lasd még a Programozasi leiras kézikonyv A féorsé fordulatszam ingadozas
figyelése (G25, G26) cimi fejezetében.
5445 N%2 (WORD)
Az n=ng (f6orso felvette a fordulatot)
jel kiadasahoz az aktualis féorsé for-
dulatszdmnak a programozottol valo
szazalékos eltérését behatarold szam.
Meértékegysége: %.
Ha a programozott (S) és az aktualis
féors6 fordulatszam kiilonbsége az
N%?2 és az NW2 paraméterek altal
meghatarozott savon beliilre keriil, a
vezérlés 1-be irja az 1666 n=nq jelzot.
5446 NW2 (WORD)
Az n=ng (f6orso felvette a fordulatot)
jel kiadasahoz az aktualis féorsé for-
dulatszdmnak a programozottol va-
loabszolut eltérését behatarold szam.
Meértékegysége: ford/min.
Ha a programozott (S) és az aktudlis féorso fordulatszam kiilonbsége az N% és az NW
paraméterek altal meghatarozott sdvon beliilre kertil, a vezérlés 1-be irja az 1666 n=ng
jelzot.
5447 N02 (WORD)
Az n=0 (f6ors¢ all) jel kiadasahoz szolgald féors6 fordulatszam.
Meértékegysége: ford/min.
Ha az aktualis féors6 fordulatszam értéke az NO2 paraméter altal meghatarozott sdvon
beliilre kertiil a vezérlés kiadja az n=0 jelet, azaz az 1667 jelz6t 1-be irja.

A

aktudlis
Jordulat

n=ng 1666=1

programozott fordulat
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1= Megjegyzések:
Az n=ng és n=0 funkci6 csak akkor hatasos, ha a f6orsora jeladod van szerelve
(ENCODERS2>0 paraméterallés).
A fordulatszam parancs, amihez képest az aktualis fordulatszamot figyeli, az override, a
tartomanyi fordulatszamhatarok, és G96 allandé vagosebességszamitasi allapotban a
programozott maximalis fordulatszam (G92 S ) figyelembe vételével kertil
kiszamitasra.
Mindkét az n=ng és n=0 (1666 és 1667) jel egylitt 1 a féorso allo allapotaban.
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5.9 A PTCHCMP paramétercsoport

6001 PTCHRFP alcsoport (WORD)

600n PTCHRFPn (WORD), n=1..8

pozitiv irdnvii tengelymozgasok esetén figvelembe vett kompenzdcios celldk szamozdsa

Y

cel Id[{ szdm q:dsa
98 | 99 V100 ]| 101 102] 103 | |100+j|haP1gHRﬁP1:100

PTCHGRD[ — | irdnvii végpozicio / 1. 1engely
- irdnyti végpozicio referenciapont

A paraméterre irt szam azt mondja meg, hogy az adott tengelyen pozitiv irdnyu mozgas
esetén a referenciaponttdl pozitiv irdnyba esd elsé kompenzacios cella hanyas szamu a
lehetséges 900 kozott (illetve a cellahoz tartozé kompenzacios érték hanyas szama PTCHVAL
paraméteren van megadva).
Tehat, ha az abran lathato példabol indulunk ki és feltételezziik, hogy az X tengely az 1 sz.
fizikai tengely, és
PTCHRFP1=100,
akkor, ha a negativ iranya végallastél mozgunk a pozitiv végallasra, ahogy a celldkat atlépjlik
sorrendben a
PTCHVALJ[100-i], ..., PTCHVAL98, PTCHVAL99, PTCHVAL100, PTCHVALI101,
PTCHVAL102, PTCHVALI03, ..., PTCHVAL[100+;]
szamu kompenzacids paraméterrdl veszi a korrekcios értékeket.
A paraméteren fizikai tengelyszam szerint kell megadni a kivant értéket.
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6021 PTCHRFN alcsoport (WORD)
602n PTCHRFNn (WORD), n=1..8

< negativ irdnyi tengelymozgdsok esetén figvelembe vett kompenzdcios celldk szamozdsa

celldak szamozdasa
1200-i] 198 199) 200 | 201 202 ] 203 | | 200+ ha PT C)HRFNI =200
1 |

PTCHGRDI e | irdnvii végpozicio T 1. tengely
referenciapont

- irdnyii végpozicio

A paraméterre irt szam azt mondja meg, hogy az adott tengelyen negativ iranyd mozgas
esetén a referenciaponttél pozitiv iranyba es6 elsé kompenzacios cella kompenzacios értéke
hanyas szamu a lehetséges 900 kozott (illetve a celldhoz tartoz6é kompenzacios érték hanyas
szami PTCHVAL paraméteren van megadva).
Tehat, ha az abran lathato példabol indulunk ki és feltételezziik, hogy az X tengely az 1 sz.
fizikai tengely, és
PTCHRFN1=200,
akkor, ha a pozitiv iranyli végallastol mozgunk a negativ végallasra, ahogy a celldkat atlépjlik
sorrendben a
PTCHVAL[2004]], ..., PTCHVAL203, PTCHVAL202, PTCHVAL201,
PTCHVAL200, PTCHVAL199, PTCHVALI9S, ..., PTCHVAL[200-i]
szamu kompenzacids paraméterrdl veszi a korrekcios értékeket.
A paraméteren fizikai tengelyszam szerint kell megadni a kivant értéket.

= Megjegyzes:
Nem sziikséges a pozitiv és negativ iranyu mozgasok esetén kiilonbozé kompenzacios értékeket
felvenni. Ha a

PTCHRFPn=PTCHRFNn
akkor mindkét iranyban ugyanazokat az értékeket veszi figyelembe a vezérlo az n-edik
tengelyen.
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6041 PTCHGRD alcsoport (WORD)

604n PTCHGRDn (WORD), n=1..8
A kompenzacios cella szélessége, vagyis két kompenzacids pont kdzotti
tengelyelmozdulas mm vagy inch dimenzioban az INCH DET paraméter
fliggvényében. A paraméteren fizikai tengelyszam szerint kell megadni a kivant értéket.
Ha pl. PTCHGRDI1=10 az azt jelenti, hogy az 1. sz. fizikai tengelyen a kompenzacios
cella szélessége 10 mm, feltéve, hogy INCH DET=0, vagyis metrikus a
mértékrendszer.

6061 PTCHEN alcsoport (BIT)

606n PTCHENN (BIT), n=1..8

Kompenzaci6 engedélyezés az adott tengelyen.
0: nincs kompenzalas az adott tengelyen,
1: az adott tengelyen van kompenzacio.

6081 PTCHVAL alcsoport (SHORTINT)

pozitly irdnvii tengelvmozgdsok esetén figvelembe vett kompenzdcios celldk szdmozdsa

>

A cellahatarok atlépésénél figyelembe vett kompenzdcios értékek

PTCHVALI1012+PTCHVALI022

PTCHVALI002+PTCHVALI012

PTCHVAL9921 PTCHVAL1002

PTCHVAL982+PTCHVAL992

celldk szamozdsa
|100-z| 98 | 99 100 101]102] 103 ] |10 o+,|haPT;HRFP1:100

PTCH(]RD] < — Irdnyii végpozicio / 1. tengely
- irdnvi végpozicio referenciapont

6nnn PTCHVALI (SHORTINT), n=081..980, i=1...900

Az adott szamu cellahoz tartozé kompenzacié értéke kimeneti inkremensben. A paraméternek
a—127, ... +127 értéktartomanyba kell esnie.

Az 4bréabol lathato, hogy két szomszédos cella hataran valo atlépéskor az el6z6 cella
kompenzacios értékének feléhez hozzéadja a kdvetkezé cella kompenzécios értékének a felét.
Az igy képzett kompenzacids értékek algebrailag 6sszeadddnak tengelyenként kiilon- kiilon
mindkét iranyban. Az dsszegre a kdvetkezo értékhatarkorlat érvényes:
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J
-32768< X PTCHVAL <32767

n=1i

A fonti 6sszefliggésbol latszik, hogy iranyonként kb. £16 mm a kompenzalhatdé maximalis
tavolsag, foltéve, hogy metrikus a mérérendszer €s 0.001 mm a felbontas.

pozitiv iranyu tengelymozgasok esetén figyelembe vett kompenzacios cellak szamozasa
¢ A
PTCHVALI103 . = a névleges
PTCHVAL102 A ra— poziciotol
v g valé eliérés
PTCHVALI101 s
7 3
PTCHVAL100
PTCHVAL99 A
\ A / 1
PTCHVAL98 s
cellak szamozasa
|1oo i| 98 | 99 J100] 101102103 10 o+,|haPTC>HRFP1=100
PTCHGRDI
< + iranyl végpozicid / 1. tengely
- iranyu végpozicio referenciapont

A fenti abran a szaggatott vonal jelenti a névleges poziciotol valo eltérést. A PTCHVALn
cellaba a cella végén és a cella elején a névleges mérettdl mért eltérés kiillonbségét irjuk, .

A vastag lépcsds vonal mutatja az dbran, hogy két szomszédos cella hataran valo atlépéskor
az el6z6 cella kompenzacios értékének feléhez hozzdadja a kovetkezo cella kompenzacios
értékének a felét. Ezzel a modszerrel kozeliti a hibagorbét a vezérlés.
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7001 REFDIS alcsoport (INTEGER)

700n REFDISn (INTEGER), n=1..8
7009 REFDISS1 (INTEGER)
7010 REFDISS2 (INTEGER)

A refpontkeresés Utja az REFRAP
1..8 tengelyengépi <€
(MACHINE) tipusu refe- F AT
renciapont felvétel ese-
tén. Azt a tavolsagot kell | A =
megadni eldjelhelyesen, ‘
amennyire az adott I<

A
Ny

Y
REFDIS vegatlas

tengely a gépi
refpontfelvétel
elinditasakor a refpontkapcsoldtol maximalisan lehet. A vezérlés a paraméter eldjele
altal meghatarozott iranyban keresi a refpontkapcsolot, és a paraméter altal
meghatarozott tavolsagon beliil varja a kapcsolora valo rafutast. Ha a tengely minden
pontjarol kell iditani tudni a refpontfelvételt a tengely 16kethosszat kell megadni.
Amennyiben a kapcsolasi jel nem érkezik meg a megadott tavolsdgon beliil, tigy a
vezérlés 1100 ... 1170 REFPONT t1 hibaiizenetet kiild., ahol t az adott tengely logikai
neve, pl.: X.

Meértékegysége: bemeneti inkremens.

A REFDISS1, REFDISS2 paraméterek nem hasznaltak.

7021 REFPOS]1 alcsoport (LONGINT)

A
702n REFPOS1n (LONGINT), n=1..8 cserehely 2
7029 REFPOS1S1 (LONGINT) + X
7030 REFPOS1S2 (LONGINT) REFPOS22
A jelad6 nullimpulzusara felvett REFPOS21| Gépi koordinata-
referenciapont helyzete a gép < K\rendszer nullpontja
(G53) koordinatarendszerében. @ ) >
Alkatrészprogramban a G28 XI0
YIO ... utasitas hatésara erre a
pontra all a vezérld.
Meértékegysége: bemeneti inkre- REFPOSTI | |REFPOSI2
m Referenciapont v
ens. <&
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7041 REFPOS2 alcsoport (LONGINT)

704n REFPOS2n (LONGINT), n=1..8

7049 REFPOS2S1 (LONGINT)

7050 REFPOS2S2 (LONGINT)
A masodik referenciapont helyzete a gép koordinatarendszerében. Ennek semmi kze a
referenciapontfelvételhez, ezek fix kijelolt poziciok az adott gépen, pl.: palettacsere-
hely, stb. Alkatrészprogramban a G30 P2 XI0 YIO ... utasitas hatasara erre a pontra all
a vezérlo.
Meértékegysége: bemeneti inkremens.

7061 REFPOS3 alcsoport (LONGINT)

706n REFPOS3n (LONGINT), n=1..8

7069 REFPOS3S1 (LONGINT)

7070 REFPOS3S2 (LONGINT)
A harmadik referenciapont helyzete a gép koordinatarendszerében. Ennek semmi kdze
a referenciapontfelvételhez, ezek fix kijeldlt poziciok az adott gépen, pl.: palettacse-
rehely, stb. Alkatrészprogramban a G30 P3 XI0 YIO ... utasitas hat4sara erre a pontra
all a vezérld.
Meértékegysége: bemeneti inkremens.

7081 REFPOS4 alcsoport (LONGINT)

708n REFPOS4n (LONGINT), n=1..8

7089 REFPOS4S1 (LONGINT)

7090 REFPOS4S2 (LONGINT)
A negyedik referenciapont helyzete a gép koordinatarendszerében. Ennek semmi koze
a referenciapontfelvételhez, ezek fix kijeldlt poziciok az adott gépen, pl.: palettacsere-
hely, stb. Alkatrészprogramban a G30 P4 XI0 YIO ... utasitas hat4sara erre a pontra all
a vezérlo.
Meértékegysége: bemeneti inkremens.

7101 REFRAP alcsoport (WORD)

710n REFRAPn (WORD), n=1..8

7109 REFRAPS1 (WORD)

7110 REFRAPS2 (WORD)
Gépi tipusu refpontfelvétel MACHINE) esetén a refpontkapcsolora futas
sebessége.Refpontfelvétel eldtt altalaban a szoftver végallasok még nem élnek, ezért
figyelembe kell venni, hogy a szén hiba esetén lassitas nélkiil fut ra a vészvégallasra és a
mechanikus iitk6z¢s eldtt meg kell allnia.
Meértékegysége: mm/min, inch/min, vagy °/min.
A REFRAPS1, REFRAPS2 paraméterek nem hasznaltak.
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7121 REFEED alcsoport (WORD)

712n REFEEDn (WORD), n=1..8
7129 REFEEDS1 (WORD)
7130 REFEEDS2 (WORD)

192

A refpontkapcsolorol valo lejovetel és a nullimpulzus keresés sebessége gépi referenci-
apont felvétel (MACHINE) esetén, racsponti (GRID) és tavolsagkodolt (DISCODED)
refpontfelvételnél pedig a refpontfelvétel sebessége. A kapcsolorol torténd lefutas utani
megallas és a kapcsold kapcesolasi pontja kdzotti Gt nem lehet nagyobb, mint két nullim-
pulzus kozotti tavolsag (ZERODISn) 10%—a. Ennek elérése érdekében a szokasos

ZERODIS,

S T L

mm

Okolszabaly, hogy REFEED,
perc

Meértékegysége: mm/min, inch/min, vagy °/min.

A REFEEDSI1, REFEEDS2 paramétert akkor hasznalja az NC, ha a REFSHIFTSI,
vagy a REFSHIFTS2 paraméteren refponteltolast adtunk meg. Ekkor a megfeleld
REFEEDSn paraméterre irt szam adja meg azt a sebességet, amivel az eltolast lelépi. A
sebesség értelmezése a kdvetkezo:

4-ENCODERS1 |
12000

REFEEDSI1=

ford

min

ahol n: a kivant f6orso fordulatszama dimenzidban és

ENCODERSI: a f6orso jelad6 felbontasa

ford

Ha példaul a féorsora 1024 felbontésu jeladd van folszerelve és 3 ,
min

fordulatszamot akarunk beéllitani a REFEEDS1=1 legyen.
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7141 ZERODIS alcsoport (WORD)

714n ZERODISn (WORD), n=1..8

7149 ZERODISS1 (WORD)

7150 ZERODISS2 (WORD)
Forgd jeladd esetén
két nullimpulzus

ko6zotti, a szanra _|'| [ [ [ |-|_

vetitett tavolsag. >
Tavolsagkodolt 10 mm 10 mm 0mm |, 10mm |
mérolécek esetén
az atlagos tavolsag
2 nullimpulzus

ko zZott. L 20 mm ;!: 20 mm ;!
Nem tavolsag T [ M M [
kédolt merOIGC 10.02 mm | 10.04mm |
esetén, ha gépi < >
(MACHINE) ref-
pon‘[felvételt alkal- mérdléc: a nullimpulzus tavolsaga a refpontkapesolotdl 5 mm
mazunk a refpont-
kapcsold és a null- refpont kapesolo

impulzus tavolsa- nullimpuizus [l 47|

ganak a kétszerese. 5 mm
FOorso esetén a
ZERODISS1, 2 ZERODIS=10000 mindharom esetben
paraméterre a
4*ENCODERSI1(2
) értéket kell beirni.
Meértékegysége: bemeneti inkremens.

forgo jeladd: a szanra vetitett nullimpulzus tavolsdg 10 mm

tavolsag kodolt mérdléc: a nullimpulzusok atlagos tavolsaga 10 mm

»
>

kapcsoldsi pont

7161 REFSHIFT alcsoport (INTEGER)

716n REFSHIFTn (INTEGER), n=1..8

7169 REFSHIFTS1 (INTEGER)

7170 REFSHIFTS2 (INTEGER)
Refpont eltolas. referencia pont
Amennyiben a gépen a gépi refpont abszolut helye va- ,
lamilyen okbdl pontosan rogzitett, gy ezt a pontot a nulhmpulzus’_L
nullimpulzus fizikai tologatésa nélkiil ezen paraméter REFSHIFT ‘
segitségével beallithatja. Hatdsara a nullimpulzus meg- '
talalasa utan a tengely eldjelhelyesen még az erre a
paraméterre beirt utat is lejarja REFEED sebességgel.
Meértékegysége REFSHIFT1..8-ra: bemeneti inkremens.
FOorson M19 végrehajtasa végén érvényesiil a REFSHIFTS1,2 paraméter.
Meértékegysége jeladd osztas, vagyis 360°-os elmozduldshoz 4*ENCODERSI1(2)
paraméterérték tartozik.
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7181 REFDIR alcsoport (BIT)

718n REFDIRn (BIT), n=1..8
7189 REFDIRS1 (BIT)
7190 REFDIRS2 (BIT)
A kapcsolorol valo lejovetel iranya MACHINEn=1 esetén, illetve a nullimpulzus
keresésének iranya GRIDn=1, és DISCODEDn=1 esetén..
0: A kapcsolorol valo lejovetel negativ iranyt,
1: A kapcsolorol valo lejovetel pozitiv irdnyu.

7201 ZPULS alcsoport (BIT)

720n ZPULSn (BIT), n=1..8
7209 ZPULSS1 (BIT)
7210 ZPULSS2 (BIT)
Gépi refpontfelvétel (MACHINE=1) nullimpulzussal vagy anélkiil.
0: Refpontfelvétel vége a kapcsolorol valo lejovetel detektalasakor,
1: Refpontfelvétel vége a kapcsolorol valo lejovetel utan a nullimpulzus detektalasakor.
Foorsok esetén:
0: bekapcsolds utan az elsé orientalas (M19) a nullimpulzus keresésével, a tobbi a
referencia poziciora vald poziciondlassal torténik,
1: minden orientalds a nullimpulzus keresésével torténik.

7221 SWLENGTH alcsoport (DWORD)

722n SWLENGTHn (DWORD), n=1..8

7229 SWLENGTHS1 (DWORD)

7230 SWLENGTHS2 (DWORD)
A refpontkapcsold hossza. Ha kapcsolora futds utan lelépi a szan az itt kozolt
tavolsagot és a kapcsolojel nem sziinik meg a vezérlés 1701 ... 1171 REFPONT 2
hibaiizenetet ad.
Meértékegysége: bemeneti inkremens.

7241 SWSHIFT alcsoport (DWORD)

724n SWSHIFTn (DWORD), n=1..8

7249 SWSHIFTS1 (DWORD)

7250 SWSHIFTS2 (DWORD)
A refpontkapcsol6 eltolasa bemeneti inkremensben megadva gépi refpontfelvétel
(MACHINE) esetén. A paraméteren megadott it megtétele utan kezdi a nullimpulzus
keresését. Ezt a tavolsagot REFRAPN sebességgel 1épi le a vezérld.
Erre a paraméterre akkor van sziikség, ha a nullimpulzus kozel esik a
refpontkapcsolohoz és fé16, hogy a kapcsolds bizonytalansdga okéan egyszer ezt a
nullimpulzust, egyszer a kovetkezot veszi figyelembe a refpont felvételénél. A fenticket
a vezérld automatikusan figyeli.
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{_’Ia’ai ka{)’CTO REFDIR kapesolasi pont  refpont kapcsold
oroél valo le-

jovetel utan a < ZERODE > REFPONT t5 hiba | SWSHIFT=0
nullimpulzus [ [ d] o
SWSHIFTn+ ‘) “\_4 ZERODIS "
1/4ZERODIS 3/, ZERODIS N

n tdvolsagon "

beliil jon be a _ o

vezérlés nines hiba S| swsHIFT>0.
1104 ... 1174 i} I [ _
REFPONT t5 < 3 \AZHRODIS i
hibajelzést % ZERODIS

ad.

{_'Ia’ai ka{)’CTO_ REFDIR kapcsolasi pont

oroél valo le- 5
- ) //_W kapesolo
Jjovetel utan a < ZERODIS > SWSIIIFT=0
nullimpulzus M [ [

C?WSHIFTn-f— REFPONT 3 hibaz < Y4 ZERODIS
/aZERODIS 9% ZERODIS

n tavolsagon

tul jon be a

vezérlés nines hiba SWSHIFT>0

1102 ... 1172 M i [ -
REFPONT 3 < s |\ %ZERODIS g
hibajelzést % ZERODIS

ad.

Tavolsagkod

olt refpontfelvétel esetén az ide irt szam azt mutatja meg, hogy mekkora, bemeneti
inkremensben mért elmozdulason tul tekint kiilonb6zének két nullimpulzust.

7261 REFTYPE]I alcsoport (BIT)

7261 MACHINET1 (BIT)
7262 FLOAT1 (BIT)
7263 GRID1 (BIT)
7264 DISCODED1 (BIT)
Arra a tipusra, amelyiket ki akarjuk valasztani 1-et frunk.

7281 REFTYPE? alcsoport (BIT)

7281 MACHINE2 (BIT)
7282 FLOAT?2 (BIT)
7283 GRID2 (BIT)
7284 DISCODED?2 (BIT)
Arra a tipusra, amelyiket ki akarjuk valasztani 1-et frunk.
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7301 REFTYPES3 alcsoport (BIT)

7301 MACHINES3 (BIT)
7302 FLOAT3 (BIT)
7303 GRID3 (BIT)
7304 DISCODED3 (BIT)
Arra a tipusra, amelyiket ki akarjuk valasztani 1-et frunk.

7321 REFTYPE4 alcsoport (BIT)

7321 MACHINEA4 (BIT)
7322 FLOAT4 (BIT)
7323 GRID4 (BIT)
7324 DISCODED4 (BIT)
Arra a tipusra, amelyiket ki akarjuk valasztani 1-et frunk.

7341 REFTYPES alcsoport (BIT)

7341 MACHINES (BIT)
7342 FLOATS (BIT)
7343 GRIDS (BIT)
7344 DISCODEDS (BIT)
Arra a tipusra, amelyiket ki akarjuk valasztani 1-et frunk.

7361 REFTYPEG6 alcsoport (BIT)

7361 MACHINES® (BIT)
7362 FLOAT®6 (BIT)
7363 GRID6 (BIT)
7364 DISCODEDG6 (BIT)
Arra a tipusra, amelyiket ki akarjuk valasztani 1-et frunk.

7811 REFTYPE? alcsoport (BIT)

7811 MACHINE?7 (BIT)
7812 FLOAT?7 (BIT)
7813 GRID7 (BIT)
7814 DISCODED7 (BIT)
Arra a tipusra, amelyiket ki akarjuk valasztani 1-et frunk.

7401 REFTYPES alcsoport (BIT)

7401 MACHINES (BIT)
7402 FLOATS (BIT)
7403 GRIDS (BIT)
7404 DISCODEDS (BIT)
Arra a tipusra, amelyiket ki akarjuk valasztani 1-et frunk.

196



5.10 A REFPAR paramétercsoport

7421 BASDIST alcsoport (WORD)
724n BASDISTn (WORD) n=1..8

Tavolsagkodolt merole'- rogzitett nullipulzusok
cek esetén kell megadni. ~ AN
A paraméter jelentése: a b 20 mm e 20 mm >
rogzitett nullimpulzusok M M N M M.
tavolsaga a méréléc jel- 10.02 mm 10.04 mm i
perioduséanak fliggvényeé-
ben. ——

mozg6 nullimpulzusok

Heidenhain tipus Rogzitett nullimpulzusok Meéroéléc jelperiodusa mm- BASDISTn
tavolsdga mm-ben ben
LF 20 mm 0.004 mm 20/0.004=5000
LS 20 mm 0.020 mm 20/0.020=1000
LB 80 mm 0.040 mm 80/0.040=2000
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5.11 A MEASURE paramétercsoport

8001 MEASDIST alcsoport (LONGINT)

8001 RAPDIST (LONGINT) Csak maro vergioban hasznalt
A G37 Zq utasitasban a végponti ko- Q
ordinatatdl mérve a paraméteren
megadott tavolsag levonasra kertil (q
- RAPDIST), és eddig az értékig gyorsmenet
megy gyorsmenettel a tengely. A >
bemeneti inkremensszerben értelme- ALADIST ALADIST
zett érték. RAPDIST

8002 ALADIST (LONGINT)

Csak maro verzioban hasznalt q N
Ha a G37 Zq utasitasban programo-
zott végponttol mért, a paraméteren Q: tényleges koordinta,
megadott sugart korben nem érzéke- ahol a tapintd jele bejott
li a tapinto jelét, vagyis, ha
|Q—q|>ALADIST akkor 3103
HATARON KIVUL hibat jelez.

elétolas

q: megjosolt mérési pozicid

8001 RAPDISTX (LONGINT) Csak eszterga verzioban hasznalt
A G36 Xq utasitasban a végponti koordinatatdl mérve a paraméteren megadott
tavolsag levonasra keriil (q - RAPDIST), és eddig az értékig megy gyorsmenettel a
tengely. A bemeneti inkremensszerben értelmezett érték.

8002 ALADISTX LONGINT) Csak eszterga verzioban hasznalt
Ha a G36 Xq utasitasban programozott végponttol mért, a paraméteren megadott
sugaru korben nem érzékeli a tapint6 jelét, vagyis, ha |Q—q|>ALADIST akkor 3703
HATARON KIVUL hibat jelez.

8003 RAPDISTZ (LONGINT) Csak eszterga verzioban hasznalt
A G37 Zq utasitasban a végponti koordinatatél mérve a paraméteren megadott
tavolsag levonasra keriil (q - RAPDIST), és eddig az értékig megy gyorsmenettel a
tengely. A bemeneti inkremensszerben értelmezett érték.

8004 ALADISTZ (LONGINT) Csak eszterga verzioban hasznalt
Ha a G37 Zq utasitasban programozott végponttoél mért, a paraméteren megadott
sugaru korben nem érzékeli a tapint6 jelét, vagyis, ha |Q—q|>ALADIST akkor 3703
HATARON KIVUL hibat jelez.

8021 MEASFD alcsoport (WORD)

8021 G31FD (WORD)
A G31 utasitas végrehajtasakor hasznalt el6tolds, a kimeneti mértékrendszer egész
részében értelmezve. Ha =1 az Imm/min—t, vagy 1 inch/min—t jelent.

8022 G37FD (WORD)
A G37 (eszterga vezérlon G36 és G37) utasitas végrehajtdsakor hasznalt elétolas, a
kimeneti mértékrendszer egész részében értelmezve. Ha =1 az 1mm/min—t, vagy 1
inch/min—t jelent.
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Esztergavezérlon aktiv mérd hasznalatakor az automamatikus szerszamhossz bemérési
funkcié bekapcsolt allapotaban (Y426=1) a tengelymozgatd gombok megnyomasakor a
szanok sebessége.

8023 BCKDIST (WORD)
Nem hasznalt.

8041 MEASCS alcsoport (BYTE)

8041 G31BIT (BYTE)
A paraméter azt mondja meg, hogy a G31 funkcidhoz tartozo tapinté jele a CPU kartya
P1 csatlakozdjanak melyik pontjan jon be. A paraméter értéke €s a csatlakozo bekotés
megfeleltetés a kovetkezo:
G31BIT=0-P1/1; P1/9
G31BIT=1-P1/2; P1/10
G31BIT=2-P1/3; P1/11
G31BIT=3-P1/4; P1/12
Ezt a paramétert csak akkor hasznalja a G31 mondat, ha a P cim nincs kitdltve. Ha igen
P értéke jeloli ki, hogy melyik tapintd bemenetrdl fogadja a jelet fliggetleniil a G31BIT
paraméter allasatol:
G31... P1=P1/1; P1/9
G31... P2=P1/2; P1/10
G31... P2=P1/3; P1/11
G31... P4=P1/4; P1/12
8042 G37BIT (BYTE)
A paraméter azt mondja meg, hogy a G36, G37 funkcidhoz tartozé tapint6 jele a CPU
kartya P1 csatlakozdjanak melyik pontjan jon be. A paraméter értéke és a csatlakozo
bekotés megfeleltetés a kovetkezd:
G37BIT=0-P1/1; P1/9
G37BIT=1-P1/2; P1/10
G37BIT=2-P1/3; P1/11
G37BIT=3-P1/4; P1/12
8043 SKIPCS (BYTE)
Nem hasznalt.

8061 MEAS alcsoport (BIT)

8061 UPG31 (BIT)
Nem hasznalt.
8062 UPG37 (BIT)
Nem hasznalt.
8063 SKIPF (BIT)
Ha =0 a G31 mondat el6tolasat a programbdl veszi.
Ha =1 a G31 mondat el6tolasat a G31FD paraméterrdl veszi.
Ha az NCT méro és digitalizalo programjait hasznaljuk ezt a paramétert 0-ba kell
irni.
8064 ADD (BIT)
Ha =0 a megmért értéket kivonyja,
ha =1 a megmért értéket hozzdadja az aktualis kopasértékhez a G36, G37 ciklusban.
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8081 CONTACT alcsoport (LONGINT) Csak eszterga verzioban hasznalt

8081 CONTACTX+ (LONGINT)
8082 CONTACTX~ (LONGINT)
8083 CONTACTZ+ (LONGINT)
8084 CONTACTZ- (LONGINT)

A referenciapont
X
| X
CONTACTX—
CONTACTX-

[ | 1 z
szerszam bemérd I_I
-_LI CONTACTX+
l_l szerszam beméré
CONTACTX+ — —
CONTACTZ+ 7
P CONTACTZ- CONTACTZ—
CONTACTZ+

Automatikus szerszdmhossz bemérés esetén az aktiv méro kiilonb6z6 iranyu
gombjainak helyzetét megadd paraméterek. A gombok tavolsagat viszonyithatjuk (be-
mérhetjiik) a tokmanyhoz rogzitett koordindtarendszerhez, illetve a referenciaponthoz
képest is.
Az automomatikus szerszamhossz bemérési funkcid bekapcsolt allapotaban (Y426=1),
az NC a PLC-t61 jovo Y580, ..., Y583 jelzok hatdsara a jelz6hoz tartozé paramétert
veszi figyelembe a megfeleld irany hosszkorrekcio megallapitasdhoz. A jelzok és
paraméterek dsszerendelése:

Y580 — CONTACTX+

Y581 — CONTACTX-

Y582 — CONTACTZ+

Y583 — CONTACTZ-
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5.12 A MACRO paramétercsoport

9001 TIMERS alcsoport (DWORD)

9001 POWERON1 (DWORD)
32 bites lizemidémérd msec—es része.
9002 POWERON2 (DWORD)
32 bites lizemidomérd perces része.
ww 4 POWERONI és a POWERON2 paraméterek a BEALLITASOK funkciomenii
IDO/MUNKADARAB SZAMLALO kijelz6kép UZEMIDO sordnak értékét veszik fel.
9003 OPERAT1 (DWORD)
32 bites AUTOMATA iizemmodban eltoltott idot szamlaldo msec—es része.
9004 OPERAT2 (DWORD)
32 bites AUTOMATA ilizemmodban eltdltott idot szamlalo perces része.
w5 Az OPERATI és az OPERAT? paraméterek a BEALLITASOK funkciémenii
IDO/MUNKADARAB SZAMLALO kijelz6kép AUTOMATA IDO sordnak értékét
veszik fel.
9005 CUTTING1 (DWORD)
32 bites forgacsolasi iddmérdé msec—es része.
9006 CUTTING2 (DWORD)
32 bites forgacsolasi idomérd perces része. A #3002—es makrovaltozon keresztiil is
lekérdezhetd.
w4 CUTTINGI és a CUTTING?2 paraméterek a BEALLITASOK funkciomenii
IDO/MUNKADARAB SZAMLALO kijelzékép FOIDO sordnak értékét veszik fel.
9007 FREEPUR1 (DWORD)
32 bites szabad felhasznalast idémérd msec—es része.
9008 FREEPUR2 (DWORD)
32 bites szabad felhasznélast iddméro perces része.
w4 FREEPURI és a FREEPUR?2 paraméterek a BEALLITASOK funkciomenii
IDO/MUNKADARAB SZAMLALO kijelz6kép SZABAD FELHASZN sordnak értékét
veszik fel.

9021 COUNTERS alcsoport (DWORD)

9021 PRTTOTAL (DWORD)
32 bites szamlalo az sszes elkésziilt darabok szamlalasara. Lekérdezhetd a #3901—es
makrovaltozon. Ha a PRTCNTM paraméter =0 a szdmlalo értékét minden M02, vagy
M30 utasitas noveli 1-gyel, ha a PRTCNTM paraméter >0 a paraméterre irt szama M
kéd noveli a szamlalo tartalmat.

w4 PRTTOTAL paraméter a BEALLITASOK funkciomenii IDO/MUNKADARAB
SZAMLALO kijelz6kép OSSZES MEGMUNKALT sordnak értékét veszi fel.
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9022 PRTCOUNT (DWORD)
32 bites szamlalo; a széria megmunkalt darabjainak szama. Ha a PRTCNTM paraméter
=0 a szamlalo értékét minden M02, vagy M30 utasitas noveli 1-gyel, ha a PRTCNTM
paraméter >0 a paraméterre irt szamu M kdod noveli a szamlalo tartalmat.

w4 PRTCOUNT paraméter a BEALLITASOK funkciomenii IDO/MUNKADARAB
SZAMLALO kijelz6kép MEGMUNKALT sordnak értékét veszi fel.

9023 PRTREQRD (DWORD)
32 bites szamlalo; a széria elkészitendd darabjainak szama. Lekérdezhetd a #3902—es
makrovaltozon.

w4 PRTREQRD paraméter a BEALLITASOK funkciomenii IDO/MUNKADARAB
SZAMLALO kijelz6kép ELKESZITENDO sordnak értékét veszi fel.

9024 PRTCNTM (DWORD)
=0: a PRTTOTAL és PRTCOUNT (OSSZES MEGMUNKALT és MEGMUNKALT)
szamlalo M2-re és M30-ra novekszik 1-gyel,
nem 0: az az M kod amely a darabszamlalokat 1épteti.

9041 GMACRO alcsoport (INTEGER)

9041 G(9010)

Az a felhasznaloi G koéd, amelyik az 09010 szamu makrot hivja.
9042 G(9011)

Az a felhasznaloi G koéd, amelyik az 09011 szamu makrot hivja.

9050 G(9019)
Az a felhasznaloi G kéd, amelyik az 09019 szamu makroét hivja.
A paraméterre —1000-tdl (+)1000-ig (-1000, -999, —1, 0, 1, 999, 1000) terjedd
szamértékek irhatok. Ha a paraméterre negativ szam van irva akkor a G kddra kijelolt
makro hivasa 6roklédé. Azt, hogy a hivas G66, vagy G66.1 tipust legyen azt a
MODGEQU paraméter allasa donti el. Ha a paraméterre 1000, vagy —1000 van irva a
megfeleld szama program a GO koédra hivodik meg. Ha a megfelelé paraméterre 0—at
frunk, akkor azt a programot nem hivja meg G kod.

9061 MMACRO alcsoport (WORD)

9061 M(9020)

Az a felhasznaloi M kod, amelyik az 09020 szdmi makrot hivja.
9062 M(9021)

Az a felhasznaloi M kod, amelyik az 09021 szdmt makrot hivja.

9070 M(9029)
Az a felhasznaloi M kod, amelyik az 09029 szdmi makrot hivja.
A paraméter utan egy legfeljebb haromjegyti szam kovetkezik 1-999 értékhatarral. A
paraméter értékének jelentése: azt az M kddot jeldli ki, amelyik a paraméter cimében
feltlintetett szami makrot hivja meg.
Példaul; ha az M(9020) paraméter értéke: 8, akkor az M08 utasitas az 09020 szamu
makrot hajtja végre.
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1 Megjegyzés: Az igy kijelolt M kodra torténd makrohivas a mondatban szerepld dsszes
cimet argumentumként atadja a makro torzsének a #1, ... #33 makrovaltozokon
keresztiil. Ezért, ha argumentumok atadvételére nincs sziikségiink az M funkciot
alprogramhivasra jeloljiik ki, ellenkezd esetben nem vart miikodés Iéphet fel. Lasd még
az MSUBPRG paramétereket.

9081 MSUBPRG alcsoport (WORD)

9081 M(9000)

Az a felhasznél6éi M kod, amelyik az 09000 szdmu alprogramot hivja.
9082 M(9001)

Az a felhasznaléi M kod, amelyik az 09001 szdmu alprogramot hivja.

9090 M(9009)
Az a felhasznaléi M kod, amelyik az 09009 szdmu alprogramot hivja.
A paraméter utan egy legfeljebb haromjegyti szam kovetkezik 1-999 értékhatarral. A
paraméter értékének jelentése: azt az M kddot jeldli ki, amelyik a paraméter cimében
feltlintetett szamu alprogramot hivja meg.
Példaul; ha az M(9000) paraméter értéke: 8, akkor az M08 utasitas az 09000 szamu

alprogramot hivja meg.

1= Megjegyzés: Az MMACRO paraméter hasonld funkcidt biztosit, azzal a kiilonbséggel,

hogy makrohivaskor lehetséges a paraméteratadas is a hivott programnak.

9101 WRPROT alcsoport (WORD)

9101 WRPROT1 (WORD)
9102 WRPROT2 (WORD)

A #500-t01 #599—ig terjedd makrovaltozok irasvédetté tehetok a WRPROTT és a

WRPROT?2 paraméterek segitségével. A WRPROT]1 paraméterre a védeni kivant

tomb els6 elemét, a WRPROT?2 paraméterre a védetté nyilvanitott tomb utolsd elemét

irjuk.

Példaul; ha a #530-t6l a #540—ig tarto valtozokat irasvédetté akarjuk tenni, akkor a
WRPROT1=530-ra ¢s WRPROT2=540-re kell 4llitani a paramétereket. Ha
ezek utan programbol at kivanjuk irni a védett valtozok valamelyikét a vezérlés
3090 # IRASA TILOS iizenetet ad.

9121 ABCST alcsoport (BIT)

9121 A(9030) (BIT)

9122 B(9031) (BIT)

9123 C(9032) (BIT)

9124 S(9033) (BIT)

9125 T(9034) (BIT)
Ha a paraméter utan 1 all, a megfeleld cim a zardjelben feltiintetett szamu alprogram
hivasat generalja. Az alprogramba a hivé cim értékei is dtadddnak az alabbi globalis
valtozokon keresztiil:

A —#195
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B —#196
C—#197
S —#198
T —#199

9126 FGMAC (BIT)
— A felhasznaloi M, S, T, A, B, C hivasbol hivott felhasznaloi G kod hivasa, illetve,
— a felhasznal6i G hivasbol kezdeményezett felhasznaloi M, S, T, A, B, C hivas az
FGMAC paraméterallastol fliggden engedélyezett.
0: nem engedélyezett (k6zonséges M, S, ... G kodként keriilnek végre hajtasra,
1: engedélyezett.
Példa: legyen
a G101 felhasznaloi G kod: 9042 G(9011)=101;
az M06 felhasznaloi M kod és hivjon alprogramot: 9081 M(9000)=6.
Ha az 09011 programban M6 funkciot hivunk a kévetkezo torténik:

FGMAC=0 FGMAC=1

%$09011 (G101) %$09011 (G101)

MO6 (a 06 kédot atadja a PLC-nek) MO6 (meghivja az 09081
Ce alprogramot)

M99 .

o M99

o
°
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9127 SMSDIS (BIT)
0: mondatkeresés soran az 09000-t61 09034-ig terjedé rendszermakrékba beleolvas
és kigytijti a sziikséges elmozdulasokat ¢és funkciokat.
1: mondatkeresés soran az 09000-t61 09034-ig terjedd rendszermakrékba nem olvas
bele ¢s nem gytijt ki semmi elmozdulast és funkciot.
Példa: legyen B cim alprogram hivasra kijelolve: 9122 B(9031)=1. Az alprogram legyen a

kévetkezo.:
%09031 (B)
M50 (kdrasztal oldés)
GO B#196 (asztal pozicionalés)
M51 (kdrasztal rogzités)

M99
SMSDIS=0 SMSDIS=1
$00123 $00123
GO X100 Y50 GO X100 Y50
BO BO
M3 S100 M3 S100
720 (erre a mondatra keresiink) 720 (erre a mondatra keresiink)
A kigytijtott funkciok: A kigytijtott funkciok:
M3 S100 M3 S100
M50 M51 Nem gyiijtotte ki M50, M51-et.

Kigyiijtotte M50, M51-et

9141 MACROCON alcsoport (BIT)

9141 MODGEQU (BIT)
Ha a 9041 G(9010), ..., 9050 G(9019) paramétereken negativ eldjellel adtuk meg
valamelyik felhasznaloi G kddot akkor 6roklddonek jeldltiik ki azt. Ezutan a
MODEQU paraméteren valaszthatjuk ki, hogy
0: a felhasznal6i 6roklédd G hivas G66 tipusl, azaz minden mozgéasparancs
végrehajtasa utan hivodik meg a makro, vagy
1: a felhasznaloi 6roklédé G hivas G66.1 tipusu, azaz minden mondatot
argumentumkijelolésnek értelmez, és ezek paramétereivel hivodik meg a makro.
9142 CLCV (BIT)
0: resetre nem torlédnek a #100-t61 #119—ig terjedd globalis valtozok.
1: resetre torlédnek a #100-t6l #119—ig terjedd globalis valtozok.
9143 PRNT (BIT)
A DPRNT makroutasitas (decimalis adatkiadas) végrehajtdsa sordn a soros csatornara
(POPENI nyitja), vagy a memoridba (POPEN31 nyitja) torténd adatkiadas soran ha a
paraméter
0: a + eldjel és a vezetd nullak helyén szokoz kod keriil kiadasra, tizedespont utan — ha
van — minden nulla a 0 kdddal keriil kiadésra.
1: a + eldjel és a vezetd nulladk nem keriilnek kiadasra, ha tizedespont definialva van az
utana kovetkezd nulldk kiadasra keriilnek, ha tizedespont nincs definialva sem
tizedespontot sem nullat nem ad ki.
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Példa:

T#10 [2] ]
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9161 SBDSP alcsoport (BIT)

9161 SBSTM (BIT)
Az NC ¢és makromondatok végrehajtasat szabalyoz6 paraméter. NC mondaton az alab-
bi mondatokat értjiik:
— a mozgasparancsot, €s
— funkciot tartalmazé mondatokat
Makr6 utasitasoknak a kovetkezé mondatokat tekintjiik:
— az értékado utasitast tartalmazo mondatot: #i=#j
— a feltételes, vagy ciklusszervezd utasitast tartalmaz6 mondatot: IF, WHILE
— a kontrolparancsokat tartalmazé mondatokat: GOTO, DO, END
— a makrohivést tartalmazé mondatokat: G65, G66, G66.1, G67, vagy azok a G,
vagy M kodok, amelyek makrohivast inditanak.
— az alprogramhivast (M98 P, vagy A, B, C, S, T, M-re inditott alprogram)
Ha a paraméter
=0: az NC ¢és makré mondatokat a programban leirt sorrendben hajtja végre,
=1: az NC mondatok végrehajtasa kozben végrehajtja a makré utasitasokat
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Példa:
SBSTM=0

%01000

N10 #100=50

N20 #101=100

N30 G1 X#100 Y#101

N40 #100=60 (értékadas N30 utéan)
N50 #101=120 (értékadas N30 utéan)
N60 G1 X#100 Y#101

Az N40 és N50 mondatokban leirt értéka-
dast az N30 mondat végrehajtasa utan
végzi el.

makré utasitas N40 N50
NC utasitas N30
id6
1z Kovetkezmények:

— a program végrehajtasa lassabb,

— ha az N30 mondat végrehajtasat meg-
szakitjiuk, majd a megmunkalast vj-
rainditjiuk, mivel az N30 mondat
valtozoit még nem irta at az N40,
N50 mondat, a megmunkakas
egyszertiien folytathato.

9162 MDS (BIT)

SBSTM=1

%01000

N10 #100=50

N20 #101=100

N30 G1 X#100 Y#101

N40 #100=60 (értékadas N30 kdzben)
N50 #101=120 (értékadas N30
kdzben)

N60 G1 X#100 Y#101

Az N40 és N50 mondatokban leirt értéka-
dast az N30 mondatban folyd mozgas koz-
ben végzi el.

makro utasitas  N40 NS5O
NC utasitas |_|N3() N60

i [ I O O

ido

1z Kovetkezmények:

— a program végrehajtasa gyorsabb,

— ha az N30 mondat végrehajtasat meg-
szakitjuk, majd a megmunkaldst vj-
rainditjiuk, mivel az N30 mondat
valtozoit mar atirta az N40, N50
mondat, a megmunkdkas nem foly-
tathato, csak, ha az N30 mondatra
mondatkeresést inditunk.

a 8000-t61 8999—ig szdmozott alprogramok és makrok végrehajtasakor az

alprogramok ¢és makrok mondatai

0: nem kertilnek listazasra, és mondatonkénti lizemben nem all meg az egyes
alprogram, illetve makré mondatok végrehajtasa utan,
1: listazasra keriilnek, és mondatonkénti iizemben megall az egyes alprogram, illetve

makr6 mondatokvégrehajtasa utan.

9163 MD9 (BIT)

a 9000-t61 9999—ig szdmozott alprogramok és makrok végrehajtasakor az

alprogramok ¢és makrok mondatai

0: nem kertilnek listazasra, és mondatonkénti lizemben nem all meg az egyes
alprogram, illetve makré mondatok végrehajtasa utan,
1: listazasra keriilnek, és mondatonkénti iizemben megall az egyes alprogram, illetve

makr6 mondatokvégrehajtasa utan.
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9181 INTERRUPT alcsoport (BIT)

9181 MIUSED (BIT)
0: megszakitasi makrointerrupt nincs hasznalva,
1: megszakitasi makrointerrupt hasznalva van.
9182 MSPINT (BIT)
0: az interrupt makrotipusu,
1: az interrupt alprogram tipusu.
9183 TYPINT (BIT)
0: makrointerrupt a mondatvégrehajtas kdzben is érvényesiil,
1: makrointerrupt a mondat végrehajtasa utan érvényesiil.
9184 ELT (BIT)
0: a felhasznal6i makromegszakitas szintvezérlést,
1: a felhasznaloi makromegszakitéas élvezérlési.
9184 MCON (BIT)
0: a makromegszakitas engedélyezését, tiltasat M96, M97 végzi,
1: a makromegszakitas engedélyezését, tiltasat az MMION, MMIOFF paraméteren
megadott M funkcid végzi.

9201 MINTERR alcsoport (WORD)

9201 MINON (WORD)

Megszakitasi makrohivast engedélyezé M kod.
9202 MINOFF (WORD)

Megszakitasi makrohivast tilté M kod.
1= Megjegyzés: Lasd még az MCON paramétert.
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9221 INT 10 alcsoport (BYTE)

9221 1 _LINE (BYTE)
Azt mondja meg, hogy a #1000...#1015, #1032 makrovaltozok melyik interface input
sort olvassak ki.

A megfeleltetések:

1. kartya 1000...1007, 1010,...1017 bemenetekre: I LINE=0
1020...1027, 1030,...1037 bemenetekre: I LINE=2
1040...1047, 1050,...1057 bemenetekre: I LINE=4

2. kartya 1100...1107, 1110,...1117 bemenetekre: I LINE=10

A paraméterre irhato paratlan szam is: I LINE=3 jelentése 1030,...1037, 1040...1047.
9222 O_LINE (BYTE)
Azt mondja meg, hogy a #1100...#1115, #1132 makrovaltozok melyik interface output
sort olvassak ki, vagy irjak be.
A megfeleltetések:
1. kartya 0000...0007, 0010,...0017 kimenetekre: O _LINE=0
0020...0027, 0030,...0037 kimenetekre: O LINE=2
2. kartya 0100...0107, O110,...0117 kimenetekre: O _LINE=10
A paraméterre irhato paratlan szam is: O_LINE=1 jelentése 0010,...0017,
0020...0027.
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