


ADR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
ut- és szdgelforduldsmérdket, forgdadokat,
helyzetkijelzéket és NC vezérldket fejleszt
és gyart. AHEIDENHAIN a termékeit a
szerszamgepgyartok valamint az
automatizalt berendezések és gépek
gyartdi - kiilonosen a félvezet6 ipari és az
elektronikai gépgyartas - részére szallitja.

A HEIDENHAIN a vilag tébb, mint

50 orszagaban - altalaban sajat
lednyvallalataival - van jelen. Az értékesit6
mérndkok és a szerviztechnikusok
tanacsaikkal és vev@szolgalati munkajukkal
a helyszinen segitik a felhasznaldkat.

Ez a Termékismertet6 attekintést ad a
HEIDENHAIN gyartasi programjarol.
Tovabbi termékek és részletesebb
informaciok talalhatok az adott
termékcsalad dokumentaciojaban

(lasd az 56. oldalt) vagy az interneten a
www.heidenhain.de cimen. Munkatarsaink
azonban szivesen adnak tajékoztatast
személyesen is. Acimek és a
telefonszamok az 58. oldalon talalhatok.




Tartalom

Alapok és eljarasok 4
Preciziés osztasok - a nagy pontossag alapjai 5
Uthossz mérése 6

Burkolt Gtméroék
Burkolat nélkiili Gtmérék
Mérétapintok

Szogelfordulas mérése 20

Szogelfordulasmérék
Beéplilé mérérendszerek
Forgoadok

Szerszamgépek vezérlése 38

Palyavezérlok marogépekhez és megmunkalé kézpontokhoz
Programozé munkahely

Munkadarabok és szerszamok beallitasa és mérése

Munkadarab tapintok
Szerszamtapintok

Mért értékek meghatarozasa és kijelzése

Helyzetkijelz6k
Interfész elektronikak

Tovabbi informaciok

Tanacsadas és szerviz




Alapok és eljarasok

A HEIDENHAIN termékek kiemelked6 mi-
nésége specialis gyartoberendezéseket és
mérdeszkdzoket igényel. A mérdlécgyartas
mesterdarabjai és a munkamasolatok
nagytisztasagu tizemben, kilénleges,
stabil hémérsékletli és rezgésmentes
kordlmények kozott késziilnek. A linearis-
és a korosztasok elbéllitasahoz és beméré-
séhez szlikséges gépeket valamint a
masold berendezéseket a HEIDENHAIN
tébbnyire sajat maga fejleszti és gyartja.

Mérégép a mérdlécek beméréséhez Mérdlécek ellenérzése a litografiai izemrészben

Az Ut- és a szogelfordulas-mérés teriletén
megszerzett méréstechnikai szakértelmet
a szamos, a felhasznalok igényeire szabott
megoldas bizonyitja. Ide szamithatok a
szabvanyugyi laboratériumok szamara
kifejlesztett és megvalositott mérs- és
ellendrzé készilékek éppugy, mint a telesz-
képokhoz és a miiholdvevé antennakhoz
gyartott szogelfordulasmérdk. Természete-
sen a sorozatgyartasu termékek is profital-
nak ezekbdl a tapasztalatokbal.

Szbdgkomparator, mérési Iépés 0,001 Very Large Teleskope (VLT), Paranal, Chile (Fotd ESO)
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Precizios osztasok - a nagy pontossag alapjai

A HEIDENHAIN mérérendszereinek l1énye-
ges alkotéelemei a mértékmegtestesitok,
melyek jellemzéen 0,25 pm-tél 10 ym-ig
terjedd strukturaszélességli osztasracsok-
ként jelennek meg. Ezeket a precizios
osztasokat, melyek a mérérendszerek
miikodése és pontossaga szempontjabdl
meghatarozok, a HEIDENHAIN altal kifej-
lesztett eljarasokkal (pl. DIADUR vagy
METALLUR) gyartjak. Az osztasok vona-
sokbol és az azok kdzti "lres" savokbol
allnak, melyek definialt tavolsaga rendkivdl
szoros tlrési és melyek strukturait az igen
nagy konturélesség jellemzi. Ellenallok a
mechanikus és a vegyi hatasokkal
szemben és érzéketlenek a rezgési és
sokkszer( terhelésekre. Homérsékletfiiggd
viselkedéslk definialt.

DIADUR

A DIADUR precizios osztasok egy rendki-
vul vékony kromrétegnek a hordozéra —
tébbnyire tvegre vagy Uvegkeramiara — tor-
ténd felvitelével késziilnek mikrométernyi,
vagy még azt is meghaladd pontossaggal.

AURODUR

Az AURODUR osztasok kitlin6en fényvisz-
szaver@ arany vonasokbdl és a koztuk lévé
mattra maratott fellletekbdl allnak. Az
AURODUR osztasok altalaban acél hordo-
zéra kertilnek.

METALLUR

AMETALLUR osztasok a fényvisszaverd
arany rétegekbdl allé kilénleges optikai
felépitésuk miatt kozelitéleg planaris
strukturat mutatnak. Ennek eredményeként
kiilébndsen érzéketlenek a szennyezédé-
sekkel szemben.

Fazisracsos osztas 0,25 pm-es
racsmagassaggal

Fazisracsos osztasok

Kilénleges gyartasi eljarasokkal haromdi-
menzids racsstrukturak is készithetok,
melyek specialis optikai tulajdonsagokkal
rendelkeznek. Struktiraszélességik
néhany mikrométertdl negyed mikrométerig
terjed.

SUPRADUR

A SUPRADUR eljarassal készlt osztasok
optikailag ugy hatnak, mint a haromdimen-
zi6s fazisracsok, de valdjaban planaris
strukturajuk van és ezért igencsak érzéket-
lenek a szennyez&désekre.

MAGNODUR

A legfinomabb magneses osztasokat mag-
nesesen aktiv mikrométeres nagysagrendi
vékony rétegek strukturalasaval allitjak eld.

DIADUR és AURODUR osztasok kilonféle hordozé anyagokon



Uthossz mérése

Burkolt utmérok

A HEIDENHAIN burkolt utmérdi - melyek
belsé része védve van a por, a forgacs és
a froccsend viz ellen - kivaléan
alkalmazhatdk a szerszamgépeken.

» pontossagi osztalyok + 2 ym-ig

mérési lépések 0,005 pym-ig

* mérési hosszak 30 m-ig

» egyszerl és gyors felszerelhetéség
nem tul szigoru szerelési tirések

* nagy gyorsulasi terhelhet6ség
védelem a szennyez6dések ellen

A burkolt utmérék a méréléchaz mérete
szerint lehetnek:
* nagyprofila utmérok
— magasfoku rezgésallosaggal
—max. 30 m mérési hosszal
 kisprofilu atmérék
— szlk beépitési helyekre
—max. 1240 mm ill. szerel8sinnel vagy
rogzité elemekkel akar max. 2040 mm
mérési hosszal

A HEIDENHAIN burkolt Gtméréinek méré-
|écét, a leolvaso kocsit és annak vezetékét
aluminiumbdl készllt haz védi a forgacstal,
a portol és a froccsend viztél. A hazat alul
rugalmas tomité szalagok zarjak le.
Aleolvasé kocsi csekély surlédassal halad
a mérdléc hazaban. A leolvasé kocsit a
szerel6 talphoz kapcsolo kuplung kiegyen-
liti a méroléc és a gép szanja kozti futasi
eltéréseket.

DIADUR

leolvasé kocsi mérsléc fényforras

elektronikus
leolvasas

]

tomitd szalagok szerel6talp
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Burkolat nélkiili utmérék

A HEIDENHAIN burkolat nélkuli atméréi-

ben a leolvaso fej és a mérdéléc ill. a méré-

szalag kozott nincs mechanikus érintkezés.

Ezen mérbeszkdzok jellemzé alkalmazasi

terllete a mérégépek, komparatorok és

mas preciziéos hosszméré berendezések

valamint pl. a félvezetégyartas termel6- és

mérégépei.

= pontossagi osztalyok + 0,5 pm-ig vagy
még jobbak

e mérési lépések 0,001 pm-ig (1 nm)

* mérési hosszak 30 m-ig

= nincs surlédas a leolvaso fej és a
méréléc kozott

* kis méretek és csekély tdmegek

= nagy el6tolasi sebesség




Mérétapintok

A HEIDENHAIN mér6tapintoinak sajat
vezetékkel rendelkezd tapintdszaruk van.
A mérbtapintok jol hasznalhatok mérdesz-
kozok ellenbrzésére, az ipari méréstechni-
kaban vagy akar utmérékeént is.

Az inkrementalis utmérékben az aktualis
pozicié meghatarozasa - egy bazisponttdl

jelperiddusok alaosztasaval és szamolasa-
val torténik. A bazispont reprodukalhatésa-
ga érdekében a HEIDENHAIN inkrementa-

= pontossagi osztalyok + 0,1 pym-ig

e mérési lépések 0.005 pm-ig (5 nm)
meérési hosszak 100 mm-ig

nagy merési pontossag
automatizalt mérészarmozgatas is
lehetséges

» egyszer( beszerelhetéség

lis mérérendszereiben referencia jelek
vannak, melyeken a bekapcsolas utan at
kell haladni. Ez kiléndsen egyszerlien és
gyorsan megy a tavolsagkodolt referencia
jelekkel.

A HEIDENHAIN abszolut utméréi bekap-
csolaskor - elmozdulas nélkil - azonnal az
aktualis pozicidérteket kozlik.

Az abszolut poziciéértékek tovabbitasa a
mérdeszkdztél soros vonalon az EnDat
interfésszel vagy egy masik soros
interfésszel torténik.

A tablazatokban megadott ajanlott mérési
lépések elsdsorban a poziciomérésre
vonatkoznak. Bizonyos alkalmazasokban,
mint példaul kézvetlen hajtasok fordulat-
seket célszerli hasznalni, melyek szinu-
szos kimendjelek nagy interpolacidjaval
allithatok eld.

A HEIDENHAIN Functional Safety (funk-
cionalis biztonsag) megjeldléssel olyan
tisztan soros adatatvitellel mikédé mérs-
rendszereket kinal, melyeket egyjelados
rendszerként biztonsagorientalt gépekbe
és berendezésekbe lehet beépiteni. Mind-
két, egymastdl fliggetlen mérési értek kép-
zése a mérdrendszerben torténik. Ezek a
jelek az EnDat interfészen keresztiil jutnak
a biztonsagorientalt vezérlbe.

!

Burkolt Gtmérék Tipuscsalad Oldal
nagyprofili méréléchazzal abszolut pozicié6 meghatarozas LC 100 8
: inkrementalis utmeérés LS 100
legnagyobb ismétlési pontossag LF 100
jellemzéen hagyomanyos gépekhez LS 600
nagy merési hosszak LB 300
kisprofilu méréléchazzal abszolut pozicié meghatarozas LC 400 10
inkrementalis Gtmérés LS 400
legnagyobb ismétlési pontossag LF 400
jellemz6éen hagyomanyos gépekhez LS 300
Burkolat nélkiili utmérok Pontossagi osztaly jobb, mint £ 3 um LIP, LIF 12
kétkoordinatas mérérendszerek PP 13
pontossagi osztalyok + 5 pm-ig LIDA 14

HEIDENHAIN CERTO 16
HEIDENHAIN METRO 17
HEIDENHAIN METRO 18
HEIDENHAIN SPECTO 19

pontossag + 0,1 um
pontossag + 0,2 um
pontossag + 0,5 pm
pontossag + 1 um

Mérotapintok



Burkolt utmérok: LC, LF, LS, LB
nagyprofilu mérdléchazzal

A nagyprofili méréléchazzal készul6
utmeérék elsésorban magasfoku rezgésallo-
sagukkal tinnek ki.

Az LC 100 tipuscsalad abszolut utméréi
elmozdulas nélkil adjak ki az abszolut po-
zicioértéket. Ezen kivil inkrementalis jele-
ket is szolgaltathatnak. A felszerelhet6sé-
get tekintve kompatibilisek az LS 100
tipuscsaladdal és mechanikus felépitésik
is azonos. Az LC 100 és az LS 100 mérélé-
cek nagy pontossaguk és definialt hémeér-
sékletfliggd viselkedésiik eredményeként
kivaléan megfelelnek az NC szerszamgé-
pekhez is.

Az LF tipuscsalad inkrementalis mérérend-
szereit a még finomabb osztasperiédus
jellemzi. Ennek megfeleléen elsésorban
olyankor célszeri az alkalmazasuk, amikor
nagy ismétlési pontossagra van szik-
ség.

Az LS 600 tipuscsalad inkrementalis utmé-
réit egyszeri pozicionalasi feladatokhoz,
pl. hagyomanyos szerszamgépekhez
ajanljuk.

Kilondsen nagy, akar 30 m-es mérési
utak esetére fejlesztettik ki az LB tipusu
inkrementalis utméréket. Mértékmegteste-
sit6jik - az AURODUR osztassal ellatott
acél mérdszalag - egy darabbdl készul. A
hazelemek felszerelése utan az acélszala-
got be kell hizni a hazelemekben kialaki-
tott palyaba, elére meghatarozott médon
meg kell fesziteni, majd mindkét végén a
gépagyhoz régziteni.

LC 100 tipuscsalad

« abszolut pozicié meghatarozas

» definialt hémérsékletfliggd viselkedés
* magasfoku rezgésallésag

» kétféle beépitési helyzet

* egymez6s leolvasas

LS 187

e inkrementalis utmérés

» definialt hémeérsékletfliggd viselkedés
= magasfoku rezgésallésag

» kétféle beépitési helyzet

* egymez6s leolvasas

LF 183

« legnagyobb ismétlési pontossag

» az acélhoz vagy a szlrkedntvényhez
hasonlé hémérsékletfliggd viselkedés

* magasfoku rezgésallésag

» kétféle beépitési helyzet

* egymez6s leolvasas

LS 600 tipuscsalad
» jellemzéen hagyomanyos gépekhez
= egyszer(i felszerelhetéség

O ) )
_' (SIS
ML + 276
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LB 382

* nagy mérési hosszakra, max. 30 m
» definialt h6mérsékletfliggd viselkedés
* magasfoku rezgésallésag

* kétféle beépitési helyzet

* egymez6s leolvasas
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Abszolut Inkrementalis

LC 183 LF 183 LS 187 LS 688C LB 382

LC 193F/M LS 177 LS 628C
Mértékmegtestesité | DIADUR liveg méréléc DIADUR fazisracs | DIADUR lveg DIADUR uveg AURODUR acél

acélon mérdléc mérdléc mérdszalag

Inkrementalis jelek | opcid N 1Vss LS 187: . 1Vss | LS688C: ~ 1Vss | o 1Vss

az LC 183-nal LS177:TLITTL | LS628C: T LITTL
Jelperiodus 20 ym 4 um 20 pm 20 ym 40 uym

LS 177: 4 um/2 ym

Abszolut EnDat 2.2 -
pozicioértékek

Fanuc/Mitsubishi
Pontossagi osztaly | +5pum, £ 3 pm +5um, £ 3 pm +5pum, +3 um +10 um +5um
Ajanlott mérési 0,05 - 0,005 um" 1-0,1um 1-0,1um LS688C:1pum-ig | 10-0,1 um
lépés LS 628C: 5 um
Mérési hossz, ML 140 - 4240 mm 140 - 3040 mm 170 - 3040 mm 440 - 30040 mm

(£ 3 pm 3040 mm-ig)

Referencia jel

1) abszolut pozicicértékek

egy vagy tavolsagkaédolt; LS 6xx C: tavolsagkodolt



Burkolt utmérok: LC, LF, LS
kisprofili mérdléchazzal

A kisprofili méréléchazzal készlilé
utmérdéket elsésorban szlk beépitési
helyeken hasznaljak.

Az LC 400 tipuscsalad abszolut utmérdi
elmozdulas nélkil adjak ki az abszolut po-
zicioértéket. Ezen kivil inkrementalis
jeleket is szolgaltathatnak. Az LC 400 és az
LS 400 mérélécek nagy pontossaguk és
definialt hémérsékletfliggd viselkedésiik
eredményekeént kivaléan megfelelnek az
NC szerszamgépekhez is.

Az LF tipuscsalad inkrementalis mérérend-
szereit a még finomabb osztasperiédus
jellemzi. Ennek megfeleléen elsGsorban
olyankor célszeri az alkalmazasuk, amikor
nagy ismétlési pontossagra van szik-
ség.

Az LS 300 tipuscsalad inkrementalis utmé-
réit egyszer( pozicionalasi feladatokhoz,
pl. hagyomanyos szerszamgépekhez
ajanljuk.

Egyszerii a beépités a szerelésinnel
Akisprofilu lécek beépitése szerelsin
hasznalataval rendkivul praktikus. A szere-
I16sin mar a gép épitésekor rogzithets a
geéptestre. Amérdlécet csak a végszerelés-
kor kell rapattintani a szerel6sinre. Szerviz
esetén ugyanilyen egyszerlien cserélhetd
a mérdléc.

A szerelGsines beépités jelentésen javitja a
mérdrendszer nagy gyorsulasok esetén
mutatott viselkedését is.

10

szerelBsin

rogzitd lemezrugd

LC 400 tipuscsalad

« abszolut pozicié meghatarozas

« definialt hémérsékletfliggd viselkedés
* egymez0s leolvasas

LS 487

* inkrementalis utmérés

« definialt hémérsékletfliggd viselkedés
* egymez6s leolvasas

LF 481

« legnagyobb ismétlési pontossag

» az acélhoz vagy a szlrkedntvényhez
hasonlé hémérsékletfliggd viselkedés

* egymez6s leolvasas

LS 300 tipuscsalad
» jellemzéen hagyomanyos gépekhez

Utk6z6

[a—1

~+— mérdéléchaz

~+— leolvaso fej
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Abszolut Inkrementalis
LC 483 LF 481 LS 487 LS 388C
LC 493F/M LS 477 LS 328C
Mértékmegtestesitd | DIADUR liveg méréléc DIADUR fazisracs acélon | DIADUR uveg méréléc DIADUR uiveg méréléc
Inkrementalis jelek | opcid  1Vss LS 487: ™~ 1 Vss LS 388C: ~_ 1Vss
az LC 483-nal LS 477: T LITTL LS 328C:LITTL
Jelperiédus 20 um 4 um 20 pm 20 pm
LS 477:4 ym/2 uym
Abszolut EnDat 2.2 -
pozicioértékek
Fanuc/Mitsubishi
Pontossagi osztaly | +£5 um, £ 3 ym +5um, +3 pm + 10 um
Ajanlott mérési 0,05 - 0,005 ym" 1-0,1 pm 1-0,1 pm LS 388C: 1 pm-ig
lépés LS 328C: 5 pm
Mérési hossz, ML | 70 - 2040 mm?) 50 - 1220 mm 70 - 2040 mm?) 70 - 1240 mm
Referencia jel - egy vagy tavolsagkodolt tavolsagkodolt

1)

abszolut pozicioértékek

2)

ML 1240 mm felett kizardlag szerel8sinnel ill. régzité elemekkel

oy



LIP és LIF tipusu burkolat nélkuli utmérok
Pontossagi osztaly jobb, mint £ 3 um

ALIP és a LIF tipusu burkolat nélkuli utmé-
igen nagy pontossag. Mértékmegtestesits-
juk az Uvegbdl vagy tvegkeramiabdl ké-
szt osztashordozora felvitt fazisracsos
osztas.

ALIP ill. a LIF utmérék jellemzd alkalmaza-

si teruletei:

* mérégépek és komparatorok

e mérémikroszképok

 ultraprecizios gépek és berendezések,
pl. optikai alkatrészek gyémantesztergai,
magneses memorialemezek
sikesztergai, ferrit alkatrészek
kdszorégeépei, stb.

« a félvezetdgyartd ipar termel6- és
méréberendezései

e az elektronikai ipar termel6- és
méréberendezései

Inkrementalis

LIP 300-as tipuscsalad

» alegnagyobb felbontas akar 1 nm-es
meérési lépésig

< a rendkivil finom jelperiédusnak
kdszdnhetden igen nagy ismétlési
pontossag

» definialt hdmérsékletfliggd viselkedés a
Zerodur Uvegkeramia
mértékmegtestesité miatt

LIP 400-as tipuscsalad

* kis méretek

= a mérdléc kulonb6zd hétagulasi
egyutthatékkal szallithato

LIP 500-as tipuscsalad
* mérési hosszak 1440 mm-ig

LIF 400-as tipuscsalad

* gyors és egyszerii mérolécrogzités a
PRECIMET szerel&filmmel

* a SUPRADUR osztasnak kdszonhetéen
érzéketlen a szennyezddésekre

» helyzetfelismerés végallaskapcsolokkal
és Homing-savval

S UP 80 msE 0oL 3 :
E‘-:J HEIDENHAIN oot T

ML =70 mm

Lo}
™

ML + 30

ML + 30 24

|

ML + 10
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LIP 382 LIP 481 LIP 581
LIP 372 LIP 471 LIP 571
Mértékmegtestesitd DIADUR fazisracs Zerodur DIADUR fazisracs tivegen vagy DIADUR fazisracs tivegen

Uvegkeramian

hétagulasi egyiitthatd &therm ~ (0 £ 0,1) x 100 K1

Zerodur uvegkeramian
Otnerm ~ 8 x 1070 K~ ((Jveg? vagy
Otherm = (0 0,1) x 10° K=" (Zerodur)

Otherm =~ 8 X 10_6 K_1

Inkrementalis jelek LIP382: ™~_ 1Vss

LIP372: T LITTL

LIP481: ™o 1Vss
LIP471:TLITTL

LIP581: ™\ 1Vss
LIP571: T LITTL

Jelperiodus LIP 382: 0,128 ym

LIP 372: 0,004 pm

LIP 481:2 ym
LIP 471: 0,4 pm/0,2 um

LIP 581: 4 um
LIP 571: 0,8 um/0,4 pym

)

Pontossagi osztaly +0,5 um” +1um; 0,5 pm1 +1pum

Ajanlott mérési lépés 1 nm 1 ym - 0,005 pm 1 um-0,05 pm

Mérési hossz, ML 70 -270 mm 70 - 420 mm 70 - 1440 mm
Referencia jel nincs egy egy vagy tavolsagkddolt

Y eltérs pontossagi osztalyok kulén kivansagra
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ML =120 mm

PP tipusu burkolat nélkuli utmérék

kétkoordinatas mérérendszerek

A PP kétkoordinatas mérérendszerek mér-
tékmegtestesit6je az Giveg osztashordozo-
ra felvitt sik fazisracsos struktira. Ezaltal

LIF 481
LIF 471

lehetséges a pozicitérzékelés a sikban.

Alkalmazasi teriletek:

» a félvezetdgyartd ipar termel6- és

meéréberendezései

= az elektronikai ipar termel6- és

méréberendezései

» rendkivul gyors koordinata asztalok
* mérégépek és komparatorok

* mérémikroszkdpok

[198 24

Inkrementalis

PP 281
PP 271

SUPRADUR fazisracs uvegtesten

Atherm =~ 8 X 10_6 K_1

LIF481: 1 Vss
LIF471:TLITTL

LIF 481: 4 pm
LIF 471: 0,8 pm - 0,04 pm

+3 um

1um-0,1 um

70 - 1020 mm (3040 mm-ig kiilon
kivansagra)

egy

Mértékmegtestesito
hétagulasi egytitthatd

DIADUR fazisracs uvegtesten
Otherm =~ 8 X 10_6 K_1

Inkrementalis jelek

PP 281: ™\ 1Vss
PP271:TLITTL

Jelperiédus

PP 281:4 um
PP 271:0,8 um/0,4 um

Pontossagi osztaly

+2 pum

Ajanlott mérési lépés

0,01 pm-ig

Mérési tartomany

68 mm x 68 mm;
eltéré mérési tartomanyok kulén kivansagra

Referencia jel

mérési iranyonként egy
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LIDA tipusu burkolat nélkuli atmérék

pontossagi osztalyok *

A LIDA tipusu burkolat nélkili utmérék
alkalmazasa kiléndsen célszer(i akar

10 m/s-ot is elér6 nagy el6tolasi sebessé-
gek esetén. A kilonféle felszerelési lehets-
ségeknek kdszdnhetden széles korben
hasznalhaték. A METALLUR racsosztasok
a kiviteltdl fliggbéen acélszalag, liveg vagy
Uvegkeramia hordozéra kerllhetnek.

ALIDA utmérék jellemzd alkalmazasi
terUletei:

» koordinata mérégépek

ellenérzé gépek

belltet6 automatak

nyomtatott aramkori lapokat furé gépek
precizids atrako gépek

pozicio- és sebességérzékelés linearis
motorokban

S um-ig

LIDA 403-as tipuscsalad

» termikus illesztés a kildnbdz6
hétagulasi egyutthatdju osztashordozok
hasznalataval

* mérélécrogzités ragasztassal

» végallaskapcsolo

LIDA 405-6s tipuscsalad

* nagy mérési hosszakra, max. 30 m

* egyrészes acél mérdszalag aluminium
profilba huzva és a végein el6feszitve

» végallaskapcsolo

LIDA 407-es tipuscsalad

= az aluminiumprofilok gyors és egyszerii
rogzitése PRECIMET szerel6filmmel

* egyrészes acél mérdszalag aluminium
profilba huzva és a kdzepén rogzitve

» végallaskapcsold

LIDA 207-es tipuscsalad

* mérdszalag tekercsben

» az aluminiumprofilok gyors és egyszerii
rogzitése PRECIMET szerel&fiimmel

* egyrészes acél mérdszalag aluminium
profilba hizva és a kdzepén régzitve

LIDA 209-es tipuscsalad

* mérdszalag tekercsben

* egyrészes acél mérészalag, PRECIMET
szerel6filmmel a feliiletre ragasztva

ML + 28 = 12

ol

il —— | ) RN

20
S

ML + 202
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HEIDENHAIN

21

ML + 30 e 12

Inkrementalis

LIDA 483
LIDA 473

ML + 30 Sl 12 &
LIDA 485 LIDA 487
LIDA 475 LIDA 477

Mértékmegtestesito
hétagulasi egyutthatod

METALLUR racsosztas tvegen vagy Uvegkeramian
Ottherm = 8 X 106K (Gveg)

Otherm = 0 % 1078 K~! (Robax iivegkeramia)

Otherm = (0 £ 0,1) x 108 K (Zerodur Givegkeramia)

METALLUR acél mérészalag
Otherm ~ 10 x 10° K

Inkrementalis jelek

LIDA 483: "\~ 1 Vss
LIDA 473: T LITTL

LIDA 48x: 1 Vss
LIDA47x:T LITTL

Jelperioédus

LIDA 483: 20 pm
LIDA 473: 4 ym/2 pm/0,4 um/0,2 ym

LIDA 48x: 20 um
LIDA 47x: 4 ym/2 um/0,4 pm/0,2 pm

Pontossagi osztaly +5um +5um +15 um
Ajanlott mérési lépés 1um-0,1 um 1um-0,1um
Mérési hossz, ML 240 - 3040 mm (Robax tvegkeramia 1640 mm-ig) 140 - 30040 mm 240 - 6040 mm

Referencia jel
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LIDA 287
LIDA 277

LIDA 289
LIDA 279

A LIDA 503 tipuscsalad burkolat nélkuli
utmeérdi kildndsen jol hasznalhatok sziik
beépitési helyeken. Részei a kisméreti
leolvasé fej és a PRECIMET szerel6filmmel
egyszerien, kdzvetlenll a gépre
ragaszthato tveg méréléc.

A LIDA 503 ott alkalmazhato célszer(ien,
ahol a LIDA 400-as tipuscsalad tagjai nem
férnek el, pl.

» XY asztalokban

e mérémikroszképokban

 beiiltet6 automatakban

* kompakt pozicionald egységekben

13
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©

ML + 20

Inkrementalis

LIDA 583
LIDA 573

acél mérdszalag 6 1
Xtherm = 10 x 10 K~

Mértékmegtestesito

hétagulasi egyiitthato therm =~ 8 x 100 K~

LIDA 28x: "\ 1 Vss
LIDA 27x:T"LITTL

LIDA 583: "\ 1 Vss
LIDA 573: T LITTL

Inkrementalis jelek

LIDA 28x: 200 pm
LIDA 27x: 20 pm/4 pm/2 um

Jelperiddus LIDA 583: 20 um

130 um Pontossagi osztaly +5pum
5um-0,5pum Ajanlott mérési lépés 1um-0,1 um
acél mérészalag 3 m/5 m/10 m tekercsben Mérési hossz, ML 70 - 1020 mm
100 mm-enként kivalaszthaté Referencia jel egy

METALLUR racsosztas Uivegtesten

LIDA 573: 4 pm/2 pm/0,8 pm/0,4 um



HEIDENHAIN CERTO mérétapintok

pontossag + 0,1 um

A HEIDENHAIN CERTO mérétapintok fé
jellemz6i a nagy mérési hossz, a nagy
linearis pontossag és a nanométeres fel-
bontés. Tulnyomorészt nagypontossagu
egyedi alkatrészek ellenérzésére, valamint
mér&etalonok felligyeletére és kalibralasa-
ra hasznalatosak. Mér6hasabok kalibrala-
sakor csokkenthetb a szabvanyos alapmeé-
retek szama.

Pontossag

A HEIDENHAIN CERTO mérétapintok
mérési pontossaga jobb, mint £ 0,1 pm.

A kdvetd elektronikaban - pl. az ND 28x
méretkijelz8ben - végzett linearis hibakor-
rekciéval a HEIDENHAIN % 0,03 pm pon-
tossagot garantal a CT 2500, ill. £ 0,05 pm
pontossagot a CT 6000 tipusok esetében.
Ezek a pontossagi értékek a CS 200 tipusu
HEIDENHAIN CERTO méré&allvany hasz-
nalatakor a telijes mérési hosszra, 19 és
21 °C kozotti hdmérsékletre és a mérés
kdzben legfeljebb + 0,1 K hémérsékleti
ingadozasra érvényesek.

A mérécsap mozgatasa

ACT 2501 és a CT 6001 mérScsapjait
beépitett motor mozgatja kifelé és befelé.
A mikodtetés kulon vezérld készilékkel
torténik, amely tavvezérelhet§ is.

A CT 2502 és a CT 6002 nem tartalmaz
motoros hajtast. A szabadon mozgo tapin-
tészarat egy kuplungon keresztll lehet az
elmozduld gépelemhez kapcsolni.

Rogzités

A CT 2500 mérétapinték 16 mm-es
hengeres befogdszarukkal rogzitheték.
A CT 6000 tipusok két csavarral
rogzithetdk egy sik fellletre.

Inkrementalis

CT 2501

CT 2502 CT 6001 CT 6002

Mértékmegtestesito DIADUR fazisracs Zerodur uvegkeramian

hétagulasi egyiitthatd: &ierm ~ 00,1 x 10 ° K~

Inkrementalis jelek o 11 yAss

Jelperiédus 2 um

Rendszerpontosség" +0,1 um +0,1 um
+0,03 pm? +0,05 pm?

Ajanlott mérési lépés 0,01 pm és 0,005 um az ND 28x kijelz6vel

Mérési ut 25 mm 60 mm
Mérécsapmozgatas motorral csatlakoztatassal motorral csatlakoztatassal
Referencia jel egy

19es21°C kdzott; a mérés kézben megengedett hémérsékleti ingadozas: + 0,1 K

2) 5 kiértékeld elektronika linearis hibakorrekcisjaval
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HEIDENHAIN METRO méré6tapintok

pontossag + 0,2 um

Az MT 1200 és az MT 2500 tipusu
HEIDENHAIN METRO mérétapintok nagy
rendszerpontossaguk és kis jelperiddusuk
miatt kiildnodsen alkalmasak pontos méré-
munkahelyeken és ellenérzé készulékek-
ben valé hasznalatra. Tapintészaruk golyos
vezetés(, ezért nagy keresztiranyu terhelé-
seket is képesek elviselni.

A mérécsap mozgatasa

Az MT 12x1 és az MT 25x1 mér&tapintok-
ban lévé rugo a tapintdszarat alaphelyzet-
ben kitolt allapotban tartja. A kilonleges ki-
vitelként rendelhet6 "rugd nélkili" valtozat
kiléndsen kis mérderbvel terheli a méren-
dé targyat.

Az MT 1287¢és az MT 2587 "pneumatikus”
mérétapintdk tapintdszarat egy rugo
alaphelyzetben behuzott allapotban tartja.
Sdritett leveg6 hatasara a tapintészar
elindul kifelé, mig el nem éri a mérési
poziciot.

Rogzités

Az MT 1200 és az MT 2500 mérétapintokat

a szabvanyos 8h6 befogdszarral lehet
rogziteni. A tartozékként szallithato felfogo
derékszog segitségével a mérétapintok a
HEIDENHAIN MS 200 méréallvanyra vagy
mas sik fellletre is felszerelhetok.

Inkrementalis

MT 1281 MT 1271 MT 2581 MT 2571
MT 1287 MT 2587
Mértékmegtestesito DIADUR fazisracs Zerodur tvegkeramian
hétagulasi egyiitthatd: oherm ~ 00,1 x 100 K
Inkrementalis jelek _ 1Vss [TLITTL N 1Vss MLITTL
Jelperiodus 2 um 0,4 ym vagy 0,2 um 2 uym 0,4 ym vagy 0,2 um
Rendszerpontossag +0,2 ym
Ajanlott mérési lépés 0,5 um-0,05 pm
Mérési ut 12 mm 25 mm
Mérécsapmozgatas MT 12x1/MT 25x1: huzalos emelével vagy szabadon

MT 1287/MT 2587: pneumatikusan

Referencia jel egy
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HEIDENHAIN METRO méré6tapintok

pontossag + 0,5 um

A HEIDENHAIN METRO MT 60 és MT 101
mérétapintok f6 felhasznalasi tertlete nagy
mérési tartomanyuk és nagy pontossaguk
miatt a bejové aruk ellendrzése, a gyartas
kdzbeni mérések és a mindségellendrzés,
vagyis minden olyan eset, amikor nagyon
eltéré méretl alkatrészeket kell megvizs-
galni. De nagypontossagu helyzetmérd
eszkozokként egyszeriien felszerelheték
adagold készilékekre vagy koordinata asz-
talokra is.

A mérécsap mozgatasa

Az M jellii mérétapintdkban van egy beépi-
tett miniatUr villanymotor, ami a tapintosza-
rat kifelé és befelé mozgatja. Mig az

MT 101 M tipus allandé méréerével miko-
dik, az MT 60 M esetében a mérderd
harom fokozatban allithato.

A K jelli mérétapintokban nincs motor;
tapintészaruk szabadon mozgathato.

A szabadon mozg6 tapintészarat egy kup-
lungon keresztiil lehet az elmozdulé gép-
elemhez (pl. adagol6 szan, koordinata asz-
tal) kapcsolni.

Rogzités

A mérétapintok két csavarral rogzitheték
egy sik fellletre. Az M jelti mérétapintékhoz
a HEIDENHAIN az MS 100 és az MS 200
tipust mérdallvanyokat tartozékként

széllitja. , |'
Inkrementalis
MT 60M MT 60K MT 101 M MT 101K
Mértékmegtestesitd DIADUR osztas ivegkeramian
Inkrementalis jelek o 11 pAss
Jelperiodus 10 pm
Rendszerpontossag +0,5um +1pum
Ajanlott mérési lépés 1um-0,1 pm
Mérési ut 60 mm 100 mm
Mérécsapmozgatas motorral csatlakoztatassal motorral csatlakoztatassal
Védettség IP 50
Referencia jel egy
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HEIDENHAIN SPECTO méré6tapintok

pontossag £ 1 um

A HEIDENHAIN SPECTO mérétapintok
kompakt méreteik miatt kiildndsen alkalma-
sak tébb ponton méré készilékekben és
ellenérzé munkahelyeken vald hasznalatra.

A mérécsap mozgatasa

Az ST 12x8 és az ST 30x8 mérstapintok-
ban lévé rugo a tapintdszarat alaphelyzet-

ben kitolt &llapotban tartja.

Az ST 12x7 és az ST 30x7 "pneumatikus"
mér6tapintok tapintdszarat egy rugoé alap-
helyzetben behuzott allapotban tartja. Suri-
tett levegd hatasara a tapintdszar elindul
kifelé, mig el nem éri a mérési poziciot.

Rogzités

AHEIDENHAIN SPECTO mérétapintokat
a szabvanyos 8h6 befogdszarral lehet

rogziteni.

Inkrementalis

ST 1288 ST 1278 ST 3088 ST 3078
ST 1287 ST 1277 ST 3087 ST 3077
Mértékmegtestesito DIADUR uveg mérdléc
Inkrementalis jelek o 1Vss [LITTL “ 1Vss FLITTL
Jelperiédus 20 um 4 ymvagy 2 pm 20 um 4 ym vagy 2 ym
Rendszerpontossag +1um
Ajanlott mérési lépés 1um-0,2 pm
Mérési ut 12 mm 30 mm
Mérécsapmozgatas ST 12x8/ST 30x8: a munkadarab altal
ST 12x7/ST 30x7: pneumatikusan
Védettség IP 64
Referencia jel egy
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Szogelfordulas mérése

Szogelfordulasmérék

A HEIDENHAIN szdgelforduldsmérdi igen
nagy pontossagukkal (szégmasodpercnyi
vagy még annal is jobb) tlnnek ki. F& alkal-
mazasi tertletlk a szerszamgépek kdrasz-
talai és billend fejei, osztokeészilékek,
nagypontossagu szogelfordulasmérd asz-
talok, a sz6gmeérés precizios készulékei,
antennak és teleszkopok.

» Jellemzd vonasszamok 9000 és 180000
kozott

* pontossag + 5°t6l + 0,4"-ig

e mérési lépések 0,000005°-ig ill. 0,018%ig
(inkrementalis) vagy 29 bit ill.
kb. 536 millié pozicié korilfordulasonként
(abszolut)

20

Forgoadok

A HEIDENHAIN forgdadok forgémozgas,
szbgsebesség és mechanikus mértékmeg-
testesitékkel, mint pl. golydsorsokkal 6sz-
szekapcsolva linearis mozgasok mértéke-
nek meghatérozasara szolgalnak.
Alkalmazasi terileteik: elektromos hajta-
sok, szerszamgépek, nyomdagépek, fa-
megmunkalé gépek, textilgépek, robotok
és atrako berendezések, valamint a legku-
16nbdz6bb méré- és ellendrzé készulékek.

 jellemzd vonasszamok 50 és 5000
kozott

e pontossag + 12°-ig (a vonasszamtol
fligg6en, az osztasperiodus + 1/20
részének megfeleléen)
Kuléndsen a fotoelektromos forgdadok
szinuszos inkrementalis jeleinek kivalo
min&sége teszi lehet6veé a digitalis
hajtasszabalyzas szamara szikséges
nagy interpolaciot.




Beépitési lehetéségek

A sajat csapagyazassal és stator-
kuplunggal rendelkez8 szbgelfordulas-
mérdk és forgdadok osztastarcsaja kozvet-
lenul kapcsolddik a mérend6 tengelyhez.
Aleolvaso egység golydscsapaggyal csat-
lakozik a tengelyhez és statorkuplunggal a
hazhoz. A statorkuplungnak széggyorsula-
sok esetén csak a csapagy surlédasabol
szarmazo forgatonyomatékot kell felvennie
- s ezaltal mind a statikus, mind a dinami-
kus mérési eltérések minimalizalhatok.
Ezen kivil az allérészre rogzitett kuplung
kiegyenliti a hajtdé tengely axialis mozgasait
is. A statorkuplung tovabbi elényei:

» egyszer( felszerelhet6ség

rovid szerkezeti hossz

a csatlakozas nagy sajat frekvencigja
atmen6 furatos tengely is lehetséges

Akiilon kuplungos alkalmazasra tervezett
sajat csapagyazasu szogelfordulas-
méréknek és forgéadoknak teli tengelye
van. A mérend6 tengelyhez valo csatlakoz-
tatasra ajanlott kuplungok kiegyenlitik a ra-
didlis és az axialis eltéréseket. A kiilsé kup-
lungos szogelfordulasmeérdk altalaban
nagyobb fordulatszamon hasznalhatok.

A sajat csapagyazas nélkiili
szogelfordulasmeérék és forgdadok surld-
dasmentesen mikddnek. Két f6 alkotoré-
sziket - a leolvasé fejet és az osztastar-
csat, az osztasdobot vagy a mérdszalagot
- beépitéskor egymashoz képest finoman
be kell szabalyozni. Elényeik:

szlk helyekre is beépithet6k

= nagy ateresztési csétengelyek

* magas fordulatszamok

nincs indulasi nyomatékigény

Az inkrementalis szégelfordulasmérok-
ben és forgéadokban az aktualis pozicio
meghatarozasa - egy bazisponttdl kiindulva
- mérési lépések szamolasaval ill. jelperio-
dusok aldosztasaval és szamolasaval torté-
nik. A bazispont reprodukalhatésaga érde-
kében a HEIDENHAIN inkrementalis
meérdrendszereiben referencia jelek vannak.

A kommutalé jeleket is kiadé inkremen-
talis forgoadok - forgdbmozgas nélkil - ké-
pesek megfelelé pontossagu fazishelyes
jelet adni egy allandé magneses gerjeszté-
sU valtéaramu motor forgd mezdjének a
tengelyhez képesti szoghelyzetérdl.

A HEIDENHAIN abszolut szégelfordulas-
mérdi és forgéadoi bekapcsolaskor - a
gép tengelyének elmozdulasa nélkil -
azonnal az aktualis pozicidértéket kozlik.
Az egy kédtarcsas jeladok egy korilfor-
dulason belul adjak meg az aktuélis sz6g-
helyzet értékét, mig a tobb kédtarcsas
forgoadok tobb korulfordulast is képesek
megkulonboztetni. A HEIDENHAIN abszo-
lut szogelfordulasméréi és forgéadoi a po-
zicioértékeket soros vonalon — EnDat,
SSI, PROFIBUS-DP vagy mas — tovabbit-
jak a kovetd elektronikanak. A kétiranyu
EnDat intefész ill. a PROFIBUS-DP tamo-
gatja az automatikus Gzembehelyezési, va-
lamint a felligyeleti és diagndzis funkcidkat.

A HEIDENHAIN Functional Safety (funk-
cionalis biztonsag) megjeldléssel olyan
tisztan soros adatatvitellel mikédé mérs-
rendszereket kinal, melyeket egyjelados
rendszerként biztonsagorientalt gépekbe
és berendezésekbe lehet beépiteni. Mind-
két, egymastdl fliggetlen mérési értek kép-
zése a mérdrendszerben torténik. Ezek a
jelek az EnDat interfészen keresztil jutnak
a biztonsagorientalt vezérlbe.

Szogelfordulasmérdk Tipuscsalad Oldal
sajat csapagyazassal és integralt abszolut (egy kédtarcsas) RCN 22
statorkuplunggal inkrementalis RON, RPN
sajat csapagyazassal, kiils6 kuplung inkrementalis ROD 24
hasznalatahoz
sajat csapagyazas nélkul inkrementalis ERP, ERA 25, 26

Beépiilé6 mérérendszerek inkrementalis ERM 28

Forgoéadok
sajat csapagyazassal, statorkuplungos abszolut (egy / tobb kodtarcsas) ECN/EQN 30, 32
felszereléshez inkrementalis ERN
sajat csapagyazassal, kiils6 kuplung abszolut (egy / tébb kodtarcsas) ROC/ROQ, RIC/RIQ 34
hasznalatahoz inkrementalis ROD
sajat csapagyazas nélkul abszolut (egy / tobb kodtarcsas) ECI/EQI 36

inkrementalis ERO
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RCN, RON, RPN tipusu szogelfordulasmérék
sajat csapagyazassal és integralt statorkuplunggal

Az RCN, RON és az RPN sajat csapagya-
zassal és integralt statorkuplunggal ellatott
szogelfordulasmérdket a statikus és dina-
mikus pontossaguk miatt el6szeretettel
alkalmazzak nagy precizitast igényld ese-
tekben, pl. kdrasztalokban és billené
tengelyeken. Mértékmegtestesit6jik egy
DIADUR osztassal, - ill. az RPN esetében
fazisracsos osztassal - ellatott tivegtarcsa.
A statorkuplungos késziilékek megadott
pontossaga mar tartalmazza a kuplung
pontatlansaganak befolyasat is. A kiilsd
kuplungos szogelfordulasmérék esetében
a rendszerpontossag meghatarozasakor a
kuplung hibajat is figyelembe kell venni.
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RCN/RON 200 tipuscsalad

 kompakt épitési mod

= robusztus kialakitas

jellemz6 alkalmazas korasztalokban és
billend asztalokban pozicionalasra és
sebességszabalyzashoz

mérési lépések 0,000 1°-ig

nemesacél hazas valtozatok (pl.
antennakhoz) kilén kivansagra

RCN/RON 700 és

RCN/RON/RPN 800 tipuscsalad

e nagy ateresztésii csétengelyek, max.
& 100 mm
rendszerpontossag mellett

» jellemz6 alkalmazas kor- és
szogelfordulasmérd asztalokban, oszto-
készilékekben, méréberendezésekben,
képszkennerekben, stb.

* nemesacél hazas valtozatok (pl.
antennakhoz) kiilon kivansagra

S| .
) a5

| 59 | | | @ 50
RON 785
RON 905

* nagypontossagu szogelfordulasméré

* rendszerpontossag + 0,4“

» alkalmazas nagypontossagu
méréberendezésekben és méréeszkdz
felligyelethez

q)'\

55 @20

@ 200
|
i

40

RCN 700/800 D =60 mm vagy 100 mm
RON 786/886, RPN 886 D =60 mm

@170
L

60 @15



Abszolut Inkrementalis
RCN 226 RCN223F |RCN223M | RON 225 RON 275 RON 285 RON 287
RCN 228 RCN 227F | RCN 227M
Inkrementalis jelek | ™~_ 1 Vss® - MUTTLx2 |[FUTTLx5 | ™~ 1 Vss
MJTTLx 10
\Vonasszam 16384°) _ 9000 18000 18000
jelperiodus/ford. 18000 90000 vagy
180000
Abszolut EnDat 2.2") Fanuc 02 Mit 02-4 -
pozicioértékek
Poz. értékek/ford. 67108864 (26 bit) 8388608 (23 bit) _
268435456 (28 bit)| 134217728 (27 bit)
Rendszerpontossag| + 5° 7s & 52 25"
+25°
Aj. mérési lépés®? | 0,0001° 0,005° 0,001° 0,0001°
0,0005°
Mech. eng. fordsz. | <3000 min~" <3000 min~"
) PROFIBUS-DP: Gateway segitségével 2 a poziciomeghatarozashoz % csak EnDat 2.2/02 esetén
Abszolut Inkrementalis
RCN 729 RCN727F | RCN727M | RON 786 RON 886 RPN 886
RCN 829 RCN 827F | RCN 827M | RON 785
Inkrementalis jelek | ™\ 1 V334) — X 1Vss
\Vonasszam 32768 - 18000, 36000° | 36000 90000
jelperiddusi/ford. 180000
Abszolut EnDat 2.2" Fanuc 02 Mit 02-4 _
pozicioértékek
Poz. értékek/ford. 536870912 134217728 -
(29 bit) (27 bit)
Rendszerpontossag| RCN 72x: + 2; RCN 82x: + 1° +2¢ +1"
Aj. mérési lépés? | 0,0001°/0,00005° 0,0001° 0,00005° 0,00001°
Mech. eng. fordsz. | <1000 min~" <1000 min”’

) PROFIBUS-DP: Gateway segitségével

Inkrementalis

2a pozicidmeghatarozashoz

RON 905
Inkrementalis jelek | \_ 11pAss
Vonasszam 36000
Rendszerpontossag| + 0,4
Aj. mérési lépés 0,00001°
Mech. eng. fordsz. | <100 min~"

%) csak RON 786

4) csak EnDat 2.2/02 esetén
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ROD tipusu szogelfordulasmérék
sajat csapagyazassal, kulsé kuplung hasznalatahoz

AROD teli tengelyes, kilon kilsé kuplun- ROD 200 tipuscsalad W

gos szogelfordulasmérdk elsésorban * kompakt épitési mod - dL

magasabb fordulatszamok vagy lazabb e robusztus kialakitas % = 'i
e

szerelési tlrések igénye esetén alkalmaz-
hatok el6nydsen. A preciziés kuplungokkal
a tengelyoldali kapcsolddasra £ 1 mm-es
axialis tirések is megengedhetdk.

jellemzé alkalmazas korasztalokban és
billend asztalokban pozicionalasra és
egylttfutas feligyelethez

mérési lépések 0,000 1°-ig

_oua

AROD tipusu szdgelfordulasmérék
mértékmegtestesitéje egy DIADUR osztas-
tarcsa. A kiilsé kuplungos szdgelfordulas-
mérék esetében a rendszerpontossag
meghatarozasakor a kuplung altal okozott
szogeltérést is figyelembe kell venni.

092
Il

Inkrementalis

ROD 220 ROD 270 ROD 280
Inkrementalis jelek | M LITTLx2 [LITTLx 10 o 1Vss
Vonasszam 9000 18000 18000
jelperiodus/ford. 18000 180000
Rendszerpontos- + 5
ség"
Aj. mérési lépés®? | 0,005° 0,0005° 0,0001°
Mech. eng. fordsz. | < 10000 min~"

1)

kuplung nélkul Da pozicibmeghatarozashoz

ROD 780 és ROD 880 -

* nagy pontossag
+2“(ROD 780) ill. . =
. g i 9

+1“ (ROD 880)

» kiiléndsen alkalmas pontos korasztalok-
hoz, osztokészulékekhez vagy mérégé-
pekhez.

@170
i

49
Inkrementalis
ROD 780 ROD 880
Inkrementalis jelek | ™\ 1 Vss
\Vonasszam 18000, 36000 36000
Rendszerpontos- +2“ +1°
sag )
Aj. mérési Iépész) 0,0001° 0,00005°
Mech. eng. fordsz. | <1000 min~"
1) 2)

kuplung nélkul a pozicidmeghatarozashoz
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ERP tipusu szogelfordulasmérék
sajat csapagyazas nelkul

A HEIDENHAIN ERP tipusu sajat csap- ERP 880

agyazas nélkuli szégelfordulasméréit gep- » legnagyobb pontossag
elemekbe és készilékekbe vald beépitésre | < igen finom osztasperiddus
tervezték. Jellemz6ik a surlodasmentes » az interferencialis leolvasasnak

miikodés és a nagy pontossag.

Ennek megfeleléen kuldndsen
nagypontossagu szogmeérd asztalokban és
a szogelfordulasmérés precizids 36,
készilékeiben van a helyik. Az ERP 4080 ~
és az ERP 8080 tipusokat nagytisztasagu
lUzemekben valo6 alkalmazasra tervezték.

kdszdnhetden az egy jelperidduson
bellli eltérések csekélyek

D 1575

Az ERP nagy pontossaganak alapja a
fazisracsos osztastarcsa. Az elérheté pon-
tossag fligg az osztasnak a hajté tengely
csapagyazasahoz képesti egytengelyisé-
gétdl, valamint annak korfutasi és sikfutasi
pontossagatol. Inkrementalis
ERP 880

e
@ N Y
\j_’f ”_ | P4

ERP 880 fedéllel

Inkrementalis jelek | "\ 1 Vss

Vonasszam 90000
Jelperiédusok 180000
Rendszerpontos- +1“
ség1)

Aj. mérési lépés® | 0,00001°

Mech. eng. fordsz. | <1000 min~"

a poziciomeghatarozashoz

ERP 4080 és ERP 8080
Az ERP 880 beépitése = legnagyobb pontossag
* nagyon kompakt épitési méd
» az interferencialis leolvasasnak
kdszdnhetden az egy jelperidduson
bellli eltérések csekélyek

Inkrementalis

R beépités nélkiil; beépités utan és a csapagyazas miatt eltérés lehetséges

26

D1

ERP 4080 ERP 8080
Inkrementalis jelek | ™\ 1 Vss
Vonasszam 65536 180000
Jelperiédusok 131072 360000
Rfan1c)lszerpontos- is & w2
sag
Aj. mérési lépés? | 0,00001° 0,000005°
D1/D2 atmeéré 8 mm/44 mm 50 mm/108 mm
Mech. eng. fordsz. | <300 min~" <100 min~"

R beépités néelkul; beépités utan és a csapagyazas miatt eltérés lehetséges

a poziciomeghatarozashoz
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ERA tipusu szogelfordulasmérdk
sajat csapagyazas nelkul

A HEIDENHAIN ERA tipusu sajat
csapagyazas nélkili szogelfordulasmeérdit
gépelemekbe és késziilékekbe vald
beépitésre tervezték. Az alabbi
kdvetelményeket teljesitik:
* nagy atmérdk esetére
(max. 10 m a szalagos megoldassal)
* nagy fordulatszamok esetére, max.
10000 min™"
= nincs tovabbi indulasi nyomatékigény,
mert nincsenek tomitégytrik

Az elérhetd pontossag fligg az osztasnak a
hajté tengely csapagyazasahoz képesti
egytengelyliségétdl, valamint annak
korfutasi és sikfutasi pontossagatol.

ERA 4000

‘ HHHHHHHHHHHNWHHH“
U
O

)
\

ERA780C

/\

\HHHHH\HHHHHHH\HNH ‘Eé <% ﬂ(
ERA 880C
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ERA 4000 tipuscsalad

» nagy fordulatszamok, max. 10000 min~—

» robusztus kivitel METALLUR osztassal
ellatott acél osztéasdobbal

» a hajté tengelyek £ 0,5 mm-es axialis
elmozdulasa megengedett

* jellemz6 alkalmazasi teruletiik a
gyorsfordulati munka- és féorsokra vald
kdzvetlen felszerelés

« az ERA 4480C szallithaté nagyobb
atmérdkkel ill. leveg&zaro burkolattal is

» kllénféle osztasdob-valtozatok:
ERA 4x80C: massziv kivitel
kdzpontosité gylrivel nagy
fordulatszamok esetére
ERA 4x81C: T profillal a 3 pontos
kdzpontositashoz, kis tdomeggel és kis
tehetetlenségi nyomatékkal
ERA 4282 C: massziv kivitel 3 pontos
kdzpontositassal névelt pontossagi
igények esetére

1

ERA 700 és ERA 800 tipuscsalad

= nagyon nagy atmérok esetére,
max. 10 m

 AURODUR acél mérgszalag

* nagy pontossag a szalag két végének
talalkozasanal is

ERA 700 tipuscsalad

A mérdszalagot a gépelem belsé hornyaba
kell behelyezni

 ERA 780C: teljes kords valtozat

 ERA 781C: szegmenses kivitel

ERA 800 tipuscsalad

A mérBszalagot a gépelem kulsé keruletére

kell régziteni

* ERA 880C: teljes kords valtozat

 ERA 881C: szegmenses kivitel,
mérdszalag rogzitése feszité elemekkel

* ERA 882C: szegmenses kivitel,
mér@szalag feszité elemek nélkiil

Inkrementalis jelek

D1 bels6 atméré

D2 kiils6 atméré

Vonasszam/
Rendszerpontosségz)

ERA 4280C
ERA 4480C
ERA 4880C

Mech. eng. fordsz.

ERA781C

ERA 880C




Inkrementalis

ERA 4280C") jelperiédus 20 ym
ERA 4480C") jelperiodus 40 um

ERA 4880C jelperiodus 80 um
N 1Vss
40 mm 70 mm 80 mm 120 mm 150 mm 180 mm 270 mm 425 mm 512 mm
76,75 mm 104,63 mm | 127,64 mm | 17855 mm |208,89 mm |25493 mm |331,31 mm |484,07 mm | 560,46 mm
12000/+ 6,1" | 16384/+ 4,5" | 20000/+ 3,7" | 28000/+ 3,0" | 32768/+ 2,9" | 40000/+ 2,9" | 52000/+ 2,8" | — -
6000/+7,2" | 8192/+5,3" | 10000/t 4,3" | 14000/t 3,5" | 16384/+ 3,3" | 20000/+ 3,2" | 26000/+ 3,0" | 38000/+ 2,4 | 44000/ 2,3*
3000/+9,4" | 4096/+6,9" | 5000/+5,6" | 7000/+4,4" | 8192/+4,1" | 10000/ 3,8" | 13000/+ 3,5" | — -
<10000 min~" <8500 min~'| <6250 min~"| <4500 min~'| <4250 min~'| <3250 min~'| <2500 min~'| < 1800 min~'| < 1500 min~"
') tovabbi osztasdob-valtozatok az Angle Encoders without Integral Bearing cim( prospektusban
2 beépités nélkil; beépités utan és a csapagyazas miatt eltérés lehetséges
19
12
ERA 4000
Inkrementalis
ERA780C ERA 880C
.45 & Inkrementalis jel X 1 Vss; jelperiodus 40 um (a kertleten)

ERA 780 Vonasszam 36000 45000 90000 36000 45000
Rendszerpontos- + 3,5¢ + 3,4" + 3,2" + 3,5¢ + 3,4"
sag1)

D1 atméré 458,62 mm | 573,20 mm | 1146,10 mm| 458,04 mm | 572,63 mm
SQ\K/ Mech. eng. fordsz. | <500 min~" <100 min~"

.45

31

ERA 880

1)

beépités nélkil; beépités utan és a csapagyazas miatt eltérés lehetséges
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ERM tipusu beépuldé mérérendszerek
sajat csapagyazas nelkul

A HEIDENHAIN ERM tipusu beéptilé
mérérendszerei egy magnesezett osztas-
dobbdl és egy leolvasé egységbdl allnak.
A MAGNODUR mértékmegtestesitének és
a magneto-rezisztiv leolvasasi elvnek ko-
szOnhetben kildndsen érzéketlenek a
szennyezddésekre.

Jellemz6 az alkalmazasuk a poros vagy
froccsend vizben gazdag kdrnyezetben,
mérsékeltebb pontossagot és nagy at-
eresztést igénylé gépekben és
berendezésekben, mint pl. az eszterga-
vagy marogeépek féorsoi.

ERM 200
osztasdob

ERM 2404
osztasdob

ERM 2405
osztasdob

ERM
leolvaso fej

28

ERM 200
* nagy tengelyatmérékhéz, max. 410 mm
= a dob rogzitése axialis csavarokkal

ERM 2410

» részei: ERM 2410 leolvaso fej és ERM
200 osztasdob

» inkrementalis mérési eljaras
tavolsagkodolt referencia jelekkel

 integralt szamlalo funkcio az abszolut
pozicioértékek kiadasahoz

» abszolut pozicidérték két referencia jelen
valé athaladas utan

ERM 2400 tipuscsalad

* kiléndsen kompakt méretek szlik
beépitési helyekre

* mechanikailag megengedett magas
fordulatszamok, ezért kilbndsen
alkalmas féorsokba valé beépitésre

» ERM 2484: a dob régzitése axialis
megfogassal

= ERM 2485: a dob régzitése axialis
megfogassal és elfordulas ellen biztositd
retesszel

20

ERM 2484



Inkrementalis

ERM 220

ERM 280

ERM 2410
Inkrementalis jelek ERM 220: T LITTL

ERM 280: . 1Vss

ERM 2410: —
Abszolut ERM 2410: EnDat 2.2
poziciéértékek”
D1 bels6 atméré 40 mm 70 mm 80 mm 120 mm 130 mm 180 mm 220 mm 295 mm | 410 mm
D2 kiils6 atméré 75,44 113,16 128,75 150,88 176,03 257,50 257,50 326,90 452,64

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Vonasszam 600 900 1024 1200 1400 2048 2048 2600 3600
Fordulatszam <19000 |[<14500 |[<13000 |<10500 | <9000 <6000 <6000 <4500 <3000

min~"! min~" min~" min~"! min~"! min~"! min~" min~" min~"
Uzemi hémérséklet —10 °C-t6l 100 °C-ig

R integralt szamlaloé funkcidval, két referencia jelen valo athaladas utan
Inkrementalis
ERM 2484 ERM 2485

Inkrementalis jelek o 1Vss
D1 bels6 atméré 40 mm 55 mm 40 mm 55 mm
D2 kiils6 atméro 64,37 mm 75,44 mm 64,37 mm 75,44 mm
Vonasszam 512 600 512 600
Fordulatszam < 42000 min~" < 36000 min~’ < 33000 min~" < 27000 min~"
Uzemi hémérséklet —10 °C-t6l 100 °C-ig
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ECN, EQN, ERN tipusu forgéadok
sajat csapagyazassal és szerelt statorkuplunggal

védettség IP 64

A HEIDENHAIN sajat csapagyazassal és
allérész oldali szerelt kuplunggal ellatott
ECN, EQN és ERN tipusu forgoaddi
fotéelektromos leolvasassal miikodnek.
Jellemzgjik az egyszeri szerelhetdség és
a kis magassag. Széles alkalmazasi tarto-
manyuk az egyszer( mérési feladatoktol az
elektromos hajtasok helyzet- és fordulat-
szam-szabalyzasaig terjed. Furatos tenge-
lyliket kozvetlenul a mérend6 tengelyre kell
felhuzni és ott rogziteni. A tengely szog-
gyorsulasakor a statorkuplungnak csak a
csapagysurlodasbdl eredé nyomatékot kell
felvennie. A szerelt statorkuplungos forgo-
adodk j6 dinamikus tulajdonsagokkal és
magas sajatfrekvenciaval rendelkeznek.

ECN/EQN/ERN 1000
ECN/EQN/ERN 400

ECN/ERN 100

30

ECN/EQN/ERN 1000 tipuscsalad
* miniatlirizalt kivitel

« egyik oldalon nyitott cs6tengely 6 mm-es

belsd atmérdével

* a haz kilsé atmérgje: 35 mm

* az allérész oldali csatlakoztatas sajat
frekvencigja: > 1800 Hz

* mechanikusan megengedett
fordulatszam: < 12000 min~"

42.1

f————

48

a6
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ECN/EQN/ERN 400 tipuscsalad

* kompakt épitési mod

= egyik oldalon nyitott ill. atmend
cs6tengely 8 mm-es vagy 12 mm-es
bels6 atmérdvel

* a haz kiils6 atméréje: 58 mm

* Védettség:

IP 67 a hazon (IP 66 atmend csétengely

esetén)
IP 64 a tengely bemeneténél (IP 66
kllén kivansagra)
* az allérész oldali csatlakoztatas sajat
frekvenciaja: > 1400 Hz (kabeles kivitel)
* mechanikusan megengedett
fordulatszam: < 12000 min™"

ECN/ERN 100 tipuscsalad

* nagy atmérdgjii tengelyekhez

= atmend csétengely belsé atmérdje
D= 20 mm, 25 mm, 38 mm, 50 mm

* a haz kilsé atmérdje: 87 mm

* az allérész oldali csatlakoztatas sajat
frekvencigja: > 1000 Hz

* mechanikusan megengedett
fordulatszam;
<6000 min~" (D < 30 mm)
<4000 min~" (D > 30 mm)

Inkrementalis jelek

\Vonasszam

Abszolut poziciéértékek

[ — Poz. értékek/ford.
Rﬁ\ Megkilonboztethetd

fordulatok szama

Tapfesziiltség

Uzemi hémérséklet

I
@ 87
104

& 50 max.

55 max.




Abszolut Inkrementalis
ECN1013 |EQN1025 |ECN1023? | EQN 10352 |ERN1020 |ERN1030 |ERN1070 |ERN1080 | ERN 1085
~_ 1Vss - MLTTL MUHTL  |[rTTL ~_1Vss | o 1Vss
512 = 100 - 3600 1000 - 3600 | 100-3600 | 512/2048
EnDat 2.2 (PROFIBUS-DP: Gateway segitségével) - Z1sav)
8192 (13 bit) 8388608 (23 bit) -
- 4096 (12 bit) | — 4096 (12 bit) | —
36-14V 5V 10-30V 5V
<100 °C <100 °C <70°C <100 °C
") szinusz- és koszinuszalaku jel fordulatonként 2) Functional Safety kiilon kivansagra
Abszolut Inkrementalis
ECN413 |EQN425 |ECN4252 |EQN437? | ERN420 |ERN430 |ERN460 | ERN 480
Inkrementalis jelek ~_ 1Vss - MUTTL |[FLJHTL [ MUTTL [\ 1Vss
\Vonasszam 512 vagy 2048 - 250 - 5000 1000 -
5000
Abszolut poziciéértékek | EnDat 2.2" vagy SSI | EnDat 2.2") -
Poz. értékek/ford. 8192 (13 bit) 33554432 (25 bit) =
Megkiildnbéztetheté = 4096 = 4096 =
fordulatok szama (12 bit) (12 bit)
Tapfesziiltség EnDat: 3,6 - 14 V 3,6-14V 5V 10-30V 5V
SSI: 5V vagy 10-30V
Uzemi hémérséklet 5V: <100 °C <100 °C <100 °C <70°C | <100°C
10-30 V: <85°C

1)

az EnDat 2.1 parancskészletét is tartalmazza; PROFIBUS-DP: Gateway segitségével

2)

Functional Safety kilon kivansagra

Abszolut Inkrementalis

ECN 113 ECN 125 ERN 120 ERN 130 ERN 180
Inkrementalis jelek " 1Vss |- [LITTL [MLIHTL “ 1Vss
Vonasszam 2048 — 1000 - 5000
Abszolut poziciéértékek | EnDat2.2” | EnDat2.2" |-

vagy SSI
Poz. értékek/ford. 8192 33554432 | —

(13 bit) (25 bit)
Tapfesziiltség 5V?) 36-525V |5V 10-30V 5V
Uzemi hémérséklet <100 °C <100 °C <100°C (Up<15V) |[<100°C

<85°C (Up<30V)

1)

az EnDat 2.1 parancskészletét is tartalmazza; PROFIBUS-DP: Gateway segitségével

2)

kabellel (csak SSI)

10 - 30 V feszliltségvaltds csatlakozd
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ECN, EQN, ERN tipusu forgéadok

sajat csapagyazassal és szerelt statorkuplunggal

védettség IP 40

AHEIDENHAIN ECN, EQN és ERN tipusi | ECN/EQN/ERN 1100 tipuscsalad

IP 40 védettseégl forgoaddi kifejezetten a * miniaturizalt kivitel

motorokba torténd beépitésre valok. Sajat » egyik oldalon nyitott cs6tengely & 6 mm
csapagyazasuk és allérész oldali szerelt * a haz kilsé atméréje 35 mm

kuplungjuk van. A szinkron motorokhoz » statorkuplung 45 mm atmérgji befoglald
esetenként kommutald savokkal is ellatott furatokhoz

abszolut forgdaddk allnak rendelkezésre. » az allérész oldali csatlakoztatas sajat
Akupos tengely, ill. az egyik oldalon nyitott frekvencigja: > 1500 Hz

cs6tengely kdzvetlenll a mérendd » mech. megengedett fordulatszam
tengelyhez csatlakozik. Ezaltal igen merev 12000 min™"

kapcsolatot lehet megvaldsitani, ami a
hajtas kulénésen j6 dinamikus viselkedését
teszi lehet6vé. A statorkuplung olyan
kialakitasu, hogy egy el6re elkészitett
felfogé furatba gyorsan és egyszeriien
beilleszthetd. Méd van a megfelel®
kommutaciohoz sziikséges mechanikus
finombeallitasra is.

ERN/ECN/EQN 1100

ECN/EQN/ERN 1300 tipuscsalad

* kompakt méretek

* 1:10 kupos tengely 9,25 mm miikédé
atmérdvel kildndésen merev
kapcsolodasra

* a haz kils6é atmérdéje 56 mm.
a statorkuplung 65 mm-es befoglalo furat
atméréhdz hasznalhato

// * az allérész oldali csatlakoztatas sajat
7 frekvencigja: = 1800 Hz

« mech. megengedett fordulatszam
ERN/ECN/EQN 1300 — ERN/ECN: 15000 min~"

- EQN: 12000 min™"
» védettség IP 40 beépitett allapotban
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Abszolut Inkrementalis
ECN 1113 EQN 1125 ECN 1123% | EQN 11352 | ERN 1120 ERN 1180 ERN 1185
Inkrementalis jelek o 1Vss - [LITTL o 1Vss
Vonasszam 512 - 250, 512, 1024, 2048, 3600 | 512 vagy
2048
Kommutalé jelek - - - Z1 sav?
Abszolut poziciéértékek | EnDat 22" -
Poz. értékek/ford. 8192 (13 bit) 8388608 (23 bit) -
Megkiilénboztethetd - 4096 (12 bit) | — 4096 (12 bit) | —
fordulatok szama
Tapfesziiltség 3,6-14V 5V
Uzemi hémérséklet <115°C <100 °C <115°C
') tartalmazza az EnDat 2.1 parancskészletet; PROFIBUS-DP: Gateway segitségével
egy szinusz- és egy koszinuszalaku jel fordulatonként egy periédussal
%) Functional Safety kiiln kivansagra
Abszolut Inkrementalis
ECN 1313 | EQN 1325 | ECN 1325%| EQN 1337%| ERN 1321 | ERN 1326 | ERN 1381 | ERN 1387
Inkrementalis jelek o 1Vss - [LITTL o 1Vss
Vonasszam 512 vagy 2048 - 1024 2048 4096 512 2048
2048
4096
Kommutalé jelek - - - Blokk- - Z1sav”)
kommu-
tacio?)
Abszolut poziciéértékek | EnDat2.2") EnDat2.2" -
Poz. értékek/ford. 8192 (13 bit) 33554432 (25 bit) -
Megkulénbdztethetd - 4096 - 4096 -
fordulatok szama (12 bit) (12 bit)
Tapfesziiltség 3,6-14V 5V
Uzemi hémérséklet <115°C <115°C <120 °C; 4096 vonas: < 100 °C

1

A ON

egy szinusz- és egy koszinuszalaku jel fordulatonként egy periédussal
Functional Safety kiilon kivansagra

) tartalmazza az EnDat 2.1 parancskészletet; PROFIBUS-DP: Gateway segitségével
; 3 blokk-kommutélé sav 90° vagy 120° mech. faziseltolassal
)
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ROC, ROQ, ROD és RIC, RIQ tipusu forgéadok
sajat csapagyazassal, kulsé kuplung hasznalatahoz

A HEIDENHAIN ROC, ROQ és ROD tipu-
su fotoelektromos, valamint a RIC és RIQ
tipusu induktiv forgdaddi sajat csapagya-
zassal és fém burkolattal készilnek. Vé-
dettséguk a kivitelt6l figg6en IP 64-t4l

IP 67-ig terjedhet. Kialakitasuk robusztus,
méreteik kompaktak.

Ezek a forgéaddk a tengely és a forgoadd
kdzti axialis mozgasokat és az
egytengelylségi hibat kiegyenlité kilon
kuplunggal kapcsolddnak a meghajté ten-
gelyhez vagy az orsohoz.

Egyes kulonleges kivitell tipusok a 94/9/
EG (ATEX) iranyelvek szerinti
robbanasveszélyes kornyezetben is
hasznalhatok.

Ro6gzité peremes

34

ROD 1000 tipuscsalad

* miniatiirizalt méretek
kis készllékekben vagy szlk helyeken
vald alkalmazasra

» felszerelés szinkrogydrivel

» tengelyatméré 4 mm

ROC/ROQ/ROD 400 tipuscsalad

e ipari szabvany a méretek és a kimend
jelek szempontjabdl

» védettség
IP 67 a hazon,
IP 64 a tengely bemeneténél (IP 66
kdlén kivansagra)

» felszerelés szinkrogydriivel vagy rogzit
peremmel

» tengelyatméré
6 mm a szinkrogy(rs kivitelnél
10 mm a rogzité peremes valtozatoknal

» gyorsan szdllithato ajanlott tipusok (lasd
a Rotary Encoders cim(i prospektust
vagy kulén kivansagra)

RIC/RIQ 400 tipuscsalad

* induktiv leolvasasi elv

= alacsonyabb pontossagi kdvetelmények
esetére: £ 480“

= mechanikai kivitelik megegyezik a ROC/

1000-es tipuscsalad

& 36.5

400-as tipuscsalad
szinkrogydirtivel

A - BN

e

@ 43.2
@l PROFIBUS: 80

ROQ 400 tipusokéval
Abszolut
egy kodtarcsas
Szinkro peremes | RIC 418 ROC 413 ROC 425
Ro6gzité peremes | RIC 418 ROC 413 ROC 425
Inkrementalis o 1Vss -
jelek
\onasszam/ 16 512 -
Jelperiédusok
Abszolut EnDat2.1 | EnDat2.2? |SSI39r1 PROFIBUS- | EnDat 2.2
pozicioértékek DP VO
Poz. értékek/ford. | 262144 8192 (13 bit) 33554432
(18 bit) (25 bit)
Megkdilonboztet- | —
hetd fordulatok
szama
Tapfesziiltség 5V 36-14V 5V vagy 9-36V 3,6 -
10-30V 14V
Uzemi <100 °C <100 °C <70°C <100 °C
hémérséklet

) ATEX valtozatban szallithato

2) tartalmazza az EnDat 2.1 parancsokat; PROFIBUS-DP:

Gateway-jel




Abszolut Inkrementalis
egy kodtarcsas tobb kédtarcsas
ROC 1013 | ROC 1023"| ROQ 1025 | ROQ 1035"] ROD 1020 | ROD 1030 | ROD 1070 | ROD 1080
Inkrementalis jelek N 1Vss | — " 1Vss | — [LITTL [TLIHTL MLTTL? |~ 1 Vss
Vonasszam 512 - 512 - 100 - 3600 1000/2500 | 100 - 3600
3600
Abszolut poziciéértékek | EnDat 2.2 -
Poz. értékek/ford. 8192 8388608 8192 8388608 -
(23 bit) (13 bit) (23 bit)
Megkiilonboztethetd - 4096 (12 bit) -
fordulatok szama
Tapfesziiltség 36-14V 5V 10-30V 5V 5V
Uzemi hémérséklet <100 °C <100 °C <70°C <100 °C
" Functional Safety kilon kivansagra 2 integralt 5/10-szeres interpolacié
PROFIBUS-DP
400-as tipuscsalad
v e o r t
rogzité peremmel © u @
37.2 | 210
PROFIBUS: 70
Inkrementalis
tobb kodtarcsas
RIQ 430 ROQ 425 ROQ 437 ROD 426 ROD 466 ROD 436 ROD 486
RIQ 430 ROQ 425 ROQ 437 ROD 420" |- ROD 430 ROD 480
— X 1Vss - [LITTL [LIHTL X 1Vss
- 512 - 50 - 5000 1000 - 5000
ROD 426/466: max. 10 0003)
EnDat 2.1 EnDat2.2® | SSI41r1 PROFIBUS- |EnDat2.2? |-
DP VO
262144 8192 (13 bit) 33554432 -
(18 bit) (25 bit)
4096 (12 bit) -
5V 36-14V 5V vagy 9-36V 36-14V 5V 10-30V 5V
10-30V
<100 °C <100 °C <70°C <100 °C <100 °C <70°C <100 °C

3)

az 5000 feletti jelperiddusok a forgéadoban térténd jelduplazassal valdsulnak meg

35



ECI, EQI, ERO tipusu forgéaddk
sajat csapagyazas nelkul

Az ECI/EQI tipusu induktiv forgdadok
méreteiket tekintve csereszabatosak az
ExN tipusu fotéelektromos elven mikodd
forgdadokkal. Tengelyiiket egy kozponti
csavar rogziti. Hazukat csavarral kell
megfogatni az allérész furataban.

A HEIDENHAIN fotéelektromos elven
miikodé ERO tipusu beépulé forgéadoi
egy agyra szerelt osztastarcsabol és egy
leolvasé egységbdl allnak. Kuléndsen sziik
beépitési helyek esetén, vagy olyankor
célszerli az alkalmazasuk, amikor
mindenfajta surlédast el kell kertilni.

A sajat csapagyazas nélkili forgdbadok
korrekt beépitését a HEIDENHAIN IK 215
és PWM 9 mérémliszereivel lehet
ellendrizni.

&

ECIEQI 1300

ERO 1200
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ECI/EQI 1100 tipuscsalad

* méreteiket tekintve csereszabatosak
az ECN/EQN 1100 tipusokkal

» egyszerl beszerelés, szabalyozas nem
sziikséges

» egyik oldalon nyitott csétengely & 6 mm

ECI/EQI 1300 tipuscsalad

* méreteiket tekintve csereszabatosak
az ECN/EQN 1300 tipusokkal

» kupos tengely vagy egyik oldalon nyitott
cs6tengely

ERO 1200 tipuscsalad
 kompakt épitési mod
* max. 12 mm-es tengelyatméréhoz

ERO 1400 tipuscsalad
= miniatir beépiilé forgéado

max. & 8 mm-es hajtétengelyekre
* beépitett specialis szerelési segitség
 takard fedél




ﬁ 276415 ﬁ @38

Abszolut

052

0384

30 max.

ECI 1118 EQI 1130 ECI 1319 EQI 1331
Inkrementalis jelek U 1 Vss; 16 vonas U 1 Vss; 32 vonas
Abszolut poziciéértékek | EnDat 2.1
Poz. értékek/ford. 262144 (18 bit) 524288 (19 bit)
Megklonboztethetd - 4096 (12 bit) | — 4096 (12 bit)
fordulatok szama
Mech. eng. fordsz. < 15000 min~"| < 12000 min~"| < 15000 min™"| < 12000 min~"
Tengely egyik oldalon nyitott kupos tengely vagy

csétengely egyik oldalon nyitott

csétengely

Inkrementalis

ERO 1225 ERO 1285
Inkrementalis jelek [LITTL o 1Vss
Vonasszam 1024 2048
Mech. eng. fordsz. < 25000 min~"
Tengelyatméré D 10,12 mm

Inkrementalis

ERO 1420 ERO 1470 ERO 1480
Inkrementalis jelek MTTL o TTL U 1 Vss
Vonasszam 512 1000 1024 | 1000 1500 512 1000 1024
Mech. eng. fordsz. < 30000 min~’
Tengelyatméré D 4,6,8mm

V5 x 110 x /20 x /25 x integralt interpolacio
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Szerszamgépek vezérlése

Palyavezérlok maro- és furégépekhez
valamint megmunkalé kézpontokhoz
A HEIDENHAIN TNC palyavezérl6i mard-
és furdégépekhez valamint megmunkald

kdézpontokhoz teljes tipuscsaladot alkotnak:

az egyszer(, 3 tengelyes kompakt TNC
320-t6l egészen az iTNC 530 kuilénbdz6
kiépitettségl (max. 13 tengely plusz orso)
valtozataiig szinte barmely alkalmazasi
igény kielégithetd.

A HEIDENHAIN TNC vezérl6i sokoldaltiak:
miihelyorientaltak a kezelés tekintetében,
de a technologus kiilon is megirhatja a
programokat, és igy megfelelnek az au-
tomatikus gyartas kovetelményeinek is.
Az egyszer(i marasi munkakat éppolyan
megbizhatéan elvégzik, mint az iTNC 530
a nagysebességi marast (HSC) — kiilo-
ndsen rangatasszegény palyakdvetéssel —
vagy az 5 tengelyes megmunkalasokat
billend fejjel és korasztallal.

ATNC vezérlékre irt megmunkald
programok hosszu ideig hasznalhatok,
mert felfelé kompatibilisek: a régebbi
TNC-kre irt programok az Uj tipusokon is
futnak. Egy nagyobb tudasu TNC-re valo
atallaskor a kezelének nem kell magat
atképeznie, csupan az Uj funkciokkal kell
megbaratkoznia.

A HEIDENHAIN vezérlék univerzalisak.
Minden feladathoz rendelkeznek a
megfelelé6 programozé tizemmaoddal.

Programozas a gépen

A mihelyorientalt koncepcio lehetévé teszi,
hogy a szakmunkas a programozast
kdzvetlenll a gépen végezze.

A Klartext parbeszédes programozashoz
sem specialis programnyelvet, sem a G
funkciokat nem kell megtanulnia a
felhasznalonak. A vezérld kdnnyen érthet6
kérdésekkel és utasitasokkal vezeti 6t. Ezt
segitik a gombok vilagos és egyértelm(i
szimbdlumai és jeldlései. A tervezék elve
kovetkezetesen megvalosult: egy gomb,
egy funkcio.

A valaszthaté izemmaod, a smarT.NC még
egyszeriibbé teszi a programozast. Az atte-
kinthet6 adatlapos bevitel, a globalisan ér-
vényes értékek elbre beirasa, a valasztasi
lehetdségek, valamint az egyértelm( grafi-
kus tdmogatas gyors és felhasznalobarat
kezelést tesznek lehetbve.

Ajol attekintheté képerny6 a Klartext
utasitasokat, a parbeszédes vezetést, a
programlépéseket, a grafikat és a
funkcibgombok sorat mutatja. A szévegek,
feliratok szamos nyelven (magyarul is)
rendelkezésre allnak.



[sans Programbevitel és szerkesztés
Henetemelkedes 7

A gyakran visszatéré megmunkalasi 1épé-
sek megmunkalé ciklusokban érheték el.

(-3
g2
S

" 2| Agrafikus tamogatas megkonnyiti a prog-

=1 ramirast és hatékony segitséget nyujt a
—  programok tesztelésekor az ellendrzéshez.
Al /

A HEIDENHAIN vezérl6i szamara az sem
jelent problémat, ha a kezel6 a DIN/ISO
programozast részesiti elényben.

i

Pozicionalas kézi adatbevitellel

Akéar komplett megmunkal6 program nélkal
is elindulhat a munka a HEIDENHAIN ve-
zérlékkel: a munkadarab megmunkalhaté
egyszeriien lépésrél-lépésre is — a kézi és
az automatikus pozicionalasok tetszés sze-
rinti valtogatasaval.

Programok készitése a gépen kiviil

A HEIDENHAIN vezérl6k természetesen
éppolyan jol programozhatdk "kivilrél is" —
példaul a CAD/CAM rendszerben vagy a
HEIDENHAIN programozé munkahelyen.
Az Ethernet interfész garantalja a
legrévidebb atviteli id6ket, még hosszu
programok esetében is.

[smarT.NC: Prograsming

Az iTNC 530 vezérién a CAD rendszerrel

T amarTRE 1T

[ e [ " | elkészitett DXF fajlok kézvetlenil megnyit-
R hatok és beldliik kontarok és megmunkala-
e si poziciok bonthatok ki. Ezzel nem csak a
sil i programozasra és a tesztelésre forditott
id6t lehet lerdviditeni, hanem az is biztos
: lesz, hogy az atvett adatok pontosan meg-
@ felelnek a konstruktdr altal el§irtaknak.
=l (Xl [ [ [¥
smarT.NC:

adatlapos programozas

e

i Programteszt ‘
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Programteszt

DXF fajlok feldolgozasa

HEIDENHAIN palyavezérlék Tipuscsalad Oldal
maro- és furogépekhez, valamint megmunkalé  max. 13 tengely és ors6 iTNC 530 41
kozpontokhoz
egyszerii maro- és furégépekhez max. 5 tengely és orsé TNC 620 44

max. 4 tengely és orso TNC 320 44

Tartozékok elektronikus kézikerekek HR 46

Programozé munkahely iTNC 46
TNC 320/TNC 620
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Digitalis hajtasszabalyzas

A gyartott alkatrészek kitling fellleti min&-
sége, nagyfoku konturhiisége és a rovid
megmunkalasi id6 — ezek a kdvetelmények
csak digitalis vezérl6 koncepciokkal valosit-
haték meg. A HEIDENHAIN ehhez kinal
vezérléket integralt digitalis hajtassza-
balyzassal.

A gépek kialakitasatol fliggéen kompakt
vagy modularis hajtasok kozll lehet valasz-
tani. A kompakt hajtasok teljesitmény
elektronikaja 2 tengelyes, 3 tengelyes vagy
4 tengelyes plusz max. 15 kW teljesitmé-
ny( féorsoval ellatott gépekhez alkalmas.
A modularis hajtasok esetében a tenge-
lyek és az ors6k szamara kulonféle teljesit-
mény-modulok, tovabba 22 kW-t6l 80 kW-
ig terjed® tapegységek allnak rendelkezés-
re. Amodularis hajtasok max. 13 tengelyes
plusz max. 40 kW teljesitmény( féorsoéval
szerelt gépekhez hasznalhatok.

A HEIDENHAIN hajtasokhoz csatlakozé
el6tolé motorok 1,5 Nm-t6l 62,5 Nm-ig és
fémotorok 5,5 kW-t6l 40 kW-ig
széllithatok.

iTNC 530
modularis hajtassal és
motorokkal
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iITNC 530 tipusu palyavezérld
marogepekhez, furogépekhez és megmunkald kozpontokhoz

AHEIDENHAIN iTNC 530 tipusu sokoldalu

és mihelyorientalt palyavezérlgje kivaloan

hasznalhaté maro- és furégépekhez

valamint megmunkalé kézpontokhoz.

Az iTNC 530 univerzalis — ezt bizonyitjak

az alabbi alkalmazasokban kivaléan

hasznalhat6 funkcioi:

* egyetemes marégép

* nagysebességl maras

» Ottengelyes megmunkalas billend fejjel
és korasztallal

» Ottengelyes megmunkalas nagyméreti
gépeken

e furé-maromi

* megmunkald kdzpont és automatizalt
megmunkalas

Az iTNC 530 legnagyobb kiépitettségében
13 tengelyt és egy féorsot tud vezérelni.
Mondatfeldolgozasi ideje 0,5 ms. A
programokat merevlemez tarolja.

Integralt digitalis hajtasszabalyzassal és
integralt atalakitdval rendelkezik. Ennek
eredményeként nagysebessegi
megmunkalaskor is kivalo lesz az
alkatrészek konturhiisége.

Az iTNC 530 opcionalis két processzoros
valtozata kiegészil a felhasznaloi
interfészként hasznalhatdé Windows XP
operacios rendszerrel, ami standard
Windows-os alkalmazasokat is lehetévé
tesz.

HEIDENHAIN

smarT.NC: Defining positions
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iTNC 530 tipusu palyavezérld
Funkciok és miszaki jellemzdk

Nagysebességii maras az iTNC 530-cal
Az iTNC 530 digitélis hajtasszabalyzasa
specialis szabalyzasi stratégiaival a
legnagyobb megmunkalasi sebességeket
teszi lehet6vé a lehetd legjobb kontlirhliség
mellett.

Nagyfoku konturhiiség nagy el6tolasok
esetén is

Az iTNC 530 szabalyzokore gyors és
elérelats. Mint a HEIDENHAIN dsszes
TNC pélyavezérléje, az iTNC 530 is
rendelkezik a sebesség el6szabalyzasi
funkcioval: azaz a munkadarab
megmunkalasa kézben egy nagyon
csekély, csupan néhany mikrométeres
lemaradas kertil bedllitasra. Az integralt
motorszabalyzassal tovabb lehet javitani a
konturhiiséget. Egyrészt a digitalis
szabalyzastechnikaval, masrészt az azt
kiegészité gyorsulas-elészabalyzassal.
Ezéltal jobb lesz a gép dinamikaja - szinte
nulla lemaradas mellett. Miért el6nyds ez a
felhasznalonak? Az alakhiiség jelentésen
javul, kiléndsen kis radiuszok nagy
sebességli marasakor.

Magas orsoéfordulatszamok

A nagy vagosebességek nagy orséfordulat-
szamokat kdvetelnek meg. Az iTNC 530
akar 40000 ford/perc fordulatszamot is ké-
pes digitalisan szabalyozni.

2D-s konturok és 3D-s formak nagy
sebességili megmunkalasa

Konturok megmunkalaséara az iTNC 530 a
kovetkezd fontos funkciokat kinalja:

* arangatas korlatozasa és elsimitasa
lagy gyorsulast és optimalis
mozgasvezetést eredményez
kozelitéskor, a konturon és a sarkokon.

* hosszu programok merevlemezrél valod
végrehajtasakor is csupan 0,5 ms az
iTNC mondatfeldolgozasi ideje. Ez azt
jelenti, hogy az iTNC olyan konturokat,
melyek 0,1 mm hosszu egyenesekkel
kozelitheték, max. 12 m/perc el6tolassal
képes marni.

* aziTNC a programban 1024 mondatot
figyel elére és ezaltal gondoskodik sok
rovid elmozdulas esetén is az egyenletes
palyamenti sebességrél.

* az iTNC képes hatarozatlan
konturatmenetek automatikus simitasara
— amikor is a kezel§ elbre kijeldlheti a
simitas tlrésmezdgjét. Az iTNC nagyon
sima fellleteket mar és a konturt mégis
meérethlen késziti el.

DCM dinamikus utkozésfeliigyelet
(opciod)

Mivel az 6ttengelyes megmunkalasok ese-
tén a tengelyek mozgasa gyakran nehezen
lathaté el6re és az NC tengelyek elétolasi
sebessége folyamatosan emelkedik, az
Utkozésfelligyelet igen hasznos funkcié a
kezel6 tehermentesitésére és a gépkarok
elkerulésére.

Az iTNC 530 ciklikusan figyeli a gép mun-
katerét a gépelemek és a munkadarab-
befogok dsszeltkdzésének elkerilése
érdekében.

A gépgyart6 tk6zd objektumokként defini-
alja ezeket a gépelemeket a szerszamgép
vezérl6jében tarolt kinematikai leirasban, a
felhasznald pedig a munkadarab-befogok
helyzetét hatarozza meg a munkatérben.
Az itkdzés elbtt a vezérld megfeleld idében
hibalizenetet ad. Ekkor a gépkezel6nek
lehetdsége van arra, hogy a géprészeket
kivezesse a veszélyes helyzetbdl.

AFC adaptiv elétolasszabalyzas (opcid)
Az AFC (Adaptive Feed Control) az iTNC
530 teljesen integralt adaptiv
el6tolasszabalyzasa. Automatikusan
szabalyozza az iTNC palyamenti el6tolasat
a mindenkori orsételjesitmény és mas
folyamatadatok fliggvényében, de
fuggetlendl az NC programtdl.

Az adaptiv el6tolasszabalyzas elényei:

* A megmunkalasi id6 optimalizalasa
Az iTNC ugy szabalyozza az el6tolast,
hogy az elézbleg betanult maximalis
orsoteljesitmény értékét a teljes
megmunkalasi id6 soran betarthassa.
Ezaltal jelentésen lecsokken az 6sszes
megmunkalasi id6, kulondsen a kis
anyaglevalasztassal jaré6 megmunkalasi
zénakban (pl. valtozé rahagyasok
esetén).

* Szerszamfeliigyelet
Az AFC folyamatosan ¢sszehasonlitja
az orsoteljesitményt az elbtolasi
sebességgel. Ha a szerszam életlen
lesz, ndvekszik az orsoteljesitmény.
Ezért az iTNC csokkenti az elétolast ill.
lekapcsolassal és hibatizenettel reagal
a problémara.

* A gép mechanikajanak kimélése
Azdltal, hogy az iTNC a betanult
maximalis orsételjesitmény tullépése
esetén az el6tolast a referencia
orsoteljesitmény eléréséig csokkenti,
kiméli a gép mechanikajat. llymodon
hatékonyan védi a forsot a tulterhelés
ellen.




iTNC 530

Tengelyek

max. 13 tengely és 1 orsé vagy 12 tengely és 2 orsé

Interpolacio

egyenes max. 5 tengely Tool Center Point Management-tel (szerszamkdzéppont kezeléssel)
kér max. 3 tengely billentett munkasik esetén

spline interpolacié max. 5 tengely
csavarvonal

hengerpalést1

menetfiras kiegyenlité tokmany nélkil"

)

Programbevitel

HEIDENHAIN Klartext parbeszéddel, smarT.NC-vel és a DIN/ISO szerint

Programozasi segitség

az iTNC 530 vezérlébe integralt TNCguide-ban a felhasznaldi informaciok kozvetlendil elérheték

DXF atalakité opcio

konturok és megmunkalasi poziciok atvétele DXF fajlokbol

Programtarolé

merevlemez, legalabb 25 GByte

Pozicidmegadas

célpoziciok megadasa derékszogi vagy polar koordinatakkal,
méretek abszolut- vagy lancméretben, mm-ben vagy inch-ben, pillanatnyi érték atvétele

Beviteli és kijelzési finomsag

0,1 um-ig ill. 0,0001°-ig

Mondatfeldolgozasi id6

0,5 ms (3D egyenes sugarkorrekcio nélkil 100 %-os PLC leterheléssel)

Nagysebességii megmunkalas

kiléndsen rangatasszegény palyamenti mozgas

FK szabad kontur programozas

HEIDENHAIN Klartext parbeszéddel, grafikus tamogatassal

koordinata atszamitasok

« eltolas, forgatas, tikrozés, mérettényez6 (tengelyspecifikus)
e a megmunkalasi sik billentése, PLANE funkcié (opcid)

Megmunkalé ciklusok

furashoz és marashoz; adatbeadas grafikus tamogatassal

Tapinté ciklusok

a szerszamok beméréséhez, a munkadarabok helyzetének bedllitaséhoz és beméréséhez
valamint bazispont kijeldléshez

Grafika

programozashoz és programteszthez

Forgacsolasi tablazatok

igen

Parhuzamos lizemmod

megmunkalas és programozas grafikaval

Adatcsatorna

» Ethernet 100BaseT
- USB 1.1
e V.24/RS-232-C és V.11/RS-422 (max. 115200 Baud)

Tavvezérlés és tavdiagnozis

TeleService

Képernyo

15 collos szines sikképernyd (TFT)

Tengelyszabalyzas

e sebesség elészabalyzassal (feed forward control) vagy lemaradassal (servo lag)
« integralt digitalis hajtasszabalyzas integralt hajtaselektronikaval

adaptiv el6tolasszabalyzas opcid

az AFC a palyamenti el6tolast az orsoteljesitményhez igazitja”

DCM iitkozésfeliigyelet opcio

A munkatér dinamikus felligyelete a gépelemek Uitkdzésének elkeriilése érdekében’)

Integralt PLC

kb. 16000 logikai parancs

Tartozékok

¢ HR elektronikus kézikerekek
e TS munkadarab tapintdk és TT vagy TL szerszam tapintok

Kétprocesszoros valtozat opcio

1)

Windows XP kiegészitd operacios rendszer felhasznaloi kezeldi felliletként

ezt a funkciét a gépgyartonak kell megvaldsitania
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TNC 320, TNC 620 tipusu palyavezériok
maro- és furogepekhez

A HEIDENHAIN TNC 320 és TNC 620
vezeérl6i kompakt, sokoldalu palyavezérlék.
A rugalmas kezel6i koncepcio — mihelyori-
entalt programozhatésag HEIDENHAIN
Klartext parbeszéddel vagy a gépen kivli
programszerkesztéssel — és nagy teljesits-
képességuk alapjan kiléndsen az alabbi
alkalmazasokra felelnek meg az univerzalis
maroé- és furogépeken:

« egyedi és sorozatgyartas
szerszamkeszités

altalanos gépgyartas

kutatas és fejlesztés

prototipusgyartas és kisérleti mihelyek
javito részlegek

» oktato és képzd intézmények
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ATNC 620 - digitalis koncepciéjanak
kdszdnhetden - biztonsagosan kezeli a gép
teljes hajtasrendszerét. ATNC 620-ban
nem csak a nagy konturh(iséget és a gyors
megmunkalas mellett nagy pontossagot
lehet6vé tevé HEIDENHAIN digitalis haj-
tastechnika, hanem az 6sszes vezérlé
részegyseég digitalis interfésszel kapcsolo-
dik egymashoz.




TNC 320 TNC 620

Tengelyek 3 tengely és ors6 3 tengely és ors6
opcioként 4. és 5. tengely (szabalyozatlan orsé | opcidként 4. és 5. tengely
esetén)
Interpolacio e egyenes: a 4 f6 tengelyen * egyenes: a 4 (opcioként 5) f6 tengelyen
» kor: 2 tengelyen * kor: 2 (opcidként 3) tengelyen
» csavarvonal, kérpalya és egyenes = csavarvonal, kérpalya és egyenes
szuperpozicibja szuperpozicidja
< hengerpalast (opcio) * hengerpalast (opcid)
Programozas  HEIDENHAIN Klartext parbeszéddel

« DIN/ISO szerint (bevitel funkciogombokkal vagy kilén USB billenty(izettel)

- FK szabad kontur programozas (opcid)

Programozasi segitség

az TNC vezérlébe integralt TNCguide-ban a felhasznaldi informacidk kdzvetleniil elérheték

Programtarold

300 MByte

Poziciomegadas

» pozicidértéekek derékszogl vagy polar koordinata rendszerben
* méretek megadasa abszolut vagy inkrementalis moédon

 kijelzés és bevitel mm-ben vagy inch-ben
= aktualis érték atvételével

Beviteli és kijelzési finomsag

1 um-ig ill. 0,001°-ig 1 pm-ig ill. 0,001°-ig;

opcioként 0,01 ym-ig ill. 0,00001°-ig

Mondatfeldolgozasi ido

6 ms 6 ms; opcioként 1,2 ms

Koordinata atszamitasok

« eltolas, forgatas, tikrozés, mérettényezd (tengelyspecifikus)
e a megmunkalasi sik billentése, PLANE funkcio (opcio)

Megmunkal6 ciklusok

furas, menetfuras, menetmaras, dérzsarazas és kiesztergalas;
furatkép ciklusok, sik fellletek tdbb menet(i marasa,
zsebek, hornyok és csapok kimarasa és simitasa

Tapinté ciklusok

a szerszamok beméréséhez, a munkadarabok helyzetének beallitasahoz és beméréséhez
valamint bazispont kijeldléshez (a TNC 620-nal opcid)

Grafika

programozashoz és teszteléshez (a TNC 620-nal opcid); grafikus tamogatas a
ciklusprogramozashoz

Parhuzamos lizemmod

megmunkalas és programozas, megmunkalasi grafika (@ TNC 620-nal opcio)

Adatcsatorna e Ethernet 100 BaseT

- USB 1.1

e V.24/RS-232-C és V.11/RS-422 (max. 115200 Baud)
Képernyo 15 collos szines sikképernyd

Tengelyszabalyzas

sebesség elészabalyzassal (feed forward control) vagy lemaradassal (servo lag)

- integralt digitalis hajtasszabalyzas szinkron

és aszinkron motorokhoz

lllesztés a géphez

integralt PLC illeszt6 vezérl6vel

be-/kimenetek PL 510-zel bévithetok be-/kimenetek PL 6000-zel bévitheték

Tartozékok

* HR elektronikus kézikerekek
e TS munkadarab tapintok és TT szerszamtapintok
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Tartozékok
elektronikus kézikerekek

A HEIDENHAIN gyartmanyu elektronikus
kézikerekek ergonémikus
forgatégombijaival - az el6told hajtason
keresztul - kiilonésen finoman
mozgathatok a gép szanjai. A kézikerekek
kivansagra racsnis kivitelben is szallithatok.

HR 410 és HR 520 hordozhaté
kézikerekek.

A tengelygombok és bizonyos
funkcidgombok a hazba vannak integralva.
igy a gépkezels - attdl fiiggetlentil, hogy
éppen a gép melyik részénél tartozkodik a
kézikerékkel a kezében - kivalaszthatja,
melyik tengelyt mozgatja vagy akar mas
beallitdsokat is végezhet a gépen. A

HR 520-nak kijelzéje is van, amin tébbek
kdzott a pillanatnyi pozicio, az elétolas, az
orsofordulatszam is megjelenithetd. Ezen
kivul az el6tolas és az orsofordulatszam
szabalyzasara szolgald két override
potméter is megtalalhato rajta.

HR 130 és HR 150 beépiil6 kézikerekek
A HEIDENHAIN beépll6 kézikerekeit a
gépi kezel6tablaban vagy a gép mas,
alkalmas részében lehet elhelyezni. Egy
adapter segitségével max. harom HR 150
tipusu beépuld kézikerék csatlakoztathatd
a géphez.

A HR 130 beépithet6 a gépi kezelbtablaba.
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programoz6 munkahelyek

Az iTNC és a TNC 320/620 programozo
munkahelyeken ugyanugy Klartext-ben
irhatok a programok, mint a szerszamge-
pen, mégis tavol a mihely zajatdl.

Programok készitése

A HEIDENHAIN Kiartext, vagy a DIN/ISO
programoknak a programozé munkahelyen
valo készitése, tesztelése és optimalizalasa
jelentésen lecsokkenti az allasidét a gépen.
Ekdzben semmi sem neheziti a kezel6
dolgat. A programozé munkahely
billenty(izete teljesen megegyezik a gépen
lévé billentylizettel. Természetesen az
iTNC programoz6 munkahelyen is
hasznalhaté az alternativ smarT.NC
izemmad.

Oktatas a programozé munkahelyen

A programozé munkahelyek kilondsen jol
hasznalhatdk az oktatasban és a
tovabbképzésben, mivel szoftveriik az
adott vezérld szoftverén alapszik.

TNC oktatas az iskolakban

A programoz6 munkahely a legjobb
megoldas az iskolai TNC programozoi
képzésben is, mert akar Klartextben, akar
a DIN/ISO szabvany szerint
programozhatok.




Munkadarab tapintdk

A HEIDENHAIN TS tipusi munkadarab
tapintoi lehetévé teszik a beallitd, a mérd
és az ellen6rz6 miveletek elvégzését
kozvetlenil a szerszamgépen.

ATS tipusu kapcsolos tapintdrendszerek
tapint6 szara a munkadarab fellletének
érintésekor kitér alaphelyzetébdl. Ekkor a
TS egy kapcsold jelet képez, amit tipustol
fugg6en kabelen vagy infravords Uton lehet
a vezérl6hoz tovabbitani.

A vezérlb a kapcsolas pillanatédban tarolja a
tengelyek mérérendszerei altal kiadott
pillanatnyi pozicioértékeket, majd a
tovabbiakban feldolgozza azokat. A
kapcsolo jelet optikai érzékel6 allitja eld,
amely surlodasmentesen és igen
megbizhatéan mikadik.

s -

=

TS 220

TS 220

Tapintérendszerek kabeles jelatvitellel
kézi szerszamcseréléssel miikodé
gépekhez:

TS 220 — TTL valtozat

TS 230 — HTL valtozat

Tapintérendszerek infravoros jelatvitellel
automatikus szerszamcserélével mikodé
gépekhez:

TS 440 — kompakt méretek

TS 444 — kompakt méretek, elem nélkiil
miikodik - fesziltségellatas a siritett
levegbvel meghaijtott integralt légturbinas
generatortol

TS 640 — standard tapintérendszer nagy
hatétavolsagu infravords atvitellel

TS 740 — nagy tapintasi pontossag és
reprodukalhatésag, csekély érintési erék.

TS 230 TS 440/TS 444/TS 640

I Munkadarabok és szerszamok beallitasa és mérése Iy

SE 540

SE 640

TS 740

Az érintés
ismételhetésége

26 <1 pm (< 1 m/min esetén)

2 6 <0,25 uym (< 0,25 m/min esetén)

Tap.szar megeng. kitérése| kb. 5 mm minden iranyban (40 mm tapintdészar hossz esetén)

Tapfesziiltség 5V£5%az 10-30Vaz TS 440/TS 640/TS 740: 2 elem vagy akku 1 -4V
NC-tél NC-t6l TS 444: integralt Iégturbinas generator segitségével
Interfész az NC vezérl6hoz| TTL jelszint HTL jelszint HTL jelszint az SE ado/vevd egységen keresztil

Jelatvitel

csatlakozé kabelen

korkords sugarzasu infravoros jelekkel az ado/vevé egység részére
e SE 540: az orsofejbe vald beépitésre

e SE 640: a gép munkaterébe val6 beépitésre

e SE 642: TS és TT 449 k6z0s add/vevd egysége

Erintési sebesség < 3 m/min

< 0,25 m/min

Tapinté szarak

kllénb6z6 atmérdjl és hosszisagu gémbveégi tapintdszarak

Védettség EN 60529 IP 55

IP 67
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Szerszamtapintok

A szerszamok gépen valé bemérése mel-
lékid6ket takarit meg, ndveli a megmunka-
lasi pontossagot és csokkenti a selejtet és
az utanmunkalast. AHEIDENHAIN az érin-
téssel mikddoé TT tapintokkal és a TL [éze-
res rendszerekkel két kuldbnb6zd lehetésé-
get kinal a szerszamok megmeérésére.

Robusztus kialakitasuk és magas, IP 67-es
védettséguk miatt ezek a szerszamtapintod
rendszerek kdzvetlendl a szerszamgeép
munkaterébe telepithetdk.

A szerszam barmikor megmeérhetd: a
megmunkalas el6tt, két megmunkalasi
lépés kdzott vagy a megmunkalas
végeztével.
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Tapintérendszerek

ATT 140 és a TT 449 tipusok 3 dimenziés
kapcsolds tapintok szerszamok megmeéré-
sére és ellendrzésére. ATT tarcsaalaku
tapintdja a szerszam mechanikus megérin-
tésekor kitér alaphelyzetébdl. Ekkora TT
egy kapcsolo jelet képez, amit a vezérl6-
héz kell tovabbitani, ahol megtorténik a
tovabbi feldolgozés. A kapcsold jelet optikai
érzékeld allitja el6, amely surlédasmente-
sen és igen megbizhatéan mikodik.

TT 140
 jelatvitel az NC-hez csatlakoz6 kabelen

TT 449

 jelatvitel infravoros uton az adé/vevo
egyséqg részére

» az SE 642 az infravoros jelatvitell
szerszamtapintok és munkadarab
tapintok k6zos add/vevd egysége

TT 140 TT 449
TT 140 ‘ TT 449
Erintési elv mechanikus érintéssel; 3 dimenzidban £X, Y, +Z
Az érintés 2 6 <1 pm (érintési sebesség 1 m/min)

ismételhetésége

A tapinté megengedett kb. 5 mm minden iranyban

kitérése

Tapfesziiltség

10 - 30 V az NC-tél

Interfész az NC vezérlé6h6z| HTL jelszint

HTL jelszint az
SE add/vevd egységen
keresztul

Jelatvitel csatlakozo kabelen korkords sugarzasu
infravoros jelekkel az SE 642
ado/vevd egység részére

Tapint6 edzett acéltarcsa & 40 mm vagy & 25 mm

Védettség EN 60529 IP 67




TL tipusu lézeres rendszerek

ATL Micro és a TL Nano lézeres rendsze-
rekkel a szerszamokat érintésmentesen, a
névleges fordulatszamon lehet megmeérni.
A mérdkészilékekkel szallitott méréciklu-
sok segitségével meghatarozhatoé a szer-
szam hossza és atmérdje, ellendrizhetd a
vagoéélek alakja és megallapithatd a szer-
szamkopas mértéke vagy a szerszamtérés
ténye. A megmért szerszamadatokat a
vezérld beirja a szerszam tablazatokba.

TL Nano TL Micro 150 TL Micro 200 TL Micro 350
Erintési elv érintésmentesen lézersugarral; 2 dimenziéban X, (ill. £Y), +Z
Szerszamatméroé 0,03 -37 mm 0,03 -30 mm 0,03 -80 mm 0,03 - 180 mm
mérés kdzépen
Ismételhetéség +0,2 um +1pum
Orsoéfordulatszam vagoélenkénti méréskor standard orsokra vagy HSC orsékra (> 30000 min'1) optimalizalva
Lézer lathaté vordsfényl lézer kdzépre fokuszalt sugarral; védelmi osztaly 2 (IEC 825)
Tapfesziiltség 24 V az NC-dl
Interfész a vezérl6hoz HTL jelszint
Védettség EN 60529 IP 68 (csatlakoztatott allapotban, zaro levegével)
Szerszamtisztitas integralt lefuvo egységgel
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Helyzetkijelz6k

A helyzetkijelz6k feladata az utmérdk, a
mér&tapintdk, a forgéadok vagy a
szogelfordulasmérdk altal érzékelt mérési
értékek megjelenitése. Példaul a kdvetkezé
eszkodzdkben/esetekben hasznalhatok:

* mér6- és vizsgald berendezések
osztokészulékek

* mérbeszkoz fellgyelet

hagyomanyos szerszamgépek
mérégépek

A HEIDENHAIN helyzetkijelz&i rendkivdl

felhasznalébarat kialakitasuak.

Legfontosabb jellemzéik:

» optimalisan leolvashato grafikus
sikképernyd

= jol attekinthet6 billentylzet

* ergondmikus nyomogombok

» froccsend viz ellen védett eldlap

» robusztus ontvényhaz

* parbeszédes kezelbvezetés segéd- és
grafikus funkciokkal

» felhasznalobarat funkcidk a hagyoma-
nyos gépeken és berendezéseken vald
kénnyl munkavégzéshez

« referenciajel kiértékelés tavolsagkodolt
vagy egyenkeénti referenciajelek esetére

* problémamentes felszerelés és
karbantartast nem igényld hasznalat

= rovid amortizacios id6, gazdasagos
hasznalat.

A mérési jelek kdvet6 elektronikaban valo
tovabbi feldolgozasara vagy egyszeriien
az értékek kinyomtatasara a HEIDENHAIN
helyzetkijelz6i adatkimenettel
rendelkeznek.
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Il Mért értékek meghatarozasa és kijelzése I

Interfész elektronikak

A HEIDENHAIN interfész elektronikai
illesztik a mérérendszerek jeleit a kdvetd
elektronika adatbemenetéhez.

A PC-kbe vagy mas kovetd elektronikakba
beépitheté szamlalo kartyak leegyszer(-
sitik az olyan egyedi megoldasok megva-
|6sitasat, mint a mérdelektronikak, a vezeér-
16k vagy az automatizalasi késziilékek.

Az EIB kiilsé interfész doboz a
HEIDENHAIN mérérendszerek
szinuszalaku kimend jeleit az integralt
szamlalé funkcidja segitségével abszolut
pozicio értékekké alakitja at és ezaltal
megkonnyiti a kilonféle vezérlérendsze-
rekhez val6 csatlakoztatasukat.




Helyzetkijelz6k a termelékeny
munkahoz

A méréstechnikai alkalmazasra szant
helyzetkijelz6k szamos funkcidval
rendelkeznek a mért értéekek méréstechni-
kai rogzitésére és statisztikai kiértékelé-
sére.

A TOOL-CHEK tipus specialis funkcioi a
szerszambeallitd készlilékekben vald
alkalmazast célozzak.

A QUADRA-CHEK tipuscsalad tagjai a
profilprojektorokban, a mérémikroszkdpok-
ban, a 2D-s, a video és a koordinata méroé-
gépekben 2 D-s konturok mérési pontjait
rogzitik a kiviteltél fliggéen automatikusan
vagy kézi uton célkereszt segitségével, op-
tikai élfelismeréssel vagy videokameraval —
az él6 kép valosideji abrazolasaval és az
integralt képfeldolgozassal. 3D-s kontu-
rok, — mint a sikok, a hengerek, a kupok és
a gbmbok — esetében a mérési pontokat
tapintérendszerrel valo érintéssel hataroz-
zak meg.

Az opcionalis CNC valtozatban
teljesértéki vezérléként miikodnek a
tengelypozicionalaskor éppugy, mint a
méréprogramok automatikus futtatasakor.

PC-s megoldas egy mérégépen

Helyzetkijelz6 egy mardgépen

A hagyomanyos szerszamgépek hely-
zetkijelz6i termelékenyebbé teszik a
munkat: idét takaritanak meg, névelik a
munkadarabok mérethiiségét és kényel-
mesebbé teszik a munkavégzést.

Mindegy, hogy Uj vagy mar hasznalt gépre
kerul a helyzetkijelz6. A felszerelés gyorsan
megy minden géptipusra — fuggetlenull a
gépen alkalmazott megmunkalasi eljarastol
és a kijelezni kivant tengelyek szamatdl.

A felhasznalastol fliggéen gyakorlatias
funkciok és ciklusok allnak rendelkezésre.
A hatralévé (maradék) ut kijelzés lendilete-
sen vezeti a kezel6t a kdvetkez6 célpozici-
6ba, mert ekdzben a kijelzé mindig a nulla-
ig — azaz a célpozicidig — még hatralévd
utat mutatja. A POSITIP kénnyebbé teszi a
kissorozatgyartast: az ismétlédé megmun-
kalasi lépések programként tarolhatok.

A preciz gyartas kdnnyen megy:

A HEIDENHAIN utméréivel a szanok moz-
gasat kdzvetlenll érzékelik a helyzetkijel-
z6k. A mechanikus atviteli elemek, vagyis
az orso, a fogasléc vagy a hajtomd jatéka
nem befolyasoljak a mérési eredményt.

Helyzetkijelz6k méréstechnikai alkamazasokra Tipuscsalad Oldal
méro6- és pozicionalo késziilékekhez egytengelyes ND 200 52
tobb mérofejes és SPC mérohelyekhez max. nyolc tengelyes ND 2100G GAGE-CHEK 52
szerszambeallio késziilékekhez kéttengelyes ND 1200T TOOL-CHEK 52
profilprojektorokhoz, mérémikroszkopokhoz, 2D-s, max. négy tengelyes ND 1000 QUADRA-CHEK 53
video és koordinata mérégépekhez IK 5000 QUADRA-CHEK

Helyzetkijelz6k hagyomanyos szerszamgépekhez
marégépekhez, esztergagépekhez és pozicionalo max. hat tengelyes POSITIP 880 54
késziilékekhez max. harom tengelyes ND 780

ND 500
Interfész elektronikak szamlalo kartya PC-khez IK 220 55
kiils6 interfész doboz EIB
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Helyzetkijelzok
meéréstechnikai alkalmazasokra

Sok méréstechnikai alkalmazasban — az
egyszer( mér6helytdl a tobb méréfejes
bonyolult ellenérzd rendszerekig — kinal
megoldasokat a HEIDENHAIN az odaill§
helyzetkijelzével vagy PC-s kartyaval.

Funkciéik mindig a konkrét alkalmazashoz
illeszkednek. Legyen az egy SPC
méréhely, egy szerszambeallitd késztilék,
profilprojektor, mérémikroszkop vagy egy
koordinata mérégép, a HEIDENHAIN mé-
réstechnikai alkalmazasra szant helyzet-

kijelz6i és PC kartyai jelentik a helyes

HEIDENHAIN

valasztast. A CNC opcio segitségével a ND 287 ND 2100G
mérési feladatok automatizalasa is
lehetséges.
ND 280 ND 287 ND 2100G ND 1202T
GAGE-CHEK TOOL-CHEK
Alkalmazas mérd- és pozicionald e méréberendezések * tObb mérbfejes szerszambeallitd
berendezések e ellendrzd készulékek méréhelyek késziilékek
e SPC mér&helyek e SPC mér6helyek
Tengelyek " 1 1 4vagy 8 2 (X, 2)

Mérdérendszer bemenetek

A~ 1Vss, ™o 11 pAss vagy EnDat2.2

o 1Vsgvagy M LITTL

(mas bemenetek kilon kérésre)

Kijelzé monokrom sikképernyd | szines sikképernyd szines sikképernyd; 5,7 | monokrém sikképernyd;
57¢
Funkciok - e osztalyozas e mérési pont
e mérési sorozatok minimum/maximum kijelzéssel kivalasztasa
« funkcidk az SPC statisztikai folyamatellenérzéshez célkereszttel
* a mérési eredmények grafikus megjelenitése e 99 szerszamadapter
* mérési értékek tarolasa » 300 szerszam
adatainak tarolasa
« tlrések bevitele
e kor- és szogmérés
opcio: * max. 100 alkatrész = cimkenyomtatas
Osszeg/kllonbség kijelzés| programozhaté
vagy termikus = tetszéleges képletek,
kompenzacid Osszefiiggések és
valtozok bevitele
* Mérési jegyz6konyvek
kiadasa
Adatcsatornak USB; RS-232-C USB; RS-232-C; USB; RS-232-C
Ethernet (opcio)

1) 2)

a kiviteltdl fliggben
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HEIDENHAIN

CIRCLE

oan
Fecal | Veew | Change | foom | 1ol

QUADRA-CHEK

HEIDENHAIN

ND 1200 ND 1300 IK 5000
ND 1100 ND 1200 ND 1300 ND 1400 IK 5000
QUADRA-CHEK QUADRA-CHEK QUADRA-CHEK QUADRA-CHEK QUADRA-CHEK
e pozicionalod « profilprojektorok = profilprojektorok * kézi mikodtetési « profilprojektorok
berendezések e mérémikroszképok * mérémikroszképok koordinata mérégépek | « mérémikroszképok
e meérdkésziilékek e 2D-s mérégépek = video mérégépek » video mérégépek
e kézi mikodtetési .

koordinata mérégépek

koordinata mérégépek

2, 3 vagy 4

XY, XYQ vagy XYZ

XY, XYQ, XYZ vagy XYZQ

XYZQ

XYQ, XYZ vagy XYZQ

o 1 Vss vagy I LI TTL (mas bemenetek kiilon kérésre)

monokrom sikképernyd; 5,7¢

szines sikképernyd (érint6 képernyd); 8.4"

a PC képernydjén

mérési sorozatok
minimum/maximum
kijelzéssel

2D-s konturelemek meghatarozasa

2D-s és 3D-s
konturelemek
meghatarozasa

2D-s konturelemek
meghatarozasa

opCio: * Measure Magic funkcio
Tapintérendszer » konturelemek és alkatrészek programozasa
csatlakoztatas e tlirések bevitele
mérési pont kivalasztasa célkereszttel * meérési pont mérési pont kivalasztasa
_ — kivalasztasa célkereszttel
0pCio: opcid”: tapintérendszerrel,
automatikus élfelismerés | « automatikus célkereszttel vagy a kiviteltdl fliggben:
optikai élérzékelbvel élfelismerés optikai mereyv tapintéelemmel | e 3D-s konturelemek
élérzékelbvel * Ot koordinatarendszer meghatarozasa
» video élfelismerés és tarolhato » automatikus
élékeépes kijelzés » tapintérendszer kezelés| élfelismerés optikai
* képarchivalas élérzékelbvel
e zoom és  video élfelismerés és
megvilagitasvezérlés, éléképes kijelzés
programozhato * mérési pont felvétele
e CNC tengelyvezérlés tapintérendszerrel
és autofokusz (TP 200 is)
e CNC tengelyvezérlés
és autofokusz
USB; RS-232-C PCI (PC interfész)
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Helyzetkijelzok
hagyomanyos szerszamgepekhez

A HEIDENHAIN hagyomanyos szerszam-
gépekre valo helyzetkijelz6i sokoldaluan
hasznéalhatok: a szokasos maro, furd és
esztergald alkalmazasok mellett sok mas
esetben is jol megfelelnek a szerszamgé-
peken, méré- és ellenérzé késziilékekben,
valamint specialis gépekben — vagyis az
Osszes olyan gépben és berendezésben,
melyek szanjai kézi mozgatasuak.

Y

ND 780 ND 523

POSITIP 880 ND 780 ND 522 ND 523
Alkalmazas maro-, furé- és esztergagépek
Leiras szines sikképernyé, monokrom sikképernyd, monokrom sikképernyd,

programtarolo, froccsend viz ellen | fréccsend viz ellen védett féliatasztatura

védett nyomogombos billentylizet | nyomégombos billentylizet
Tengelyek max. 6 tengely max. 3 tengely 2 tengely 3 tengely
Mérdérendszer bemenetek | “\_ 1 Vss vagy EnDat 2.1 o 1Vss [TLITTL
Kijelzési lépés 10 ym, 5 ym, 1 ym vagy finomabb 5 pm (LS 328 C/LS 628C esetén)
Bazispontok maras: 99; esztergalas: 1 10

Szerszamadatok 99 szerszamra 16 szerszamra

Programozas max. 999 mondat programozhaté | —
programonként

Funkciok konturellendrzés nagyitd konturellendrzés

funkcidval

maro és furé munkakhoz

 furatmintak pozicidinak kiszamitasa (lyukkorok, lyuksorok)

» forgacsolasi adatok kiszamitasa

érintd funkciok a bazispontok KT éltapintéval valé
meghatarozasara: "él", "kbzépvonal" és "korkézéppont”

pozicionalasi segitség maraskor
és négyszodgzsebek kimarasakor

esztergalashoz

sugar- / atmérd kijelzés

kupszamitas

Z és Zo tengelyek egyenkénti vagy 6sszegzett kijelzése

a szerszampozicio befagyasztasa eltavolodaskor

rahagyasok figyelembe vétele
nagyolo ciklus tébb fogassal

Interfészek
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éltapintd, kapcsolo funkcidk (opcid)

V.24/RS-232-C, Centronics

V.24/RS-232-C
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Interfész elektronikak

IK 220

univerzalis PC szamlalo kartya

Az IK 220 asztali PC-k Ures kartyahelyére
illeszthetd és két inkrementalis vagy
abszolut ut- és szogelfordulasmérd mérési

jeleinek feldolgozasara szolgal. Az alaoszté

és szamlalé elektronika a szinuszos
bemen6 jelek max. 4 096-szoros
alaosztasara képes. A kartyahoz
miikodtetd szoftver is tartozik.

EIB tipuscsalad

kiils6 interfész doboz

Az EIB kiils6 interfész doboz a
HEIDENHAIN mérérendszerek

szinuszalaku kimen6 jeleit az integralt
szamlalé funkcidja segitségével abszolut
pozicié értékekké alakitja at. A referencia
jelen valo athaladas utan a pozicioérték
egy rogzitett bazisponttdl mért tavolsagot
jelenti.

EIB 392

IK 220

Mérérendszer bemenetek
atkapcsolhato

" 1Vss | ™\ 11 yAss | EnDat 2.1 SSI

Csatlakozas

2 Sub-D csatlakozo (15 polusu) stiftes

Bemeneti frekvencia

< 500 kHz <33 kHz =

Kabelhossz

<60m <50m <10m

Jelek alaosztasa

max. 4096-szoros

Adatregiszter a mérési
jeleknek (csatornanként)

48 bit (44 bitet hasznal)

Bels6 tarolo

8192 pozicidértek szamara

Interfész

PCI busz (Plug and Play)

Miikodteté szoftver és
bemutaté program

WINDOWS 98 / NT / 2000 / XP alkalmazasokhoz
VISUAL C++, VISUAL BASIC és BORLAND DELPHI
nyelven

Méretek 190 mm x 100 mm

EIB 192 EIB 392
Kialakitas hazas csatlakozos
Védettség IP 65 IP 40
Mérdérendszer bemenet o 1Vss

Csatlakozas

e Sub-D csatlakozé (15
polusu)

e M23 régzitd anyas
csatlakozo (12 pdlusu)
hivelyes

M23 rogzité anyas
csatlakozo (12 pdlusu)
huvelyes

Jelek alaosztasa

< 16 384-szeres

Kimenet

abszolut pozicidértékek

Interfész

EIB 192/EIB 392: EnDat 2.2

EIB 192F/EIB 392 F: Fanuc soros interfész

EIB 192 M/EIB 392 M: Mitsubishi nagysebességii soros
interfész

Tapfesziiltség

5V£5%
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Il Tovabbi informacio k I —

Prospektusok, adatlapok és CD-ROM-ok
Az egyes termékekrol részletes prospektu-
sok allnak rendelkezésre, melyek az 6sz-
szes miszaki adatot, a kimend jelek leira-
sat és a termékek beméretezett rajzait is
tartalmazzak (angolul és németiil, tovabbi
nyelvek lehetségesek).

Uthossz mérése

[r— prospektus
Utmérék
vezérelt szerszamgépekhez

sﬂm_ Tartalom:
”g_/f.” o abszoldt Gtmérdk
1 Lc
- inkrementalis utmérék
LB, LF,LS
e prospektus

Burkolat nélkiili utmérék

Tartalom:
e inkrementalis utmérék
LIP, PP, LIF, LIDA

Szogelfordulas mérése

prospektus
Forgoadok

Tartalom:

— abszolut forgdadok
ECN, EQN, ROC, ROQ
inkrementalis forgdadok
ERN, ROD

prospektus
Messgeriite fiir elektrische Antriebe

Tartalom:
. Forgdadok
@ Szbgelfordulasmérsk
NS Utmérsk
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A HEIDENHAIN az interneten

Tovabbi aktualis informaciok talalhatok az
interneten a honlapunkon a www.
heidenhain.hu cimen

* avallalatrol

* atermékekrol

Tovabbi témakorok:

* szakcikkek

» sajtdinformaciok

e cimek

* TNC tanfolyami programok

prospektus
Mérétapintok

Tartalom:

HEIDENHAIN SPECTO
HEIDENHAIN METRO
HEIDENHAIN CERTO

prospektus

Szégelfordulasmérék sajat csapagyazassal

Tartalom:

abszolut szogelfordulasmérsk
RCN

inkrementalis szogelfordulasmérdk
RON, RPN, ROD

prospektus
Szégelfordulasmérék sajat csapagyazas
nélkiil

Tartalom:
inkrementalis szdgelfordulasmérék
ERA, ERP



Szerszamgépek vezérlése

prospektus
iTNC 530 tipusu palyavezérlé

CD-ROM
iTNC bemutaté

Tartalom:
informaciok a felhasznaldk szamara

prospektusok
TNC 320 palyavezérlé
TNC 620 palyavezérlé

Tartalom:
informaciok a felhasznalok szamara

prospektus
MANUALDplus 620 palyavezérlé

Tartalom:
informaciok a felhasznaldk szamara

prospektus, CD-ROM
Tapintérendszerek

Tartalom:

szerszambemérd tapintd
TT, TL

munkadarab bemérd tapintd
TS

Mért értékek meghatarozasa és kijelzése

prospektus
Helyzetkijelz6k
méréstechnikai alkalmazasokra

Tartalom:
helyzetkijelzék

ND 1100, ND 1200, ND 1300, ND 1400

ND 1200T, ND 2100G

OEM prospektus
iTNC 530 palyavezérlé

Tartalom:
informaciok a gépgyartdk szamara

OEM prospektusok
TNC 320 palyavezérlo
TNC 620 palyavezérlo

Tartalom:
informaciok a gépgyartok szamara

OEM prospektus
MANUALDplus 620 palyavezérlé

Tartalom:
informaciok a gépgyartdk szamara

prospektus
Mérérendszerek szerszamgépek
atvételéhez és ellenérzéséhez

Tartalom:
inkrementalis Utmérék
KGM, VM

prospektus, CD-ROM
Helyzetkijelz6k

utmérék

hagyomanyos szerszamgépekhez

Tartalom:

helyzetkijelzék

ND 200, ND 500, ND 700, POSITIP
utmeérdk

LS 300, LS 600
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A HEIDENHAIN az 6sszes fontos ipari
orszagban képviselteti magat
leanyvallalataival. Az itt felsorolt cimeken
kivil még tovabbi szerviz képviseletek
mikodnek vilagszerte. Ezekrél tovabbi
informacidk szerezhetbk az interneten vagy
a HEIDENHAIN-nal Traunreutban.

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-StralRe 5
83301 Traunreut, Germany

= +49 8669 31-0

+49 8669 5061

E-mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de

Németorszag

HEIDENHAIN Technisches Biiro Nord
12681 Berlin, Deutschland

©  03054705-240

E-Mail: ton@heidenhain.de

HEIDENHAIN Technisches Biiro Mitte
08468 Heinsdorfergrund, Deutschland
@ 0376569544

E-Mail: tom@heidenhain.de

HEIDENHAIN Technisches Biiro West
44379 Dortmund, Deutschland

@  0231618083-0

E-Mail: tow@heidenhain.de

HEIDENHAIN Technisches Biiro Siidwest
70771 Leinfelden-Echterdingen, Deutschland
@ 0711 993395-0

E-Mail: tbsw@heidenhain.de

HEIDENHAIN Technisches Biiro Siidost
83301 Traunreut, Deutschland

@ 08669 31-1345

E-Mail: tbso@heidenhain.de
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Eurépa

AT

BA
BE

BG

BY

CH

HEIDENHAIN Techn. Biiro Osterreich cz
Dr.-Johannes-Heidenhain-Stralte 5

83301 Traunreut, Germany

= +49 8669 31-1337

www.heidenhain.de

Bosnia and Herzegovina > SL DK

HEIDENHAIN NV/SA

Pamelse Klei 47

1760 Roosdaal, Belgium

© +3254 343158

www.heidenhain.be ES

ESD Bulgaria Ltd.

G.M. Dimitrov Blvd.,

bl. 60, entr. G, fl. 1, ap 74

Sofia 1172, Bulgaria

© +359 29632949 FI
www.esd.bg

Belarus

GERTNER Service GmbH

Vogelsangerweg 142222

50354 Huerth, Germany FR
@ +49 2233 96314-0

www.gertner.biz

HEIDENHAIN (SCHWEIZ) AG

Vieristrasse 14

8603 Schwerzenbach, Switzerland GB
@ +41 44 8062727

www.heidenhain.ch

Il Tanacsadas és szerviz — vilagszerte I

HEIDENHAIN s.r.o.
Dolnomecholupska ul. 12b

102 00 Praha 10, Czech Republic
@ +420 272658131
www.heidenhain.cz

TP TEKNIK A/S
Korskildelund 4

2670 Greve, Denmark
@ +4570 100966
www.tp-gruppen.dk

FARRESA ELECTRONICA S.A.
Les Corts, 36 bajos

08028 Barcelona, Spain

© +34 934092491
www.farresa.es

HEIDENHAIN Scandinavia AB
Mikkelankallio 3

02770 Espoo, Finland

@ +3589 8676476
www.heidenhain. fi

HEIDENHAIN FRANCE sarl
2 avenue de la Cristallerie
92310 Sévres, France

< +330141143000
www.heidenhain.fr

HEIDENHAIN (G.B.) Limited

200 London Road, Burgess Hill

West Sussex RH15 9RD, United Kingdom
D +44 1444 247711
www.heidenhain.co.uk

AR  NAKASE SRL. MX  HEIDENHAIN CORPORATION
Calle 49 Nr. 5764 MEXICO
B1653A0X Villa Ballester, Av. Las Américas 1808
Provincia de Buenos Aires, Argentina Fracc. Valle Dorado
= +54 1147684242 20235 Aguascalientes, Ags., Mexico
www.heidenhain.com.ar @ +52449 9130870
E-mail: info@heidenhain.com
BR  DIADUR Industria e Comércio Ltda.
Rua Sérvia, 329 Socorro, Santo Amaro us HEIDENHAIN CORPORATION
04763-070 — Sao Paulo — SP, Brazil 333 East State Parkway
= +55115696-6777 Schaumburg, IL 60173-5337, USA
www.heidenhain.com.br = +1847490-1191
www.heidenhain.com
CA  HEIDENHAIN CORPORATION
Canadian Regional Office VE Maquinaria Diekmann S.A.
11-335 Admiral Blvd., Unit 11 Av. Humbolt (Prol. Leoncio Martinzes)
Mississauga, OntarioL5T2N2, Canada Urb. Las Acacias Aptdo. 40.112
@ +1905670-8900 Caracas, 1040-A, Venezuela
www.heidenhain.com @ +58212 6325410
E-mail: purchase@diekmann.com.ve
Afrika Ausztralia
ZA MAFEMA SALES SERVICES C.C. AU  FCR Motion Technology Pty. Ltd

107 16th Road, Unit B3

Tillburry Business Park, Randjespark
1685 Midrand, South Africa

= +27 11 3144416
www.heidenhain.co.za

Automation Place, Unit 6,

38-40 Little Boundary Road

Laverton North 3026, Victoria, Australia
= +61 393626800

E-mail: vicsales@fcrmotion.com



GR

HR
HU

ME
MK
NL

NO

CN

HK

MB Milionis Vassilis

38, Scoufa Str., St. Dimitrios
17341 Athens, Greece

@ +30210 9336607
www.heidenhain.gr

Croatia > SL

HEIDENHAIN Kereskedelmi
Képviselet

Grassalkovich ut 255.

1239 Budapest, Hungary

@ +36 14210952
www.heidenhain.hu

HEIDENHAIN ITALIANA S.r.l.
Via Asiago, 14

20128 Milano, ltaly

© +3902270751
www.heidenhain.it

Montenegro > SL
Macedonia > BG

HEIDENHAIN NEDERLAND B.V.
Copernicuslaan 34,

6716 BM Ede, Netherlands

@ +31318581800
www.heidenhain.nl

HEIDENHAIN Scandinavia AB
Orkdalsveien 15

7300 Orkanger, Norway

@ +47 72480048
www.heidenhain.no

DR. JOHANNES HEIDENHAIN
(CHINA) Co., Ltd.

No. 6, TianWeiSanJie, Area A.

Beijing Tianzhu Airport Industrial Zone
Shunyi District, Beijing 101312, China
© +86 10-80420000
www.heidenhain.com.cn

HEIDENHAIN LTD

Unit 1706 & 07, Apec Plaza

49 Hoi Yuen Road, Kwun Tong
Kowloon, Hong Kong

= +852 27591920

E-mail: service@heidenhain.com.hk

PT Servitama Era Toolsindo

GTS Building, JI. Pulo Sidik Block R29
Jakarta Industrial Estate Pulogadung
Jakarta 13930, Indonesia

@ +62 2146834111

E-mail: ptset@group.gts.co.id

NEUMO VARGUS MARKETING LTD.

Post Box 57057

34-36, ltzhak Sade St.

Tel Aviv 61570, Israel

= +972 35373275

E-mail: neumo@neumo-vargus.co.il

PL

PT

RO

RS
RU

SE

JP

KR

MY

APS

Husarska 19B

02-489 Warszawa, Poland
= +48 228639737
www.apserwis.com.pl

FARRESA ELECTRONICA LDA.
Rua do Espido, 74 C

4470 - 177 Maia, Portugal

@ +351229478140
www.farresa.pt

HEIDENHAIN Reprezentanta Romania
Str. Saturn 5 sc. A, ap. 6,

Brasov, 500338, Romania

=  +40 726235914
www.heidenhain.ro

Serbia > BG

OO0 HEIDENHAIN
Chasovaya Street 23 A
125315 Moscow, Russia
@ +7 495 931-9646
www.heidenhain.ru

HEIDENHAIN Scandinavia AB
Storsatragrand 5

12739 Skarholmen, Sweden
@ +46 853193350
www.heidenhain.se

HEIDENHAIN Optics & Electronics
India Private Limited

Citilights Corporate Centre

No. 1, Vivekananda Road,

Off Spur Tank Road

Srinivasa Nagar, Chetpet

Chennai — 600 031, India

= +91 44 3023-4000
www.heidenhain.in

HEIDENHAIN K.K.
3-5-6 Oyamagaoka
Machida-shi

Tokyo 194-0215, Japan
= +8142798 6080
www.heidenhain.co.jp

HEIDENHAIN Korea LTD.

2F Namsung Plaza (9th Ace Techno
Tower)

345-30, Gasan-Dong, Geumcheon-Gu,
Seoul, Korea, 153-782

@ +8222028-7430
www.heidenhain.co.kr

ISOSERVE Sdn. Bhd

No. 6 - 1 Jalan 2/96A

Taman Cheras Makmur

56100 Kuala Lumpur, Malaysia
© +60 391320685

E-mail: isoserve@po.jaring.my

SK

SL

TR

UA

PH

SG

TH

VN

KOPRETINA TN s.r.o.

Suvoz 1660

91101 Trencin, Slovakia
@ +421 327401700

www.kopretina.sk

Posrednistvo HEIDENHAIN
NAVO d.o.o.

Sokolska ulica 46

2000 Maribor, Slovenia

= +386 24297216
www.heidenhain-hubl.si

T&M Miihendislik San. ve Tic. LTD.
STIL

Eski Bostanci Yolu, KEYAP Carsi Sitesi
G1 Blok, No. 119 B

34728 Umraniye-Istanbul, Turkey

@ +90 216 3141111
www.heidenhain.com.tr

Gertner Service GmbH
Biro Kiev

01133 Kiev, Ukraine

bul. L. Ukrainki 14a/40
= +38044 2357574
www.gertner.biz

Machinebanks™ Corporation
482 G. Araneta Avenue,

Quezon City, Philippines 1113
= +6327113751

E-mail: info@machinebanks.com

HEIDENHAIN PACIFIC PTE LTD.
51, Ubi Crescent

Singapore 408593

@ +656749-3238
www.heidenhain.com.sg

HEIDENHAIN (THAILAND) LTD
53/72 Moo 5

Chaloem Phra Kiat Rama 9 Road
Nongbon, Pravate,

Bangkok 10250, Thailand

= +66 2 398-4147-8
www.heidenhain.co.th

HEIDENHAIN Co., Ltd.

No. 29, 33rd Road

Taichung Industrial Park
Taichung 40768, Taiwan R.O.C.
= +886 4 23588977
www.heidenhain.com.tw

AMS Advanced Manufacturing
Solutions Pte Ltd

310 (12A-13A) Le Hong Phong Street,
District 10, HCM City, Viét Nam

= +84 8 9123658-8352490

E-mail: davidgoh@amsvn.com
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Straf3e 5
83301 Traunreut, Germany

= +498669 31-0

+49 8669 5061

E-mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de
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