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KEEP MOVING

VD-510S &

CNC MARO MEGMUNKALOKOZPONT

Ontéttvas agy, allvany és szanrendszer

Szerelt, preciziés GOLYOS lineéris vezeték minden tengelyen
Vezetékvédelem fém teleszkdpos burkolattal, minden tengelyvégen Az Y _ S e

tengely védd burkolata az oszlop ala mozog

Direkt hajtasu kivitel (nincs szijhajtas)

BT30 féorso kup

Féorsohaz héntartasa digitalis olajhitével (opc.)
Féorsokup tisztitasa levegd kifuvatassal

Tartos zsirkenési orséhaz

48 m/perc max. gyorsjarati sebesség minden tengelyen
Rendkivul gyors szerszamvaltas szervo tarfogatassal
NCT 304 érintéképernyds CNC vezérl6

HEIDENHAIN EnDat 2.2 abszolut mérérendszer
Tengelyek szama: 3

Specifikacioé

KEEP MOVING

CNC Control
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HEIDENHAIN linear scales

Munkatér [X/Y/Z] |6ketei (mm)
Munkaasztal mérete (mm)
Munkaasztal terhelhetésége (kg)

T-hornyok szdma x mérete x
osztastavolsaga (mm)

Pozicionélasi pontossag (mm)
Ismétlési pontossag (mm)
Gyorsjarati sebesség [X/Y/Z] (MPP)
Tengelyek tipusa [X/Y/Z]

Féorsé hajtas / Kipméret
Fordulatszam [FPP]
Teljesitmény [MAX] (kW)
Nyomaték [MAX] (Nm)

Fékezés

Szerszamcseréld

Darabszam [MAX]

Szerszam atmérd [MAX] (mm)
Szerszamvaltas ideje [TtT] (sec)
Forgacskihordé

Nett6 géptomeg (kg)

Alapterllet x magassag (mm)

510 x 406 x 330
650 x 400
250

3x14x125

<0,008
<0,004
48/48/48
GOLYOS GORDULO VEZETEK
DIREKT / #30
12000
4,9(6,9)/3,7 (5,5)

24,6 (37)/11,7 (17,8)
VILLAMOS HALOZATBA VISSZATAPLALO FEKEZES
TARCSAS
21
80
1,6
SPIRALOS
2600
1600 x 2150 x 2320



