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ADATLAP

A RUDADAGOLO TIPUSA:

BF-1200, BF-1500
CNC vezérlésu eszter gagéphez

Gyatés szama

Sorszam / Evszém
A vevo
Neve:

Cime:

Az adagol6 miiszaki adatai:

Helyszikséglet: 1500(1900)* 1120 mm
Foorsd magasséga: 850-1250 mm
Rudadagol 6 sllya: 210(240)

M Ukodteto levego nyomésa: 6 bar

Alkamazhato radadméro: 5-65mm
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2. JOGI NYILATKOZATOK

A gépkonyv szbveges utalasokat, eloirdsokat, rgjzokat és muszaki informéciokat tartalmaz, melyeket sem
egészében, sem részleteiben sokszorositani, kdzreadni, verseny cdjdbdl jogtalanul fehaszndni, vagy harma-
dik szemédynek kiadni TILOS.

Termékeinket folyamatosan felesztj ik, ezért a véltoztatasjogéat fenntartjuk!

2.1. SZAVATOSSAGI NYILATKOZAT

Szavatossagot valaunk

- agép adataiért,
- agép fo muszeki paramétereiért,
- agéppe egyitt szdlitott, vagy kilon tartozékként rendelt egységek csatlakozd méreteiért,

2.2. GARANCIALISNYILATKOZAT

A garanciaidotartaméat az adés-vétdiszerzodés tartamazza.
Amennyiben erre az killén nem tér ki, amindenkor hatdyos jogszabdyok az érvényesek.

A garancia megszunik

- haa gépkonyv doirdsait nem tartjék be,
- ha a gépet nem renddtetésének megfele oen haszndjék,
- haa gépen a gyatd engeddye ndkil barmilyen &dakitast, vétoztatast végeznek.

2.3. MUNKAVEDELMI NYILATKOZAT

A gép az érvényben levo munkaveddmi eoirasoknak megfelel. A gépen termelés és lizemdtetés feadatokra
utasitast, vagy kezdoi tevékenységet csak kioktatott és munkavéddmi vizsgét tett szemdly adhat illetve
végezhet.

-tartsuk tévol a keziinket az adaol 6 rudtdl.

-maradjunk tavol a mozgo akatrészektol.

-feszliltsbgmentesitsiik a berendezést ha a gépet tisztitjuk, vagy szervizdjik.

A berendezés bekapesolés utan kis idokéddtetéssel ded.
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3. Adagolo illesztése a gephez.

1. Bontsuk le aburkolat csavarjait mindkét oldalon

2. Nyissuk ki az elektromos szekrény gjtgét.

3. Mindkét oldalon lazitsuk fel a csavarokat.

4. Mindkét oldalon lazitsuk a rogzito anyakat.

5. Allitsuk be az adagol 6t a CNC gép foorsd tengelyvonaldnak megfeleloen.
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4. Energia betaplalas
1. A levego minimalis nyomasa: 6 bar
2. A levego fogyasztasa 50 |/6ra
3. A levegocso keresztmetszetze: 8 mm
4. A tolorid mozgésideje: 8 sec
5. Elektromos tap: 24 DC
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5. Bedllitasok

1.Az adagolt rid hossza azonos legyen a tokmany sikja és az adagol6
homlok feltilete kozti tavolsaggal.
2. Az adagol 6t nem szabad tul tavol helyezni az esztergageptol.
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BF-1200 1600an n2x 1250mm

BF-1 5.00'5- : 1900am . max 1330mm

5.1.Iranybedllitas

- amig a tolérud iranyat bedllitjuk addig afoorsd nem foroghat.
- irénybedllitas el 6tt a magassagot pontossan be kel allitani.
- Tdjesen kitolt dllapotban a rudnak minimum 20mm-t ki
kell dInia, atokmany homlok sikjatdl.

06.10.25 1218
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5.2.Az adagol 6tal ca fel szer el ése:

- A, B” jelu csavarokat tavolitsadl.
- Lazitsamegaz,A” csavarokat
- Az adagolotélcét csiztassa,, 1”-es irdnyba fixen titkzesig.
- Allitsuk be amagassagot alabak dlit6 csavarjaval ,,2” irényba
- A kOzépso tarto felhelyezése és rogzitése.

A disengage

06.10.25
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5.3. Rudatmeér o beszabalyozasa:

- az adagollt rud &méroje bedllithatd ,,I” skdla segitsegével

- kapcsoljuk kézi lizemmaddba és fel so pozicidba az adagol ot

- lazitsuk meg a,, 11" rogzitoket

- szabalyozzuk az aaméronek megfeleloen a kézikereket amig

- askdan az &mero érteket nem latjuk.

- Rogzitsik a,, 111" rogzitoket

- ellentrizzik abedllitasokat

- mukodtessiik &' 0" pozicié nyomoégombot

- rakjuk arudat az adagol 6 télcara

- kézzel probdjuk ki,hogy arud szabadon bemegy-e a foorsoba
- tévolitsuk el arudat az adagol o profilbdl

- mukddtessiik a 15 fok pozicié gombot.

- Mielott 15 fokba dlitandnk a berendezest €l kell tavolitani az
- adagol 6 rudat!

- Hasziikséges kezdjik ujra abedlitést.

5.4. Adagoltalca doléesszogenek beallitasa

-abedllitasi szog fligg, az adagolt rud alakjatol
koralak esetén 3-5 fok
hexagonal alak esetén 20 fok
-kapcsoljuk a berendezeést kézi lizemmabdba és” 0" pozicidba
-lazitsuk meg az 1" és,, 11" csavarokat
-alitsuk be a dolésszoget,rogzitsik a csavarokat ( I-11)
-alitsuk be a billenotarcsat atamaszté rud ala 1-2mm-re
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6.Rudankeénti beallitas

- kapcsoljuk kezi izemmaodba és 15 fokos pozicidba az adagol 6t
- lazitsuk meg minkét , 111" régzito csavart

- szabayozza be az (itk6z6t,hogy csak egy rud kertilhessen a

- kiemelo tarcsara

- rogzitsik a,, 111" csavarokat

06.10.25 1818
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7. Induktiv érzékelok allitasa.

SR1- 15 fok pozicio start

SR2- 0 fok pozicio

SR3- véghelyzet

SR4- arud vége

SR5- arud kildkve

SR6- arudadagol 6 el so véeghelyzete

Az SR4 és az SR5 induktiv érzékelok kozti tavol sdg a munkadarab
hosszandl kb. 10mm-né nagyaobb.

Az SR5 és az SR6 érzekel ok kdzel azonos pozicidban vannak.
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8. Betol6rud valasztas.

Atméro 6mm-es betol 6 rid:
Atméro 12mm-es betol 6 rud:
Atméro 20mme-es betol 6 rud:
8.1. Bedllitas

-cseréljik a betol 6rudat

Atméro 15mm-ig
Atméro 15-25mm
Atméro 25-65mm

-tévolitsuk el adanamid gydrut ,,1” jell csavar meglazitasaval.
-tdvolitsukel a ,11” jelu hernyocsavart a betolorudat toljuk a rudadagol
belsge felé addig, hogy az elgjét ki |ehessen billenteni és huzzuk elore, hogy a

rogzito egysegbol kijojjon.

Cserdljuk ki arudat majd rogzitsik a csavarokat.

8.2 Nyomasbedllitas

Atméro 10mm-es rdd adagol éséig
Atméro 10-30mm-es rud adagoléséig
Atméro 30mm felett

3 ba
3-4 bér
4-6 bar
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10. HIDRAULIKUS SEMA
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