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Bevezeto:

Tisztelt iigyfeliink, a gép lizembe helyezése eldtt kérjiik figyelmesen olvassa el a hasznalati
utmutatot. Az aldbb leirtak figyelmen kiviil hagyisa a gép megbizhatatlan miikodését
okozhatja. A gyarté nem vallal feleldsséget azokért a karokért, melyek a gép helytelen
hasznalata, vagy az alabbiak be nem tartdsa miatt keletkeztek.

A felhasznalonak gondoskodnia kell a megfeleld tulfesziiltség védelmi rendszer meglétérdl.

A gépeinket allandéan fejlesztjiik és tokéletesitjiik. Eléfordulhat, hogy az itt leirtak és az On
altal vasarolt szerszamgép nem lényegi részletekben eltér egymastol. Az NCT Kft. fenntartja
azon jogat, hogy eldzetes figyelmeztetés nélkiil valtoztatasokat hajtson végre.

A sorozatgyartas csokkend tendencidjanak figyelembe vételével igyekeztiink olyan gépet
alkotni, amely lehetévé teszi a gyors és pontos egyedi gyartast, emellett alkalmas kis és
kozepes széridk gyartasara kedvezd gyartasi koltségek mellett. Lényeges szempont, hogy a
gép kezelésének elsajatitasa gyors és egyszerl legyen.

A gép tervezése soran a gyakorlatban mar meglévo ¢€s jol bevalt megoldasokat alkalmaztuk. A
tervezés soran olyan gépet alkottunk, mely felhasznalobarat és a karbantartdsa is egyszert.

A szerszamgépen a szélesre nyilo ajtd és a mozgathatd vezérldpult jelentésen megkonnyiti a
munkadarab, valamint a szerszamok mozgatasat.
A gép tisztitdsa gyors és egyszertl.

A j6 minbdségli Ontvény dagyszerkezet a gép merevségének novelése mellett a
rezgéscsillapitasban is jelentds szerepet jatszik. A vezetd feliiletek nagypontossagu
koszoriiléssel késziilnek.

Az NCT Kft. altal fejlesztett vezérldvel a szerszamgép miikodhet fél- vagy teljesen
automatikus esztergagépként.



Altalanos miikodtetési feltételek:

A telepités helyére vonatkozé eléirasok:

Tapfesziiltség:
Halozati frekvencia:

Megengedett relativ paratartalom:

Homérsékleti koriilmények:

A leveg6ben 1év0 szilard szennyezdanyag tartalom (max.):

A gép tomege 1100 kg!

3x 400V £ 5%
50Hz + 2%
72%

+5 - +35°C

10 mg/m’

A gép telepitése el6tt gy6z6djon meg az alap megfelelo teherbirasarol!
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Biztonsagi eléirasok a gép lizemeltetdje szamara:

Figyelem:
Figyelem:
Figyelem:

Figyelem:

Figyelem:

Figyelem:

Figyelem:

Figyelem:

Figyelem:

Figyelem:

Figyelem:

Figyelem:

Figyelem:

Az elektromos haldzat legyen a gép aramfelvételének megfeleléen méretezve!
A tapellatas vezetékei megfeleld keresztmetszetiiek legyenek! (6mm?®)
A gép bekotését csak elektromos szakember végezheti!

A gépet kiilon kell foldelni a tobbi géptdl, és a foldeld vezeték keresztmetszete
meg kell egyezzen a betaplalas vezetékeinek keresztmetszetével!

A megfelelé védelem érdekében, ligyelni kell a foldeld vezeték(ek) jo
csatlakozasara!

A gépen csak megfeleld szaktudassal rendelkezd, a biztonsagi eldirdsokkal és a
kezelési itmutatd tartalmaval tisztdban 1évo gépkezeld dolgozhat!

A biztonsagi berendezéseket (pl.: ajto retesz) kiiktatni szigortian tilos!

A biztonsagi berendezések meghibasodasa esetén azonnal kapcsolja ki a gépet,
valassza le a halozatrol €s hivja a szervizt!

Az elektromos szekrény ajtajat csak elektromos szakember nyithatja ki, a gép
kikapcsolt allapotaban (fékapcsold le), vagy ha a gép a haldzatrdl le van
szakaszolva!

Az elektromos szekrény ajtajat a gép bekapcsolt allapotadban kinyitni szigortian
tilos és életveszélyes!

Csak jovahagyott €s jo allapotban 1évé munkadarab- és szerszdmbefogokat
hasznaljon, és iigyeljen a helyes rogzitésre!

A munkatér ajtaja egyidejiileg szolgal a forgécs és forgo-, illetve linearis
mozgésok elleni védelemre.

A gép munkaterébe nyulni a megmunkalés soran (forgd féorsd vagy mozgo
tengelyek esetén) szigoruan tilos és balesetveszélyes.

A gépet megfeleld idokdzonként vizualisan ellendrizni, €s tisztitani kell, a gép jol mikodo
allapotban tartasa érdekében.

Figyelem:

Figyelem:

A gép bekapcsolasa, szétszedett allapotban, szigortian tilos!

A gép a féorso fordulatszdmanak gyors valtoztatasara képes, ezért nagyon
fontos, hogy a munkadarab, az eldirasoknak megfelelden, jol rogzitve legyen,
valamint fontos, hogy a tokmény maximalis fordulatszamat ne 1épje tal!



Figyelem: A f6ors6 maximalis fordulatszama 4000 fpp. Kérjik, tigyeljen arra, hogy ne
1épje tul. Ha konstans vagosebességet hasznal, tigyeljen arra, hogy beallitsa a
fordulatszamkorlatot. Bovebb informacidt a programozasi leirasban talal

Figyelem: A f6ors6 csapagyainak megvédése érdekében, hasznéljon kiegyensulyozott
tokmanypofakat, ha magasabb fordulatszam-tartomanyban dolgozik (2000 fpp
folott).

Figyelem: Soha ne nytljon be a burkolat mogé a gép miikodése kozben!

Figyelem: A gép hatso burkolatanak eltavolitidsa a gép mitkddése kozben szigortan tilos
¢s veszélyes! A burkolatot csak a gép kikapcsolt allapotaban szabad
eltavolitani.

Figyelem: A gép jobb oldalan talalhaté a féorsot meghajtéd szijat takard burkolat. Ezt a
burkolatot a gép miikodése kozben eltavolitani szigoruan tilos és életveszélyes!
A burkolatot csak a gép kikapcsolt dllapotaban szabad eltdvolitani.

Figyelem: A f6ors6 maximalis fordulatszamat tallépni szigortian tilos és életveszélyes!

Figyelem: A féorsd végébol szabadon kildgo rudanyag életveszélyes! Soha ne hagyja
megfeleld szupport és véddburkolat nélkiil!

Altalanos biztonsagi eldirasok a kezelészemélyzet szamara

1, a munkadarab rogzitése:
- soha ne rogzitsen olajjal vagy zsiradékkal szennyezett munkadarabot!
- minden munkadarabot az eldirasoknak megfelelden kell rogziteni!
- aszabdlytalan alaki munkadarabokat kiilonos figyelemmel rogzitse!
- soha ne rogzitsen a gép teherbirasanal nagyobb tomegli munkadarabot!
- soha ne rogzitsen a gép munkaterénél nagyobb munkadarabot!
- soha ne hasznaljon sériilt rogzitd eszkozt!

2, igyeljen a vezérld elemek tisztasagara! Ez biztositja a gép kezeldelemeinek hosszu
¢lettartamat/hasznalhatosagat.

3, szerszamok €és szerszamtartok:
- csak a szerszamtartohoz ill6 szerszamot hasznaljon!
- lgyeljen a szerszam megfeleld rogzitésére!
- csak az adott munkanak megfelel6 szerszamot hasznaljon!
- csak megfelel6 méretii szerszamot hasznaljon!

4, a féorso6 elinditasa eldtt ligyeljen arra, hogy a kozelében ne legyen olyan targy, amivel
iitkozhetne, valamint arra is, hogy a tokméanykulcsot ne felejtse a tokméanyban!

5, soha ne probalja kézzel megallitani a féorsot! Valamint soha ne 1épje tal a hasznalt
tokmany és munkadarab maximalis fordulatszamat!

6, az ajtot csak a foorso teljes ledlldsa utdn nyissa ki!

7, a forgacsot csak a gép all6 allapotaban ¢s soha ne a program futasa alatt, valamint soha
ne kézzel vagy stiritett levegdvel, hanem arra alkalmas szerszdmmal takaritsa!



8, ne hasznaljon foloslegesen nagy eldtolast, valamint kimélje a gépet a talterheléstol, a
tulzott anyageltavolitastol! Ezzel biztositva a gép hossza élettartamat.

A gép bekapcsolasat megel6zéen

Figyelem:

a gépet és kornyezetét tartsa tisztan!

minden biztonsagi elem legyen felszerelve, és az elektromos szekrény ajtaja legyen
zarva!

gy6z6djon meg arrdl hogy a fémotor tartomanyvaltojaban van-e elegendd olaj!
iigyeljen arra, hogy a munkatéren beliil ne legyenek szabadon mozg6 targyak!

a gépet csak azutan kapcsolja be, ha tisztdban van azzal, hogy kell kikapcsolni!

a gépet ne hasznalja a megadott teljesitmény hatarokon kiviil!

a gépet kend- és hiit6folyadék nélkiil szallitjuk, ezért a gép els6 bekapcsolasa
elott sziikséges az eldirt kend- és hiitéfolyadékokkal feltdlteni!



Miszaki adatok

Atmérék
Legnagyobb elfordulé atmérd az agy folott:

Legnagyobb elforduld atmérd a keresztszan folott:

Legnagyobb esztergalhatd atmérd:

Féorsé

Fdorso belsd csapagy atméro:

Foorso furat:

Foorso fordulatszam:

Foorso névleges teljesitménye:

Fdorso névleges nyomatéka:

FOors6 homlok:

Kupméret:

Ajanlott tokmanyatmérd:

Max. munkadarab tomeg aldtdmasztas nélkiil:
Max. munkadarab tomeg aldtamasztassal:

Szegnyereg
Csucstavolsag:
Cslicsmagassag:
Hiively atméro:
Hiively loket:
Hiively kupmérete:
Hiivelymiikddtetés:

Tengelyek

X loket:

X tengely golyosorso:

X motor névleges nyomatéka:
Z 16ket:

Z tengely golyosorso:

Z motor névleges nyomatéka:
Gyorsmenet X, Z:

Méretek

Alapterilet:

Magassag:

Gép nettd tomege:

Fborso tengelymagassaga:

Villamos csatlakozas:

Kozponti kendtap teljesitménye:
Hiitévizszivattyt teljesitménye:
Hutdviztartaly tirtartalma:

280mm
140mm
200mm

75mm
41mm
60-4000 fpp
5,5kW
36,1Nm
A2-5

Morse 5
140mm
20kg

60kg

500mm
150mm
50mm
120mm
Morse 3
kézi

200mm
K20x5-4
2Nm
500mm
K25x5-6
4,6Nm

10 m/perc

1760 x 1700mm
1550mm
1100kg
1100mm

3x400V 20A
120W

90W, 25 1/perc
cca. 651



Mdszaki leiras

Az S280-as esztergagép egyedi gyartasra, valamint kis és kozepes széridk gyartasara lett
kifejlesztve.

Agy és Z tengely

A gép alapjat hegesztett allvany, és egy bordazott ontvény agy alkotjak. Az agyon talalhato a
Z tengely golydsorsoja, valamint a mozgésat biztositd szervomotor helye is. A nyomaték
atviteléért egy kuplung felelds.

Orso6haz

Az orsdhaz, csavarokkal, koszoriilt feliiletekre van rogzitve. Ebben helyezkedik el a foorsd. A
foorsot a fomotor hajtja meg egy Micro-V tipusu szij segitségével. A féorso fordulatszamat
egy 1:1 attételen keresztiil forgd jelado figyeli. Ennek segitségével torténik a menetvagashoz
sziikséges Z és C (foorso) tengelyek szinkronizalasa.

Fémotor

A fémotor egy aszinkron szervomotor, melyet egy digitalis fohajtas szabalyoz. Ennek
koszonhetden fokozatmentesen szabalyozhatd a féorso fordulatszdma, ami elengedhetetlen a
konstans vagosebességgel torténd megmunkalashoz.

X tengely

Az X tengelyt egy szervomotor hajtja meg, egy K20x5-0s golydsorson és egy bordazott szijon
at.

Szegnyereg

A szegnyereg két részbdl, egy ontvény szegnyeregtestbdl, és egy Morse 3-as kuippal végz6do
hiivelybdl all. Mindketté manualisan allithato, rogzithetd. A szegnyeregtest kdszoriilt
csuszofeliileten mozgathato. A hiively I6kete 120mm, az 4&tmérdje SOmm. A Z tengellyel valod
iitkdzés elkertilése érdekében egy végallas kapcsoloval van ellatva. A szegnyereg
csuszofeliileteinek kenését kézileg kell elvégezni.

Koézponti kenétap

A gép csuszofeliileteinek kenéséért az MCAM 50-es tapegység felelds. A kendanyag egy
kdzponti eloszton keresztiil jut el a kenést igényld helyekre, ahol a kenést SKIB1-es adagolok
végzik. A kenés vezérléséért, a kendolajszint figyeléséért €s a kenésnyomas figyeléséért

a vezérlé felel. A legmegfelelébb kenGanyag 40°C-on 61,2 ~ 74,8 mm?/s viszkozitassal
rendelkezik. A gép, gyartaskor, a SLOVNAFT altal gyartott, OH-HM 68-as tipusu
kendanyaggal van tesztelve.

Javasolt kendanyagok:

Benzinol - SRIMOBIL OIL| SHELL [SLOVNAFT| BP ESS0 | CASTROL FARAMO KORAMO

L-G &8 Vactra Qil | Tonno Qil Madit Maccurat Febis K68 Magna | Paramol KV 68 | Mogul glison 68
[50 6743 No. 2 T68 |OH-HM@&B] Ds8 BOX 68 | PND 23-17294 | PND 22 283
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Burkolat
A gép burkolatat fix és mozgathato elemek alkotjak. A burkolat f6 funkcidja a
kezeldszemélyzet védelme a kirepiild forgacs €s a hiitdviz ellen, valamint a mozgd

alkatrészektol.
Elektromos szekrény

Az elektromos szekrény a gép hatsé oldalan talalhato, itt helyezkedik el a vezérlo és egyéb
elektronikai berendezés. A gép elektronikaja a megfeleld eldirdsok szerint lett megtervezve,
felszerelve és tesztelve. Az elektromos szekrény ajtajat csak elektromos szakember nyithatja

ki a gép kikapcsolt allapotaban.



Hltovizrendszer

A hiitévizrendszer egy hiitdviztalcabol, szivattyubol, vezetékrendszerbdl és egy kdzponti
csapbol all. A haromfazisa, 90W-os szivattyt, a kb. 651-es hiitdviztalcaban, a forgacsgytijtd
alatt helyezkedik el. A szivattyu atfolyasa kb. 25 1/perc. A gép hats6 oldalan talalhato a
kozponti csap. A hlitovizet a kezelOpulton talalhatdé nyomogombbal, vagy programbol,
utasitassal lehet egyszeriien be- vagy kikapcsolni. A leallasmentes miikodés érdekében kérjiik
id6ben iiritse a forgacsgylijtot €s tisztitsa meg a hlitdvizsziirét a szennyezodésektol.

Forgacsgyiijto talca
A forgacsgyijté talca a gép allvanyanak két laba kozt helyezkedik el. Az egyszer {irités

érdekében eldre kihuzhatd. A talca aljanak falai ferdék a hiitéviz egyszeri elfolyasa
érdekében. A talca aljan talalhat6 a hiitdvizsziird.

A munkatér megvilagitasa

A munkatér megvilagitdsara szolgalo lampa a tokmany folott helyezkedik el. A lampa
egyszeriien elforgathat6 a két tartocsavar meglazitasa utan.



Telepités

Szaillitas

A gépet, a gyartd, a kezelOpulttal és a pult tartdjaval, valamint a megrendelésben
Osszefoglaltakkal egyiitt szallittatja. ROgton a gép megérkezése utan ellendrizni kell, hogy a
szallitmany nem sériilt-e szallitas kdzben, és hogy a széllitolevélben szerepld tartozékok meg
érkeztek-e. Valamennyi sériilést és/vagy szallitolevéllel szembeni kiilonbséget azonnal
jelentse a gyartonak!

A gép elhelyezése
A gépet sik, megfeleld teherbird-képességl teriiletre kell elhelyezni, megfeleld tdvolsagban a
koriilotte talalhato fix akadalyoktol.

A gépet, a kdvetkezOképpen vizszintbe kell hozni:

Mozgassa el az asztalt tigy, hogy koriilbeliil a munkatér

.. , , ll G
kozepén legyen. Helyezzen el az asztalon, az abra z
alapjan, egymassal derékszoget bezaro, két 0,05 mm/m =
pontos vizmértéket, ezutdn hozza vizszintbe a gépet ‘
mindkét irdnyban, a hat allithat6 talp segitségével.

A gépet célszerii lebetonozni, ha magasabb fordulatszamon (3000 f/perc f616tt) fogja
hasznalni hosszabb ideig.

Az Uj gép megtisztitasa

A gép nem-festett ¢s a megmunkalt feliiletei korr6zid ellen védd anyaggal vannak bevonva.
Ez gazolajjal, vagy benzinalapu miiszaki tisztitoval konnyedén eltavolithatd. Soha ne
hasznaljon alkoholt, vagy alkohol alapu tisztitokat! Ezutan, a festett feliileteket is meg kell
tisztitani a portol és zsiros szennyezddésektol.

A gép kenése
A gép elsd bekapcsolasa eldtt feltétleniil fontos feltdlteni a kozponti kendanyagtartalyt!

Csatlakoztatas az elektromos halozatra

A gép csatlakoztatasat csak elektromos szakember végezheti! Ugyeljen arra, hogy a vezetékek
megfeleld keresztmetszetiiek legyenek, valamint arra is, hogy a f6ldeld vezetékek
keresztmetszete megegyezzen a betaplalassal! Forditson kiilonos figyelmet a f6ldeld
vezetékek jo kontaktusara.

A gép bekapcsolasa

- forditsa el a fokapcsolot és varja meg, mig a vezérlépulton megjelenik a kezeldfeliilet

- gy6z6djon meg arrél hogy a VESZ STOP gomb nincs-e lenyomva

- tekerje 30% pozicidba az el6tolas gombot és nyomja meg fehér (Gép be) gombot

- ha a fehér gomb vilagit a gép tizemkész allapotban van.

- valassza a refpont felvétel gombot, valassza ki a tengelyeket, nyomja meg a start gombot.



A gép kikapcsolasa

- Vész esetén a gépet barmikor ki lehet kapcsolni a VESZ STOP gomb lenyomasaval.

- Ha teljesen ki szeretné kapcsolni a gépet, kérjiik gy6z6djon meg arrol, hogy minden
program le futott-e mar, hogy a f6ors¢ valamint a szanok nem mozognak. Nyomyja le a
VESZ STOP gombot, ezutan forditsa a fékapcsoldt 0 pozicidba.

A hiitéfolyadék tartaly feltoltése

Gy6z6djon meg arrol, hogy a tartaly a helyén van-e €s hogy a sziiré szennyezddésmentes.
Nyissa ki a csapot. Készitsen a munkanak megfeleld keveréket, majd ontse a forgacsgytijton
keresztiil a tartalyba.

Figyelem: a tartaly tirtartalma kb. 651!

Ezutan, nyomja meg a kezel6pulton talalhato hiitévizgombot és hagyja bekapcsolva kb. 2-5
perc erejéig.



Kezelés

A kezel6személyzet kotelességei

A gépet csak olyan személy kezelheti, aki megismerkedett a kezelési és karbantartési
kézikoényvvel, valamint a tobbi dokumentacidval, ami a géphez tartozik.

A gép bekapcsolésa eldtt a kezeldszemélyzet koteles:

- leellendrizni a gép allapotat

- megtisztitani a csuszo és egyéb munkafeliileteket

- leellendrizni az aktiv véddeszkozok (Vész STOP, ajtoretesz) miikodoképességét

- ellendrizni a kendanyagszintet

- megfeleld szerszamot valasztani €s leellendrizni azok biztonsagossagat

- a szerszam- és/vagy munkadarabvaltasnal, mérésnél és feliiletellendrzésnél megallitani a
féorsot

- a munka befejeztével a kezeld koteles a munkateret és cstiszofeliileteket megtisztitani a
forgacstol és szennyezddésektol, €s konzervalni azokat

- félévente egyszer ellendrizni az elektromos berendezéseket

A gép kezelése
Minden tovabbi informaciot a gép kezelésérdl a vezérld kezelési €s programozasi leirdsdban
talal meg.



Karbantartas

A gép mindennapos karbantartasa

A gép mindennapos tisztitdsa €s karbantartasa a kezeld alapkotelezettségei kozé tartozik. A
gépet, a munka kezdése eldtt és a munka befejezése utan alaposan meg kell tisztitani a portol
¢s forgacstol, kiilonosen tigyelve a csuszofeliiletekre, mivel ezek sériilése a gép
pontatlansdgidhoz és/vagy leallasdhoz vezethet. Kemény fém vagy ontvény forgacsolasa
esetén célszerli a csuszofeliileteket munka kozben is megtisztitani. A tisztitdshoz puhasortéji
kefét hasznalunk, soha nem stiritett levegot.

A gép kenése

A kezeldszemélyzet koteles rendszeresen leellendrizni a kendolajszintet a kozponti
kendberendezés tartalydban, és utantdlteni, ha sziikséges! Ha a cstiszofeliileteken tobblet olaj
van, azt tiszta ronggyal le kell tordlni, esetlegesen allitani a kenésciklus hosszan (kdzelebbi
informdciot a vezérld kezelési utmutatojaban talal.
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Maschinenbett und Z-Achsenantrieb (Abb. 1)

Ord.-Nr.

oSN~ wWN P

Benennung

Maschinenbett

Gestell

Motorkonsole

Konsole der Kugelschraubenmutter
Achslagerkasten

Anschlag

Abdeckung der Kugelschraube
Kugelschraube

Servomotor 1FK7060-5AF71-1AG0
Kupplung ROTEX GS 12/24
Lager ZKLF 2068.2RS

Lager 6003.2RS

Mutter DRS 2

Einsatzring

Schulter

Zeichnungsnummer / Norm

0-31-011002
1-31-015003
2-31-045006
2-31-040040
3-31-040005
4-31-040008
4-31-045009
1-31-040002

STN 02 4633
4-31-040046
3-31-040046
4-31-040051
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Maschinenbett und Z-Achsenantrieb (Abb. 1)
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Spindelstock und Spindelgetriebe (Abb.2)

Ord.-Nr.

oSN~ wWN P

Benennung

Spindelstockgehause
Spindel

Deckel

Riemenscheibe

Mutter

Riemenscheibe HTD-60-5M
Ring

Flansch

Ring

Mutter

Ring

Ring

Ring

Ring

Flansch
Bajonettunterlagescheibe
Einlage

Mitnehmer

Lager NN 3014 ASK.M.SP - FAG
Lager B 7015 E- FAG TP 4S TBTL

Zeichnungsnummer / Norm

1-31-021004
1-31-020005
4-31-020021
3-31-020014
3-31-020015
4-31-020017
4-31-020013
3-31-020007
4-31-020009
4-31-020010
4-31-020016
4-31-020008
4-31-020011
4-31-020012
3-31-020006
3-31-020020
4-31-020019
4-31-020018
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Spindelstock (Abb. 2)

72,22,

,

227NN

=

7
] LRSS > ‘

/ Wg , 4

9l
&2 L-
Sl
4
Gl
7l

ol 2l

W

GEBRAUCHSANWEISUNG



31

S 280 CNC

Quersupport mit X-Achsenantrieb (Abb. 4,5)

Ord.-Nr.

oSN~ wWN P

Benennung

Schlitten

Quersupport
Kugelschraube K20x5
Bolzen

Deckel

Flansch

Riemenscheibe GT-22-5MR
Riemen GT-365-5MR-15
Riemenscheibe GT-22-5MR
Motorplatte

Leiste

Keil

Schraube

Konsole

Motorabdeckung

Linke hintere Abdeckung
Rechte hintere Abdeckung
Rechte vordere Abdeckung
Seitenleiste

Seitenleiste

Wischer

Wischer

Vordere Wischer

Hintere Wischer

Wischer

Wischer

Wischer

Wischer

Lager ZKLN 1242.2RS - INA

Lager 6001.2RS

Servomotor 1FK7042-5AF71-1AAQ0

Zeichnungsnummer / Norm

0-31-031238
0-31-030140
2-31-030063
4-31-030049
4-31-030051
4-31-030059
3-31-030061

4-31-035065
2-31-030071
2-31-030175
2-31-030143
4-31-030047
3-31-035010
2-31-030125
2-31-035102
2-31-035106
2-31-035110
3-31-030177
3-31-030078
4-31-030121
4-31-030122
3-92-740

3-92-741

3-92-742

3-92-743

3-92-744

3-92-745

STN 02 4640

GEBRAUCHSANWEISUN



S 280 CNC

32

Quersupport und X-Achsenantrieb (Abb. 4)
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Quersupport und X-Achsenantrieb (Abb. 5)
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Reitstock (Abb. 6)

Ord.-Nr. Benennung Zeichnungsnummer / Norm
1. Oberteil des Reitstocks 0-31-051003
2. Pinole 2-31-050006
3. Schraube 3-31-050010
4. Fuhrungsmutter 4-31-050013
5. Stift 4-31-050014
6. Flansch 3-31-051009
7. Lochstein 4-31-050017
8. Platte 1-31-051004
Q. Spannvorrichtung 3-31-050007
10. Leiste 4-31-050015
11. Schraube 4-31-050016
12. Spannvorrichtung 4-31-050011
13. Hebel 4-31-050023
14. Excenter 3-31-050020
15. Ose 4-31-050022
16. Spannvorrichtung 3-31-050021
17. Hebel GN 300-92-M12-63-SW
18. Handrad GN 322-160-B16-D
19. Lager 51204 STN 02 4730
20. Schraube 4-31-050019
21. Wischer 3-92-746
22. Wischer 3-92-748
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Reitstock (Abb. 6)
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