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1. FEJEZET: BEVEZETES, BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK

1.1. ELOSZO A FELHASZNALOHOZ

A szerszamgép ¢élettartama soran biztonsagosan fenntarthatdo kapacitidsa nagyban
mulik a rendeltetésszerii hasznalaton, gondos karbantartdson. Ezek elmulasztiasa
csOkkenti a termelési kapacitast, rontja a megmunkélasi pontossagot, rosszabb esetben
végzetes karokat okozhat a gép szerkezetében, akar évekkel roviditve az ¢lettartamat!
Ez a konyv ismerteti Onnel a gép kezelését, karbantartisi feladatait, kiilonds
tekintettel az id0szaki karbantartasokra. Kérjiik, tanulmanyozza 4t a vezérld kezelési
utmutatojat, majd bizonyosodjon meg a gép hibatlan miikdodésérdl, ezt kovetden
gyakorolja be az alapmozgésokat!

1.2. BIZTONSAGI TUDNIVALOK
1.2.1 Az On biztonsaga érdekében semmiképpen ne végezzen forgacsolast, mig
alaposan be nem gyakorolta a gép alapmozgasait, megmunkalasait!
1.2.2 Kérjiik, tartsa zarva a villamosszekrény ajtajat!
1.2.3 Kizéarolag villanyszerel6i  képesitéssel rendelkez0 egyén nyulhat a
villamosszekrénybe, €s végezhet karbantartdsi munkakat!
1.2.4 Kérjiik, gyakran ellendrizze a tdpegység helyes csatlakozasat!

1.3. ALTALANOS BIZTONSAGI ESZREVETELEK

1.3.1. Az Gsszes, géppel kozvetleniil kapcsolatban 1évé dolgozonak tudnia kell a
vezérld meniijét és az alapmozgasokat kezelni!

1.3.2. A gép nagy fordulatszamt elemeket (példaul féorsd) tartalmaz, ezért kérjiik,
vegye figyelembe, hogy a nagy fordulatszam az alkatrész kirepiilését, az X/Z
tengelyek gyors eldtolasa pedig iitést, sériilést okozhat!

1.3.3. A kezelének be kell tartania a kezel6i uUtmutatoban leirt tandcsokat és
miikodtetési eljarasokat és a gyari standard kovetelményeit a balesetek
elkeriilése érdekében!

1.3.4. A veszélyek elkeriilése érdekében TILOS kesztyii, nyakkendd, kiengedett haj
viselete tilos a gép lizemelése soran!

1.3.5. A gép kezeldje nem fogyaszthat alkoholt, cselekvOképességet befolydsolo
gyogyszert,

1.3.6. Kérjiik, ne nytljon a gép kezeldgombjaihoz verejtékes tenyérrel!

1.3.7. Kérjiik, MINDIG tartsa tisztan a gép kornyezetét, és a padlot!

1.3.8. Miutan befejezte a miiveletet, kérjiik, végezze el rajta a szokasos allagvédelmi
miiveleteket!

1.3.9. Konnyen hozzaférhetd teriileten helyezzen el egy tlizoltokésziiléket a gép
kdrnyezetében.

1.3.10. A teljes elektromos rendszernek meg kell felelnie a helyi szabvanyoknak!

1.3.11. A munkatérajtot, és —burkolatot tisztitoszerekkel tartsa tisztan!

1.4. A GEPRE ERVENYES BIZTONSAGI ELO{RASOK
1.4.1. Miel6tt a gépet bekapcsolnd, a kovetkezdkre ligyeljen:
1.4.1.1. A vezérlén 1évo bekapcesolas gombnak kikapcesolt allapotban kell lennie.
1.4.1.2. A megmunkalasi kornyezetnek tisztanak kell lennie!
1.4.1.3. A bekapcsolas a kovetkezd sorrendben végezze:
A) Forditsa el a fékapcsolot!
B) Huzza ki a vészleallitot a vezérldpanelen!
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C) Nyomja meg a fehér gombot a vezérlépanelen!
D) Vegye fel a referenciapontokat a tengelyeken!
1.4.2. Hidraulikus tokmany esetén a kovetkezokre ligyeljen:
1.4.2.1. A f6orso elinditdsdhoz be kell zarni a munkatérajtét, ablakokat!
1.4.2.2. Soha ne forgassa a megengedett fordulatszamnal magasabb értékkel!
1.4.2.3. Mikor magas fordulatszamu iizemmoddban dolgozik, a kovetkezdkre ligyeljen:

a) a munkadarabnak jol kiegyensulyozottnak kell lennie, és fordulatszamot
pontosan kell tartania a tokmanynak, igy elkeriilhetd a befogderd vératlan
csokkenése. Ennek elkeriilése érdekében mindig alkalmazza a maximalis
befogderdt!

b) A tokmdanyra eldirt maximalis befogder6t ¢és fordulatszamot kizarolag az
eldirasok figyelembe vétele és alkalmazédsa mellett érheti el!

1.4.2.4. Ha a tokmany mérete nagyobb a szabvanyosnal:

a) Nagyobb befogbderdt kell beallitani, tovabbad a nagyobb tokméany az orso
hatékonysagara is hatdssal van, ezért az eredeti tokmanyra engedélyezett
maximalis fordulatszdmhoz képest kisebbet lehet csak engedélyezni!

b) A tokmany tipusanak megfeleld egyéb szerelvényeket alkalmazzon!

1.4.3. Mieldtt a miikodtetést megkezdené, a kdvetkezdkre ligyeljen:

1.4.3.1. A napi hasznalat el6tt mindig ellendrizze a kendolajszintet!

1.4.3.2. A kendolajok koziil kizarolag az eldirt gyartd megfeleld termékét hasznélja!

1.4.3.3. A hité-kend folyadékok koziil kizardlag az eldirt gyartd megfeleld termékét
hasznalja!

1.4.3.4. Az egyes elemek kenési igénye a kezelési utmutatd megfeleld fejezetében
pontosan le van irva, kérjiik, mindig eszerint jarjon el!

1.4.3.5. A szlir6ket az el6irt idészakonként alaposan tisztitsa ki!

1.4.3.6. A nyomasmérd altal mutatott érték leolvasdsa esetén keresse ki a kezelési
utmutato idevago fejezetében leirtakat, €s pontosan azok szerint jarjon el!

1.4.3.7. Ha kinyitja a munkatérajtot, a fOorso, a szegnyereg ablakait, illetve az orsé
hajtoszij oldalablakat, mindig {igyeljen arra, hogy a teljesitménykapcsolod
kikapcsolt allapotban legyen!

1.4.4. Automata és kézi lizemmodd kozotti atvaltaskor a kovetkezokre tigyeljen:

1.4.4.1. A kezelési utmutatoban nézzen utana a teendéknek!

1.4.4.2. Abban az esetben, ha védéelemeket eltavolitjuk, a gép nem indithato be!

1.4.4.3. Csak akkor indithaté be a gép, ha mindegyik véddelem hidnytalanul fel van
szerelve!

1.4.4.4. Az elsd bekapcsolaskor ellendrizze le az Osszes program miikodését! A
kovetkezO sorrendet tartsa be az ellenérzéskor: probafutas — terhelt jaratas —
folyamatos miikddés, forgacsolas.

1.4.4.5. Kiilonds oOvatossaggal végezze a fOorso, revolverfej jaratasat, illetve a
tengelyirany mozgasokat!

1.4.4.6. Ne nyuljon a forgacsoldszerszamokhoz, illetve az orsé mozgd alkatrészeihez

kézzel!
1.4.4.7. Mozgd alkatrészeket SOHA ne probaljon megallitani kézzel, vagy
szerszammal!

1.4.4.8. A munkadarabot erdsen rogzitse a tokmdanyban, hogy az kibirja a nagy
fordulatszamot és a nagy igénybevételt is!

1.4.4.9. Kérjiik, bizonyosodjon meg a szerszdm befogasi helyérdl, illetve a
szegnyereg rogzitési pontjarol!
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1.4.4.10 Allitsa be a szerszamok szamat, hogy a kiegyenstilyozas mértékét meg
lehessen hatarozni!
1.4.4.11 Er0sitse meg a bedllitott nullpont hely értékét!
1.4.4.12 Ellendrizze, hogy a vezérld fdorso-fordulatszam, és a gyors el6tolés
fokozatkapcsoloja egyarant 100%-ra van allitva!
1.4.4.13 A szerszamtéar Osszes szerszdmara be kell allitani és meg kell erdsiteni a
sebességtartomanyt!
1.4.4.15 A forgacsolasi erd nagysagat tartsa a csavaroeré mértéke alatt!
1.4.4.16 Allitsa be a munkadarab befogas iranyat és szorossagat!
1.4.4.17 Allitsa be a hiitd-kend folyadék széropisztolyanak iranyat!
1.4.5. Az eldkésziiletek, szerelések sordn a kovetkezdket vegye figyelembe:
1.4.5.1. Késziiljon el a munkadarab cseréjére!
1.4.5.2. Munkadarab cseréje utdn mindenképpen végezzen probafutast!
1.4.5.3. Tokméany, vagy befogopofa cseréjekor elsdsorban a biztonsagi szempontokat
tartsa szem eldtt!
1.4.5.4. Tobb kezel6 egyidejii munkajakor Iényeges a jo csapatmunka, partnerek kozti
kommunikécio.
1.4.5.5. Nehéz alkatrész be- és kiszerelésekor hasznaljon fliggddarut!
1.4.5.6. Tapasztalatlan, kezdd kezeldk mindenképpen végezzenek probafutdsokat
minden egyes funkcioval!
1.4.6. A munkadarab be- ¢és kiszerelésekor a kovetkezdkre iigyeljen:
1.4.6.1. Munkadarab be- és kiszerelését mindig gondosan, hidnytalanul végezze el!
1.4.6.2. Munkadarab be- és kiszerelésekor a szegnyerget mozgassa el jobbra, hatra,
mellyel kikiiszobolhetd a kéz sériilése, konnyen hozzaférhetové valik a
munkadarab.
1.4.6.3. Munkadarab be- és kiszerelése csak allo, befékezett foorson végezhetd el!
1.4.6.4. Els6 beszereléskor ellendrizze a foorsé fordulatszamat és a befogés
szorossagat!
1.4.6.5. Szabalytalan rogzités esetén alapvetd fontossagli a szorossag ¢és a
kiegyensulyozottsag ellendrzése!
1.4.6.6. Nehéz munkadarab be- és kiszerelésekor hasznéljon fliggddarut!
1.4.6.7. Ellendrizze, hogy a munkadarab befogasa szabalyosan lett-e elvégezve!
1.4.7. A forgacsolés befejezésekor a kovetkezdkre iigyeljen:
1.4.7.1. A forgacsolas befejezése utan takaritsa fel a gép kornyezetét!
1.4.7.2. Allitsa alaphelyzetbe a szerszamtarat!
1.4.7.3. A teljesitménykapcsolot allitsa kikapcsolt allasba!
1.4.7.4. A kikapcsolas elvégzésen sorrendje:
A) Mozgassa alaphelyzetbe a tengelyeket!
B) Nyomja be a vészleallité gombot!
C) Kapcsolja le a fékapcsolot!
1.4.8. Hibas miikddés esetén a kdvetkezOk szerint jarjon el:
1.4.8.1. Abnormalis miikddés esetén nyomja meg az vészleallito gombot!
1.4.8.2. A gépen dolgozokat azonnal hivja dssze!
1.4.8.3. K6z0s megbeszélés keretében probaljak megtalalni a megoldast!
1.4.8.4. Ha biztositékot, vagy egyéb fogyoeszkozt kell cserélni, semmiképpen ne
alkalmazzon a gyari mindségnél rosszabbat!
1.4.9. Egyéb figyelmeztetések:
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1.49.1. A kezelo célszerli viseljen munkaruhazatot, munkavédelmi cip6t, és
munkavédelmi sisakot!

1.4.9.2. Mindig tartson rendet €s tisztasagot a gép kornyezetében!

1.4.9.3. Nedves kézzel soha ne nyuljon a teljesitménykapcsolohoz!
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2.2. A GEP LEIRASA

Koszonjiik, hogy a Jinn-Fa magas precizitasi esztergankat valasztotta! Biiszkék
vagyunk rd, hogy On is felhasznaloink szeles taborahoz csatlakozott, igyeksziink a
legjobb szolgaltatast nytjtani Onnek!

Ezen gép a JCL 50/60 tipusu CNC esztergagép, mely kimondottan preciz
megmunkalasra késziilt. Alkalmas a kovetkezd anyagok tomegtermelés jellegli
megmunkalasara: Ontdttvas, barmilyen szénacél, szénacél 6tvozetek, rozsdamentes
acél, sargaréz, bronz, aluminium.

Fobb miiszaki jellemzok:

a)
b)
©)
d)

e)
f)

g)

h)
i)

Nagy teljesitményti AC szervomotor (7,5/10 kW), mely alland6 sebességen
folyamatosan nagy forgatdnyomatékot képes biztositani, igy szolgilja a
tartdsan magas szinvonali megmunkalasi kapacitast.

Magas fordulatszamu féorsd, 3500 1/perc maximalis fordulatszammal.

Nagy merevségl agy, €s szanvezeték, igy biztosithatd a gyors eldtolas mind
X-tengely(12 m/perc), mind Z-tengely(16 m/perc) esetén.

Szoghibat kiegyenlitdé tengelykapcsold a nagy merevségli revolverfejhez,
egyszerre biztositsa az egyszerli karbantartast, nagy pontossagot,
egyszersmind nagy igénybevételii megmunkalast.

Szerszamcsere legrovidebb ideje: 0,3 sec (szerszdmtol szerszamig), illetve 0,6
sec (forgacstol forgacsig)

Kozvetlen hajtastt X és Z tengelyek a hatékonysag és pontossag érdekében,
nyomatékhataroloval szerelve.

30%-ban moédositott Ontdttvas gy, ergondmiai szempontok alapjan tervezett
védoburkolatok, melyek a hatékony forgacsmentességet biztositjak.
Elkiilonitett hiitétartaly a konnyebb hiit6-kend folyadék csere érdekében.
Fényes burkolat, por- és hamutaszitd réteggel bevonva, a leheté legjobb
hévezetési tulajdonsagok elérése érdekében.
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2.3. A GEP MERETEI
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2.4. A GEPFO EGYSEGEI

Megnevezés Megnevezés
1 | Ors6haz 8 Szegnyereg
2 | AC motor 9 Biztonsagi ajté
3 | Gépagy 10 | Villamosszekrény
4 | X-tengely 11 |Fiiggesztddoboz
5 |Z-tengely 12 | Kendolaj tartaly
6 |Keresztszan |13 |Hidraulikatartaly
7 |Szerszamtar |14 |Tokmany
il
i { N
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2.5. A GEPSZALLITASA, TELEPITESE
2.5.1. A gép tartds tarolasa esetén a kdvetkezOk szerint jarjon el:
2.5.1.1.Tavolitsa el az 6sszes tdpvezetéket a géprol!
2.5.1.2.A hité és kendtartalyokat eressze le szallitas el6tt, hogy megeldzze a
folyadékok kiomlésébdl eredd karokat!
2.5.1.3.A revolverfejet allitsa nullpozicidba, és rogzitse, hogy megelézze az
it6désbol eredd kéarokat!
2.5.1.4.A szegnyerget allitsa tavol a tokmanytol, és rogzitse azt is!
2.5.1.5.Minden, rozsdasodasra hajlamos feliiletet 1asson el rozsdavédelemmel!
2.5.1.6.Hasonlitsa 0ssze a gép villamos halozatanak adatait a behajozasi
szdmlan 1év6 adatokkal!
2.5.1.7.Ellendrizze, hogy az sszes széria, illetve az On 4ltal rendelt opcionalis
tartozékokat tartalmazza a gép, melyet szintén a behajézasi szdmlan
kdvethet nyomon!
2.5.1.8.A gép munkaterében helyezzen el széritoszert, ami megakadalyozza a
nedvesedést, a gép burkolatat pedig miianyag lemezekkel takarja le!
2.5.1.9.Ellendrizze a szallité fadobozt, hogy megfelelden stabil-e, illetve elég
erds-e, hogy kibirja a gép sulyat! Tovabbi szempont, hogy ellenalljon a
rakodaskor, széllitaskor fellépd dinamikus igénybevételnek!
2.5.1.10. A gépet mindig biztonsagos helyen, megfeleld homérsékleten tarolja!
Az idealis hdmérséklet-tartomany 5-40°C.
2.5.2. Meghibasodas, miikddési zavar esetén a kdvetkezdk szerint jarjon el:
2.5.2.1.Vegye fel a kapcsolatot az illetékes személyzettel, és ellendrizze a
mellékelt alkatrészek szdmat a dokumentécio alapjan!
2.5.2.2.Az eljéras a kovetkezo:
(a) Felso fedél
(b) A négy oldal lemezelése
(c) Nyomastart6 fedelek és tomitések
A leszerelés 1épéseit ebben a sorrendben végezze el. Az oldallemezeket
le kell szerelni, €s azonnal tavolitsa el a gép kdzelébdl a sériilésveszély
elkertilése érdekében!
2.5.2.3.Miel6tt a gépet megemelné, a tartozékokat, és a szerszamtarat tavolitsa
el rola!
2.5.2.4.Miel6tt a gépet megemelné, lazitsa meg a csavarokat a csavaranyak
eléfeszitett allapotban tartdsa mellett!
2.5.3. Szallitas soran a kovetkezoket vegye figyelembe:
2.5.3.1.Legalabb 5 t teherbirasra hitelesitett daruval emelheti a gépet!
2.5.3.2.A gép méretének megfeleld megfeleld helyet biztositson, ligyeljen arra,
hogy konnyen koriil lehessen jarni a gépet!
2.5.3.3.A teriilet hdmérsékletének 5-40°C kozott kell lennie!
2.5.3.4.Vegye figyelembe, hogy a mozg6 daru sebessége rakodas kézben nem
haladhatja meg az 5 km/h értéket, a terhét 100-1000mm magassagra
emelheti el a f61dtdl!
2.5.3.5.Ha modjaban all, keriilje az egyenetlen talajt rakodaskor, lehetoség
szerint sik feliiletet valasszon!
2.5.3.6.Miutan a gépet elhelyezte az 6n altal kivalasztott helyre, ne felejtse el
ujfent bekotni az olaj vezetéket, minden mas sziikséges vezetékkel

egyutt.
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2.54. A gép telepitésekor a kovetkezdket vegye figyelembe:

2.5.4.1.Tavolitsa el az 6sszes tdpvezetéket a géprol!

2.5.4.2.A hitd és kendtartalyokat eressze le szallitas el6tt, hogy megeldzze a
folyadékok kiomlésébdl eredd karokat!

2.5.4.3.A revolverfejet allitsa nullpozicidba, és rogzitse, hogy megelézze az
it6désbol eredd kéarokat!

2.5.4.4 A szegnyerget allitsa tavol a tokmanytol, és rogzitse azt is!

2.5.4.5.Vegye figyelembe, hogy minimum 5 t teherbirdsti daruval emelheti a
gépet!

2.5.4.6.A gép telepitésekor iigyeljen arra, hogy a kényelmes kezeléshez
megfeleld helyet kell biztositani!

2.5.4.7.A gép 5 és 40°C hémérséklet-intervallumban tizemeltethetd!

2.5.4.8.A gép emelésekor a darugém sebessége az 5 km/h-t nem lépheti tul,
100 és 1000 mm koz6tti magassagban emelheti a gépet!

2.5.4.9.Lehet6ség szerint keriilje a fliggdleges leeresztést, ugyanis a gép
kieshet a hevederbdl, komoly személyi sériilés, anyagi kar lehetdségét
okozva! Javasoljuk azt a technikat, hogy a magassidgot Ovatosan
csokkentve, oldalazva helyezi le a gépet a padlora!

hiitd-kené  folyadék tomldjét, halozati csatlakozast, és az Osszes

kabelt/tomlét/csatlakozast!

2.5.5. A gép szintezése:

2.5.5.1.Miel6tt a gép szintezését elvégezné, ellendrizze, hogy az egyenetlenség
a 0,04 mm/m értéket nem haladja meg! Ellenkezd esetben ismételje
meg a szintezést!

2.5.5.2.Miel6tt befejezné a szintezést, ellendrizze, hogy meghuzta-e a
szintezOcsavarokat!

Kiadas datuma: 2009-04-06 12/33 NCT Kft.



2.5.6. A gép emelése

A bedobozolt gép emelése daruval.

Drotkotél atmérdje min. 17 mm
legyen!

Nett6 tomeg: 3 tonna

Daru teherbiras: 3,5 tonna feletti
Befoglald méretek:

2280 x 2000 x 1960

2280 x 2180 x 1960
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A gép emelése villastargoncaval
Teherbiras: 3 tonna feletti
Nett6 tomeg: 2,8 tonna

1160

i,

A - részlet

UL
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A gép kicsomagolasa a fadobozbdl

Nett6 tomeg: 2,8 tonna
Brutt6 tomeg: 3 tonna

Lehetdleg daruskocsival, vagy beépitett bakdaruval emelje a gépet, de barmely,
megfeleld teherbirasu emeldeszkdz megfelel!

A daru kotelének elég erdsnek kell lennie, hogy biztonsaggal elbirja a gép stlyat,
tovabba arra tigyeljen, hogy az atfogasi szog ne haladja meg a 120°-ot, ugyanis a
daru kieshet a hevederbdl!

Kiadas datuma: 2009-04-06 15/33 NCT Kft.



2.6. A GEP ALAPTERULET-IGENYE
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2.7.  ALAPOZASI KOVETELMENYEK

A gép nem igényel kiilonleges megtamasztast a betonalapra, azonban a megmunkalasi
pontossdg hosszutava fenntartasa érdekében, illetve, ha a gépet gyengébb alapra
helyezi, célszerii a kdvetkezdk szerint eljarnia:
2. A gépet semmi esetre sem tegye le ferdén, illetve ligyeljen ra, hogy a gép ne
stillyedjen le a padléba, legfébb szempont, hogy a gép stlyat kibirja a padlo!
3. A padld gyengébb részei alatt betonlapokkal tdmaszthatja meg a gépet!
4. A kozolt képek altalanos esetben értenddk, kiilonleges alkalmazasoknal
valtozhat a betonalap vastagsaga!

(A) Alapzatcsavar nélkiil

Csavaranya ¢s alatét
| _ / .

\ Gépagy alatétlemez

Betonnal
kiontendo tires

{B) Alapzatcsavarral ‘ o tertilet
Csavaranya ¢s alatét

Z

Gepagy :;\ ‘Z\ ‘ !
y:

i 5
Gépagy alatétlemez .~ I .
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2.7.1. A gép alapozdcsavarjainak elhelyezkedése
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2.8. FIGYELMEZTETO CIMKEK

HORZSOLASVESZELY!

Ne nyuljon a
forgacsszallitobal!

N

JCL 52-60

KIREPULES VESZELYE!

al

Soha ne nyissa ki a

munkatérajtot, mikor a

foorsd uzemel!

W
\ v

BERANTAS VESZELYE!

Kapcsolja ki a gépet, miel6tt
allitand a hajtdszijakat!

Kiadas datuma: 2009-04-06
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Belegabalyodas veszélye! —
gabaly y T ’_E\j,ﬂ Qo T |
Soha ne nytljon forgd J
tokmanyhoz! /
ZUZODAS VESZELYE!

Soha ne nytljon a
géptérbe, mikor eldtolast
végez a tokmany!

VIGYAZAT!

Soha ne nyuljon a
forgd szerszamtar
kozelébe!

; { ;
| thm= I
L I hils
\\\ IL\" D
MAGASFESZULTSEG! / Ly
VIGYAZAT!
=N ]

Karbantartas, javitas elott
mindig kapcsolja le a
teljesitménykapcsolot!
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2.9. VESZELYES ZONAK
Megnevezés Megnevezés
1 | Orsohdz 2 | Hidraulikus tokmény
3 | Szerszamtar forgdsa 4 |Szegnyereg
5 | Széllitészalag motor 6 | Villamosszekrény
7 | Szerszamtar mozgastere |8 | Forgacsszallitd kivezetés

JCL 52-60

Kiadas datuma: 2009-04-06

21/33

NCT Kft.



®

2.10. ENERGIAELLATAS ES KORNYEZETI FELTETELEK

Energiaellatas:
1. Fesziiltség
380+ 10% V AC
2. Frekvencia
50+ 1% Hz

3. Foldelokabel
A foldelokabel atmérdjének 1,25 mm-nél mindenképpen nagyobbnak
kell lennie! Csatlakoztassa a gép ,,PE” jelolésti foglalataba, és egy
rézpalcat assa le koriilbeliil 1,5 m mélyre! Csatlakoztassa a foldelokabelt
a rézpalcaval! Ugyeljen arra, hogy a foldelékabel ellendllasa nem
haladhatja meg a 100 Q-os értéket!

Kornyezeti feltételek:

Hoémérséklet: +10 - +38 °C kozott

Pératartalom: 30- 95% kozott

A géptdl foldgaz, kiilonféle vegyszerek, robbandanyagok tavol tartandok!
Ugyeljen ra, hogy a gépet magneses sugarzas ne érhesse!

A gép kozelébe ne keriiljon hamu, por, illetve savas, sos kozeg!

MRS

Kiadas datuma: 2009-04-06 22/33 NCT Kft.
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2.11.

JCL 52-60

KENOOLAJ SZUKSEGLETEK

Kérjiik, az alabbi tablazatbol valassza ki az on 4ltal alkalmazni kivant kendolajat!

Mayco | Code | Esso | Shell
Fdorso Zsirkenés
Szanvezetékek felszine | 68 | G683 | Febis K68 | Tonna oil 68
Tokmanypofa Zsirkenés
Hidraulikarendszer AW68 | HL68 | Unipower FM 68 | Tetra oil 68
Forgacsszallitd Zsirkenés
Figyelem:
1. A fenti tdbla 6sszehasonlitja a kiilonb6zd olajakat, mindegyik tipus megfelel a

2.
3.

Kiadas

MASS eldirasoknak.

A szanvezetékek kenésére kizarolag az ajanlott specialis tipusokat hasznalja!
Az éltalunk ajanlott olajokon kiviil mas tipusok alkalmazédsa esetén cégiink
nem vallal garanciat, hogy a kendrendszer alkatrészeit a masik olaj megvédi a
korroziotdl! Az olaj elkoszolddhat, amely kdros mind a szdnvezetékek, mind a
vezérorsd szamara!

Opcionalis alkatrészek rendelése esetén (példaul mas tipust tokmany vagy
forgacsszallitd) az alkatrészhez jar6 dokumenticidban nézzen utdna az
esetleges felmertiild kenési igényeknek!

Szanvezetékek kenésekor ajanljuk a kendolaj keverését a hiité-kend
folyadékkal, a pontos Osszetételért érdeklodjon céglinknél!

datuma: 2009-04-06 23/33 NCT Kft.



2.12. A KEZELO ELHELYEZKEDESE ES ZAJTERHELESE

A kezeld zajterhelése nem haladja meg a 85 dB értéket!
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2.13. ORSOHOMLOK, HIDRAULIKIS TOKMANY ES ~-HENGER

JCL-50
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MNI020

234420

M100xP2.0

JCL 52-60
1 Hidraulikus tokmany ¢és — henger (JCL-50)
7 4 8
E z g Forgd hidraulikus henger
5 % g
i iy . Tipus M1552
= Hengerfurat £ 52 mm
% Dugattyuloket 22 mm
) 4 Dugattyterd 55 kN
G Maximalis fordulatszam | 6200 1/perc
Maximalis nyomas 39 bar
Tomeg 16,8 kg
L=
I
=
Hidraulikus tokmany
Tipus N-208
z Kozépfurat & 52 mm
e A g Dugattyloket 16 mm
gl & ,:-§ 2 Tokmanypofa lokete 7,4 mm
28 A = Maximalis fordulatszam | 4800 1/perc
N P Maximalis nyomas 25 bar
3 = Tomeg 24 kg
% e
ES
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2.13.2.

Forgo hidraulikus henger

Hidraulikus tokmany és —henger (JCL-60)

Tipus M1875
Hengerfurat & 62 mm
Dugattytiloket 25 mm
Dugattyterd 65 kN
Maximalis fordulatszam | 4700 1/perc
Maximalis nyomas 39 bar
Tomeg 26 kg
Hidraulikus tokmany

Tipus N-208A6
Kozépfurat & 52 mm
Dugattyuloket 16 mm
Tokménypofa lokete 7,4 mm
Maximalis fordulatszam |4800 1/perc
Maximalis nyomads 22 bar
Tomeg 24 kg

Kiadas datuma: 2009-04-06
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2.13.3. Szegnyereg kup méretei
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JCL 52-60

2.14. SZERSZAMOZASI RENDSZER
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JCL 52-60

2.15. SZERSZAMOK FEDESE

2.15.1. VDI szerszamok fedése

NCT Kft.
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2.15.2. Szerszamok fedése
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JCL 52-60

2.16. MEGMUNKALASI TARTOMANY ES BIZTONSAGI FELSZERELESEK

2.16.1. Megmunkalasi tartomany
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2.16.2. Biztonsagi felszerelések

Megnevezés
1 Toloajtok biztonsagi iiveggel
2 Tolbajto reteszelés
3 Tokmanyel6told- kapcsoldpajzs
4 Szegnyeregkapcsold - pajzs
5 X-tengely 10kethatarold
6 Z-tengely l6kethatarolo
7 Fborso jeladod
8 Revolverfej-érzékeld
9 Vészleallitd gomb
10 | Ciklus megszakit6 gomb
11 |Revolverfej vezérldgomb
12 | Vészjelzd lampa
13 | Bekapcsologomb
14 | Kikapcsolégomb
15 | Tokmany érzékeld
16 |Forgacsszallitd megallito gomb
17 | Készdarabelkapo biztonsagi
kapcsoloja
18 | Automatikus olajfecskendd
19 | Teljesitménykapcsolo
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