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[. FEJEZET: BEVEZETES ES BIZTONSAGI TAJEKOZTATO

Felhasznaloi tajékoztatod

A gép teljesitoképessége a karbantartason és a rendeltetésszerli hasznalaton alapul. A gép
elhanyagolasa megroviditi az élettartamot, rontja a megmunkalasi pontossagot, illetve
csokkenti a termelést. A konyv a gép miikodését, az alkalmazand6 “vezérld kezelési
utmutatd” egyéb oldalait hangsulyozza ki. A “vezérl6 kezelési utmutat6d”-t kérjiik, és
olvassa el figyelmesen, gyakorolja be, majd kérjiik, tesztelje még egyszer a gépet és a

vezérld mitkodését!
Uzembehelyezés

1. Amennyiben a gép kezelésében nincs gyakorlata, tanulmanyozza at valamennyi
fontos miikddési bedllitast! Ennek hidnyaban, a biztonsag kedvéért, kérjik, ne
miikodtesse a gépet!

2. Kérjik, ne nyissa ki az  elektromos  vezérlészekrény — zart
ajtajat!

3. Kizardlag szakképesitéssel rendelkezd elektronikai szakember végezze az
elektronikai rendszer szerelését és az elektronikai védelmi munkékat!

4. A tapegység beallitasat gyakran ellendrizze!

Altalanos biztonsagi eldirasok

1. A kozvetleniil a géppel dolgoz6 alkalmazottaknaknak, azaz a gépkezeldknek,
karbantartoknak, technologusoknak, jartasnak kell lennie a gép kezelési
utmutatdjaban leirtakkal!

2. A gép alkatrészei nagy fordulatszami orsot, a forgacsold alkatrészt, stb. is
tartalmaznak. Mivel a nagy fordulatszam kovetkeztében alkatrészek repiilhetnek ki,
¢s mivel az X/Z tengely gyors el6tolasa iitést okozhat, azok veszélyesek lehetnek,
sériilést okozhatnak!

3. A kezeldnek be kell tartania a kezeldi itmutatoban leirt tandcsokat és mikodtetési

eléirasokat! Ha betartja a biztonsagi eldirasokat, a személyi sériilések elkeriilhetok!

4. Kesztyli, nyakkendd, kiengedett, hosszl haj viselete tilos a gép lizemelése soran a
balesetveszély elkeriilése érdekében!
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5. Alkoholfogyasztas, illetve gyogyszer hatasa alatt soha ne miitkddtesse a gépet a
balesetveszély elkeriilése érdekében!
Mindig tartsa tisztan a gép kornyezetét, illetve a padlozatot!

7. A gép mikodtetése kozben kdvesse a munkavédelmi eldirdsokat, és tartsa be azokat!

8. Az iizemeltetési teriileten, konnyen hozzaférhetd helyen tiizoltokésziiléket kell
elhelyezni!

A gép biztonsagi felszerelésel
A kezelo balesetveszélyének elkeriilése érdekében a gép szamos biztonsagi
felszereléssel van rendszeresitve. Azonban a kezelOnek tigyelnie kell arra, hogy a
ezek a biztonsagi felszerelések ne sériiljenek meg! Ezért a kezelonek a kovetkezd
biztonsagi eldirdsokat kell szem el6tt tartania:

1. Az" ON " gomb megnyomadsa el6tt a kovetkezokrdl kell meggydzddnie:

a) Az elektromos vezérldszekrénynek és a vezérldpanelnek mindig be kell zarva kell

lennie!
b) Az lizemeltetési teriilet kornyezetét tisztan kell tartani!

c) Az " ON " kapcsold miikddési 1épései a kovetkezok szerinti:

1. A gép teljesitménykapcsoldjat forditsa ,,ON” pozicidba!
2. Nyomja meg a panelen a " POWER ON "-t.
3. Forditsa el az EMG. STOP gombot!

2. Hidraulikus befogdtokmany haszndlata esetén a kdvetkezokre tigyeljen:

a) Az orso mikodése esetén valamennyi biztonsagi ajtonak zarva kell lennie!

b) A befogétokmény és a szerelvények haszndlata esetén ne engedje a gépet a
maximalis fordulatszdmon ¢és a maximalis kapacitason feliil tizemeltetni!

c) Az ors6 magas fordulatszdmi vezérlése esetén a magas fordulatszdmot a
FANUC-rendszer G50 parancsaval, illetve MITSHUBISHI-rendszer hasznalata
esetén G92 paranccsal allitsa be, ezaltal a biztonsag érdekében a gép elinditasa
eldtt az orsd magas fordulatszamu iizeme beéllitasra kertil.

d)Amikor befejezi a megmunkalast a magas fordulati iizemmodban, kérjiik,
iigyeljen a kdvetkezdkre:

(1) Rogzitd alkatrész: minél jobban iigyeljen az egyenstlyra, egyenletes
fordulatszamra, illetve csokkentse a legalacsonyabb értékre a gép
igénybevételét! Ezt maximalis rogzitési nyomas alkalmazasaval érheti el.

(2) Maximalis fordulatszam engedélyezése és a befogdtokmany nyomasanak
alkalmazasa. A kezeldi itmutatoban 1évé valamennyi adatot és kezelést teljesiteni
kell, illetve az alkalmazasi eldirasokat be kell tartani!

€) Amennyiben a befogdtokmany mérete a szabvanyméretnél nagyobb, a
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kovetkezokre kell tigyelnie:

(a) Hidraulikus tokmanyon szabvanyosndl nagyobb befogdpofat
alkalmazva novelje a szoritoerdt, hogy megelézze a lazulast,
novelve az orsé hatékonysagat, igy csokkentse az orsd
megengedett legnagyobb sebességét!

(b) Az alkatrész tipusanak megfelel6 befogoétokmanyt kell
hasznalni.

(c) A befogdtokmany valamennyi belsd rogzité csavarat ellendrizze

le!

3. A miikodtetés eldtt a kovetkezokre kell ligyelni:

a) Mindennapos miikddtetés eldtt a kendolajszintet ellendrizni kell!

b) MINDIG az eldirt markaju, fajtaja, besorolast kendanyagot kell hasznélni!

c) A kezeldi utmutatoban eldirt hiitéfolyadékot kell alkalmazni!

d) A kezeldi utmutatoban eldirtaknak megfeleld rendszerességgel kell valamennyi
alkatrészt olajozni, cserélni és karbantartani.

e) Akezeldi utmutatoban eldirt idokozonként kell a sziirdt tisztitani.

f) A nyomdsméré mutatdjanak Osszes allasdban a kezelési Utmutatd eldirasait kell
kovetnie 1épésrol 1épésre.

g) Az orsd biztonsagi ajtajanak, a szegnyereg automata ajtajanak, és az orsd hajtdszij
oldals6 ajtajanak kinyitasakor, karbantartds esetén a gépet dramtalanitani sziikséges!

Gy06z6djon meg arrdl, hogy a karbantartas biztonsdgosan elvégezhetd!

4. Automata és kézi miikodtetés esetén a kovetkezokre kell tigyelnie:
a) Lsd. Kezelési itmutatdéban 1évé magyarazat.
b) Abban az esetben, ha a véddberendezés mozog, illetve eltavolitottak, a gépet nem
szabad beinditani!
c) A fent emlitett mozg6 alkatrész rdgzitése utan lehet csak beinditani a gépet!

Kiadas datuma: 2009-03-24 5/44 NCT Kft.



m JCL-52/60TSM kezel6i gépkonyv

d) Az els6 forgacsolaskor valamennyi programot és munkahelyzetet le kell ellendrizni.
Ezaltal az eljarasok ellenérzésre keriilnek: TERHELES NELKULI PROBAFUTAS —
TERHELT JARATAS ~-FOLYAMATOS MUKODES, FORGACSOLAS

e) Az orso, a revolverfej forgasa és a tengelyek mozgasa soran kiilondsen tligyelni kell a
biztonsagra!

f) Ne érintse meg a forgd alkatrészt és az orsé alkatrészeit!

g) Mikodo alkatrészeket kézzel, illetve szerszammal ne allitson le!

h) A bels6é szoritopofas tokmany rogzitett helyzetérdl meg kell bizonyitani nyomas és
magas fordulatszam alkalmazésa esetén!

1) A szerszam rogzitett helyzetét és a revolverfej bedllitasat ellendrizni kell!

J)  Aszerszamkorrekcios érték beallitasat ellendrizni kell!

k) Anullpont érték beallitasat ellendrizni kell!

1) Ellendrizze, hogy az orsé fordulatszam ¢és az eldtolas NC miikddési panel gombja 100%-0s
pozicioban van-e!

m) A revolverfej valamennyi szerszama esetén eldszor a fordulatszam tartomanyt kell
ellendrizni!

n) Ellendrizze valamennyi szerszam biztonsagos forgacsolasi tartomanyat!

0) Ellendrizze az ellenorso eliilsd és hatuls6 pozicigjat!

p) A megmunkalds sordn a motor teljesitményét allando értéken kell tartani!

q) A kezeldnek meg kell gy6z6dnie a munkadarab helyes rogzitésérol!

r) Be kell allitani a hiitéanyag fiivoka pozicidjanak megfeleld iranyat!

5. Aforgécsolas eldkésziiletei és a bedllitas soran a kdvetkezokre kell ligyelni:

a) EI6 kell késziilni az alkatrészcserére!

b) Miutin kicserélte az alkatrészt, terhelés nélkiili probafutissal gy6z6djon meg annak helyes
elhelyezkedésérol, poziciojarol!

c) Ha két kezeld dolgozik egyiitt, a gép lizemeltetése eldtt konzultdjlanak, hogy a
forgacsolés kdzben ne akadalyozzék egymast!

d) Ovatosan banjon a nehéz munkadarabokkal, sziikség esetén hasznaljon
emeldszerkezetet!

e) Megmunkalas eldtt a kezeld gyakorolja be az esetleges ismeretlen megmunkalasokat!
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6. Az alkatrészek be- és kiszerelése soran a kovetkezokre kell ligyelni:

a) Az alkatrészek be-, és kiszerelését maximalis odafigyeléssel kell végezni!

b) Az alkatrészek be-, és kiszerelésének megkonnyitésére, illetve a balesetveszély
elkeriilésére a revolverfejet mozgassa jobb oldalra, hatra!

c) Az alkatrészek be-, és kiszerelésekor meg kell gy6zddni rdla, hogy az orso allo,
befékezett helyzetben van!

d) Az elso alkatrész rogzitésével a miikddés sordn az ors6 fordulatszamat tesztelni kell, és
meg kell gy6z6dni az alkatrész szorossagarol!

e) Szabalytalan rogzités esetén a szorossagrol szintén meg kell gydzddni, illetve tigyelni
kell a kivant egyensulyra is!

f) Mindenekel6tt ellendrizze, hogy az alkatrész az ajanlott pozicidban van rogzitve!

7. A megmunkalés befejezésekor a kovetkezokre kell tigyelni:
a) A megmunkalas befejezését kovetden a gép kdrnyezetét meg kell tisztitani!
b) Arevolverfejet vissza kell allitani!
¢) A megmunkalast kovetden le kell ellendrizni, hogy a gépet kikapcsolta-e!
d) A kikapcsolas folyamata a kovetkezOk szerint torténik: Nyomja meg a EMG.
STOP—-POWER BUTTON—POWER SWITCH gombokat ebben a

sorrendben!

8. Rendellenes miikddés esetén a kdvetkezOkre tigyeljen:
a) Rendellenes miikddés esetén nyomja meg az “EMG” kikapcsold gombot!
b) Amennyiben a gép megmunkdlast végez, a személyzetnek azonnal kozbe kell
avatkoznia!
c) Probalja meg miikodés kdzben megtalalni a kulcspontokat a megoldashoz!
d) Amennyiben fogyodeszkozt, pl. biztositékot kell cserélni, akkor az eldirt markaja,

tipusu alkatrészt alkalmazza!

9. Egyéb eldirasok:
a) A kezelének megfeleld ruhdzatot, véddcipdt és sapkat kell viselnie.
b) Tiszta, rendezett gépkdrnyezetet kell biztositani.

¢) Nedves kézzel soha ne érintse meg a teljesitménykapcsolokat!
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II. FEJEZET: A GEP LEIRASA

BEVEZETES

Koszonjiik, hogy a JINN FA magas precizitasu automata esztergapadot véalasztotta.
Oriiliink, hogy a felhasznaldink széles koréhez csatlakoztak a legjobb kiszolgalast
fogjuk az On részére nytjtani. Ezen gép precizids forgacsolasra, illetve tdmeg gyartasra
egyarant alkalmas. A kovetkez6 anyagu munkadarabok munkalhatok meg benne:
ontottvas, szénacél, szénacél Otvozetek, rozsdamentes acél, sargaréz, bronz, illetve
aluminium.

JELLEMZOK:

1. A féorso (15 KW) és az ellenorso (5,5 KW) nagy teljesitménylii AC szervo
motorjai.
Mindkettd magas forgatonyomatékot képes leadni, 4llandd fordulatszam
szabalyozas mellett elérhetd a folyamatos optimalis forgacsolasi kapacitas.

2. A magas fordulatszamli ors6 max. 3500 percenkénti fordulatszamot képes
létrehozni

3. A géptest és a szanvezetékek nagy merevségli konstrukcidja, az X-tengelyen
(16M/min), a Z-tengelyen (20M/min) és a W-tengelyen (16M/min) nagy sebességii
elétolés biztositja a gép kivalé megmunkalasi kapacitasat.

4. A revolverfe] egyarant képes elérni a fdorsoba és az ellenorsoba befogott
munkadarabot.

5. Az ives tengelykapcsold a nagy merevségli forgd szerszdmfejt alkalmassa teszi
nagy igénybevétel mellett is nagy pontossag elérésére.

6. Szerszamcsere idGtartama 0,3 sec (szomszédos szerszamig), illetve 6 sec (szemben
1év6 szerszamig) kozott valtozhat.

7. A kozvetlen hajtast X, Z és W-tengelyek gondoskodnak a hatékonysagrol és
pontossagrol.

8. A 30% modositott ontdttvas agy és az ergonomilailag kivitelezett védéburkolatok
biztositjak a fémreszelék- illetve forgacsmentességet.

9. Elkiilonitett hiitétartaly a kényelmes hiitbanyagcseréhez.

10. Védéburkolat, mely por, illetve hamutaszito, j6 hdvezetd képességgel rendelkezik.
A specifikaciokhoz, lizembe helyezéshez, lizemeltetéshez és karbantartashoz, kérjiik,
hogy tanulmanyozza at részletesen ezt a konyvet! Reméljiik, hogy a konyvben kifejtett
valamennyi eljaras és ajénlas teljesen értheté és az On biztonsdga illetve a gép elényei
érdekében betartja azokat! Kizardlag kiképzett kezeld részére engedélyezett a gép
kezelése!
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B  GEP BURKOLAT JCL-52/60TS(M)
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B A GEP MERETE ES ALAPTERULET IGENYE

1. JCL-52/60TS(M) alapfelszereltségii modell (ellenorsdé hossza alkatrész elkapo
nélkiil)
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2. JCL-52/60TS(M) standard modell (ellenors6 hosszu alkatrész elkap6 nélkiil)
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3. JCL-52/60TS(M) specialis modell (ellenorsé hosszu alkatrész elkapoval)
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4. JCL-52/60TS(M) specialis modell (ellenors6 hosszl alkatrész elkapdoval)
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2. JCL-52/60TS(M) specialis modell (ellenorsé, hosszu alkatrész elkapoval)
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A GEP MOZGATASA
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2. Villastargoncaval, fadobozban
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B GEPAGY ALATAMASZTASI PONTJAI
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B A GEPALAPZATA

Ezen gép nem igényel specialis alatimasztast a betonalaphoz torténé rogzitéshez. Azonban
a gép pontos mitkodésének megtartasahoz a kezeldnek a kovetkez6 1épésekre kell iigyelnie:

1. A gépet soha ne helyezze el ferdén, illetve ne siillyessze az alapba! Ezaltal az alapnak
elég erdsnek kell lennie ahhoz, hogy a gép stlyat elbirja!

2. Eros alapzat, illetve ezen célnak megfeleld helyettesito anyag sziikséges!

3. Példaként Isd. 2.2. abra. Altalaban a betonalap elégséges a gép valodi sulyanak

megtartasahoz.
Csavaranya és csavaralatétlemez
I | "
Gépagy
I |
SIS
§ ] [\ Géptalp
/j‘——x
£ L5 L5 L

2.1 Alapcsavar neIkuI

Csavaranya és
—_———

/ csavar, alatétlemez
\ \\\ = 5'\
Géptalp
N s f\
ra N '

Gépalap

Lo

Tartdlemez

2.2 Alapcsavarral
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B A GEPSZERKEZET ES NYILASZAROK MOZGASTERE
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B FOORSO HOMLOK - LEIRAS
1. 60/65 modell, f6ors6(A2-6)
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2. 52 modell, féorso (A2-5)
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3. Ellenorsé (A2-5)
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B 3 pofés tokmany és hidraulikus henger
1. 60/65 MODELL, FOORSO (A2-6)
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2. 52 modell, féorso(A2-5)
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3. Ellenorsé (A2-5)
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m  Szerszam elhelyezkedés diagramm
1. JCL-52/60TS
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B A MUNKATER ABRAJA
1. JCL-52/60TS
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2. JCL-52/60TSM
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B SZERSZAM — RENDSZER (JCL-52/60TS)
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B HIDRAULIKA RENDSZER, LEVEGO RENDSZER ES KENO
RENDSZER

1. HIDRAULIKA RENDSZER
JCL-52/60TSM

BIER

BHE| 960111
k| A—0O7

A
R
e

X [t

Ergidl

R JCL-ROTSM | A8 | & =1 |38

TEL:04-7792211 FACD4-7733336

EE T ERyAIR A E]

Hg il

p—
el

[ Y i}

ECH WO E

2£M| | |

®
wE| WERE

| AXM e T+

mﬁJ

| — O ~<p-

AXTE [ =7 ;]@_%H
LT | Q)
T s ] o

iy

| I
(2
®
IHPx4P

Kiadas datuma: 2009-03-24 34 /44 NCT Kft.



NCT

JCL-52/60TSM HIDRAULIKA RENDSZER ALKATRESZ LISTA

JCL-52/60TSM kezeldi gépkényv

SORSZAM.|RENDELESI SZAM. MEGNEVEZES MENNY.  MEGJEGYZES
1 OLAJ TARTALY 70L (80%) 1
2 |IM03210002 |SZURO MF-06 1
3 HUTOBORDA AL404-CA 1
4 |M03190002 |OLAJSZINT JELZO LS-3 1
5 |M03240001 |OLAJZOSZELENCE AB-1163 1
6 SZIVATTYU SVPF-30-70-20 1
7  |M03140085 |VISSZACSAPO SZELEP CV-03 1
8 NYOMASJELZO 2.5LA-100KG 5
9 NYOMASSZABALYOZO SZELEP MBR- 3

02-P1-K-20
10 IMo3o10010 EIIJ{];ZSI%TROMAGNESES SZELEP MD1D- 5
11 FOORSO HIDRAULIKA HENGERE 1
1 KETALLASU NYOMASSZABALYOZO {
SZELEP MGS-02-P1-D2-K
13 IM03010012 ?IA]/ESIETROMAGNESES SZELEP MD1D- 5
14 FOORSO C TENGELY FEKHENGER 1
15 ELLENORSO HIDRAULIKA HENGERE | 1
16 ELLENORSO FEKHENGER 1
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JCL-52/60TS HIDRAULIKA RENDSZER ALKATRESZ LISTA

SORSZAM |[RENDLESI SZAM. MEGNEVEZES MENNY.MEGJEGYZES
1 OLAJTARTALY 70L (80%) 1
2 |M03210002 |SZURO MF-06 1
3 HUTOBORDA AL404-CA 1
4 |M03190002  |OLAJSZINT JELZO LS-3 1
5 [M03240001 |OLAJZOSZELENCE AB-1163 1
6 SZIVATTYU SVPF-30-70-20 1
7  [M03140085  |VISSZACSAPO SZELEP CV-03 1
8 NYOMASIJELZO 2.5LA-100KG 3
9 NYOMASSZABALYOZO SZELEP MBR- 5

02-P1-K-20
10 [M03010010 IE{IIEI;ZSI%TROMAGNESES SZELEP MD1D- 5
11 FOORSO HIDRAULIKA HENGERE
12 ELLENORSO HIDRAULIKA HENGERE | 1
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2. LEVEGO RENDSZER

JCL-52/60TSM
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JCL-52/60TSM LEVEGO RENDSZER ALKATRESZ LISTA

SORSZAM.| RENDELESI SZAM MEGNEVEZES MENNY.MEGJEGYZES

1 IMozoac001 TOiLLASU ELOKESZITO MACP-300- 5
NYOMASKAPCSOLO

2 [MO3180031 1y p36 060-6013/3-10.5K(1/4"PT) | |

3 |IM03170003 |MUANYAG HANGTOMPITO1/8"PT 4
ELEKTROMAGNESES SZELEP 4V210-

4 |M03010045 08(DC24V) 3
ELEKTROMAGNESES SZELEP 4V220-

5 [M03010063 | ¢ (DC24V) 1
6 FOJTOSZELEP SC4-02A(1/4x4mm) 2
LEVEGOHENGER MKDB
7 M03030012 MEGFOGOHOZ SF32x40R-SP 1
8 FOORSO LEVEGOCSO 1
9 ELLENORSO LEVEGOCSO 1
10 REVOLVERTARCSA-POZICIONALO 1
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JCL-52/60TS LEVEGO RENDSZER ALKATRESZ LISTA

SORSZAM.|RENDELESI SZAM|N E V|MENNY.MEGJEGYZES

1 IMozoac001 TOiLLASU ELOKESZITO MACP-300- :

2 |IM03170003 |[MUAG HANGTOMPITO 1/8"PT 2
ELEKTROMAGNESES SZELEP 4V210-

3 |[M03010045 08(DC24V) 3

4 FOJTOSZELEP SC4-02A(1/4x4mm) 2
LEVEGOHENGER MKDB

> [M03030012 MEGFOGOHOZ SF32x40R-SP 1
FOORSO LEVEGOCSO 1
ELLENORSO LEVEGOCSO 1
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® KEZELES, KARBANTARTAS

Napi karbantartas

1. Tavolitsa el a forgacsot az asztalrol!

2. Torolje le a maradék olajat, hlitéfolyadékot és forgacsot az asztalrol!

3. Tapintassal ellendrizze, nincs-e rosszul rogzitve egyik burkolat sem!

4. Tisztitsa meg a teleszkopos burkolatokat!

5. Tisztitsa meg a féorsd homlokot €s a belso furatat!

6. Tisztitson meg minden elektromos alkatrészt és nem burkolt kapcsolot!

7. Ellendrizze, hogy az olajozo egység, olajteknd, €s a féorso kenése megteleld-e, valamint ellendrizze az
olajszintet!

8. Ellendrizze, hogy nincs-e a nagynyomasu levegoeldkészitoben lecsapodott viz!

9. Ellendrizze, hogy minden nyomas megfelelé-e: Levegdnyomas 3-6 bar.

10. Hidraulikanyomas: 10-40 bar.

11. Ellendrizze, hogy a gépen és a hidraulikan nincs-e olajszivargas!

12. Ellendrizze, hogy a hiit6folyadék csoé €s az olajtartaly sériilésmentes-e!

13. Ellendrizze a hiit6folyadék szintet, ha nem elegendd, toltse fel!

14. Ellendrizze a vilagitast és a jelz6fényeket!

15. Ellendrizze a szerszamok tisztasagat!

Heti karbantartas

1. Ellendrizze, hogy minden, napi karbantartassal kapcsolatos teenddt helyesen végeztek-e el!

2. Ellendrizze, hogy a féorso belso furata, a szerszamtartd, €s egyéb berendezés repedt-e, rongalodott-e,
vagy zajos-e miikodés kozben!

3. Ellendrizze a hidraulikatartaly olajszintjét, ha nem elegendd, toltse fel!

4. Ellendrizze, hogy minden tengely rendesen felveszi-e a nullpontjat!

5. Ellendrizze a htit6éfolyadék tartaly szlirdjét!

6. Ellendrizze, hogy a forgacsszallitoé funkcioi megfeleldek-e!

Havi karbantartas

1. Ellendrizze, hogy minden, heti karbantartassal kapcsolatos teend6t helyesen végeztek-e el!
. Ellendrizze a vezérld panelt, a villamos szekrény belsejét, €s a mellékelt levegdsziirot!

. Ellendrizze az asztalt és gép vizszintjét, s ellendrizze le, hogy minden talpcsavar meg van-e huzva!
. Ellendrizze a mozg6 alkatrészeket, ha meglazultak, allitsa be dket!

. Gy6z0djon meg az elektromagneses szelepek, és magneskapcsolok helyes miikodésérol!

. Ellendrizze, hogy a mozg6 burkolatok lazak vagy ferdék, ha sziikséges allitsa be!

. Ellendrizze a hidraulika rendszer sziir6jét!

. Ellendrizze, hogy az acélhuzalok ¢és lancok fellazultak-e!

. Ellendrizze, hogy a biztonsagi funkciok megfeleléen mitkodnek-e!

10. Ellendrizze, hogy a szelepek megfelelden tartjak-e a nyomast!

11. Cserélje ki htitéfolyadékot, tisztitsa ki a tartalyt, majd toltse fel ujra!

12. Ellendrizze, hogy a CNC funkciok megfeleléen miikodnek-e!

O 0O L B~ W

Fél éves karbantartas

1. Ellendrizze, hogy minden, havi karbantartassal kapcsolatos teendot helyesen végeztek-e el!
2. Tisztitsa meg a vezErlot €s a géptestet!

3. Cserélje le a hidraulikaolajat, és tisztitsa meg mindegyik tartalyt!

4. Tisztitsa meg az Osszes motort a portol!

5. Ellendrizze a motorok csapagyait, ha sziikséges cserélje ki azokat!
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6. Ellendrizzen minden elektromos alkatrészt és szelepet!

7. Tisztitsa meg a kendszivattytt és toltse fel kendolajjal!

8. Szaraz futassal ellendrizze az 6sszes folyamatot!

10. Hasznalja a szoftver teszt programjat €s ellendrizze, hogy a gép zavartalanul mikddik-e!

Figyelmeztetés:

l. Minden karbantartas el6tt a gépet fesziiltségmentesiteni kell!

2. Tisztitsa meg a gépet, ehhez ne hasznaljon siiritett levegot, mert a repiild forgacs a csapagyakban
kart okozhat!

3. A munkateret burkolja le gumival, mieldtt belép a gépbe!
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