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1. FEJEZET: BEVEZETO, BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK
1.1. FIGYELMEZTETO ABRAK, FELIRATOK

FIGYELMEZTETO ABRAK, FELIRATOK

A kovetkezo figyelmeztetd abrak, feliratok jelzik a potencidlis veszélyes helyzeteket,
melyek figyelmen kiviil hagyésa a kezeloben személyi sériilést, a gépben anyagi kart
okozhat! Kérjiik olvassa el figyelmesen, €s tartsa be a figyelmeztetéseket!

A JELZESEK DEFINIALASA

veszélyes helyzetre hivja fel a figyelmet,
VESZELY melynek szerencsétlen kimenetele stilyos
sériilést, vagy akdr halalt is okozhat!

veszélyes helyzetre hivja fel a figyelmet,
melynek szerencsétlen kimenetele a gépben

‘ mikodési hibat, rosszabb esetben karosodast
— okozhat!

FIGYELEM

KERJUK, OLVASSA EL FIGYELMESEN ES TARTSA BE A KOVETKEZOKET!

VESZELY VESZELYES HELYZETEK!

e ——

1. Aramiités elkeriilése érdekében, kérjiik, zarja be a villamosszekrény ajtajat
mikddtetés elott!
2. A gépet kizarolag zart munkatérajtokkal iizemeltetheti!
3. Barmely beallitasi, mérési, tisztitasi tevékenység el6tt allitsa meg az orsot!
4. Bizonyosodjon meg rola, hogy a befogott rad vége nem csavarodott-e meg,
ugyanis a rudadagol6 hibas miikodése esetén balesetet okozhat.
Elégtelen mennyiségli hiitéfolyadék alkalmazasa tizveszélyt okozhat! Kérjik, gy6zodjon
meg réla, hogy a hiitéfolyadék mennyisége megfeleld, és a rendszeresen olvassa le a
nyomasmérot forgacsolas eldtt!

FENN ALL A GEP MEGHIBASODASANAK

FIGYELEM LEHETOSEGE!

e ——

Barmiféle modositasi, atépitési kisérlet a gépen varatlan veszélyhelyzetet okozhat!
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1.2. FIGYELMEZTETO FELIRATOK ELHELYEZKEDESE
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FIGYRI.EM! UTODESVESZELY!

Tartsa tavol a kezét a
mozg6 készdarab-
elkapotol!

VESZEI V! BELEGABALYODAS
VESZELYE!

Tartsa tavol a kezét
a forgd tokmanytol!
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| VESZELY!

1

BELEGABALYODAS
VESZELYE!

Ne nyuljon be a mozgd
munkatérajton keresztiil!

Lo i
VESZELY! KIVETES
VESZELYE!

Ne nyissa ki a
munkatérajtot, mig az
orso forog!

S
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ELKAPAS VESZELYE!

Mielott allitana a
szijtarcsan, vagy szijat
cserélne, ALLITSA
MEG A GEPET!
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/" | VESZELY!

Ne toldja meg a rad méretét az orso aljat
megfelelden beszerelt radeldtold nélkiil!
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Vigyazat! Magasfesziiltség!

Béarminemti szerelés
elétt kapcsolja le a
teljesitménykapcsolot!

10
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11Magas feszultségre figyelmeztet6 tabla

= Az elektromos szekrényben €s a kezel6panelben magasfesziiltségli elemek
miikodnek. A nem megfeleld kezelés aramiitést és kisebb sériiléseket okozhat,
éppen ezért csak szakképzett villanyszereld nytlhat be a magas fesziltségii
alkatrészekbe.

= Kérjiik cserélje ki az elhasznalodott figyelmeztetd tablakat!
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1.3. BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK

& FIGYELEM KARBANTARTAS

Ellendrizze a gép allapotat, mieldtt eltavolitja a véddburkolatot, ellenkez6 esetben az
alabbi események kovetkezhetnek be:

1. A kezel6 ruhazatat az orsé felgabalyithatja!

2. A gép kezelésekor mindig biztonsagos zoénaban tartézkodjon!

3. A karbantartés végeztével végezzen probafuttatst!

4. Ha gyakorlas sziikséges, a gép miikddése soran kérjiik, mindig a biztonsagos
zonaban tartézkodjon!

Bizonyosodjon meg a gép allapotardl a villamosszekrény kinyitasa elott!

1. All.d

2.

3. .aléabra jeloli a magasfesziltségl teriiletet, kérjiik, kiilonosen 6vatos legyen
a fokozott dramiités vesz¢ély miatt!

4. A magasfesziiltségi teriiletre helyezzen egy véddburkolatot a karbantartas
megkezdése eldtt!

5. A kébelezési panel éles alkatrészeket tartalmaz, kérjiik, tigyeljen ezekre a
karbantartés alatt!

Gyakorlo forgécsolas soran a kovetkezokre tigyeljen, miel6tt letiti a ciklus start
billentyfit:

1. Egy tomb segitségével allithatja az etetési iitemet, kozben allitsa le az orsot,
vagy vegye ki az 0sszes szerszdmot ¢s munkadarabot, és szabad futassal el a
miiveletet!

2. Nem megfeleld értékek, paraméterek, NC programok alkalmazasa esetén
varatlan probléma adodhat a gép miikkddése kozben!

Szerszamkiegyenstlyozashoz bizonyosodjon meg az egyensuly értékérdl és
iranyarol! Nem megfelel6 értékek esetén komoly személyi sériilést illetve anyagi
kéarokat okozhat!

VEZERLO POTALKATRESZEINEK
A FIGYELEM CSEREJE

1. Kapcsolja le a f6 tapegységet és a vezérldt a karbantartas alatt!
Ha csak a vezérldt kapcsolja le, a szervo erdsitdje tovabbra is miikodik, ami
tonkreteheti a berendezéseket, vagy aramiitést okozhat!

3. A nehéz berendezések cseréjét legalabb két ember végezze, igy cs6kkenthetd
a sériilés veszélye!

4. Az erdsitd cseréjekor varjon 20 percet a tapegység kikapcsolasa utan!

Tartsa meg az eredeti paraméter értékeket a berendezések cseréje utan is!

e
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VEZERLO PARAMETEREINEK
A FIGYELEM | gpALLITASA
Miutan moédositotta a paramétereket, szerelje vissza a véddburkolatokat! A
kovetkezo ellendrzést gyakorld forgacsolas esetén kétszer végezze el!
2.1.Egy tomb segitségével allithatja az etetési iitemet, kdzben allitsa le az orsot,
vagy vegye ki az 0sszes szerszamot és munkadarabot, és szabad futassal el a
miiveletet!
Nem megfeleld értékek, paraméterek, NC programok alkalmazasa esetén varatlan
probléma adodhat a gép miikodése kdzben!

CNC PARAMETEREK
A FIGYELEM | v/ o GVALTOZTATASA

A CNC ¢és PMC vezérld gyartdja optimalizalta a vezérld paramétereit, kérjiik ne
valtoztassa meg azokat!

A FIGYELEM | AKKUMULATOR CSEREJE

Ez a miivelet képzett szakembert kivan, ugyanis fellép az dramiités veszélye!

A FIGYELEM | PARAMETERFRISSITES

Kérjlik frissitse a paramétereket, ha az akkumulator lemeriilt! Alacsony toltésnél a
képernydn megjelenik egy figyelmezteto iizenet, kérjiik, hetente cserélje az
akkumulatort

ABS JELADO AKKUMULATORANAK
A FIGYELEM CSEREJE

Ez a miivelet képzett szakembert kivan, ugyanis fellép az dramiités veszélye!

A FIGYELEM | BIZTOSITEK CSEREJE

Ez a miivelet képzett szakembert kivan, ugyanis fellép az dramiités veszélye!

14
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1.4. ESZREVETELEK MUKODES KOZBEN

1. Ruad anyagénak kivalasztasa
Kérjiik, élezett anyagot hasznaljon erre a célra! Az 4&tmérd tlirése nem haladhatja
meg a 0,02 mm-t, alkalmazzon élletdrést! Nem szabad elcsavarodott, vagy
deformalt rudat alkalmazni, ugyanis a vezetékpersely tartojat felsérthetik!

2. Vezetékpersely tartdjanak kivalasztasa
A vezetékpersely tartojanak megfeleld a STAR 32 tipus. Egy pédany volframacél
anyagu legyen, ami megfelel sargaréz, aluminium, automataacél, kdzepes
széntartarmu acélok esztergalasara. Mas anyagok esetén, példaul rozsdamentes
acél megmunkalasakor célszerli keramia anyagl vezetékpersely tartot alkalmazni.

3. Vezetékpersely tartdjanak miikodése
A vezetékpersely tartdjat kétféleképpen lehet tizemeltetni, rogzitett, vagy forgd
vezetékpersely tartoként. Mindkettonek megvan a kiilon szerszdma. A
vezetékpersely tartd feladata a munkadarab megtartdsa, valamint hosszu
munkadarab esetén a vibraciok kiszlirése.
A. Rogzitett vezetékpersely tart6: Hengeres munkadarab megmunkaldsakor
célszerti alkalmazni, az orsoval nem forog egyiitt. Vegye figyelembe, hogy a
kenés érdekében a hiité-kend folyadéknak érintkeznie kell a vezetékpersely
tartoval!
B. Forgo vezetékpersely tartd: Sokszog alapi munkadarab megmunkalasakor
célszerti alkalmazni, az orséval egyiittforog. Ebben az esetben a Z-tengely menete
90 mm-re korlatozodik. Vegye figyelembe, hogy a két tizemallapot kozotti
valtoztatashoz sziikség van a szerelékek cseréjére és a PN paraméterek
megvaltorztatasara.

4. Vezetékpersely tartojanak beallitdsa
A. A munkadarab és a rogzitett vezetékpersely tartd kozotti tavolsag nem
haladhatja meg a 0,03 mm-t.
B. A munkadarab és a forgd vezetékpersely tartd kozotti tavolsag nem haladhatja
meg a 0,02 mm-t.

5. Vezetékpersely tartdjanak atallitasa
Ha a munkadarab rovid (ez alatt azt értjiik, hogy a hosszusaga nem éri el az
atmérdjének kétszeresét, és nem haladja meg a 60 mm-t). Ebben az esetben nem
tudjuk a vezetékpersely tartokat alkalmazni, de a szerelvények cseréje a és a PN
paraméterek megvaltoztatdsa sziikséges.

6. Esztergakés kivalasztasa
16 mm-es késszarhoz valasszon megfeleld esztergakést!

7. Leszurokeés elhelyezése
Az Osszeakadast megeldzendd, a leszirokést szerelje fel az 1. abran abrazoltnak
megfelelden!

8. Hiit6-kend folyadék kivélasztasa
Kérjik, megfelel6 mindségli hiito-kend olajat hasznaljon! Vegye figyelembe,
hogy a kenés érdekében a hiitd-kend folyadéknak érintkeznie kell a vezetékpersely
tartoval!

9. Oldalfuro egység kivalasztasa
Az oldalfuro6 egység alkalmas oldalfurasra, menetfurasra, és marasra. Az
oldalftrasi miivelet az Y tengely mentén folyik.

15
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2.1 A GEP ALAPOZASA ES BE/KIKAPCSOLASA
A. A GEP ALAPOZASA
1. Szallitsa a gépet a telepitési helyére!
2. Helyezze a gépet 6 alapozasi alatétre, a 6 alapcsavar ald!
3. Helyezzen szintezo6t az 1. abran jeldlt sikra, és a szintezOcsavarok
segitségével allitsa be a gép vizszintességét!
4. Bizonyosodjon meg rdla, hogy a csavarok jol fekszenek az
alatéteken, majd huzza meg a csavaranyakat!
5. Tegye a hiitétartalyt a helyére, majd csatlakoztassa a csovet a
hiitészivattyura!
Mindegyik tartozékot csatlakoztassa

7. A stritettleveg6s kort csatlakoztassa a kompresszorra, ellendrizze,
hogy a rendszer nyomasa minimum 6 kgf/cm?” (5,8839 bar)!

8. Nyissa ki a villamosszekrényt, és csatlakoztassa a tapkabelt,
foldeldkabelt a halozatra, vegye figyelembe, hogy a tapkébel
minimalis d&tmérdje § mm!

9. Bizonyosodjon meg rola, hogy a 3 faziskabel megfeleld sorrendben
csatlakozik a halozatra, és hogy megfelel6en burkolva van-e! (a
fazisok helyes sorrendjét a hlitdszivattyli motoranak forgasiranya
alapjan dontheti el!)

10. A gépek kozotti biztonsagi tavolsagként 1 métert kell meghagyni!

B. A GEP BEKAPCSOLASA
1. Bizonyosodjon meg rola, hogy a tdpkabelek megfelelden vannak-e
csatlakoztatva!
Forditsa fel a gép hatuljan 1évd teljesitménykapcsold!
Nyomja meg a bekapcsologombot! (z6ld szinii)
Miutan a rendszer felallt, oldja ki a vészstop gombbal!
5. Befejezte, nem sziikséges a rendszert visszaallitani.
C. A GEP KIKAPCSOLASA

1. Bizonyosodjon meg rdla, hogy a gép megallt!

2. Nyomja meg a vészstop gombot!

3. Nyomja meg a kikapcsolégombot! (piros szinii)

4

5

2. FEJEZET: A GEP MUSZAKI RAJZAI

a

oD

. Forditsa vissza alaphelyzetbe a teljesitménykapcsolot!
. Befejezte, a gép ki van kapcsolva.
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®

CNC Technologies

Leiras

1 | Z-mellékmotor

) Forgo vezetékpersely
tart6 csatlakozdja

3 | Y-mellékmotor

4 | Oldalfardé motor

5 | X-mellékmotor

6 | Beépitett foorsomotor

7 | Foorso

3 Ellenorso
homlokhuré

9 | Ellenors6

10 | Beépitett orsomotor

RENDELKEZESEK A GEPROL
2.2.2 A SZERKEZET ATTEKINTESE

18
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®

CNC Technologies

A SZERKEZET ATTEKINTESE 2

Leiras
1 | Forso 11 | Villamosszekrény
2 | Vezérlépult 12 | Gép alapagy
3 | Allapotjelzd lampa 13 | Vezetékpersely tartd
4 | X1 mellékmotor 14 | Oldalfur6 egység
5 | Kiils6 szerszamtarto | 15 | Ellenorso oldalfiro
6 | BelsO szerszamtarto 16 | Készdarab konvejor
7 | Munkatérlampa 17 | Z2 mellékmotor
8 | Munkatérajto 18 | Hitotartaly
9 | Ellenorso 19 | Forgacsgylijtd
10 | MPG
19
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CNC Technologies

A SZERKEZET ATTEKINTESE 3

& & @

", ",
o\
Leiras / Tl | '
1 | Z1 mellékmotor - i H (7] B
2 | Forg6 vezetékpersely tartd ) ¥ / -
3 | Y1 mellékmotor % h‘ ge e
o J-HD £l —‘g} M Iﬁp = @ & » | B
4 | Oldalfiré motor Ayl | | 5 @f
B —
5 | Beépitett orsé L | |
O = — —— ‘lll'ﬁ
6 | Foorso ]".L
7 | Ellenorso6 ' \\ ..
| ——
8 | Beépitett orso | )
a HII| 1A +*
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® &
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®
CNC Technologies

A SZERKEZET ATTEKINTESE 4

Leiras
1 | Fborso 10 | MPG j ]
2 | Vezérl6pult 11 | Villamosszekrény
3 | Allapotjelz 12 | Gép alapagy
lampa
4 | X1 mellékmotor | 13 | Vezetékpersely
tarto o | Lk
5 | Kiilsé 14 | Oldalfuro egység ol C
szerszamtarto i
6 | Belsd 15 | Z2 mellékmotor I
szerszamtarto
7 | Munkatérlampa 16 | Hutétartaly - : 3
8 | Munkatérajto 17 | Forgacsgytijtd et
9 | Ellenors6 ﬁ
v —
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CNC Technologies

2.2.2 A RENDSZER ATTEKINTESE
Rendszer attekintés 1
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®
CNC Technologies

Rendszer attekintés 2

1

VW
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Rendszer attekintés 3
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Rendszer attekintés 4
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2.2.3 A GEP MERETEI
Gépmeéretek 1.
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Gépméretek 2.
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2.4. A SZERSZAMOZASI RENDSZER ATTEKINTESE
2.4.1 DARABJEGYZEK

Alkatrész szama Leiras Rajz

32AS180A Befogo

26 |25AQ620B
Csavarkulcs a patrontokmany
burkolatdhoz
32 |32AQ280C

Csavarkulcs a patrontokmany

25AQ630B szoritdéanyajahoz

M02080024 1zz6 12V 8W

oy
M01210253 Szij 645-5M-22
I::[}.
¢y
MO01210265 Szij 740-5M-16
i
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2.4.2. SZERSZAMOZAS

1. Foéorsd/ellenorsod és belsd szerszamtarto

|
A1
Wi
Aﬁﬁi—u
DD,
SO

40

pd Stroke:235

2. Foorsd/ellenorso és kiilsd szerszamtartd

31

== = {0

Stroke:25

rd Stroke:235

42 | 42 | 42 | 42

pd Stroke:235

Max:@10
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4.  FOorso és homlokfurd egység

20 Stroke: 235
40 66 i
Jﬁ—y—[ .
S i_ — — — — — — — — =1 I .
e f;}—:-—d

£

[

[

|
[C#]
] (o]
= |

- “

|y

_J—I_l o

= .

: g

|71

[T

— o

. [T

30

NCT Kft. 1148 Budapest, Fogarasi Ut 7. - Tel.(36-1) 46-76-300 - Fax.(36-1) 46-76-309 - nct@nct.hu - www.nct.hu




®
CNC Technologies

5. f8orsd/ellenorsé és 3 allast excentrikus forgd szerszamtar
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3.  FEJEZET: A GEP MUKODTETESE
3.1. A GEP MOZGATASA

3.1.1 ALAPVETO MECHANIKAI FELEPITES
Ezen gép féorsdja beépitett szanon cstiszik. Az alapvetd mechanikai felépitést az
alabbi rajzokon kozoljiik.

Leiras

1 [F6orso

2 | Vezetékpersely tartd

3 | Oldalfaré (mellék)

4 | Ellenorso

5 | Kiils6 szerszamtartod

6 | Fuaro tarto

7 | Oldalfur6 egység

8 |Excentrikus furdegység

32
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3.1.2 ORSOHAZ
Részei: patrontokmany, rad, orsd, amely a Z tengely mentén tud mozogni. Oldalfuras
esetén az orsoéhaz Z iranyban mozog.

! 1
m \:'
e [ =
; H
:—. "__ | h—l L LY —
Sk | |
- -t e
Megjegyzés: a. eliils6 esztergalas esetén a foorsd végzi a fdomozgast

b. hatulsé esztergélas esetén a mellékorsd végzi a
fomozgast, a hatso furdegység végzi a megmunkalast.

3.1.3 FOORSO SZERSZAMOZAS

X és 'Y iranyban tud elmozdulni a CNC vezérld segitségével, eliilsé

esztergalaskor a rad a féorsoval egylitt mozog. A vezetopersely eliilsé

oldala, illetve a szerszamok iitk6znek a munkadarabbal, az esztergalas a Z

koordinata szerint torténik. Az esztergaszerelékek a kovetkezok: W kiilss

szerszamtarté, (2 farétarto, 2 oldalfurs egység, &) Féorso/ellenorsd

forgo furdtartoja.

a. A kiils6 tartéban 1év6 szerszamokat kiilso (feliileti) esztergalasra
hasznalja!

b. A farészerszamokat homlokfurasra, menetfirasra ¢€s esztergafurasra
hasznalja!

c. Az oldalfuré szerszamokat oldalfurasra, ~menetfirasra,
~esztergafurasra hasznalja!

d. A forg6 furoszerszamokat homlokfurasra, menetfurasra és
esztergaflrasra, excentrikus furasra, excentrikus menetflrasra,

excentrikus marasra hasznalja!
X
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3.1.4 ELLENORSO SZERSZAMOZAS
Az ellenorsot az X2 mellékmotor és a Z2 mellékmotor hajtja meg. A Z2
tengely hatulso esztergaldsra adja meg az ellenorsé szerszdmnak a
koordinatat, az X2 tengely pedig a kivant szerszamot pozicionalja a
megfeleld helyre.
Az ellenors6 szerszamozas feladatai:

- A munkadarab levagasi feliiletének megmunkalasa

- Z1 és Z2 tengelyek menti egyidejii mozgas: a foorsoé Z1 és a Z2
ellenorso koordinatak a firoszerszam tartd mozgasat hatdrozzak
meg.

- Hatulso6 esztergélas: ellenors6 furdegységébe illeszti a
farészerszamokat, igy hatulso esztergalast, menetfurast,
esztergafurast, excentrikus firdst, menetfurast, esztergafirast
lehet végezni.

Leiras
1 Ellenorso
2 Foorso/ellenorsd furdszerszam tartd
3 Furotarto
4 | Vezetékpersely
5 Ellenorsé furdoszerszam tartd
6 Foorso

34
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Leiras

1 Ellenorso

2 Foorso/ellenorsd furdszerszam tartd
3 Furoétarto

4 | Vezetékpersely

5 Foorso

3.1.5 VEZETEKPERSELY LE{RAS
A vezetékpersely funkcioja, hogy a ridon olyan befogast alakitson ki, hogy a
forgastengelyhez képest a legkdzelebb legyen a befogas, masrészt kikiiszoboli
az 1itésbol eredd deformaciot, ez magyardzza a létjogosultsagat a magas
precizitasu forgacsolasban. A sugariranya vagoerot a vezetékpersely biztositja.
A pontossag a persely €s a munkadarab feliilete kozotti réstol fligg, ezért
nagypontossagu nyersanyagbol késziiljon a rad,
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3.2. A GEP BEALLITASA
3.2.1. FOORSO PATRONTOKMANY BESZERELESE

a. Felszerelés )
1. Helyezze a perselyt &) az orsoba, fontos, hogy becélozza az orso
rogzitéékjét L' a persely ékhornyéba.

2. Helyezze a rugot Désa patronos tokmanyt W0, perselybe.
o)
A @ s @ csavarkules segitségével 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyban

csavarja be a persely fedelét, ugyanis a fedél balmenetes.

b. Beallitas
A fedél leszerelése:

1. Lazitsakia rudadagolo D fedelének csavarjait!
Lazitsa ki a befog6 * 2) 2db M6-o0s csavarjat 3mm-es imbuszkulccsal!

2
3. Illesszen be egy 4 mm-es imbuszkulcsot az 5 mm atmérdji furatba ®)
4

A 2 csavarkules segitségével allitsa be a nyomast a rad és az orso kozott!
Oramutaté jarasa szerint szoritja, ramutatoval ellentétesen lazitja.

5. Az idealis nyomas a rad és a patrontokmany kozott akkora, hogy a
pneumatikus henger nem miikodik, vagy 80% kézi erével mozgathat6 a
patrontokmany. Ha tilzottan meglazitja, nem alakul ki elegend6 nyomas!

@ () (

N
7 | /] '-,1 "% I.I
I N

f.
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3.2.2 VEZETEKPERSELY TARTO FELSZERELESE
Héaromféle vezetékpersely tartd rendelhetd: rogzitett vezetékpersely tarto,

egylittes vezetékpersely tartd, futd vezetékpersely tartd. Ahhoz, hogy kicseréljiik
a vezetékpersely tartot, a PLC kapcsolojat mindenképpen ki kell kapcsolni/at

kell allitani. A metodus a kovetkezo:
a. Rogzitett vezetékpersely tartd
)

1. 6 db M6x25 hatlapfejii csavarral -+
vezetékpersely tartot az orsohazra!

2. A szerelés alatt (2-esnek felfelé kell lennie!
3. A csavarkulcs '3 segitségével allitsa be a nyomast a vezetéktartd persely

) szerelje fel a rdgzitett

|"-'_'\"'I
és a rad kozott, majd lazitsa meg az M4-es csavart L1
4. Allitsa a PLC-t rogzitett vezetékpersely tarto modba, és ellendrizze le a

tavolsagot!

37
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b. Futo vezetékpersely tartd

1. 6 db M6x25 hatlapfejii csavarral @ szerelje fel a futd vezetékpersely

tartot az orsohézra!
2. Allitsa a PLC-t fut6 vezetékpersely tarté modba, és ellendrizze a

tavolsagot!

=g
fj@-
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c. Egyiittes vezetékpersely tarto

1. 6 db M6x25 hatlapfejii csavarral @ szerelje fel a futd vezetékpersely

o
tartot az orsohazra, majd szerelje fel a szijat a tarcsara ‘21

Vegye figyelembe, hogy a burkolaton 1év6 furatnak (3 lefelé kell 4llnia!

2. Allitsa be a helyére az egyiittes vezetékpersely tartot, majd ellendrizze a
nyomast az egylittes vezetékpersely tarto és a rad kozott!

3. Allitsa a PLC-t egyiittes vezetékpersely tart6 modba, és ellendrizze le a
tavolsagot!

éﬁ_]j N

|

/|
{

/{
|

3.2.3. ELLENORSO PATRONTOKMANY BESZERELESE

Az ellenorso patrontokméanyéanak beszerelésénél a forso patrontokmanyéanal
leirtak megfelelnek. Miel6tt beallitjuk a patrontokmany nyomasat, szereljiik le
az ellenors6 hats6 burkolatat!

39
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3.2.4. ALKATRESZKIADO FELSZERELESE
Az ellenors6 alkatrészkiadojanak felszerelésekor a kiilsé a&tmérdtdl fiigg, hogy le
kell-e cseréIni a nyomorudat (1. abra), melynek a kiilsd atmerénél kisebbnek

kell lennie 1 mm-el (3. abra (1)),

Cseremetddus:

1. Szerelje le az ellenors6 hats6 burkolatat! (1. abra 4\ )

2. Csavarja ki a 4 db M5 csavart a hazbol! (1. abra [ L)) Miel6tt az ellenorso
hatuljat eltavolitand, huzza ki a levego_gsovet' BlZOIlyOSOd]OIl meg, hogy a
fvocsd az alapon beliil van! (1. abra 2/ )

3. M3 hatlapfeji csavarkulccsal lazitsa meg a csavarokat, majd vegye ki az
anyat! (1. abra '2))

4. 27 mm-es Y csavarkulcs segitségével szerelje ki a perselyt (1 abra ), a
nyomorudat (1. abra 2 ® ), végiil a tolokat(pusher) (1. abra " )'

5. Ezzel végzett a rad cseréjével, az dsszeszerelés forditott sorrendben torténik!

MEGJEGYZES:

1. Vegye fel fixpontnak az M 14 csavaranyat, ¢s tapogassa le a nyomorud
feliiletét!(1. abra (4) ) Ebben a poziciéban a pneumatikus hengert a felsé
holtpontba nyomja, és a nyomatékatvivo tengely 2-3 mm-el tulnyulik a
tokmany homlokfeliiletén. (1. abra (7))

2. Tekintsiik a 2. abrat! Mikozben a nyomorad kozelit a felsd holtpont felé, a
kozelségkapcsolonak érzékelnie kell a lemezt!

3. Tekintsiik a 3. dbrat! A nyomorudat a feltlintetett méretek alapjan célszerti
elkésziteni, a kiilsé atmérd (3. abra (1) ) a megmunkalt alkatrésztol fligg.

4. A nyomorud teljes hossza nem haladhatja meg a 115 mm-t, kiilonben kart

tehet a gépben!
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3.2.5. KESZDARABELKAPO FELSZERELESE

A. Felszerelés

1. Szoritsa meg az ellenors6 tokmanyat, majd M5x40-es csavarral
rogzitse a tokmany hatuljan 1évo tartot!

2. A készdarabelkapo csovét (1. dbra (2 ) helyezze a tartoba (1. abra (2
), majd mindezeket helyezze az el6zdleg rogzitett tartoba! A csé
hornya tartja fenn az iranyt, €s a tartot (1. abra € ) 394 mm hosszan.

Szoritsa meg az M5 csavarokat (1. abra "2’ ), bizonyosodjon meg
réla, hogy a készdarabelkap6 megfelelden van-e rogzitve!

41
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. Megjegyzés

A 2. abra méretei alapjan ellendrizze a készdarabelkap6 méreteit! Az
ellenorsod belsd atmérdje 35 mm, a készdarabelkap6d maximalis
atmérdje nem haladhatja meg a 33,5 mm-t!

A készdarabelkapo belsé méretei a megmunkalt munkadarab
méreteitdl fligg, nem 6sszegzddhet ugyanarra a pontra!

A 3. abra alapjan készitse el a készdarabelkapo6 tartojat!

[
L 394 L) _
]
()c_li 394
| — —-—
M . o +0.14
o~ . .75 +0
2
T
/ L 5 /L
To) [ \ (
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3] < ) 0
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1100
i 7 7 / # 7 AN
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3.2.6. BEFOGO CSEREJE
A. Befogo leszerelése
1. Oldja ki a csavaranyat, ami a tokmanyrogzitot rogziti, majd szerelje
ki a tokmanyrogzitot és a perselyt!
2. Tavolitsa el a vizhatlan burkolatot (2. abra ‘2 )!

3. A 3 mm-es hatlapfejii csavarkulcs segitségével tavolitsa el a
tokmanyallitd csavaranyat (2. dbra @ )!

4. Lazitsa meg a befogdvég oldalan 1évo csavart (1. dbra 1©) ),

szerelje ki a befogdvég (1. abra @ ) feletti rudat (1.abra @ )

Megjegyzés: Fent is, lent is ftglélhatc') 1-1 csavar!

és
!

5. Vegye ki a csavart (1. abra "2/ ), vélassza el az Y alaka kozdarabot a
befogdvégtol, majd szerelje ki a hengert!
Megjegyzés: Miel6tt nekilatna az 5. fazisnak, kapcsolja &t MPG
modba, majd nyomja meg a tokmany nyomasmentesitdjét!
6. Szerelje ki a befogo6 csuszolapjat (2. abra i) ), €s magat a befogo6t is!
B. Befogo felszerelése
A befogo felszerelésekor a leszerelési 1épéseket kell elvégezni forditott
sorrendben.

Megjegyzés: )
1. Hajol van felszerelve a befogd (3. abra @b ), a tokmany oldéasakor a

befogd hatso lapja felemelkedik. Ha mégsem, (3. dbra @ ), akkor
szerelje be Gjra a tokmanyokat!

2. Ellendrizze a kapcsolodast a befogoveg (1. abra @ )ésa
levegbhenger Y-kozdarabja (1. abra & ) kozott, ha a megfogd nem
erintkezik a kuppersellyel, valtson at MPG modba, ¢s eressze le a
tokmanynyomast! Allitsa vissza a befogokat, hogy a levegbhengert

crer

A
visszahlizza az eredeti pozicidjaba (1. dbra '3/ ), ésa nyomasfokozd
csap segitségével megmozdithatja a befog6t (1. dbra ) ). Ennek
hatasara 15 mm-el eltolddik a tokmany. Ellendrizze a tokmany
nyomasat, az Y kozdarab 12 mm atmérdji furatanak a hatarok kozott
kell maradnia, mig a nyomast allitjuk!
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3.2.7. EGYUTTESEN FORGO VEZETEKPERSELY TARTO
A. Leszerelés
Az egyittesen forgo vezetekpersely tarto leszerelés¢hez elészor a

tengelykapcsolot @ kell leszerelni.

1. Tavolitsa el a szij burkolatat @

2. Tavolitsa el a szinkrontarcsa burkolatat (31

3. Tavolitsa el a hajtomii M6 tartdcsavarjat ’:J_f;', ¢s szerelje le a szijat!

4. Tavolitsa el a csatlakozét és a tartot 2 is!

B. Felszerelés

Felszerelésekor a leszerelési 1épéseket kell elvégezni forditott
sorrendben.

Megjegyzés: Sokszog alakti munkadarab esetén lazitsa meg az M5

csavart L/, majd 4llitsa be a tokmany és a vezetékpersely tartd kozotti
szoget!
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2. FEJEZET: KARBANTARTAS, JAVITAS
4.1. IDOSZAKI KARBANTARTAS

A. Napi karbantartési feladatok

NNk W=

0o *®

10.

11.
12.
13.
14.

Tisztitsa le a gépasztalt és a gépagyat, majd zsirozza be jra!
Takaritsa 0ssze a felgyiilemlett forgacsot €s hiité-kend folyadékot!
Tisztitsa le a nem takart vezetékeket!
Tisztitsa meg a véddburkolatokat!
Tisztitsa ki az orson beliili teret!
Tisztitsa le az elektromos alkatrészeket és a végallaskapcsolokat!
Ellendrizze le a kendtapegységet €s a hiitd-kend folyadék
mennyiségét!
Eressze le az 0sszegylilt parat a levegdeldkészitd egységbdl!
Ellendrizze le, hogy a nyomasértékek a kovetkezd intervallumokban
vannak:
Pneumatikus egység: 6-8 kg/cm® (5.884 — 7,845 bar)
Hidraulikus egység: LEGFELJEBB 25 kg/cm” (24.5126 bar)
Tokmany nyomasméréje: LEGFELJEBB 20 kg/cm” (19.613
bar)
Szemrevételezéssel ellendrizze, nincs-e tomitetlenség a rendszerben!
Amennyiben van, ne kapcsolja be a gépet, nem sziintette meg a
problémat!
Ellendrizze a hiitérendszert!
Ellendrizze a vilagitotesteket! (munkatérlampa, vészvillogo)
Tisztitsa meg és ellendrizze a megmunkaloszerszamokat!
Csavarja vissza szorosan a szerszamokat!

B. Heti karbantartasi feladatok

1.

XUk W

Kisérje figyelemmel, hogy a napi karbantartasi feladatok
rendszeresen be vannak-e tartva!

Ellendrizze, hogy az orséhomlok, szerszdmtartok nem sériiltek-e!
Ellendrissze a hidraulikus rendszer visszajelzdit, és az olajszintet!
Ellendrizze, hogy minden tengely visszatér-e a nullpontjaba!
Tisztitsa meg a hiitérendszer sziirgjét!

Ellendrizze a forgacskihordot!

C. HaV1 karbantartasi feladatok

1.

2.

i I

Kisérje figyelemmel, hogy a heti karbantartasi feladatok
rendszeresen be vannak-e tartva!

Tisztitsa meg a vezérloegységet, a villamosszekrényt, és a
kompresszor szlirdjét!

Ellendrizze, hogy a munkaasztal szintezése rendben van-e!
Ellendrizze, hogy az 6sszes alapozdcsavar meg van-e huzva
rendesen!

Ellendrizze az 6sszes szelep €s kapcsold mitkddését!
Ellendrizze a véd6burkolatokat, allitsa be azokat, ha sziikséges!
Tisztitsa ki és ellendrizze a hidraulikus egység sz{irdjét!
Ellendrizze a reteszeld egység €s az id0zité mikddését!
Ellendrizze a reléket, tisztitsa meg a feliiletiiket!
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9. Tisztitsa ki a hiitétartalyt, és cserélje le a hiité-kend folyadék
készletet!

10. Ellendrizze a CNC rendszert!
D. Félévi karbantartasi feladatok

1. Kisérje figyelemmel, hogy a havi karbantartasi feladatok
rendszeresen be vannak-e tartva!
Tisztitsa meg a CNC egységet és a gép burkolatat!
Cserélje le a hidraulikaolajat!
Tisztitsa meg a motorokat a portol!
Tisztitsa meg az OSSZES elektromos egységet és a reléket!
Tisztitsa meg a kendszivattylt és egészitse ki a készletet!
Tesztelje le az OSSZES mozgast!
Program segitségével tesztelje le az OSSZES funkciot!

i R i

Megjegyzés:

1) Ha sziikséges, nyissa ki a munkatérajtokat, ha végzett az 6sszes
karbantartasi tétellel! Gy6z6djon meg rdla, hogy a tapegység ki van
kapcsolva, és nem mozdulhat el hirtelen a gép!

2) Tisztitas céljara SOHA ne hasznaljon stiritett leveg6t, mert a
felcsapodo forgacsok, illetve por karosithatjak a csapagyakat,
vezetékeket!

3) A karbantartas ideje alatt teritsen mianyag foliat a foldre, hogy
megakadalyozza a sikossagot!
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