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Szupporter esztergagépekhez

Muszaki leiras



Amikor szalanyagbdl dolgozunk,a munkadarab megfogasan kiviil gondoskodni kell a
megvezetésérdl is. A foorsd-gépi tokmanymiikddtetd egységen beliil megfeleld betétek
elhelyezésével a megvezetés megvalosithatd,de nagyon sok esetben a ridanyag hosszabb
ezen egységnél ,azaz tulldg ¢és ez a rész a forgatas kovetkeztében kihajlik, a kihajlas
mértekétdl fliggden rezgeti illetve razza a gépet. Ez balesetveszélyes €s egyben lehetetlenné
teszi a pontos ,jo mindségli megmunkalast.

Ezek a koriilmények teszik sziikségessé, sOt kotelezové a munkadarab megvezetd, un.
szupporter elhelyezését az esztergagép ¢s a ridadagold-berendezés kozé (1.kép).
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1.kép

Az NCT Kft. altal kifejlesztett szupporter univerzalisan hasznalhaté a kiilonbozd tipust
esztergadkhoz ¢és rudadagolokhoz. Ugyanis a megvezetd-rész és az ezt hordozd tarto-egység
rugalmasan adaptalhat6 az adott gépegységhez.

A szupporter egyszeriien,konnyen beallithat6,a megvezetd-betétek cseréje néhany mozdulattal
elvégezhetd, a betétek természetes kopasatol eltekintve a berendezés gondozdsmentes.



Felépités (2.kép):

1. Megvezeto-rész

Két prizmas test koz¢é vannak szoritva a megvezetd-betétek,melyeket a tavtartocsovek
pozicionalnak. A prizmak hossza a szalanyag tallogasdhoz igazodik. Alapvetden két féle
méretben készitjiilk,de az egyedi igényekhez  rugalmasan tudjuk modositani. A
tavtartocsovek acélbol,a megvezetd-betétek pedig teflon-milanyagbdl késziilnek.

2. Tarto-egység

A tarto-egység felsd része a megvezeto-részt hordozza és egyben pozicionalja, mig az
also része a géptesthez csatlakozik. Kialakitasat az adott esztergagép hatarozza meg, ,de
minden esetben egy hegesztett szerkezetrdl van szo, melyet csavarokkal rogzitiink a
géptesthez.
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2.kép

Megvezet6-betétek cseréje:

A szalanyag megfeleld6 megvezetéséhez a mindségétdl fiiggéen 1-2mm-rel nagyobb
furatu megvezetd-betéteket célszerli hasznalni (1.abra). Anyaguk teflon-miianyag, ZX100
tipusu. A betétek cseréje akar az elhaszndlodasuk, akar szériavaltas miatt egyszeriien
elvégezheto.



A prizmakat 0sszefogd csavarok meglazitdsa (3.kép) utan a felsé test felnyithatd és a
betétek hozzaférhetdvé valnak (4.kép). Kicserélésiik utan a felsd prizma visszacsukasaval
¢s a csavarok megszoritasadval a miivelet be van fejezve.
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A D -atmeérét a munkadarab mérete ( d ) hatarozza meg.

Javaslat Dmin=d+1 [mm]
Altaldnos élletorés : ... .. .. x 45° Altaldnos megmunkalas: &Z
Tirésezetien méretek tirése MSZ 1868
1= By +001 50 -120-ig: 03 Hikezel8s: ... magszilardsan legaldbb . Nimm2
B-18-ig: +0.15 120 -315-ig: +0.4
18 50y +02 315 -300-ig: ~05 s-x-w-n--gal jelizett felilet L. mm szenitési réteg HB= ... HRC ...
Cég: Gyartmany M éretardny: 11 Yaltozat:
Szupporter egyseg :
NCT K.f.t. Lapszam:
Tervezd: i Megneyezés ¥ Anyagminiseég
Csepregi Dezsé Betet 7X100
Datum: 2010 Rajzszarm: Teételszam:

1.abra




