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1.

Automatikus szerszambemeéreés
(TT140, TS27R)

Kalibralas

Az etalonszerszammal a mérdeszkoz kozéppontja folé kell allni és a szerszamtengely
iranyaban kb. 10 mm-re meg kell kozeliteni a mérdfellletet!
A kalibralashoz a kovetkez6 programsorok valamelyikét kell futtatni:
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G116 Zz Dd Hh TO [Ee] [Ff] [Ss]
G65 P9019 Zz Dd Hh TO [Ee] [Ff] [Ss]

Merllési (mérési) mélység (negativ illetve pozitiv érték is lehet),

Az etalonszerszam pontos atméréje,

Az etalonszerszam pontos hossza (kit6ltése opcionadlis, alapértelmezett értéke
Omm),

Kalibralasi mod (nem lehet a szerszamtarbdl bevaltott szerszam)

Biztonsagi tavolsag (kitoltése opcionalis, alapértelmezett értéke 2mm),

El6tolas (kitoltése opcionalis, alapértelmezett értéke a #512 valtozdban),
Fordulatszam (kit6ltése opcionadlis, alapértelmezett értéke a #511 valtozéban)

Kalibralas illetve a mérés sorrendje:

A négyzetben |évl iranyok a mérés iranyait, a koérben lévdé szamok kalibralaskor a
tapintasi pontok sorrendjét jelzik.
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1. dbra Kalibralas sorrendje a mérés iranyanak fiiggvényében
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2. Mérés

Z irdnyban a szerszamnak a mérdeszkoz folott kell lennie.
A méréshez a kovetkez6 programsorok valamelyikét kell futtatni:
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G116 Zz [Kk] [Dd] Tt [Mm] [Ee] [Ff] [Ss] [Rr] [Ww]*
G65 P9019 Zz [Kk] [Dd] Tt [Mm] [Ee] [FFf] [Ss] [Rr] [Ww]

Atméréméréskor a kiemelési magassdg (minden
esetben pozitiv érték, ha nincs kitéltve, csak a
szerszam hosszat méri meg),

A mérendd szerszam becsllt atmérdje (kitdltése
opcionalis, alapértelmezett értékét a Tt paraméteren
megadott sorszamu korrekcids regiszterbdl veszi),
Szerszamforgatdas meéréskor (kitoltése opcionalis,
alapértelmezés az allé6 f6orsd, 3 vagy 4 esetén
értelemszer(ien forog a féorsd6 hossz- és
atmérdmeéréskor is, mig 13 illetve 14 esetén csak
atmérémeéréskor)

Fogankénti el6tolds megadasanak lehetdsége (a
bemérés pontossagat nagyban befolydsolja a
megadott fogankénti el6tolas nagysagrendje)

A mérendd szerszam lapkaszama/élszama

3. Torésvizsgalat

Ezen funkcid els6sorban megmunkalas utan hasznalatos.
A torésvizsgalathoz a kdvetkezd programsorok valamelyikét kell futtatni:
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G116 C1 Ii
G65 P9019 C1 Ii

A torésvizsgalat kddja
Torésvizsgalat méréshatara. Egy szamérték megadasaval valtoztathatja a
felhasznald a mérni kivant szerszamnak megfelel6en a torésfigyelés hatarértékét.
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2. abra A mérés iranya

L A szdgletes zardjelben 1évé paraméterek kitdltése opcionalis. A nem magyarazott paraméterek jelentése
megegyezik a kalibralasnal leirtakkal.
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