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I. FEJEZET: A GEP ALTALANOS LEIRASA

FIGYELEM!

o A gépet kizarolag a kezelési utmutatd részletes attanulmanyozasat kovetden szabad
bekapcsolni! A gépkezelok kioktatasat megfeleld koriiltekintéssel végezze!

e A gépkonyvet karbantartasi Utmutatoként is hasznalhatdo, a megfeleld, helyes
karbantartas ugyanis a gép élettartamat ndvelheti!

Altalanos leiras

VMC-1600 megmunkalokézpont Fanuc 21 iMB vezérl6vel

Verzi6: 2010.01.25. 4/76 NCT Kft.
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II. FEJEZET: A RESZEGYSEGEK RESZLETES LEIRASA

Ebben a fejezetben kozoljiik a gép részegységeinek és rendelhetd tartozékainak miiszaki
adatait, leirasat.

2.1 Szerszamtar

Az eserny0s tipusu szerszamcseréldt a gép bal oldalan helyeztiik el. A szerszamok gyors
cseréjét egy CAM tipusu egység biztositja, mely a cseréld mechanizmuséba van integralva.

Szam Megnevezés Funkcio

1 Szerszamtar Szerszam tarolasa, kivalasztasa cseréhez

2 Hajtoegység Szerszamcsere végrehajtasa

3 Szerszdmhely | A szerszam befogasi helye, mozgatis a szerszdmtar és az orso
kozott

4 Burkolat Alkatrészek védelme, atlatszo elem alkalmazésa esetén lathatja
a szerszam sorszamat

Verzio: 2010.01.25. 7/76 NCT Kft.



NCT.

VMC-1600/2100 FUGGOLEGES TENGELYU MEGMUNKALOKOZPONT

GEPKONYV
ISO 40 szerszamozas
BT40
i__155 Toper Gudge Line
710 10? 7/24 _1_]_|_ m_
L ! M1EXF2.0 | L -
- \’\;L f M1BxP2.0 p17 o /\
Lol
& | I _ ! @ 1
g§§ 3 —||%:fr-5"|r (fi% %Elﬁg%
88 e O WD)
L] 16 o8 18
A \\‘__ 20 35
8 &0
a1 a0 462
25 2 50
92.4
MAS BT-40 MAS P40T
BT40 (CTS) — opcid
ilE_E Teper Guoge Line
o0 D 7/24 ’:H—UT_
— / MLEXP2.0 |=L;—_/_\J_EL_
L MIBP2D | ol 2
L] e
alele Tz — T Iof5 4 i J( of & /%
| B @ kT , — || W
E = =T —:——i lL _*_ 1 . %
I L] 18 23 _K 18
3 R 20 29
g 54
21 30 452
25 5 50
ga.4
MAS BT-40 DIN
DIN 69871
141, | Toper Gunge Lie
| @#13.3n11 | 27

80"
|

.

7/24  MiGKPa0

—
B 1
ke
1*) g ll" — w| B \‘l ::I_
- 8.2
ﬂ_f 258142
3.2 425
14 684
15.9 B7.S
DIN-89871 (#40)

Verzié: 2010.01.25.

'
e
m

)

)

/
g

;

2t ! 2248

8/76

! 0B,
=81

M16
ldi
187
F23

1 17 ‘1-!—12'3’

185, E0+0.1
eder |7 paE.
54
DIN 69872-3 (#40)
NCT Kft.



VMC-1600/2100 FUGGOLEGES TENGELYU MEGMUNKALOKOZPONT
GEPKONYV
®

DIN 69871 (CTS) - opcio
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Alkalmazhat6 szerszam ISO 40 szerszamozas esetén:
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Szerszam L |mm 300 Szerszamtéarban allithato
hosszlisag
Szerszam atméré |[D |mm 76 Fokozatmentesen allithatd
127 Akkor allithato, ha a szomszédos helyek
iiresek
Szerszamtomeg W kg 7 Nem valtoztathat6 szerszamcserével
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ISO 50 szerszamozas
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CATS50 (szerszamon keresztiili hiitéssel) - opcio
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Alkalmazhat6 szerszam ISO 50 szerszamozas esetén
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Megnevezés Jel |Meért.egys. | Maximum | Megjegyzés
Szerszam L |mm 350 Szerszamtarban allithato
hosszlsag
Szerszam atméré |D |mm 127 Fokozatmentesen allithatd
229 Akkor allithato, ha a szomszédos helyek
iiresek
Szerszamtomeg W kg 15 Nem valtoztathat6 szerszdmcserével
2.2 Asztal

Az asztal massziv konstrukcidja nagy teherbirast biztosit, kérjiikk, Orizze meg az asztal
felszinét kivalo allapotban!

Verzi6: 2010.01.25. 13/76 NCT Kft.
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FObb miiszaki adatok

VMC-1600

Tétel Meért. egys. | Leiras

Asztal tipusa | Felszin tipusa T-horony
Ors6 homlok tavolsaga az asztal felszinétél | mm 100-950
Felszin alakja mm 6-150 x 18 H7

Asztal mérete mm 1900 x 900

Asztal terhelhetdsége kg 2000

VMC-2100

Tétel Meért. egys. | Leiras

Asztal tipusa | Felszin tipusa T-horony
Ors6 homlok tavolsaga az asztal felszinétél | mm 100-950
Felszin alakja mm 6-150 x 18 H7

Asztal mérete mm 2400 x 900

Asztal terhelhetdsége kg 2500

Asztal mérete
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2.3 Tengely-rendszer

Az 0Osszes tengelyirdnyll mozgést nagy precizitasu golydsorsdé végzi. A mellékmotorok
kozvetlen hajtassal kapcsolodnak a golyosorsokhoz, hogy a motorok teljes nyomatéka
rendelkezésre alljon a tengelyeken.

Szam | Megnevezés Megjegyzés

1 Agy A gép alapja, beépitett Y iranyu vezetékkel

2 Hossz-szan Y tengelyiranyt mozgast végez, a tetején X iranyl
vezeték van beépitve

3 Golydsorso, szervomotor Osszes tengely mozgatésat biztositja

4 Oszlop Z tengelyirdnyli mozgast végez

5 Asztal Munkadarab befogésara szolgal

Verzi6: 2010.01.25. 15/76 NCT Kft.
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VMC-1600
Tétel Tengely Mért.egys. Adatok
Loket X tengely mm 1600

Y tengely mm 900

Z tengely mm 850
Gyors el6tolas | X tengely m/perc 20

Y tengely m/perc 20

Z tengely m/perc 18
Forgacsolasi el6tolas mm/perc 10000
Golyobsorséd mm 63/63/63
Poziciondlasi pontossag mm + 0,005/300
Ismétlési pontossag mm 0,005
Visszacsatolas Jelado segitségével
VMC-2100
Tétel Tengely Meért.egys. Adatok
Loket X tengely mm 2100

Y tengely mm 900

Z tengely mm 850
Gyors eldtolas | X tengely m/perc 20

Y tengely m/perc 20

Z tengely m/perc 18
Forgacsolasi eldtolas mm/perc 10000
Golyosors6d mm 63/63/63
Pozicionalasi pontossag mm + 0,005/300
Ismétlési pontossag mm 0,005
Visszacsatolds Jelado segitségével
24  Fej

Az ors6t 6 db precizidos csapaggyal tdmasztjdk meg, a nagysebességli forgacsolas
kovetelményinek megfeleléen. A féorsé fordulatszam széles skalan valaszthat6, hogy minél
tobbféle alapanyagot lehessen megmunkalni. A szerszdmon keresztiili hiités biztositja a
magasabb fordulatszamot ¢és a nagyobb furatmélységet. Magas precizitdsu csatlakozast
helyeztek el a féorso felsd részénél.

Verzié: 2010.01.25.
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Szerszamon keresztili hités nélkal

Szam Megnevezés Funkcid

1 Fborso Szerszdm befogasa, forgatasa

2 Hajtés Forgatashoz sziikséges teljesitmény eldallitasa, szamos
opcionalis lehetdséggel

3 Pozicio jeladd Megallas helyét érzékeli, fordulatszdm mérése

4 Szerszam kifogd egység | Szerszam kifogdsa az orsobol csere esetén

Verzi6: 2010.01.25. 17/76 NCT Kft.
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Szerszamon keresztuli hiitéssel

Szam | Megnevezés Funkcio
1 Fborso Szerszam befogdsa, forgatisa
2 Hajtas Forgatashoz sziikséges teljesitmény eldallitasa, szdmos
opcionalis lehetdséggel
3 Pozicio jelado Megallas helyét érzékeli, fordulatszam mérése
4 Szerszam kifogd egység Szerszam kifogdsa az orsobol csere esetén
5 Szerszamon keresztiili hiités
csatlakozasa

Verzi6: 2010.01.25. 18/76 NCT Kft.
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Fobb miiszaki adatok

ISO 40 kozvetlen hajtasu f8orso

Tétel Meért.egys.

Tipus | NC rendszer Fanuc
Motor tipus Fanuc
Motor teljesitmény | kW 15/18,5
(tartds / atmeneti)
Fdorsoé fordulatszam | ford./perc | 10000

Irényités Pozicid jelado
Fdorsokup tipusa ISO 40, 7/24-es kiip
Erdatvitel - f0orsod Ko6zvetlen hajtas
Erdatvitel - tengelyek Kozvetlen hajtas

ISO 50 szijhajtast f6orso6

Tétel Meért.egys.
Tipus | NC rendszer Fanuc
Motor tipus Fanuc
Motor teljesitmény 15 /18,5 (standard)
(tartos / atmeneti) 18,5 /22 vagy 22 / 26 (opcid)
Fdorsé fordulatszam | ford./perc | 6000
Irényités Pozici6 jeladd
Foorsokup tipusa ISO 50, 7/24-es kip
Erdatvitel - féorsod Szijhajtas, sebességvaltos féorsoval
Erdatvitel - tengelyek Kozvetlen hajtas

Verzié: 2010.01.25. 19/76 NCT Kft.
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Fdorsohomlok alakja

BT40

Verzié: 2010.01.25. 20/76 NCT Kft.
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2.5 Pneumatikarendszer

Ez az egység szabalyozza ¢és tisztitja a sliritett levegdt, melyet energiaforrasnak, vagy
géptisztitasi célokra lehet hasznalni.

Szam Megnevezés Funkcio

1 Regulator, szabalyozo Az el6irt nyomas szabdlyozédsa, fenntartdsa, nyomas
jelzése

2 Olajzo Levegd kenése, alkatrészek korrdzidvédelme

3 Sziirdegység Idegen anyagok eltavolitasa a levegdbdl, paratartalom
kisziirése

4 Csovezes A felhasznalo egységekhez eljuttatja a levegot

5 Nyomadskapcsolod Nyomadscsokkenést érzékeli

Fobb miiszaki adatok

Tétel Meért.egys. | Adatok

Belép6 nyomas bar 49~74

Kilép6 nyomas bar 5,9

Szallitasi teljesitmény | NIl/perc 250

Olajzd kapacités liter 0,05

Olaj tipusa ISO VG32

Verzi6: 2010.01.25. 22/76 NCT Kft.
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2.6 KenOtapegység

A kendtapegység juttatja el a kendolajat a cslszovezetékekhez és a golyosorsokhoz,
biztonsagi okokbdl nyomaskapcsold és tiszdval vezérelt kapesolo kertilt beépitésre.

Szam Megnevezes Funkcid
1 Szivattyl Az olaj szivattyuzasa
2 Uszoval vezérelt kapcsold | Olajszint ellendrzése
3 Bemend sziird A bevezetett olaj sziirése
4 Csovezés Az olaj eljuttatdsa az Osszes kenést igényld alkatrészhez
5 Tartaly Az olaj tarolasa
FObb miiszaki adatok
Tétel Mért.egys. | Adatok
Szivattymotor teljesitmény | kW 0,045
Nyomas bar 11,8 ~ 14,7
Térfogataram cm’/perc | 300
Tartaly Grtartalom liter 8
Eloszto tipusa Adagolo
Olaj tipusa Mobile R32
G 68 HL 32
Mobil Vactra DTE Light
Shell Tonna 68 Teresso 32
Esso Standard Febis K68 Terrus C32
Mitsubishi Diamond Slideway 68 Diamond Lube RO32
Nippon Uniway 68 FBK RO32
Kyodo Kyoseki Slidus 68 Kyoseki RIX Turbine 32
Idemitsu Daphny Multiway 68C Daphny Hydraulic Fluid 32
Showa A-R68 J-H32
Verzié: 2010.01.25. 23/76 NCT Kft.
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2.7  Teljes védéburkolat

A véddburkolat ajtokbol és burkolati elemekbdl all. Jelentdsége, hogy tiszta koriilményeket
biztosit, megeldzi a forgacs felcsapodasat, megvédi a kezel6t a veszélyforrasoktol.

Szam Megnevezés Funkcid

1 Kezeld ajtaja Uzemszerti hasznélat esetén alkalmazando, a munkadarab ki-
¢és beszereléséhez, illetve a forgacsolasi folyamat
ellendrzéséhez, feliigyeletéhez

2 Karbantartasi ajto | Tisztitaskor, karbantartaskor alkalmazando

Tétel Mért.egys. | Adatok
Gép szine Kéttonusu fényezés, vagy igény szerinti
Burkolat tipusa Teljesen zart

Verzid: 2010.01.25.

24/76 NCT Kft.




VMC-1600/2100 FUGGOLEGES TENGELYU MEGMUNKALOKOZPONT
GEPKONYV
®

Biztonsagi kapcsolok az ajtokon

Riaszto- és miikodésleallito jeleket generalnak, az ajtd nyitott/zart allapotdnak megfelelden,
megfelelnek az eurdpai CE szabalyozasoknak. Kettés védelmi rendszerrel védekezik az
elektronikus egységek meghibasodasa ellen.

»A” kép »B” kép
Tétel Feladatkor Megjegyzés
Kezeléi ajtdé  kapcsoldja | - Ajtd lezardsa automatikus Riasztoallas
(,,A” kép) iizemmodban
- Kézi lizemmodban az ajtod nyitva
lehet:

1.F6orso, szerszamcserélé nem mukodik
2. Gyors eldtolas: 2 m/perc, ill. 5 m/perc

Szerszamtar ajtdé kapcsoldja | Ajto nyitva lehet:
(,,B” kép) 1. Szerszamcsere nem lehetséges
2. szerszamtar forgésa nem lehetséges

Feliratok, figyelmeztetd tablak

Feltiintetik a gép nevét, tipusat, biztonsagi figyelmeztetéseket, a hidraulikus/pneumatikus kor
rajzat, kérjiik, tanulmanyozza at alaposan a gép miikddtetése eldtt!

Szam Leiras Feladatkor

1 Gép neve Gép nevét jelzi

2 Logdé MICROCUT logb

3 Biztonsagi figyelmeztetések Biztonsagi figyelmeztetéseket tartalmazza
4 Tengelyek rajza A tengelyek elhelyezkedését szemlélteti
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2.8  Hito- forgacskezeld egység

A hiitérendszer tartalmazza az egységet, mely a hiitéfolyadékot a munkatérbe juttatja az
egyenletes forgacsolasi tulajdonsagok elérése érdekében, €s a forgacsot eltavolitod eszkozt is.
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Szam Megnevezes Miikodés

1 Tartaly Hut6folyadék tarolasa

2 Szivattyu, 6blitd Hitéfolyadék aramoltatasa
3 Sziird

4 Szivattyu, hiitdpisztoly Hutéfolyadék aramoltatasa

FObb miiszaki adatok

Oblité, féorson keresztiili hiités szivattytja

Tétel Meért.egys. Adatok

Szivattyumotor kW 1,58

Nyomas bar 3,7 (50 Hz) / 5,1 (60 Hz)
Térfogatdram liter/perc 135 (50 Hz) / 150 (60 Hz)
Hiitépisztoly szivattyt

Tétel Mért.egys. Adatok

Szivattyimotor kW 0,53

Nyomads bar 2,6 (50 Hz) / 3,7 (50 Hz)
Térfogatdram liter/perc 58 (50 Hz) / 68 (60 Hz)
Tétel Mért.egys. | Adat

Hiutotartaly kapacitas | liter 1000

FIGYELEM! Sziikséges 0sszevetni a forgacsolasi jellemzéket a  hitéfolyadék
tulajdonsagaival!

Nagynyomast, szerszamon keresztiili hiités miiszaki adatai

Tétel Mért.egys. | Adatok
Szivattyumotor teljesitmény | kW 1,5

Max. nyomas bar 19,6

Max. térfogataram Liter/perc | 50

Szivattyu tipusa T-lapétos
Szivoszird tipusa Szita
Vonalsziir6 tipusa 10 (zséksziird)
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Forgacsszallitd

A forgacsszallitd a megmunkalds soran keletkezett forgdcsot szallitja el a munkatérbdl a
kényelmesebb forgacskezelés érdekében.

Szam | Megnevezés Miikodés

1 Kivezetés Forgécs kivezetése
2 Motor Hajtoegység

3 Vezérl6 szekrény Vezérlbegység

Forgécstarold vodor

A forgéacsszallitd segitségével kihordott forgacs tarolasara alkalmazandé. Uritése egyszerdi, a
konstrukcio tartalmazza a kdvetkezdket: kiontdcsutora, forgatdegység, leeresztdcsavar.
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2.9 Elektromos berendezések

3 4 2
X

Microcut

Szam | Megnevezés Feladatkor

1 Villamosszekrény Fotapegység/csatlakozas, elektromos szerelvények
helye

2 Vezérld A gép mikddtetése, programozasa
(monitort és vezérldegységet tartalmaz)

3 Szerszamtar mitkddtetépanel | Szerszamtar kézi miikddtetése, karbantartdsa,
beallitasa

4 Szerszdm be- és kifogd gomb | Szerszam be- és kifogdsa a féorsdba

5 Munkatérlampa A gép belsejében val6 vilagitashoz
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FObb miiszaki adatok
Tétel Mért.egys. | Fanuc 0iMC/21iMB
Tapegység Fazis 3
Fesziiltség \Y 220
Frekvencia Hz 50
Monitor 8,4” TFT/10,4” TFT
Vezérld nyelve Angol
MPG tipusa Hordozhato
1/0 egység RS232
Kimend fesziiltség \Y 220
Munkatér [ampa Tipus Halogén lampa /
fénycsdvilagitas
Szam 1/1
Allapotjelzd lampa Tipus 3 fényli
Szam 1
Allapotjelzé lampa

Z0ld-narancs-piros fényli lampa, mellyel konnyedén megallapithatd a gép aktudlis
tizemallapota.

Szin Uzemallapot

Z6ld Automata lizemmod

Narancs | Program allj

Piros Riasztoallapot, eldtolas megallitasa

Extra transzformator

Rendelhetd opcionalis transzformator, melyet a tapegységhez csatlakoztatunk.
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I1I. FEJEZET: A GEP SZALLITASA, TELEPITESE, A MUKODTETEST MEGELOZO
ELOKESZULETEK

Ebben a fejezetben az 6sszes munkafazist végezze el, az alabbiakban k6zolt sorrendben, a gép
elhelyezésének kivalasztasatol a végsd szintezésig. A miiveleteket lehetdleg karbantarto
személyzet (de legalabb képzett gépész- illetve villamossagi szakemberek) végezze!

FIGYELEM!

Kérjiik, tanulményozza 4t alaposan a gép gépészeti és villamossagi adatait telepités eldtt!
FIGYELEM!

Kérjiik, értesitse szerviziinket, amennyiben valamivel nincsenek tisztaban!

3.1 A gép elhelyezése

FIGYELEM!

A gép elhelyezésekor keriilje azokat a helyeket, ahol kdzvetlen napfény, héterhelés, kiilonféle
id6jarasi viszontagsagok vagy por érheti a gépet! Lehetdség szerint szlirje ki a
rezgésforrasokat, amennyiben ez nem lehetséges, vegye figyelembe a kéaros hatasukat!

FIGYELEM!

A gép alapozésat az alapozasi rajzzal Osszhangban kell elkésziteni! A 3.2 pontban kozolt
alapozasi rajz viszonylag megfelelden merev talaj esetére késziilt, az alapozés vastagsagat az
aktualis talaj merevsége hatdrozza meg.

FIGYELEM!
Alapozas sordn vegye figyelembe az eldirt karbantartasi teriilet helyigényét! Kiilondsen
fontos a villamosszekrény ajtoszarnyainak mozgastere, illetve a forgacsszallito helyigénye!

3.2 Alapozasirajz
Idedlis esetben az alapozédsnak 2 hénappal a gép telepitése elétt el kell késziilnie, hogy az

idevagd szilardsagi kovetelményeknek eleget tegyen. Kérjiikk, az aldbbi tablazatban
ellendrizze az alap mindségét!

Tlirések

Sikszeriiség 10 mm

Meéretek Egyszeri 10 mm
Halmozodott 20 mm
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3.3  Eldkésziiletek a gép érkezése elott

1) Elokésziiletek a masodik habarcsréteg felhordasa elétt: a kovetkezd GsszetevOkbol
allitsa Ossze az alabbi mennyiségben. (Idealis esetben megfeleld mennyiségek,
elképzelhetd, hogy 20%-kal tobb sziikséges!)

Cement 60 kg
Zsugorodasgatld | 60 kg
Homok 170 kg

FIGYELEM! A zsugorodasgatlo lehetéleg Embeco, Tascon markéju hézagkitolto legyen!

2) Szintezdalkatrészek elokészitése
Miutén a gépet rahelyezte az alapzatra, szintezni sziikséges alatétlemezek és siklemezek
segitségével!

3) Villamos energia- és stiritett levego-ellatas elokészitése

A 3.2. és 3.6. pontokban részletesen leirjuk a folyamatot, kérjiik, a gép érkezése el6tt
készitse eld a villamos energia- €s stiritett levegd csatlakozasokat!

Verzié: 2010.01.25. 34/76 NCT Kft.
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3.4  Szallitas

1) Nem ajanlott a gép emelése bakdaruval, ugyanis a 4 x 36 mm méretli szemescsavarok
a gép szétszerelt allapotban 1évé emelésére van méretezve, nem a teljes gép 21 tonnas
onsulyahoz!

2) 30 tonna teherbirasu villastargonca alkalmazasa ajanlott!

3.5  Telepités

1) Ideiglenes szintezés

Tegye a gépet az alapzatra, miutan az alapozdcsavarokat mar elhelyezte, a 3.2. pontban leirtak
szerint.

Allitsa be a gépagy aljanak és a padlonak a tavolsagat 60 mm-nél nagyobbra, igy a
forgacstalca és a forgacsszallitd nem ér az agyhoz!

Szintezze ki a gépet ideiglenesen a 3.3. pontban leirt eszkdzokkel, az abszolut egyességnek
jobbnak kell lennie 0,05 mm/m-nél, mikor a szintezd a talcan van!

2) Alapozocsavarok furatainak kitdltése habarccsal
Burkolja le durvan az alapozdcsavarok felszinét, nedvesitse be, és tartsa nedvesen legalabb 12
oran keresztiil, csak kozvetleniil a habarcs betdltése elétt vonja ki beldle a nedvességet!
FIGYELEM! Legalabb 24 oran keresztiil tartsa nedvesen, ha a betont mar tobb, mint 1
honapja ontotték ki!
Megjegyzés: ez az eljaras a habarcs kotési és folyékonysagi tulajdonsagait jelentdsen javitja,
tovabba megeldzi a habarcs gyors kiszdradasat.
Toltse a habarcsot a szintezOcsavarok furataiba, a tomegarany a kovetkezo:
cement : zsugorodasgatlo adalék : homok —1:1:2,7
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VIGYAZAT!

1) A zsugorodasgatld adalék koriilbeliil 3 ora elteltével tagul, a munkat 30 perc —
1 ora alatt be kell fejezni!

2) A homoknak szaraznak, tisztanak kell lennie, nem tartalmazhat sarat, port,
vagy sot!

3) Keverje 6ssze a homokot a zsugorodasgatld adalékkal és a cementtel, majd
adjon hozz4 vizet! Figyeljen r4, hogy elég vizet szivjon fel a keverék!

4) A viz: cement tomegarany: 1 : 2

5) 10-21 °C az optimalis hdmérséklet tartomany.

3) Miutan kitoltotte habarccsal, keverje fel palcaval, csdvel. Javasoljuk a cs6 hasznalatat,
igy kivonhat6 a habarcsbol az elnyelt levegd!

4) Egy iranybol végezze a feltoltést, igy elkeriilheti, hogy levegd szivarogjon be!

5) A kornyezo gépeket kapcsolja ki, hogy minél jobb rezgésmentességet érjen el!
6) A habarcs felszinét 2-3 napig locsolja vizzel, igy jobb szilardsagot érhet el!

3.6  Csatlakoztatas a villamos energia- €s a stiritett levegds halozatra
1) Villamosenergia-csatlakozas

A gyar o tapegységével csatlakoztassa dssze a gép villamosszekrényében taldlhatd halozati
csatlakozojaval. A csatlakoz6 a szekrény aljan talalhato.

Halozati teljesitmény: 35 kVA (kébel keresztmetszete: 22mm?)

Megengedett eltérés: = 10 %

Fesziiltségstabilizator alkalmazasa sziikséges, ha a fenti értéket az ingadozads meghaladja!
Vigyazzon az elektromos zavarforrasokkal, az azonos tapegységre kapcsolt egyéb gépekkel,
példaul elektromos ivhegesztd, szikraforgacsolo.

2) Siritett levegds csatlakozas

Csatlakoztassa a stiritett levegd tapegységgel a gép hatuljan 1€vo stiritett levegd csonkot!
- Hasznaljon @9 mm belsé atmérdjii tomlét és csonkot!
- Gy6z46djon meg rdla, hogy a tapegység nyomasa 5,4 — 7,4 bar kozott fekszik!
- Tiszta, szdraz, paramentes levegdvel Tlizemeltesse, sziikség esetén hasznaljon
paramentesitot!

3.7  Rogzitések kibontasa, a gép kitisztitasa

VIGYAZAT!

Minden tengely rogzitve van a szallitas soran, azonban a gépet tilos miikddtetni, mig ezeket a
rogzitéseket el nem tavolitotta!

Miutan a rogzitéseket leszerelte, mossa le az asztalrol a gyarilag felhordott korrdziogatlo zsirt
benzinnel, majd kenje be kendolajjal a megtisztitott alkatrészeket!

Ilyenkor kiilondsen figyeljen arra, hogy ne hasznaljon nem megfeleld tipust olajat, ugyanis
megtamadhatja a festést, tovabba a nyilt lang hasznalatat keriilje!
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FIGYELEM! A korrézidgatld zsirt toluol, benzin segitségével tavolitsa el! Hordja fel az
emlitett tisztitbanyagokat a zsirral bevont feliiletekre, hagyja rajta legalabb 15 percig, ennek
hatasara a rideg, kemény korr6zi6allo zsir fellazul, konnyen eltavolithatova valik.

3.8 Allvanyok ujboli felszerelése

1)
2) Hutotartaly és forgacstalca:

e Tolja be a helyére a hiitétartalyt, mikozben a forgacstalca rajta van. Ugyeljen
arra, hogy a hiitéfolyadék kivezetése pontosan a froccsenésgatlo felett legyen,
kiilonben a hiitéfolyadék szivargasa Iéphet fel.

e C(satlakoztassa a csOvezést a hlitOszivattylra, szintén csatlakoztassa a T-T-C
szivattyura, amennyiben a gép rendelkezik ilyennel.

3) Keresse meg a felfogatasi pontjat a munkatérlampanak, majd szerelje fel!
4) Szerelje fel az opcionalis tételeket, ellendrizze a pozicidjukat és allasukat, ha vannak
opcionalis tételek!

3.9  Feltoltés olajjal

Uzemeltetés el6tt toltse fel a tartdlyokat a megfelelé olajokkal, mig el nem éri a szintmérd "H’
jelzését! Minden tartaly rendelkezik szintmérdvel. Kérjiik, az ajanlott olajtipusok, a feltoltott
allapot ¢€s a tartalyok karbantartasa érdekében nézzen utana a megfeleld pontok alatt!

3.10  Végso szintezés, feliilvizsgalat

A gép telepitését, halozatra kotését, feltdltését kdvetden ellendrizze az Gsszes részegység

helyzetét az 5. fejezet alapjan! A feliilvizsgalat sordn a gép beinditasa sziikséges, ezért eldtte
alaposan tanulményozza at az idevago részeket!
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IV. FEJEZET: ALRENDSZEREK RAJZAI

Ebben a fejezetben az alrendszerek leirdsait kozoljiik, hogy tisztdban legyen miikodésiikkel,
ha sziikséges, a hivatkozott részegységeket megtalalhatja a kapcsolasi rajzban,
darabjegyzékben, ha sziikséges.

FIGYELEM! Az §sszes beallitast a 6. fejezetnek megfelelden.

4.1  Pneumatikarendszer

Kapcsolasi rajz

Rogzitett csap csap fenn/lenn
Leveg0s tisztitd Légfavo - e m s Szerszamon keresztiili hiités 1égfuvo
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| tartaly
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4.2 Hidraulikarendszer

Szerszam be- és kifogd alacsony, magas fokozat
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V. FEJEZET: IDOSZAKI ELLENORZESEK
5.1 Karos tipusu szerszamtar
Tétel Ellenérzendd pont Meg;. Telepités | Napi | Félévi | Evi | Hivatkozas
utan
Megalla- | Szerszdmtar Ellendrizze | X X
pitas kozéppontossag befogoval
Fiiggdleges csap Pozicid X X
horony ellendrzése
Fiigglleges csap X X
Befogo Tulzott X
Csap kup elhaszna- X
Csap retesz lodas X
Szerszamcseréld lanc | Feszitderd X 7.1
Szerszamtar szij ellendrzése X
Motor tapfesziiltség | £10% X
Csavarok, Allapot X X
csatlakozok ellendrzése
Miikodés | Szerszamcsere Kézi X X Kezelési
Szerszamtar lizemmoéd | X X utmutato
Fiiggbleges csap X X 7.1
mozgatas
Elektromagnesek DGN X 4.1
Kapcsolok ellendrzése X
Kenés Lanc Kenje meg X
Szerszam kiemeld zsirral! X
Fiiggdleges csap X
Tisztitds | Cserélokar befogo Tavolitsa X
Csap belseje el az X
Fiiggbleges csap idegen X
Szerszamok anyagokat! X
Burkolaton beliil X
52  Asztal
Tétel Ellenérzendd Meg;. Telepités | Napi | Félévi | Evi | Hivatkozas
pont utan
Tisztitds | Asztal felszine Tavolitsa el X
az idegen
anyagokat!
Burkolat belseje | Idegen anyag X
Verzio: 2010.01.25. 40/76 NCT Kft.
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5.3  Tengelyek rendszere
Tétel Ellenérzend6 pont | Megj. Telepités | Napi | Félévi | Evi | Hivatkozas
utan

Megalla- | Referenciapont Ellendrzés, X 7.2

pitas ellendrzése beallitas
Tengelyek rezgése X
Statikus pontossag X
Pozicionalasi X
pontossag
El6tolési pontossag X
Vezetéktorlok Elhasznélodas X

ellendrzése

Szervomotorok +10% X
tapfesz. ellendrzése
Csavarok, csatlako- | Allapot X X
70k ellendrzése ellenérzése

Miikodés | Referenciapont DGN X X
felvétele gomb ellendrzése
Vészstop gomb X X 4.2
Referenciapontba Kézi X X Kezelési
visszatérés gomb izemmod utmutatd
Tengelyek mozgésa X X

Kenés Kézi lizemmod Zsirozas X

Tisztitas Kézi tizemmod Idegen X
Védoburkolat anyagok X
belseje eltavolitasa
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54  Orsofej
Tétel Ellenérzendd Meg;. Telepités | Napi | Félévi | Evi | Hivatkozas
pont utan
Megalla- | Szerszam Ellendrzés, X 7.3
pitas kifogo egység beallitas
Fdorso iranyitas | Megallasi X X
pozicio
Fdorso Elhasznalodas X
hajtoretesz ellendrzése
Foorsokap X
Foorso hajtdszij | Feszesség X 7.3
Vezérlszij ellendrzése X
Foorsé EllenOrzés, X
fordulatszdm beallitas
Motor +10% X
tapfesziiltség
Csavarok, Allapot X X
csatlakozok ellendérzése
Miikédés | Forso Kézi izemmod | X X Kezelési
forgatasa utmutato
Foorso MDI iizemmod | X X
vezérlése
Be/kifogas Kézi izemmod | X X
Poziciojelzé Hasonlitsa X
Ossze a ford.
szammal!
Elektroméagnes | DGN X
Kapcsolok ellendrzése X
Kenés Mozgo6 Zsirozas X
alkatrészek
Tisztitas Fdorsokip Idegen anyagok X
Burkolat belseje | eltavolitasa X
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5.5  Pneumatikus egység
Tétel Ellenérzend6 pont | Megj. Telepités | Napi | Félévi | Evi | Hivatkozas
utan
Megalla- | Nyomasmérd 4,9 bar X X 7.4
pitas Olajzo atfolyas 5 csepp/perc | X X
Nyomadskapcsolo | 3,9 bar X X
Csovezés Szivargas X X 4.4
ellendrzése
Csavarok, Allapot X X
csatlakozok ellendrzése
Miikodés | Légfavo Szerszamtar | X X 4.4
tisztitdshoz
Levegdszabalyzd | Mukodés X 7.4
Olajzé ellendrzése X
Nyomadskapcsold X
Kenés Olajzo Szintjelzd X X
Tisztitdas | Szlirbegyseg Eresszelea | X X
tartalya vizet!
Sziirdegység Ellendrizze X
szlirdje a tisztitast!
5.6  Kendegység
Tétel Ellendrzend6 pont | Megj. Telepités | Napi | Félévi | Evi | Hivatkozas
utan
Megalla- | Nyomasméro 15,7 ~ 19,6 bar X X 7.5
pitas Olajzo atfolyas +10% X
Nyomaéskapcsold | Szivargas X X 7.5
ellendrzése
Miikodés | Csovezés Allapot X
ellendrzése
Szivattyu Miikodés X X
ellendrzése
Olaj elosztas Allapot X X 4.2
ellendrzése
Nyomaskapcsolé | DGN ellendrzése X | Kezelési
utmutato
Uszoszelep X
Kenés Olajszintmérd Szint ellenérzése | X X 7.5
Tisztitas | Olajsziird Ellendrzés/tisztitas X
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5.7  Klimaberendezés — opcionalis tétel
Tétel Ellenérzend6 pont | Meg;. Telepités | Napi | Félévi | Evi | Hivatkozas
utan
Megélla- | Dermedéspont SV=03 X X 7.6
pitas Tapfesziiltség +10% X
Szivargas X X 4.6
ellenérzése
Csavarok, Allapot X X
csatlakozok ellendérzése
ellendrzése
Miikodés | Egység valasz Allapot X X
ellendrzése
Vezérl6panel Miikodés X
ellendrzése
Kenés Szintjelzd Allapot X X 7.6
ellenérzése
Olaj feltoltés X
Tisztitds | Sziird Ellendrzés/tisztitas X 7.6
MEGJEGYZES: Kiilonleges kenési
5.8  Teljes véddburkolat
Tétel Ellenérzend6 pont | Meg;. Telepités | Napi | Félévi | Evi | Hivatkozas
utan
Megalla- | Burkolat feliilete X X
pitas Csavarok, X X
csatlakozédsok
Miikodés | Ajtok X
Ajtok biztonsagi X X Kezelési
kapcsoldi utmutatd
5.9  Feliratok, névtablak
Tétel Ellen6rzend6 pont | Meg;j. Telepités | Napi | Félévi | Evi | Hivatkozas
utan
Megalla- | Feliratok, Allapot X X
pitas névtablak ellendrzése
Verzio: 2010.01.25. 44 /76 NCT Kft.
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5.10 Hiité- és forgacskezeld egység
Tétel Ellenérzendd pont | Meg;j. Telepités | Napi | Félévi | Evi | Hivatkozas
utan
Megalla- | Szivattyu +10% X
pitas tapfesziiltség
Hutdfolyadék Beallitas X 7.7
térfogataram
Csovezés Szivargas X X 4.7
Csavarok, ellendrzése X
csatlakozasok
Miikddés | Szivattyuk Miikodeés X
Forgacsszallitd ellendrzése X
Kenés Olaj adagolas Allapot X 7.7
Szintjelzo ellendrzése X X
Olajkészlet cseréje X
Forgacsszallitd Zsirozas X
lanc
Tisztitds | Tartély belseje Tisztitas X
Sziird Ellenorzés, X
tisztitds
Forgacstalca Forgacs X
belseje eltavolitasa
Forgacsszallito Kézi izemmod X
(napi)
Forgacsszallito Szétszerelés X
(évi)
5.11 Elektromos egységek
Tétel Ellenérzend6 pont | Meg;j. Telepités | Napi | Félévi | Evi | Hivatkozas
utan
Megélla- | Tépfesziiltség +10% X X
pitas Csavarok, Allapot X X
csatlakozasok ellendrzése
Miikodés | Vészledllitok DGN ellenérzése | X X Kezelési
Vezeérlok Miikodeés X X utmutato
ellendrzése
Visszajelzélampa Be-kikapcsolas X X
Munkatérldmpa ellendrzése X X
Villamosszekrény | Miikodés X X
ventillator ellendrzése
Tisztitas | Villamosszekrény | Allapot X
belseje ellenérzése
Verzio: 2010.01.25. 45776 NCT Kft.
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5.12  Olajszint idészaki ellendrzése
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Szam | Olajellatés Olaj Tartaly Ellendrzési | Alkalmazés, csere
Egység Pozicio | tipusa kapacitds | id6tartam | Id6koz Iddtartam
1 Lancos Geneva | Y zsir 1000 0,02
szerszamtar | hajtas
2 Kenotap- Tartaly | G olaj 1,9 8 50 1,5
egység
3 Pneumatikus | Olajz6 | B2 olaj 0,05 8 50 0,05
egység
4 Klima- Tartdly | A olaj 20 8 1000 20
berendezés
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VI. FEJEZET: BEALLITAS, KARBANTARTAS

A CNC vezérlésti megmunkalds rendkiviil hatékony gyartasi eljaras, kihasznaltsagi foka
messze magasabb a kézi forgacsolasénal. Ebben a fejezetben kozoljik a forgacsologéppel
kapcsolatos karbantartdsi munkélatokat, melyek a problémamentes, kivalé pontossaggal
végzett munka alapkovetelményei. Tovabbi fontos kovetkezmény, hogy a gép élettartamat
jelentésen megndveli a rendszeresen betartott karbantartds. A karbantartasi munkalatokat
kizarolag képzett szakemberek végezhetik, amennyiben barmi rendellenességet tapasztal,
kérjiik, azonnal vegye fel a kapcsolatot cégiinkkel! Kérjiik, ne valtoztasson a paramétereken,
ha nem tudja, milyen valtozasokat ér el vele! A kovetkezokben az alapvetd karbantartdsi
munkalatokat kozoljiik, kérjiik, kdvesse a hivatkozasokat a IV. fejezetben, a darabjegyzékben,
illetve a kapcsolési rajzon!

Ssz. | Tétel Leiras
1 Végallaskapcsolo beallitasa 1 mm

SIW  DOG

2 Mas kapcsolo bedllitasa DSG jel ellenérzése

3 Csavarok Metrikus menetii, jobbmenetes csavarok

6.1  Tengelyek rendszere
1) Referenciapont beallitasa

A szerszamgép referenciapontjat egyértelmiien meghatdrozza a pozicidérzékeld altal
kibocsatott racsvezErld jel transzformalasat leird paraméter megvaltoztatasa.

1. X, Y tengelyek referenciapontjdnak beéllitasa

Lépés | Miivelet Megjegyzés
1 Visszatérés referenciapontba Kézi iizemmaod
2 Ors6 kozépvonala essen egybe az asztal Mutatos miiszer
kozéppontjaval Kézi iizemmaod
3 Szamitsa ki az uj értéket! Pn: 4j érték
Pn=Po-M+C Po: régi érték
M: 16ket/2
(X:-510.000, Y: -255.000)
C: monitoron megjelend érték
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2. Z tengely referenciapontjanak beéllitasa

Lépés | Miivelet Megjegyzés
1 Visszatérés referenciapontba Kézi izemmaod
2 Mérje meg az orsOhomlok tavolsagat az asztal Kézi tizemmod
felszinétol! Mutatds mérémiiszer
Mérdhasab
3 Szamitsa ki az 0j értéket! Pn: 0j érték

Pn=Po+I1-R

Po: régi érték
I: idealis tavolsag (775.000)
R: valos tavolsag

2) Tengelyek rezgésének beallitasa

A tengelyek rezgése éklapok felhelyezésével allithatd, kérjiik, a rezgés legmagasabb
értekének 0,01 mm-nél kevesebbet allitson be, ha sziikséges!

Lépés | Miivelet Megjegyzés
1 Szerelje szét a burkolatokat!
2 Csatlakoztasson mutatdés miiszert
az orsbhomlokra!
3 Mozgassa a tengelyt a loket|Kézi izemmod
kozepéig!
4 Szedje szét az éktorlot!
5 Mérje meg a rezgést, +,-|Kézilizemmodd
iranyitottsadggal! Huzés-nyomasra mer6legesen!
6 Gytrth kiegyenlités mértékének | G : gylirli kiegyelités
kiszamitasa: A : Mutatés mérémiszerrél leolvasott
G=(A-0,01)x50 érték
Ek emelkedése: 1/50
7 Gylrl szétszerelése, koszoriilése,
Osszeszerelése
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6.2 Pneumatikus rendszer

Szam | Megnevezés
1 Sziiré burkolat
2 Csatornadug6
3 Zaroretesz
4 Nyomadsszabalyz6 gomb
5 Nyomasméro
6 Olajtartaly
7 Térfogatdram szabdlyzd gomb
8 Olajbevezetd
9 Nyomaskapcsolo
1) Pneumatikanyomas beallitasa

Lépés | Mivelet Megjegyzés

1 Huzza le a nyomasszabalyzé gombot!

2 Forditsa le jobbra vagy balra! Ellendrizze a nyomast! (5,4 ~ 7.4 bar)

3 Nyomja fel a szabalyzdégombot!

FIGYELEM! Soha ne valtoztassa meg a bedllitott értéket, ha nincs tisztdban a valtozas
kovetkezményeivel!

2) Olajz6 térfogataram beallitasa

Lépés | Miivelet Megjegyzés

1 Szerszam kifogasa a féorsobol Kézi tizemmod

2 Forditsa el a térfogataram szabalyzo 5 csepp/perc
gombot!

3 Szerszam befogdasa a féorsoba Kézi iizemmod

3) Olajzo feltoltése

Lépés | Mivelet Megjegyzés
1 Az olajbevezetdt csatlakoztassa a
pneumatikus tapegységgel!
2 Toltse fel olajjal B2 olaj, 50 cm’
3 Szerelje dssze az olajbevezetdt!

FIGYELEM! Az olajz6 tartadlydnak szétszerelése a siritett levegds halozat iizemzavarat
okozhatja!
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4) Sziir6 paramentesitése

Lépés | Mivelet Megjegyzés
1 Lazitsa ki a csatornadugdt! Halozati taplalassal
2 Szoritsa vissza a csatornadugdt!

FIGYELEM! A szir6 burkolat eltavolitasa a stiritett levegds halozat iizemzavarat okozhatja!

5) Sziir6 kitisztitasa

Lépés | Miivelet Megjegyzés

1 Szakitsa meg a siiritett levegds taplalast! Rogzitse a dugot!

2 Szerelje le a sziird burkolatot! Zarja le a reteszt!

3 Szerelje ki a sziirdt! Ellendrizze az allapotat!

4 Tisztitsa ki a szlir6t! K6z6mbos tisztitdszer

5 Szerelje vissza a sziirdt és a burkolatot!

6 Csatlakoztassa vissza stiritett levegds Rogzitse a dugot!
haldzatra!

FIGYELEM! Soha ne felejtse el visszadllitani a nyomas kezdoértékét, miutdn a
nyomaskapcsolot allitotta!

6) Nyomaskapcsold bedllitasa

Lépés | Miivelet Megjegyzés
1 Allitsa be a stiritett leveg$ nyomésat! 3.9 bar
2 Allitsa be a nyomaskapcsolot! Csavar allitasa
figyelmeztetd jelzés jovadhagyasa
3 Allitsa vissza a siritett levegd nyomas 4,4 bar beallitasa
kiindul6 értékeét! Nyomadsszabalyzd gomb ¢és nyomasmérd
segitségével!

6.3 Kenorendszer

Szam | Megnevezés

1 Szivattyli

2 Uszokapcsold
3 Belép06sziird
4 Csovezes

5 Tartaly

Verzi6: 2010.01.25. 50/76 NCT Kft.




NCT

VMC-1600/2100 FUGGOLEGES TENGELYU MEGMUNKALOKOZPONT
GEPKONYV

1) Olajszivargas ellendrzése

Lépés | Miivelet Megjegyzés
1 Ellendrizze az olajfogyasztas mértékét! 2.6-ra hivatkozva
2 Deritse fel, javitsa ki az esetleges szivargas helyét! | 4.2-re hivatkozva
2) Feltoltés olajjal
Lépés | Miivelet Megjegyzés
1 Lazitsa ki az olajbevezetést!
2 Toltse fel olajjal! G olaj, tisztitsa ki a belépOsziir6t!
3 Zarja le az olajbevezetést!
3) Szrd tisztitasa
Lépés | Mivelet Megjegyzés
1 Lazitsa ki az olajbevezetést!
2 Szerelje ki a belépdsziirdt! Ellendrizze az allapotat!
3 Tisztitsa ki a sz{ir6t! Ko6zOombds tisztitoszer
4 Szerelje 0ssze a sziirdt és a olajbevezetést!
6.4  Hitd- forgacskezeld egység

Szam | Megnevezés
1 Tartaly
2 Oblitdszivattyu
3 Sziird
4 Hiitépisztoly szivattyu
1) Feltoltés hiitéfolyadékkal
Lépés | Miivelet Megjegyzés
1 Huzza ki a tartalyt a gép alol! Lazitsa meg a rogzitdcsavart!
2 Toltse fel hiitdfolyadékkal! Szintjelzén kdvesse figyelemmel!
3 Tolja vissza, rogzitse a tartalyt! Hlzza meg a rogzitdcsavart!
Verzié: 2010.01.25. 51/76 NCT Kft.
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2) Térfogataram beéllitasa
Lépés | Miivelet Megjegyzés
1 Kapcsolja be a hiitészivattytt! Kézi izemmod
2 Allitsa be az atfolyast! Térfogatiram szabalyzé gomb
3) Hutdtartaly tisztitasa
Lépés | Miivelet Megjegyzés
1 Kapcsolja le az elektromos haldzatrol! Lasd kezelési itmutato
2 Huzza ki a tartalyt a gép alol! Lazitsa ki a rogzitcsavart!
3 Szerelje le a tartaly fedelét!
4 Uritse ki a tartalyt! Lazitsa ki a csatornadugdt!
5 Tisztitsa ki a tartaly belsejét! Ha sziikséges tisztitsa ki a szlirdt!
6 Dugja vissza a csatornadugot!
7 Toltse fel huitéfolyadékkal! Szintjelzo
8 Szerelje 0ssze!
9 Tolja be a gép al4, rogzitse a tartalyt!
4) Forgacstalca tiritése
Lépés | Miivelet Megjegyzés
1 Kapcsolja le az elektromos hal6zatrol! Lasd kezelési utmutatd
2 Huzza ki a tartalyt a gép alol!
3 So6porje ki a forgacsot! Készitse el6 a kiilon dobozt!
4 Tolja be a gép ala, rogzitse a tartalyt! Ellendrizze a kerék pozicidjat!
5) Forgacsszallitod zsirozasa
Lépés | Mivelet Megjegyzés
1 Nyissa fel a motor oldali burkolatot!
2 Zsirozza be a lancot!
3 Zarja le a burkolatot!
6) Forgacsszallito tritése
Lépés | Mivelet Megjegyzés
1 Tegyen torlérongyot a szijakra!
2 Viltoztassa meg a forgésiranyt! Lasd kezelési itmutato
3 Bizonyosodjon meg rola, hogy az dsszes forgacs €s a
torlérongyok kikertiltek a gépbdl!
7) Forgacsszallito tisztitasa
Lépés | Miivelet Megjegyzés
1 Szerelje le a forgacsszallito fedelét!
2 Tisztitsa ki a forgacsszallito belsejét €s szerelje vissza burkolatot!

Verzié: 2010.01.25.
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VIIL. FEJEZET: ALKATRESZEK RAJZA, DARABJIEGYZEK

7.1 Sebességvalto

/9.
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7.5 Asztal

Tétel | Megnevezés Db. Sorszam Megjegyzés

1 B.k.ny. csavar 3 M6 x P1.0

2 Kabeltart6 allvany 1 E-BLJE-20014-01 500 x 25 x 54
3 B.k.ny. csavar 2 M5 x P0O.8

4 Olvasofej allvany 1 E-BLJE-85022-01 130 x 90 x 95
5 Olvasofej allvany 1 E-BLJE-85021-01 100 x 86 x 90
6 Végallaskapcsolo 1

7 B.k.ny. csavar 2 M6 x P1.0

8 B.k.ny. csavar 2 M6 x P1.0

9 B.k.ny. csavar 2 M8 x P1.25
10 B.k.ny. csavar 2 MS x P1.25
11 Végallaskapcsold rogzitdlap | 1 E-BLJE-20019-01 80x20x4
12 Végiéllaskapcsold allvany 1 E-BLJE-20011-01 80 x 62 x 80
13 Hossz-szan 1 E-BLJE-20001-01

14 Forgacsvédd burkolat 2 E-BLJE-20016-01 490 x 125 x 2.3t
15 B.k.ny. csavar 1 M6 x P1.0

16 Ekallité tomb 4 E-BLJE-30015-01 700 x 29 x 26
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Tétel | Megnevezeés Db. Sorszam Megjegyzés
17 Lapka 1 E-BLJE-30014-01 600 x 80 x 50
18 Torlo 4 E-BLJE-20031-01
19 Torlo 2 E-BLJE-00006-01
20 Lencsefejli b.k.ny. csavar 4 M6 x P1.0
21 Lencsefejii b.k.ny. csavar 4 M6 x P1.0
22 B.k.ny. csavar 8 MS x P1.25
23 Torlo 4 E-BLJE-00009-01
24 Lencsefejii b.k.ny. csavar 8 M6 x P1.0
25 B.k.ny. csavar 4 M8 x P1.25
26 Hatlapfejii csavar 4 M8 x P1.25
27 Ekallito tomb 2 E-BLJE-00019-01
28 B.k.ny. csavar 5 M16 x P2.0
29 Torlo 2 E-BLJE-00008-01
30 Lencsefejii b.k.ny. csavar 4 M6 x P1.0
31 | Ekallit6 tsmb 2 E-BLJE-00017-01
32 Ekallitd tomb 2 E-BLJE-00018-01
33 Lovas befogo 1
34 Lovas 3
35 B.k.ny. csavar 3 M6 x P1.0
36 B.k.ny. csavar 5 MI16 x P2.0
37 Befogd tomb 1 E-BLJE-30012-01 600 x 105 x 50
38 | Ek 2 E-BLJE-20024-01
39 Asztal 1 E-BLJE-30001-01
40 Meéréléc (opciondlis) 1 GOP1704-5
41 B.k.ny. csavar 19 M5 x P0.8
42 Befogd tomb 1 E-BLJE-30013-01 600 x 80 x 50
43 B.k.ny. csavar 5 MI16 x P2.0
44 Befogd tomb 1 E-BLJE-30011-01 600 x 105 x 50
45 B.k.ny. csavar 5 MI16 x P2.0
46 Lovas befogd 1
47 B.k.ny. csavar 3 M6 x P1.0
48 B.k.ny. csavar 2 M6 x P1.0
49 Kabeltart6 felsé burkolat 1 E-BLJE-20015-01 120 x 30 x 20
50 B.k.ny. csavar 4 MS x P1.25
51 B.k.ny. csavar 2 M8 x P1.25
52 Hatlapfejii csavar 2 MS8 x P1.25
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7.6 Agy, hossz-szan
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Tétel | Megnevezés Db. | Sorszdm Megjegyzés
1 Alapozélemez 12 E-BLJE-40006-01 120 x 185
2 Alapozdcsavar 14 E-BLJE-40007-01 |33 x 130
3 Csavaranya 14 M16 x P2.0
4 Agy 1 E-BLJE-40001-01 | 1920 x 2740 x 550
5 Olajtartaly 1 E-BLJE-70043-01 | 180 x 160 x 140
6 B.k.ny. csavar 2 M8 x P1.25
7 Burkolat 2 E-BLJE-70045-01 | T=2 mm
8 B.k.ny. csavar 8 M6 x P1.0
9 B.k.ny. csavar 2 M6 x P1.0
10 Utkoz6 2 E-BLJE-51007-01
11 Utkozo allvany 2 E-BLJE-40011-01 | 60 x 50 x 50
12 B.k.ny. csavar 4 MS8 x P1.25
13 B.k.ny. csavar 12 MI12 x P1.75
14 Klimaberendezés allvany 1 E-BLJE-70041-01 | T=6 mm
15 B.k.ny. csavar 4 MS8 x P1.25
16 Szivattyu allvany 1 E-BLJE-70044-01 | 180x 120 x 180
17 Szén 1 E-BLJE-20001-01 | 3040 x 320 x 700
18 Befogdtomb 1 E-BLJE-20022-01 | 700 x 80 x 50
19 B.k.ny. csavar 5 MI16 x P2.0
20 Ekallito tomb 1 E-BLJE-00019-01
21 B.k.ny. csavar 4 MS x P1.25
22 B.k.ny. csavar 2 MS8 x P1.25
23 Lencsefejii b.k.ny. csavar | 4 M6 x P1.0
24 Torlé 2 E-BLJE-00009-01
25 Hatlapfejii csavar 2 MS x P1.25
26 Ek 2 E-BLJE-20023-01 | 800 x 29 x 26
27 Torlo 6 E-BLJE-00006-01
28 Lencsefejli b.k.ny. csavar | 12 M6 x P1.0
29 Lencsefejii b.k.ny. csavar | 8 M6 x P1.0
30 Torld 4 E-BLJE-20032-01 | 150x25x9
31 Torloé 8 E-BLJE-20031-01 | 100x25x9
32 Lencsefejii b.k.ny. csavar | 8 M6 x P1.0
33 B.k.ny. csavar 4 M6 x P1.0
34 Ek rogzitélemez 1 E-BLJE-20017-01 | 700 x 40 x 2.3t
35 Ek 3 E-BLJE-20024-01 | 800 x 49 x 26
36 Torlé 2 E-BLJE-00008-01
37 B.k.ny. csavar 2 M6 x P1.0
38 B.k.ny. csavar 5 M16 x P2.0
39 Befogdtomb 1 E-BLJE-20021-01 | 700 x 80 x 50
40 Ekallit tomb 1 E-BLJE-00018-01
41 B.k.ny. csavar 2 M6 x P1.0
42 Végéllaskapcoslo allvany | 1 E-BLJE-20013-01 | 70x 105 x 84
43 Végallaskapcsolod 1
44 B.k.ny. csavar 4 M6 x P1.0
45 B.k.ny. csavar 4 M6 x P1.0
46 Kabeltartd 1 E-BLJE-20012-01 | 560x80x 110
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47 B.k.ny. csavar 3 M6 x P1.0
48 B.k.ny. csavar 2 M6 x P1.0
49 Olvasofej allvany 1 E-BLJE-85023-01 | 100 x 65 x 68
50 Mérdléc (opciondlis) 1
51 B.k.ny. csavar 11 MS x P0.8
52 Lovas 3
53 Lovas éllvany 1 E-BLJE-40011-01 | 50x 60 x 50
54 B.k.ny. csavar 3 M6 x P1.0
55 Lovas allvany 1
56 B.k.ny. csavar 2 M6 x P1.0
57 Kabeltarto allvany 1 E-BLJE-70185-01 | 280 x 100 x 80
58 B.k.ny. csavar 4 M6 x P1.0
59 Kébeltartod burkolat | E-BLJE-70186-01 | 80x 100 x 13
60 B.k.ny. csavar 4 M6 x P1.0
61 Transzformator allvany 1 E-BLJE-70042-01 | 700 x 720 x 160
62 B.k.ny. csavar 6 MI12 x P1.75
63 B.k.ny. csavar 2 MS x P1.25
64 B.k.ny. csavar 1 MS8 x P1.25
65 Hatlapfejii csavar 1 MS x P1.25
66 Ekallitd tdmb 1 E-BLJE-00017-01
67 Alapozo lemez 2 E-BLJE-40008-01 120 x 30
68 Alapozocsavar 2 E-BLJE-40009-01 16 x 200
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Tétel | Megnevezés Db. Sorszam Megjegyzés
1 Y SK precizids anya 2 YSK-M50 x P1.5
2 Tévtarto 2 E-BLJE-51010-01 | 72 x20
3 B.k.ny. csavar 12 M12 x P1.25
4 Csapagyfedél 2 E-BLJE-51009-01 140 x 20
5 Csapagy 3 50TAC100B
6 Csapagyiilés 3 E-BLJE-51003-01 | 150 x 120 x 226
7 Csapszeg 2 #7 x SOL
8 B.k.ny. csavar 4 M14 x P2.0
9 Utkoz6 4 E-BLJE-51007-01 | 30 x 50
10 B.k.ny. csavar 4 M6 x P1.0
11 B.k.ny. csavar 5 M12 x P1.75
12 Golydsorsd 1 E-BLJE-51001-01
13 Anya iilés 3 E-BLJE-51008-01 | 180 x 220 x 150
14 Csapszeg 2 #7 x S0L
15 B.k.ny. csavar 6 M12 x P1.75
16 B.k.ny. csavar 6 M14 x P2.0
17 Csapszeg 2 #7 x S0L
18 Motor allvany 1 E-BLJE-51002-01 | 290 x240x 175
19 Burkolat 1 E-BLJE-70045-01 | T=2 mm
20 B.k.ny. csavar 4 M6 x P1.0
21 Csapagy 4 50TACI100B
22 Tengelykapcsold 1 CPA33540
23 Motor alaplemez 3 E-BLJE-51004-01 |220x 192 x 35
24 B.k.ny. csavar 4 M12 x P1.75
25 Szervomotor 1
26 B.k.ny. csavar 4 MI12 x P1.75
27 Hossz-szan 1 E-BLJE-20001-01
28 Asztal 1 E-BLJE-30001-01
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Tétel | Megnevezés Db. | Sorszam Megjegyzés
1 Y SK precizids anya 2 YSK-M50 x P1.5
2 Tévtarto 2 E-BLJE-51010-01

3 B.k.ny. csavar 12 M8 x P1.25
4 Csapagyfedél 2 E-BLJE-51009-01

5 Csapagy 3 50TAC100B
6 Csapagyiilés 1 E-BLJE-51003-01

7 B.k.ny. csavar 4 M14 x P2.0
8 Csapszeg 2 #7 x S0L

9 Anya iilés 1 E-BLJE-51008-01

10 Utkoz6 4 E-BLJE-51007-01

11 B.k.ny. csavar 4 M6 x P1.0
12 B.k.ny. csavar 6 MI12 x P1.75
13 Csapszeg 2 #7 x S0L

14 Golydsorsd 1 E-BLJE-52001-01 | 115 x 2497
15 B.k.ny. csavar 5 M12 x P1.75
16 Motortart6 allvany 1 E-BLJE-51002-01 | 290x240x 175
17 Csapszeg 2 #7 x S0L

18 B.k.ny. csavar 6 M14 x P2.0
19 B.k.ny. csavar 4 M6 x P1.0
20 Burkolat 1 E-BLJE-70045-01 | T=2 mm

21 Csapagy 4 50TACI100B
22 Tengelykapcsold 1 CPA33540
23 Motor alaplemez 1 E-BLJE-51004-01

24 B.k.ny. csavar 4 M12 x P1.75
25 Szervomotor 1

26 B.k.ny. csavar 4 MI12 x P1.75
27 | Agy 1 E-BLJE-40001-01

28 Hossz-szan 1 E-BLJE-20001-01
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Tétel Megnevezés Db. Sorszam Megjegyzés
1 Y SK precizids anya 1 YSK-M50 x P1.5
2 Tévtarto 2 E-BLJE-51010-01

3 B.k.ny. csavar 12 M8 x P1.25
4 Csapagyfedél 2 E-BLJE-51009-01

5 Csapagy 3 50TAC100B
6 Csapagyiilés 1 E-BLJE-51003-01

7 Csapszeg 2 #7 x 50

8 B.k.ny. csavar 4 M14 x P2.0
9 Utkozd 4 E-BLJE-51007-01

10 B.k.ny. csavar 4 M6 x P1.0
11 B.k.ny. csavar 6 M12 x P1.75
12 Csapszeg 2 #7 x S0L

13 Anya iilés 1 E-BLJE-51008-01

14 Golydsorsd 1 E-BLJE-53001-01 115x 1574
15 B.k.ny. csavar 5 M12 x P1.75
16 Motor alaplemez 1 E-BLJE-51002-01

17 Csapszeg 2 #7 x S0L

18 B.k.ny. csavar 6 M14 x P2.0
19 Burkolat 1 E-BLJE-70045-01 | T=2 mm

20 B.k.ny. csavar 4 M6 x P1.0
21 Csapagy 4 S50TACI100B
22 Tengelykapcsold 1 CPA33540
23 Motor alaplemez 1 E-BLJE-51004-01

24 B.k.ny. csavar 4 M12 x P1.75
25 Szervomotor 1

26 B.k.ny. csavar 4 MI12 x P1.75
27 Oszlop 1 E-BLJE-10001-01

28 Orsofej 1 E-BLJE-00001-01
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7.10  Orsohaz burkolat
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7.11  Villamosszekrény
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7.12  Védbburkolat
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VIIL. FEJEZET: JEGYZETEK, FELULVIZSGALATI OLDALAK

8.1  Alapozasi rajzok
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8.2 Kenési tablazat
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Elettartam- | Pneumatika- | Klimaberendezés | Hidraulika- | Szerszamtar
kenés rendszer rendszer
Olajszintjelz6 1 2 3 4 5
elhelyezkedése
Olaj tipusa Shell Shell Turbo | Esso Teresso 32 Esso Shell Omala
Tonna T68 Oil T 32 Teresso 32 81
Tartaly 8 0,05 15 50 5
kapacitas
(liter)
Nyomas (bar) 12~15 5~7 - 50 -
Hoémérséklet Normal Normal Szobahémérséklet Normal Normal
allosag +2°C
Csereperiodus 7~ 10 10 90 365 365
(nap)
Kenések 30 - - - -
ko6zotti szlinet
(perc)
Kenési id0 (s) 10 - - - -
8.3 F6orso fordulatszam-korlatozas

1) A fOors6t a maximalis fordulatszam legfeljebb 75-80%-4aval forgassa, ellenkez6
esetben a foorso elvesziti a garanciat! A felhivas figyelmen kiviil hagyasa komoly

problémakat vonhat maga utan, melyért a gyartd nem vallal feleldsséget!

2) A f6orso é€lettartama az eldirt 1/3-ara csokkenhet, ha gyakran alkalmazza a maximalis
fordulatszam kozeli lizemeltetést (80% felett)!

3) Tartos,

magas

fordulatszamon

klimaberendezés alkalmazasa!
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8.4  Orsohaz-kendrendszer feltoltése olajjal

1) Csatlakoztassa a merevitett csdvet az olajtartalyra, majd a gép bekapcsolt allapota
mellett allitsa a kapcsolot ,,A” allasbol ,,B”-be! Ennek hatasara a kenoétartalyt
automatikuson feltolti kendolajjal.

Foorso —
_ — 1 i h
T-szelep ] - 1 (7
Ry
HK“\, J j L — A~ ) Klimaberendezés
. |/ TH - J P | ——
B/, wrench| |\ (0 ) | | 7| | | —
Kulcs h\ .\| —
AN
css N\
.S.O_f_ ~ ~| A Szirt tartaly
||
\ LU
|
Olaj | ’|
H ,,
- By
L

2) Szemrevételezze az orsohazon talalhatod olajszintjelzdt, ha az olajszint magasabb a
jelzettnél, ne toltse tovabb! A kulcsot allitsa vissza ,,A” pozicidba! A szivargas
elkeriilése végett vegye le a fogantyut!
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