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Az esztergagépeken hasznalt szerszdmbemérd kart elsd hasznalat el6tt kalibralni kell, hogy
pontos értekeket mérjen. A gép telepitését kovetd szintezés utan, illetve gép geometridjara
hat6 szervizelés utan.

A bekalibralt tapintd pozicioit rendszerparametereken taroljuk a vezeérlében. A paraméterek
a SZERVIZ/PARAMETEREK/COORDINATES/ csoportban talalhatok.

N0205 XN Contact Position S — kiils6 atméro feldl a szerszam X— iranyba mozog

N0206 XP Contact Position S1 — bels6 atmér6 feldl a szerszam X+ iranyba mozog

N0209 ZN Contact Position S1 — szegnyereg feldl a szerszam Z— iranyba mozog

N0210 ZP Contact Position S1 — tokmany felél a szerszam Z+ iranyba mozog

Faraméterak

NDOO3 Channol Name
HDODS Nr, of Interface Cards

NO200 Rederence Position |
HO201 Rederence Position )
NO202 Reference Position
NO2005 Rederence Positiond
NO204 Distance of DTP

NO206 XP Contact Position S1
NO207 YN Contact Position S1
NO208 YP Contact Position S1
HO209 IN Contact Position S1
ND210 2P Contact Position S1
NO211 XN Contact Position 52
NO212 XP Contact Position 52
WO213 YN Contact Position 52
ND214 YP Contact Position 52
NOZ15 IN Contact Position S2
NO216 IP Contact Position S2
NO217 Polar Intp. Comp. Amount
+ WO300 Feadrate .
»

<

MO2OS Min: - 1. 797093134002 320 + 308 Max: 1. 797691134862 320 + 300 [Tutis Miben ]

1. abra Contact position paraméterek

Kalibralas el6tt a paramétereket ki kell nulladzni. Amennyiben tartalmaz valamilyen értéket,

il
azt eldszor célszerli feljegyezni. A paramétereket csak SZERKESZT ‘ tizemmodban
lehet modositani!

A kalibralds soran egy manudlisan, esztergaldssal elvégzett szerszambemérést hasonlitunk
0ssze, egy ugyanazon szerszamon elvégzett automata méréssel.
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A manualis bemérés lépései

MOZGAT 4 izemmodban esztergalj egy mérhetd, tiszta atmér6t, amit mikrométerrel
vagy digitalis tolomérdvel mérj meg. Az esztergalas utan csak Z-ben mozogj el a feliilet-
rol!

Lépj be az ELTOLASOK [F7] / BEMERES [F1] / KORREKCIO BEMERES [F2]

meniipontba.

Eltoldsok - Komskpid-bemdrds X &

Gépi pozicié: “q Bemérési pozicio:
oX 0.0000mm ©X 0.0000mm
z 0.0000""“ Z 0.0000mm
W 0.0000mm W 0.0000mm
G53 | Sz korrekeié: 1 Kopas korr.: 1

Nullpont eltolas: Geometria Kopas
N1 ‘E:' Q=0 R 0.0000 mm 0.0000 mm
X 0.0000mm | @X 0.0000 mm 0.0000mm
0.0000 Z 0.0000 mm 0.0000 mm

0.0000

2. abra Eltolasok / korrekcio-bemérés ablak

A Nullpont eltolas: felett dupla kattintassal nyisd le a nullpontokat, majd valaszd a G53-at.
Az Sz korrekcid: automata, szerszambemérd karral torténé bemérés esetén a vezérlo
a szerszam korrekcioit minden esetben a szerszdmhellyel megegyezd szdmu korrekciora
menti. Tehat T0202 esetén a 02-es korrekciods rekeszbe tarolja le a szerszam X, Z geomet-
ria értékeit. Manudlis bemérés esetén tehat célszerli — kalibralds soran — a T0202-es szer-
szamot a 01-es vagy a 03-as korrekcidés mezokre menteni.

Kattints duplan a Bemérési Pozici6 alatt talalhaté X mezdre, és ird be a mikrométerrel mért
értéket, majd ENTER-rel fogadd el.

A ,,Z” beméréshez hasznalj egy raportert (méréhasabot).

Mozogj a szerszammal a tokmany sikjahoz, és a méréhasabbal mérd hozza a tokmany sik-
jahoz (lasd a kovetkez6 képet).

3.4bra Manualis bemérés raporter segitségével

Kattints duplan a Bemérési Pozici6 alatt talalhatdé Z mezore, €s ird be a Z utan a hasdb mé-
retét (pl.: 50), majd ENTER-rel fogadd el.

Ennek kovetkezménye az, hogy a szerszamkorrekcios tarban az 1-es rekeszbe eltarolodott
egy-egy érték a GEOMETRIA oszlop X ¢s Z mezdjén — A MANUALIS BEMERES
KESZ!
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Eszterga | szarszamkanakods tibla . .
jmm) | @x geometria ‘ o Z geometna { Z ko Rg Rkopas | Qér | Wany | Tipus Altipus Szélesség B8
| 4304600 |00000| 3465700  |00000(00000| 00000 | O |Aahs|Nincs| 0 00000
. 00000 (0,000 0.0000 iooooo 00000 00000 | O |Awks| Nincs| 0 00000

00000 | 00000 0.0000 |0.0000/04000| 00000 & 3 |Awdls| Nincs | 0 00000
T 00000 | 00000 0.0000 100000|0.0000| 00000 | O |Axdhis|Nincs| 0 0.0000
e 00000  |0.0000 0.0000 10.0000(0.0000] 00000 | 0 |Awélis| Nincs| 0 0.0000
o 00000 00000 0.0000 !ooooo 00000 00000 | O |Adalis| Nincs| 0 0.0000
00000 |0.0000 0.0000 10.0000/00000] 00000 | O |Axéls| Nincs| 0 0.0000
00000  |00000 0.0000 fooooo 00000| 00000 | O |Awals| Nincs| 0 00000
00000  |0.0000 00000 |0.0000/00000| 00000 | O |Axdhs| Nincs| 0 0.0000
00000 |00000| 0.0000 iooooo 00000| 00000 | O |Awalis| Nincs| 0 00000
00000  |00000 0.0000 100000|08000 00000 | 2 |Awaks|Nincs| 0 00000
00000  |00000 00000 10,0000 00000 00000 | O |Axéhs| Nincs| 0 00000
00000 | 00000 0.0000 10000000000, 00000 | O |Awalis|Nincs| 0 00000
00000 00000 | 0.0000 foooootoooooi 00000 | O |Aaalis| Nincs| 0 00000 .
Ugras (N) : -

4. dbra Szerszamkorrekciés tablazat a manudlis bemérés eredményeivel
A beméré karral torténé bemérés lépései

= Nulldzd a Contact Position paramétereket.

= Hajtsd ki az automata bemérd kart (ha utban van a munkadarab, vedd ki a tokmanybol).
A Kar kihajtasaval automatikusan eldugrik az ELTOLASOK / BEMERES ablak.

= Az el6tolas automatikusan lecsokken, hogy ne lehessen nekirohanni a karnak.

= A tengelymozgatd gombok, vagy kézikerék segitségével kozelitsd meg a felsd tapintdfejet
kb. 5 mm-re.

5.4bra X negativ iranyba torténé automatikus szerszambemérés

= A Nullpont eltolas: felett dupla kattintassal nyisd le a nullpontokat, majd valaszd a G53-at;
ujabb vezérloknél ez automatikusan torténik.
= A tengelymozgatd gombok segitségevel Jog tizemmodban vegezd el a bemérést. Mivel

a kiils6é atmérét mérjiik, ezért az —X gombbal mozogj addig, amig a mozgas megall; ek-
kor automatikusan beirodik az X geometria értéke.

- A X tengelymozgatd gombbal mozogj le a tapintorol.
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= Allj at a szegnyereg fel6li tapintéfejhez.

6. abra Z negativ iranyba torténé automatikus szerszambemérés

= A tengelymozgatd gombok, segitségével végezd el a bemérést. Mivel a szegnyereg feldli

Z poziciot mérjik, ezért a "Z gombbal mozogj addig, amig a mozgas megall; ekkor au-
tomatikusan beirddik az Z geometria értéke.

- A Y2 tengelymozgaté gombbal mozogj le a tapintorol.

= Ennek kovetkezménye az, hogy a szerszamkorrekcids tarban a 2-es rekeszbe eltarolodott
egy-egy értek a GEOMETRIA oszlop X és Z mezdjében — AZ AUTOMATA BEMERES
KESZ!

Extergn | szerszamkoowkcitn tabla

({mm) @X goometia | &X Z geometila Zvo. |Ro | Reopis [Qér | wany | Tpus [Alpus|  Szélesség

N 4304600 00000, 3465700  |00000 00000) 00000 | 0 | Axdks|Nincs| 0 0 0000

"o 1144600 00000, 2085700 mooooo 00000 | 0 | Axdhs|Mincs| 0 00000

NI 00000 00000 00000 00000/04000, 00000 | 3 | Axidls| Nincs| 0 0.0000

N 00000 | 00000 00000 00000 00000, 00000 | 0O |Awdks|Nincs| 0 00000

N5 DO0O0 | 0.0000 00000 00000 00000, 00000 | O | Axaks| Nincs| 0 0.0000

N 00000 | 00000 00000 0000000000, 00000 | 0 |Awdlis|Nincs| 0 0.0000
00000 | 00000 00000 00000/00000| 00000 | O |Adahs| Nincs| 0 00000
00000 | 00000 00000 0000000000 00000 | O | Audis| Mncs| O 0 0000
00000 00000 00000 00000 00000| 00000 | 0 | Axdlks Nincs| 0 00000
00000 00000 00000 00000/ 00000 00000 | O | Audhs| Nincs| 0 0.0000
00000 00000 00000 |00000 08000 00000 | 2 |Addhs|Nincs| 0 0.0000
00000 00000 00000 {ooooo 00000 00000 | O |Addhs|Nincs| © 00000
00000 (00000 00000 0000000000 00000 | O |Adaks|Mincs| © 0.0000
00000 00000 00000 00000 00000/ 00000 | 0 |Adals Nincs| 0

000

|
ugras (N)

7. abra Automatikus szerszambemérést kovetoen létreott N2 sor adatai

Contact Position paraméterek szamitasa és beirasa

Az el6zdekben ismertetett 1épésekkel két tapintofejet mértiink be, igy két paraméter tolthetd
ki, név szerint a XN Contact Position S1, és a ZN Contact Position S1.

XN Contact Position S1=((N2 Geometria X — N1 Geometria X) / 2)
ZN Contact Position S1= (N2 Geometria Z — N1 Geometria Z)
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Pl: N1

N2

Geom X -130.46
Geom Z -346.57
Geom X -114.46
Geom Z -296.57

XN Contact Position S1=((-114.46 -(-130.46)) / 2) =8
ZN Contact Position S1=(-296.57 -(-346.57))*1000 = 50

Minden szamot el6jel helyesen kell beirni, igy kapunk csak redlis értékeket.

A értékek beirasanak menete

_—
A paramétereket csak SZERKESZT | iizemmodban lehet médositani!

Lépj be a SZERVIZ [F9] / PARAMETEREK [F1] meniipontba.
A bal oldali listaban keresd meg a Coordinates csoportot, és a mellette allo [+] jellel nyisd

le.

Valaszd ki a modositandd paramétert. A jobb oldalon talalhaté tablazat User oszlopa alatt
talalhato értékre kattints duplan, majd ird 4t az ott talalhat6 szamot az altalad kiszamitott
értékre; a bevitelt ENTER-rel fogadd el.

A modositasok utan kattints az als6 meniipont Ment [F3] gombjara, hogy a paraméterek
elmentésre keriiljenek.

Paraméterek

D003 Channel Kame
NOOO4 Nr. of Interface Cards
HOOOS NC cydle time

© W0100 Axis Config

R0200 Coordinates

HO200 Reference Position
N0201 Reference Position2
0202 Referance Position3
N0203 Reference Positiond
ND204 Distance of DTP

D206 XP Contact Position S1
NO207 YN Contact Position S1
RO208 YP Contact Position S1
NO209 IN Contact Position S1
NO210 2P Contact Position S1
HO211 XN Contact Position S2
N0212 XP Contact Position S2
NO213 YN Contact Position S2
0214 YP Contact Position S2
NO215 IN Contact Position S2

NQ2G5 XN Contact Pasition 51

8.dbra X negativ Contact paraméter modositisa
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Paraméterek
NOOO3Z Channed Namo L
NOOOA fir. of Interface Cards
NDOOS N cycle tene
NO100 Axis Config
HO200 Coordinates
NO200 Reference Positionl
NO201 Reference Position2
NO202 Reference Position3
NO203 Referemce Positiond
NO204 Distance of DTP
NO20%5 XN Contact Position S1
NO206 XP Contact Position 51
NO207 YN Contact Position S1
NO208 YP Contact Position S1
ND21D ZP Comtact Position S1
NO211 XN Contact Position 52
ND212 XP Comtact Position S2
NOZ13 YN Comtact Position 52
ND214 YP Comtact Position 52
NO215 23 Contact Position 52
NO216 IP Comtact Pasition 52
ND217 Polar Intp. Comp. Amount
+ D300 Feedrate v
»

<

PWO209 M - LT9769014867325 + 300 Max: L7976 1748623021 + 300 [futas kobon )

9.abra Z negativ Contact paraméter modositiasa

A masik két tapintdt a fent emlitettek alapjan kell bekalibralni. Az als6 tapintofejet egy furat-
késsel, a tokmany felé esé fejet pedig egy beszurd késsel lehet bekalibralni (Lasd a kovetkezd
képeket). Fontos! A beszurd késnél ligyeljlink a lapka szélességére! Mivel mi a lapka jobb
oldalat érintjiik a tapintohoz, viszont raporterrel a bal oldalat mértiik a tokmany sikjahoz, ezért
a Manualis bemérésnél a raporter hosszdhoz hozza kell adni a lapka vastagsagat és azt irjuk be
a Z bemérési pozicidhoz.

Pl.: 50-es raportert hasznalunk és lapka vastagsagunk 5 milliméter, akkor 55-6t kell beirnunk
manualis bemérést kovetden a Z értékhez.

10. abra Besziirokés bemérése manualis és automata méodszerrel

Szerszambemérés

Ha végeztél a tapinté mind a négy oldalanak kalibralasaval, akkor johet a szerszamok bemé-
rése. Ehhez hajts le a szerszambemér6t, majd a késsel érintsd meg a tapint6é azon pontjat, ahol
a kést szeretnéd bemérni. Ekkor automatikusan beirja a bemért értéket a szerszamkorrekcios
tablazatba. Fontos, hogy az adott szerszdmot nem tudod mas korrekcids mez6hoz hozzaren-
delni, tehat, ha a 6-os helyen 1€v6 szerszamot mérted be, akkor az csakis a hatos korrekcios
mezdbe menti el az érteket.
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