VECTOR CAD/CAM
(2. fokozat)

3D CAD ]
2,5D NC PROGRAMOZAS

A VECTOR egy zsenialisan egyszeri, gyors ¢és sokoldali eszkoz, tervezésre és megmunkalasra
egyarant.

A VECTOR birtokdban Onnek konnyti dolga van, ha rajzot kell készitenie. Teljesen mindegy, hogy
egy skiccbdl, egy professzionalis 2,5D-s miiszaki rajzbol, vagy egy 3D-s modellbdl kell kiindulnia, a
VECTOR minden esetben a legegyszertibb, legtermészetesebb ¢s leghatékonyabb eszkoztarat
kinalja a rajzolashoz. Ez a szoftver megoldja minden rajzolasi feladatat a legegyszeriibb esetektdl a
bonyolult térbeli testek megalkotasaig. A valésaghti modell a képernyon tetszolegesen forgathato és
minden irdnybdl szemiigyre vehetd.

A VECTOR CAD/CAM egyesiti az egyszerliséget €s a nagy teljesitményt.
Még a CAD/CAM programozas teriiletén teljesen jaratlanok is néhany 6ra ismerkedés utan
hatékonyan hasznaljak.

A program rendkiviili rugalmassadganak kdszonhetden, igényeinknek megfelelden, egyszeriien és
gyorsan magunkhoz igazithatjuk a kezel6feliiletet.

Batran kimondhatjuk, hogy egy olyan ritka szoftverrel van dolgunk, amely az lizemi programozast
teszi jatszi konnytivé, igy nem csak a CAD/CAM programozok, hanem a szerszdmgép kezel6k és
programozok szdmara is nélkiilozhetetlen, hatékony munkaeszkoz.

Tobb mint 30 000 felhasznalo vilagszerte a legkiillonb6zobb alkalmazasi teriileteken valasztotta a
VECTOR-t.




Alkalmazasi teriiletek
Gépgyartas
Szerszamkészités

Fémmegmunkalas
Forgacsolo ipar
Késziilekgyartas
Butoripar

VECTOR CAD/CAM szinte mindenhova, ahol rajzolni kell!

Miért éppen VECTOR?

A VECTOR konnyen és gyorsan elsajatithatd. A konnyen érthetd meniirendszer és a rendelkezésre
allo leirasok, illetve tanitd programok segitségével oktatas nélkiil, akar egyediil is, egyetlen napi
gyakorlas utan mar eredményesen hasznalhatjuk.

Kiilonosen megfogja a kezdd felhasznalokat az, hogy a geometria villimgyors megrajzolasa utan,
néhany egérkattintassal eldallitjak az NC programot.

A leggyakrabban eléfordul6 posztprocesszorok (NCT, DIN/ISO, HEIDENHAIN) dijmentesen allnak a
felhasznalok rendelkezésére.

Az NCT KFT, a VECTOR szoftver kizarolagos magyarorszagi forgalmazoja, vallalja a
posztprocesszorok illesztését, illetve 1j posztprocesszorok készitését.

VECTOR CAD

Vonalas CAD

A legegyszeriibben rajzolhatunk pontokat, egyeneseket, koroket, illetve splajnokat

Lekerekitéseket, letoréseket helyezhetiink el konnyedén a kivalasztott kontirelemek koz¢é egyenként
vagy egy kijelolt konturszakasz elemei kozé egyszerre

3D-s vonalas megjelenités (3D-s vetitett nézet)

Szamtalan modszer splajnok eldallitasara

Konnytiszerrel megvaltoztathatjuk a vonalak jellegét, szinét, vastagsagat egyenként, vagy csoportosan
Egyetlen egérkattintas utan médosithatjuk az egyenesek, korok paramétereit

Villamgyorsan dsszeflizhetjiik a kontirelemeket

Geometriai transzformaciok sokasaga all rendelkezésiinkre

Geometriai elemek atalakithatok NURBS-elemekre

Alapbedllitasként 20, de akar tobb (beallithatjuk) 1épésben is visszaléphetiink a rajzolasi folyamatban



Méretezés

Automatikus méretezés

Alkalmazhatunk vizszintes-, fliggéleges-, parhuzamos-, lanc-, szog-, atméro-, sugar-, koordinata-,
pontméretezést. A méretvonalakon szabadon helyezhetiink el szoveget is.

Konnyedén valtoztathatjuk a méretvonalak tulajdonsagait, helyezhetiink el nyilakat és mozgathatjuk a
vonalakat és a szovegeket.

Gazdag vonal és sraffozas konyvtar all a rendelkezésiinkre.
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Kijelolési modszerek

Az alapfunkcidkat az egér jobbgombjaval is elérhetjiik

Az intelligens lancolési technikaval kijelolhetiink elemeket egyenként vagy csoportosan eldre és hatra
1éptetéssel is

Lekorlatozhatjuk az elemek valasztékat tulajdonsaguk alapjan (szin, jelleg, vastagsag, folia stb.
szerint)

Kijelolhetiink elemeket bekeretezéssel (kiviil, beliil, érintd)

Kivalaszthatunk elemeket, mint pl. az azonos atméroju furatokat, de lehet szin, félia stb. alapjan is
valasztani

Valaszthatunk tetszéleges felbontast, rajzolast segitd, raszterlapot

Geometriaelemzeés

TetszOleges geometriai elemnek megkaphatjuk a hosszat, tipusat, helyzetét, ¢s mas tulajdonsagait
Meghatarozhatjuk az egymason elhelyezkedd elemek szamat

Megkaphatjuk egy zart konttr teriiletét is akar szigetekkel, akar azok nélkiil

Megjelenithetjiik az elemek alapadatait egy kettdskattintassal és azonnal médunkban all modositani is
azokat

Tavolsag- és szogméréseket végezhetlink a geometriai elemek kozott 2, illetve akar 3D-ben.



Hatékony 3D-s feliiletmodellezés

Forgasi feliilet, szabadfeliilet, feliilethdlo, feliilet eldallitdsa kihuzassal

Komplex feliiletek kozotti atmenetek 1étrehozasa

Zart kontur altal hatarolt sikfeliilet létrehozésa szigetekkel, vagy szigetek nélkiil

Onallo feliiletelem levagasa (trimmelés) vonalakkal, vagy feliiletekkel

Feliilet hatdrolé vonalanak eldallitasa

Feliiletek meghosszabbitasa ¢és hasitasa

Haséabok, gdmbok, hengerek és mas testek 1étrehozasa, konnyen, gyorsan

3D-s feliilet XY sikkal parhuzamos metszeteinek 1étrehozasa megadott Z mélységekben
Valosaghti térbeli modell 1étrehozasa és manipuldlasa (OpenGL)

Adatfogadas
DXF, HPGL, IGES, STL, ASC, XYZ, PLC, Rhino3D, BMP, JPEG

2,5D-s NC programozas

Mikozben a megmunkalasi feladatok tobbségéhez elegendd a 2D illetve a 2,5D, a tervezOrendszerek
egyre novekvé mértékben 3D-ben dolgoznak. igy egy 2,5D-s CAM szoftvernek is alkalmasnak kell
lennie 3D-s adatok feldolgozasara.

Toltslik be egy masik CAD rendszerbdl, vagy rajzoljuk meg a VECTOR 3D-s CAD-jéban a
munkadarabot. Valasszuk ki a megfeleld technoldgiai ciklusokat (zsebmaras, kontirmegmunkalas,
furas, stb.), adjuk meg a megmunkal6 szerszam paramétereit, a simitasi rahagyas nagysagat €s a vektor
maris eldallitja a szerszdmpalyat.

Ezutan mar csak a megfelelé NC vezérlot kell kivalasztanunk és az ,,NC program generalasa”
paranccsal eldallithatjuk a technoldgiai programot. Az elkésziilt NC programot a VECTOR-ba
integralt programatviteli szolgaltatassal, vagy barmely mas adatatviteli technikédval betdlthetjiik a
szerszamgépiink vezérldjébe.

3D-s CAD, 2,5D-s NC megmunkalas:

A VECTOR birtokéban nem kell megijednie, ha egy testmodellt kapunk, mondjuk IGES
adatformatumban. Amennyiben a test valamely részén egy zsebet kell megmunkalni, egyszertien
eléallithatjuk a feliilet hatargdrbéjét és a kijeldlt gorbén beliili teriiletet megmunkaljuk.




..

Hatékony megmunkalasi stratégiak

Sikmaras

Konturmegmunkalas

Zsebmaras szigetekkel

Zsebmaras a szigetek mélységének automatikus felismerésével

Megmunkalasnal a nyersmunkadarab figyelembevétele

Tetszbleges geometridji zseb megmunkalasa

3D-s kontir megmunkaléasa

Tobboldalas megmunkalas

Furés az NC vezérldk sajat furociklusaival

Megmunkalas bekezdése (bemeriilés) rampa, spiral, valtozé sugart spiral €s fliggdleges mentén
Kontarraallas és konturelhagyés érintd mentén

WINDOWS fontok gravirozasa

Konturnagyolas és simitas, esztergaldsnal

Az esztergakés geometridjanak figyelembevétele

F és E tipusu beszlrasok esztergalasnal

Geometriai transzformaciok (masolas, eltolas, elforgatas, tikkrozés, méretezés, stb.)

Munkafazis kezelés (JOB-tabla)
Minden megmunkalasi fazist egy un. JOB tablazatban tarolunk. Ez a tablazat iitemezi a megmunkalas
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A JOB-tablaban tarolt teljes megmunkalas fiiggetlen attél, hogy milyen szerszamgépen torténik majd a
tényleges végrehajtas. Ezen a szinten tetszélegesen atrendezhet;jiik, torolhetjiik, ki- és bekapcsolhatjuk,
leszimulalhatjuk az egyes fazisokat.
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Amennyiben a szimulacié megtekintése utin megfelelonek talaljuk a megmunkalast, egyetlen
kattintassal generalhatjuk a kivalasztott CNC gépre a technoldgiai programot.

Integralt szerszamkezelés

A megmunkalasi fazisok, ciklusok kivalasztasakor megjelenik, illetve elérhetd a szerszamkonyvtar. A
konyvtarbol kivalaszthatjuk a megfeleld szerszamot és megadjuk a szerszamok természetes
paramétereit.

A szerszamkoOnyvtarat tetszélegesen bovithetjiik, illetve a sajat igénylink szerint atalakithatjuk. Itt nem
csak a szerszamok alapadatai keriilnek tarolasra, mint a szerszam hossza és atmérdje, hanem
technologiai paraméterek, mint a fordulatszam és az el6tolas is. A megmunkalési fazisok a szerszdm
geometriai és technologiai adatai alapjan keriilnek generalésra.
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A nem VECTOR-ban késziilt CNC programok ujrahasznositisa

VISSZARAJZOLAS funkci6 lehetévé teszi szamunkra, hogy a meglévé NC programunkat, betdltve a
VECTOR CAM-be atemeljiik a CAD-be, eldallitva a munkadarab geometridjat. A rajzot ezutan
atalakithatjuk, méretezéssel lathatjuk el, vagy akar egy masik CNC vezérld szdmara is generalhatunk
megmunkald programot.

NC programszerkesztés (NC-editor)

A VECTOR CAD/CAM-ben a hagyomanyos programkészitéshez is hatékony eszkozt talalunk. A
programszerkesztében modunk van NC technologiai programot irni, atirni, abbol részeket kivagni,
masolni, beszurni, a teljes programot mondatszamokkal ellatni, atszamozni stb.

Posztprocesszor

A VECTOR mar az alaparban, felar nélkiil kinal néhanyféle kodgeneratort (NCT, FANUC,
HEIDENHAIN). A posztprocesszor mddositasahoz, vagy 0j posztprocesszor készitéséhez az NCT
minden segitséget és eszkozt biztosit a Megrendeldi részére.

Szamitogépigény
Minden olyan szdmitégépen kényelmesen futtathatjuk a VECTOR-t amelyeken a WINDOWS 2000
vagy XP operacios rendszerek valamelyike hatékonyan miikodik.

Kedves jovenddbeli VECTOR felhasznalo!

Koszonjiik, hogy elolvasta rovid ismertetonket! Amennyiben felkeltettiik érdeklédését és tovabbi
informdaciora van sziiksége, az NCT KFT, a VECTOR CAD/CAM kizar6lagos magyarorszagi
forgalmazoja, szivesen all rendelkezésére:

NCT KFT
1148 BUDAPEST, Fogarasi ut 7.
T: +361 46 76 300 F: +361 46 76 309 nct@nct.hu www.nct.hu



