Egyenletesen eloszlo,
nagy erejii munkadarab
felfogatas a gépasztalon

e Monolit, tdmor tomb technologia
e Teljes tomor acél fellilet

e Kis vastagsag és kis onsuly
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egy Uj ero a magneses felfogatasnal

a gépasztalon

A MillTec GRIP forradalmasitja a
magneses munkadarab felfogatast mard-
gépeken és megmunkaldkdzpontokon.
Most méar tényleg meg lehet az egyenletes
felfogatast valositani a munkadarab és a
magneses felillet és egyidejileg a
magneses rendszer és a gépasztal kozott.

A rendszer rogzitd ereje a gépasztalon a
munkadarabon kifejtett névleges erd
30%-a, a teljes erd elérheti a

75 tonna/m? értéket.

Ezek a nagy erdk egylttesen kikliszoboinek

tokéletes stabilitast, szerkezeti merevséget
és egyenletes eloszlast biztositva a darab/
/magnesasztal/gépasztal harmas egységen.

A rezgések teljes kikiiszobolése lehetdvé

teszi, hogy a magneses rendszer egyenletes
felfogatasanak jellemz0it ki lehessen hasznalni:
jobb mindség, nagyobb pontossag, optimalis

megmunkalasi sebesség, kisebb szerszamkopas.

A csokkentett vastagsag és a kisebb onsuly
segit a gép teljesitményének az optimalizala-
sdban, novelve a szabad magassagot és a
terhelhetOséget, rovidebb ciklus idokkel,

minden lehetséges hajlast és/vagy deformaciét, gyorsabban és kisebb igénybevételek mellett.

amit a mechanikai rogzito elemek okozhatnak

Néhany egyszerd Iépésben kénnyen telepitheto:
5 \ q /

42 mm

A MillTec GRIP hasznalata nagy elonyoket nyuit
a termelékenység nagymértékl névelésében és
a mindség javitasaban.

Haszndlata egyszer(i |
az innovativ
push-pull

gyors csatlakozoval.

a) A rendszer egy specialis

amivel egyitt helyezik fel a
magnesasztalt a gépasztalra.
2 “setup” dllasban van.

Egy db MAG felmagnesezési ciklus
végrehajtasaval a rendszer rogzil
a gépasztalon idoben &llandd és
fennmarado rogzito erovel.

b) Az elektronikus vezérldegyseg

parkolo feddlappal van ellatva, a gyors csatlakozon keresztl van
racsatlakoztatva a magnesasztalra,
a kulcsos vélasztokapcsolo a

¢) A kulcsos valasztokapcsold
1 “work-iizem” llasban: egy
DEMAG lemégnesezési ciklus
utan a parkol¢ fedélap eltavolithatd.

A rendszer esetleges eltavolitdsakor a
géprol a telepitési eljaras Iépéseit kell
elvégezni forditott sorrendben a
parkol6 feddlap hasznalataval.

d) A rendszer készen all

hatérozatlan szamu felfogatasi ciklus
végrehajtasara kiilonbozo alaku és
méretl munkadarab rogzitéséhez.
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Egy siker fejlodése

Tecnomagnete altal szabadaimaztatott Quadsystem MAG
technoldgia tobb, mint 25 éven 4t jelentette a leg-
fejlettebb elekiro-permanens magneses megoldast
a szerszamgépeken torténd munkadarabrogzités,
mianyagfroccsontd és lemezalakitd présgépeken
a gyors szerszamrogzités, valamint acélanyagok
emeld-, anyagmozgato rendszerek teriiletén
rendkiviili elonyt biztositva sok ezer felhasznald
szaméra vilagszerte.

Bi-direkcionalis, kétiranyii magneskor
Minden poluspér N/S (Eszak/Dél) aktiv és kettds
magneses rendszerbdl all (AINiCo+Neodymium),
ami az acélban a legnagyobb magneses indukciot
képes generalni és azon tul nagy magneses
motorikus erovel (MMF) biztonsagos mikédést
biztosit kritikus tizemi Iégrések mellett is.

Négyzetes, sakktabla szerii elrendezés

Ez lehetOve teszi a fluxus vizszintes, ellaposodd  DEMAG

zarodasat, ami teljesen a polusok tertiletére

koncentralddik, azaz a rogzitendd és meg- —
munkalandd munkadarab belsejében. Az : >

Eszak(N) és DéI(S) pdlusok tokéletesen egyforma
méretliek, ezért a magneskor kiegyensulyozott

nincs szort fluxus, nincsenek magneses zavarok
igy a rogzitd erd eldre pontosan meghatarozhato,
idoben dllandé ("semleges koszor("szabadalom).

A milkodési elvhol adodé biztonsag

Par masodperces révid elektromos impulzus, ami
aktivalja a rendszert, utan a megmunkalandd
darab hatarozatlan ideig régzitve marad, allando
nagysagu erovel, elektromos betaplalas nélkiil,
egyediil a nagy energidju allandd magnesek

ereje altal megtartva. Nemzetkozi szabadalom WO 2009/130721

Egy masik rovid elektromos impulzus kapcsolja
le a magnest és engedi el a munkadarabot.

Monolit, témor tomb technolégia

Az (j szabadalom, a Quadsystem MONOLITE,
most lehetdvé teszi a magneses berendezések
egy Uj generaciojanak piaci bevezetését, melyeket
egyetlen dsszeszerelt mechanikus alkatrész nélkiili
tOomor tmbbdl kibontott test jellemez.

A pélusok témadr szerkezethdl vannak kialakitva,
a kerettel egyitt képesek nehézlizemi nagy
igénybevételeknek ellenallni a szerkezet teljes
merevségevel, hajlasok nélkil.

A koralaki magneses szigetek polusgeometridja
megengedi a magneses tertilet optimalis elosztasat,
olyan felliletek szabadon hagyasat, ahol késobbi
megmunkalassal ki lehet alakitani precizios (itkdzok,
tajold csapok fogadasat vagy hibrid rogzito fellilete-
ket (kombinalt mechanikus/magneses rogzitést).

Egybefiiggo athatolhatatlan feliilet

Az egyenletes, teljes egészében fém, acél felllet,
betétek nélkill, thatolhatatlan védopajzsként
teljes védelmet biztosit szennyezodésektdl, viz-
beszivargasatdl a magnesasztal belsejében

1évd villamos részeknek és allandoé magneseknek.

Hosszu élettartamu és

kérnyezetkimélo

A be- és 0sszeszerelt, mozgo-, kopoalkatrészek teljes
hianya, valamint az egybefliggd teliesen acél felilet
lehetdvé teszik, hogy a berendezés karbantartas mentes
legyen. Mikddése meghizhato, élettartama hosszu,
alkotdelemei 95%-ban Ujrahasznosithatdak.

Nincs hulladék, nincs folyadék, nincs
hotermelddés, nincs energiafogyasztas.




Basic

\Iex:sokkentheto, akar csoportokban cserélt darabo

maximalis rugalmassag és termelékenység

A marashoz vald innovativ magneses rendszer, Onhézagolas és gyors
a MillTec, lehetdvé teszi erds és biztonsagos  fesziiltség-mentesités
magnesasztalcsalad kindlatat, mely megfelel a A fliggetlen mozgé pélus-

legvaltozatosabb megmunkalasoknal, mind hosszabbitok Uj generacioja RMP,

gyorsmarasnal, mind teljesitmény marasnal. ezt a mlveletet még egyszer(ibbé és
konnyebben elvégezhetové teszi.

MillTec magnesasztalok idedlis megoldast A hengeres alakjuk és az alsé menetes csap

jelentenek mind vizszintes, mind fliggbleges gyors és szabad kézzel kdnnyedén végre-
tengely( megmunkalasoknal, portaimarékon,  hajthaté elhelyezést biztosit szerszam

mozgd asztalos horizontal mardgépeken, hasznalata és hibalehetdség nélkill.

vizszintes és fliggdleges megmunkald

kézpontokon, palettakon, Az RMP pdlushosszabbitok konstrukcios kialakitasa
derékszogeken FMS rendszerekben. meggatolja forgacs vagy szennyez0dés behatolasat

a polushosszabbitd belsejébe, allandd és tokéletes
Egyenletesen eloszld erejil felfogatas  allapotot biztositva igy a megfeleld és hatékony
Szoritokkal és satuval torténd rogzitéskor a mikdédéshez, akar tisztitas, karbantartas nélkiil is.
munkadarab sohasem marad teljesen szabadon
hozzaférhetd, ezért szlikséges, akar tobbszor is,
atalini és ismételten kiallitani a munkadarabot.
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— — Nemzetk(zi szabadzlorn Automatikusan onbedlld, 6nhézagold rendszer
WO 2009/007807 '

MillTec-kel a rogzitd erd a teljes érintkezd

feluleten egyenletesen eloszlik, a munkadarab Vékonyabb munkadarabok

('jsszenyomésa, megfeszitése, deformalasa A kettds ives és ferde elcsuszo fellileti C,SOkk,ent?tt,felmetﬂpélushoslszabbl,téka; mégneses
nélkill mechanizmus a fluxus jobb atadasat teszi ter melysegenek csokkenteset garantaljak
lehetové, ami kb.20%-0s magneses hatasfok  vekony munkadarabok rogzitesére (10mm-tol).

» ndvekedéssel jar a hagyomanyos egyszeres
ferdesiki mozgd pélushosszabbitokhoz képest. Alakos munkadarabok

Egyedi kialakitasu alatétlapot poluskiosztassal
Kontirmaras és atmeno furatolas mintegy negativ fogado dlléket lehet kialakitani,
Kiilonbdzo magasségu fix polushosszabbitok ~ mely kdveti a rogzitendd munkadarab profiljat.
alsd csapokkal rendelkezésre dlinak, hogy a
Teljes megmunkalas egy felfogatassal munkadarabot megfelelden ki lehessen emelni
MillTec-kel a darab 5 oldala mindig teljiesen hozza- a magnesasztal sikjabdl atmend megmunkala-
férhetd marad, akar egyetlen kidllitassal a munka- sokhoz, kontlrmarashoz.
darab készremunkalhatd, javitva a szerszamutak
megvalasztasanak lehetdségeit minden meg
munkalasnal: sik-, kontdrmaras, furatolas, kibo
A munkadarabok kiéllitasa és csereideje Jelentosen




Teljes paletta
minden felhasznaloi
igényhez

¢ MillTec GRIP/Tapado
Az dnrgzitéshez az altala eldallitott gép-
asztalra hato magneses rogzito erd egyenld a

rendszer névleges rogzitd erejének a 30%-val.

Minden pdlus névleges rogzitd ereje 615 daN
a munkadarabon és 185 daN a gépasztalon.

Ez a mechanikus rogzito elemeket jol kiegészitd
erd azért van, hogy tokéletes stabilitast és
egyenletesen eloszl6 rogzitést lehessen elémi.

¢ MillTec Autoclamp/Onrogzito
Ez a véltozat kettds magneses szektorral van
ellatva és képes nagyobb 6nrogzitd erdt a
gépasztalra kifejteni.

A pblusok egyenként Iétrehoznak 615 daN
rogzitd erdt mind a munkadarabban, mind
pedig a gépasztalban. Azonban az asztal
alsd magneses felliletének csak a 80%-a
kerill felmagnesezésre a gépasztalon
torténd onrogzités fazisaban.

A polusok fennmaradd 20%-a ellentétes
polaritasu és aktivalva vannak, de csak a
DEMAG lemagnesezés fazisban, hogy bizto-
sitsék a tokéletes és stabil pozicionaltsagot
egyetlen mechanikai rogzitd elem nélkil is.

¢ MillTec Basic/Alap

Ebben a véltozatban a gépasztalhoz torténd
onrdgzitd funkcio nincs kialakitva ;

valéjaban az énrogzités alapja a magnes-
asztal aljaba beépitett talplapba kerill
rovidrezarasra.

A MillTec Basic/Alap asztalokat hagyomanyos
mechanikus rogzitd elemekkel, szoritokkal
vagy csavarokkal, kell rogziteni a gépasztalra.

A megfeleld kivalasztas

A rogzitd erd
eloszlasai

MillTec
* GRIP/TAPADO ...

asztal I 30%

Tipus

Parkold feddlap

Csatlakozo

Az MT GRIP/Tapado és az MT Autoclamp/Onrogzitd

ereje mindig kozel esik a maximalis névleges

szintekhez, mivel a gépasztal referencia felllete
altaldban sik, sima, valamint nagy és jol érintkezo

felliletekkel rendelkezik, azaz jg feltételeket
biztosit a magneses fluxus folyamatos kdrbe-
aramlasahoz, zarddasahoz.

A munkadarabon 16v0 rogzitd erdt mindig be-
folyasolja az elkeriilhetetlen izemi légrés, az
elore meg nem becstilhetd érintkezési fellilet
illetve polushosszabbitok esetleges jelenléte.
Szamos alkalmazasi helyzetben a gépasztalra
hato rogzito erd azonos vagy akar nagyobb is
lehet, mint a munkadarabra hato rogzitd ero.

Az MT GRIP/Tapado és az MT Autoclamp/
Onrégzitd rendszerek parkolo feddlappal
egyitt kertilnek leszallitasra, ezek alapvetoen
szilkségesek a szallitasnal és a telepitésnél.
Ujbol fel lehet ezeket hasznalni a rendszer le-
vételekor, illetve més gépre torténd athelyezésekor.

Vastagsag

Grip/Tapado

MillTec Basic/Alay

Minden valtozat rendelhetd HD (High Density)
kivitelben, ezek az dltalanos megmunkalasokhoz,
mig a HP (High Power) kivitel(iek a teljesitmény
megmunkalasokhoz, nagyobb 1égrések melletti
nehéz lizemi korilményekhez valok.

mmm HP tipus

Erd / légrés diagram
g 9 o HD tipus
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Kotodoboz

Elektronikus vezérloegységek

Az ST tip. elektronikus vezérldegységesalad (UCS)
aram- és ciklus érzékeléssel rendelkezik. Mindegyik
vezérld gyors, par masodperces le-,ill. felméagnesezési
ciklus végrehajtasara van tervezve és gyartva, kis
fogyasztas és alacsony elektromagneses emisszid
mellett, hosszu ideig tartd megbizhatd mikodéssel.

Elektromos bekotések

A MillTec méagnesasztal-modulok Uj ERGON
tipusu vizallo és tomitett gyors csatlakozokkal
vannak szerelve. Fix bekotés Osszetett,
dsszedllitandd magnesasztaloknal rendelhetd.

A hétlapon lévd RS232 csatlakozo a gép PLC-jéhez
az interfész- és reteszkapcsolatokat biztositja.

Az ST100 tipus 230V-0s, beépitett nyomégombokkal

rendelkezik, konny( sulyu és kis méret. ST200

Az ST200 tipus 200 V-tdl 400 V-ig tobb fesziiltség
szinten makodtethetd nagy méretd modulokhoz TCF-fel.

Az ST200 6sszetett, nagy asztalok vezérléséhez, ahol
a TCF tavvezérlo tartozékkal lehetséges mindenegyes
MillTec modul egymastol figgetlen kivalasztasa és vezériése.

lgény szerinti dsszeallitasok modulokbdl
Alapkiviteld MillTec modulok széles valasztékanak
kdszonhetden konnyen 0sszedllithatok dsszetett,
nagy méret(l asztalok mind fix, mind palettas,
vizszintes vagy fliggdleges telepitésre.

A gépasztalra régziteni lehet az oldalsé hornyok

ST 100

TCF

Standard miszaki jellemzdk

segitségével vagy a monoblokk, tmaor témb

modultesten atmend régzitd furatok elkészitésével. Tipus %emelé(mm) Po';:fb)sz‘ ErG daN ()
MT 304 320 x 425 12 7.400
val , MT306 320 x 610 18 11.100
altozat Vastagsag (mm) MT 308320 x 800 2 14800
HD HP MT310 320 x 965 30 18.500
. MT 404 405 x 425 16 9.800
MTG - MT GRIP/Tapadt 2 7 MT406__ 405 x 610 24 14.800
MTA - MT Autoclamp/Onrégzitd 54 69 MT 408 405 x 800 32 19.700
_ ; MT410 405 x 965 40 24.600
MTB - MT Basic/Alap 6075 MT504 485 x 425 20 12300
MT506 485 x 610 30 18.500
Fajlagos erd 16 kg/cm2-ig a méagneses aktiv feliileten MT 508 485 x 800 40 24.600
tobb, mint 75 Ton/m2_a darabbal érintkezd feliileten MT510 485 x 965 50 30.800
2 oldalsd horony a gépasztalra vald rogzitéshez m ggg g;g X 2(1)8 4312 gg;gg

. N oBra X )

Magneses fluxus mélysége: 17mm MT610 570 X 965 50 %6.900

(*): Maximlis er6, amennyiben a munkadarab jol érintkezik és
az Gsszes polust lefedi

G&B forditas- BestOf Kft. Budapest 30/9/2011

Technologiai haladésbdl, mliszaki fejlodésbdl adodd valtoztatasok jogat fenntartjuk.





