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K6szonom, hogy megtisztel figyelmével és az NCT termékismertetd kataldgus olvasoi
kozott dvozolhetem! Ezzel a kiadvanyunkkal atfogé képet szeretnénk nyudjtani
Onnek vallalatunk fejlesztési, gyartasi, szolgaltatasi tevékenységeir6l a gépgyartas
teruletein. A katalogus elsé részében megismerheti az NCT Zrt. torténetét.
Bemutatjuk fejlesztési tevékenységiinket. Megismertetjlk a szerviziink

és vev@szolgalatunk szolgaltatasaival, valamint az NCT Akadémia tevékenységével.

A katalégus masodik fele az altalunk kinalt szerszamgépeket és tartozékaikat
mutatja be.

Az NCT alaptevékenysége a CNC vezérék és hajtastechnika fejlesztése és gyartasa.
Ez nem végezhetd magas szinten a gépgyartokkal és a gépek végfelhasznaldival valo
folyamatos és szoros kapcsolattartas nélkil. Az NCT tobb jelent8s azsiai és eurdpai
szerszamgépgyartéval dolgozik egyttt. Egylttm(ikddésiink a gépeik mechanikdjanak
vasarlasaval kezd6dott, de ma mar résztveszink a szerszamgépeik fejlesztésében is.
A t6luk kapott mlszaki és piaci informacidk nagy segitséget jelentenek szamunkra
abban, hogy termékeinkkel bejuthassunk a hatalmas azsiai piacra, mas eurépai

és USA-beli piaci részesedésunket is novelni tudjuk.

Véllalatunk a sajat gépgyartas terén is nagy léptekkel halad elére. Taksonyi 0]
gépgyarto telephelytinkon Ko6zép-Eurdpa egyik legnagyobb és legpontosabb
agykoszorl gépével és dttengelyes megmunkaldkdzpontjaval bévitettik gépgyartoi
kapacitasunkat. Itt 5400 m? korszer( Gzemi tertleten kivalé szakembergardaval

Uj magyar szerszamgépgyarat épitiink. Valamennyi CNC gépunkre az altalunk
fejlesztett és gyartott elektronika kerdl. A villamos szerelést, az opcionalis tartozékok
felszerelését, a gépek élesztését, tesztelését, mérését és természetesen valamennyi
garancialis és garancian tuli szolgaltatast mi nyudjtjuk Megrendel8ink szamara.

A szerszamgépek épitésével és fejlesztésével egyutt fejlesztjuk és gyartjuk a CNC
vezérlbinket és a hozzajuk tartozé hajtastechnikat. Ennek kdvetkeztében kdzvetlenul
kapjuk, latjuk a felhasznaldk és a sajat gépgyartasunk igényeit, valamint a szerszam-
gépek tesztelése sordn felmeruld egyéb kdvetelményeket. A legljabb termékeink

és szolgaltatasaink a kdrnyezettudatossag, a nagy sebesség és ultrapontossag szem
el6tt tartasaval készilnek.

Péka Istvan
Igazgatdsagi tag

\\xxx\\\\ 2.
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Elektronikai fejlesztés
é@s gyartas:

Professzionalis CNC vezérl68k, széleskor
felhasznalasra

Szervohajtasok, szervomotorok

Torque motorok és motororsés motorok

2. Szerszamgeépek gyartasa,

korszerusitése
és kereskedelme:

> CNC megmunkalé kdzpontok, mardgépek
és esztergagépek

> Kobszorlgépek

> Szikraforgacsolo gépek

> Hagyomanyos szerszamgépek

3.Szerszamgepekhez
kapcsolado
szolgaltatasok:

> Egyedi megoldasok tervezése,
gyartatasa, kiépitése

> Revolverfej csere

> Paraelszivok, hitéberendezések telepitése

> Szalvezetd és rudadagolo telepitése

> CNC osztékészllékek és kdrasztalok telepitése

4.Szerviz:

> Az NCT Zrt. altal gyartott vagy forgalmazott
termékek, berendezések szervizelése,
beszerzése

> Szerszamgépek tervszer(, megel8z6
karbantartasa

> HEIDENHAIN termékek szakszervizelése

(zzzzzZ

5.

SZOLGALTATASAI

Vevdszolgalat:

Szerszamgépek telepitése, attelepitése
Szerszamgépek pontossagi mérése, linearis-,
nemlineadris- és egyenességkompenzalasa
RENISHAW XL-80 lézer interferométerrel
Szerszamgépek dinamikus mérése, tesztelése
RENISHAW QC-20 korteszterrel

Szerszam behuzo erd ellendrzése mardgépeken
Tokmanyerd ellen6rzése

FSorsdék, motorok rezgésdiagnosztikaja,
motorok kiegyensulyozasa

Barmely CNC vezérl6 cseréje NCT tipusra,
régebbi NCT vezérlék feldjitasa

(NCT UPGRADE)

Szerszamgépek komplett villamos és mechanikai
feldjitasa, korszerUsitése, nagy értékd
hagyomanyos gépek CNC-sitése

Szoftverek, oktatas,
NCT Akadéemia:

NCT vezérl6k kezelésének és programozasanak
oktatasa (NCT Akadémia)

VECTOR szoftver értékesitése, telepitése

és oktatasa

Technoldgiai tanacsadas

\\xxx\\\\ 4.
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NCT 4

Az Uj NCT 4 vezérl6ben egy 4 magos processzorral
rendelkez@ ipari szamitogép latja el kulon szalon a CNC
vezérlési, illetve Ugyfél kezel&feluleti (HMI) feladatokat.
A processzor 3 magjan fut az NCT kezel&feltlet (HMI)

a jol ismert WINDOWS operacios rendszerrel, melyen
szamos tovabbi applikacio is futtathatd. A tovabbi

1 magon az NCT CNC vezérlés (CNC Kernel) fut,
szeparalva a tobbi magtdl, de 6sszekotve azzal

az InTime RTOS rendszerrel.

A vezérlén szamos applikacié elérheté:

> myNCT dialégus programozas

> Pro3D intiuitiv programozo felllet (2,5D mard)
> Integralt CAD/CAM megoldasok

> Hagyomanyos G kéd programozas

5. // PZ 7247474 7/4
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CNC spplications

BERan
o

Vezérlénk egyik legnagyobb elénye, hogy gépgyartok

és gepfelujitok részére egyedi kezelfeluletet tudunk
tervezni és létrehozni, ezzel lehet8séget biztositva
vezérlésink hasznalatara az altalanos CNC felhasznalasok
mellett |ézervagd/plazmavago, fogaszati maro vagy
barmilyen tovabbi egyedi felhasznalasra.

Wy

" Y

NCT 4 VEZERLO ES
SZOLGALTATASOK

ERINTOKEPERNYO

A kapacitiv érint6képernyd legnagyobb el6nye

a testreszabhatdsag és a tobb ponton torténd érintés
kezelése, amely segitségével a grafika kezelés és
programiras sokkal egyszerUbb. A kijelz6 kivitelnek
koszonhetéen a kényelmes kezelhet8ség mellett

a tiszta, jo tapintas érzékelés tzemi felhasznalas
mellett is biztositott.

myNCT DIALOGUS PROGRAMOZAS

A myNCT programozasi felllet segitségével lehetdség
nyilik komplex makrék és ciklusok megirasara a cimsorok
és kodok programozasa nélkul. A szikséges adatbevitelt
a feltlet konnyen értelmezhetd grafikai abrakkal
szemlélteti, segiti. A szikséges értékek megadasat
kovet8en a program automatikusan generalja a G kédot,
amely utélagosan, akar a felhasznalé altal is szerkeszthetd.

NS “

UTKOZESFELUGYELET

Uj fejlesztés(i modulunk segitségével elkerilhets,
megel6zhet§ a szerszamtorés, illetve a gép Utkozés.

A védelmi modul egy ,szellem szerszammal” szimulalja
a generalt szerszampalyat a valds programfutas elétt,
figyelve az esetleges Utkdzést a szimulalt térbe el6re
felvett, definialt gép és munkatér modellel és

egyéb gépelemekkel.

W/ oovz/——~
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> 1982

Az NCT alapitasanak
éve, els6 HUNOR
PNC vezérlés
megsziletése

'l_\

A &

> 2000

Els, ISO G kéddal
mUikédé (FANUC
kompatibilis) NCT
99, késébbi nevén
NCT 2000 vezérlés
megjelenése, sok
éves fejlesztést
kévet6en meg-
kezd6dik az NCT
hajtasok és NCT
motorok gyartasa

4

> 2004

ISO 9001:2000

rendszer bevezetése
.

> 2010

Megalakul az NCT
Akadémia Kéz-
haszni Nonprofit
Kft., mellyel Gj
lehet6ségek nyilnak
az oktatasi, kutatasi
teruleteken

-
b =
> 2018 /

NCT Taksony Elérhet6vé valik Els6 magyar
Szerszamgépgyar vezérlénkben a gyartasu NCT-R5
megvasarlasa és a szimultan 5 tenge- ipari robot
szerszamgépgyartas lyes vezérlés (5D) prototipusa
atkoltézése az Uj lehet6sége, ehhez w.
telephelyre mérten Uj megmun- lx
. kal6kozpontokkal

D D D D D
hd hd hd hd hd

1990 1995 1996

/

1991 1992 1993 1994

¢
O—0—<O—0—0—0—0—0—
1980 1981 1982 1983 1984 1985 1986 1987 1988 1989
[\ N [\
21990 22002
NCT 90T (eszterga) Gyartasba kerul

és NCT 90M (mard)
vezérl6k bemutat-
kozasa a Budapesti
Nemzetkozi Vasaron

7. // TII555)

az NCT 100/ 104
vezérl6 csalad,
amely mar képes
4-5 tengely
vezérlésére, illetve
a nagy sebességti,
nagy potnossagu
megmunkalasra
(NSNP/HSHP)

| & 4
O— <>—©—<>—<<>

1997 1998

1999 2000 2001 20 02 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011

> 2007

Vallalatunk Gj tzemi
terulettel bévul,
mellyel névelni
tudtuk a gépgyartasi
kapacitast

bévil az NCT
termékpelettaja

2012

>20M

Els6 NCT 200
szériaju vezérlé
megjelenése,

amely gyokeresen
megvaltoztatta
cégunk életét, illetve
Uj piacokat nyitott
az NCT elé6tt

22019

myNCT dialégus
programozas és 3D
szilardtest grafika
opcidok bemutatasa

Megjelenik az NCT
304 uj generacios
vezérl6 csalad,
amely REALTIME
kommunikaciéval
rendelkezik ezzel
lehetévé téve
szamos Uj funkcié
és szolgaltatas

oz 7

2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021

e et

2022 2023 2024

22023

A kor igényeinek
megfelel6éen szamos
Uj funkciéval

és megvaltozott
kezelGi felllettel
ellatott NCT 4
vezérlés prototipu-
sanak elkészitése

és prezentalasa

QQS&QS&%S&\Qt‘ 8.
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HEIDENHAIN
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HEIDENHAIN termeéekek
kereskedelme és szakszervize:

Vallalatunk tobb évtizede nagy mennyiségben alkalmazza
és a forgalmazza a HEIDENHAIN mérdrendszereit,
szakembereink folyamatos tovabbképzésben részestlnek a

HEIDENHAIN GmbH kdzpontjdban megvalésuld képzéseken.

Mivel céglink sajat elektronikai fejlesztéssel és gyartassal
rendelkezik igy kozel azonos mélységben ismerjuk a
HEIDENHAIN mér6rendszereit, mint a sajat termékeinket.
Az NCT Zrt. a vilagon az els6k kozott kezdte el alkalmazni az
EnDat 2.2 abszolut rendszer(i mérdléceket és jeladdkat,
megteremtve hozza az ehhez szliikséges szakmai
felkészlltséget és (egyedi) szerviz hatteret.

Céglink minden elérheté mérdé-bedllité és diagnosztizald
készulékkel rendelkezik, melyek alapfeltételei a gyartoi
mindséguli és gyors szervizszolgaltatasnak. A javitdsokhoz

9. // PZ 727747/ 4

HEIDENHAIN

N\ ‘

altalanosan szukséges alkatrészeket raktaron tartjuk,

illetve rendelkezlink biztonsagi készlettel a leggyakrabban
igényelt mérérendszerekbdl is.

Mérdrendszerek:

Az NCT termékekhez, a mérérendszerek terén a

vilagon vezetd gyarténak szamité HEIDENHAIN GmbH
inkrementalis és abszolit mérdérendszereit hasznaljuk.
[lleszkedlink 11 uApp, 1Vpp, TTL inkrementalis
mér6rendszerekhez, akar egy (vagy két) referencia
pontos, akar tavolsag kédolt ,C’ kiviteld mérérendszerrdl
legyen sz6. Az abszolut poziciémérést és a mikron alatti
felbontast egyszerre valositjuk meg HEIDENHAIN

EnDat 2.2 mér6rendszerek alkalmazasaval.

N NN\ |
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NCT AKADEMIA

W27 4 Y arm 4

Az NCT Akadémia Nonprofit Kft. Magyarorszag elsészamu CNC iskolaja.
Korszeril géppark, nagy tudasu és tapasztalatu tanari garda és az Akadémia
mogott allé NCT vallalat egyiitt garantaljak a magas mindséget!

Dualis kepzés: Tanfolyamok:
> CNC programozo (SZJ: 407151001) ¥ NCT CNC programozé technolégus 3 Online alapszintl CAM
> Ellenorsés > Ottengelyes CNC
> Mdszaki rajz olvasas > Ottengelyes CAM - Edgecam
> Online alapszintd CAD 3 Halado 3D modellezés - Solid Edge

Egyedi, az On igényeihez igazitott képzésekkel is
allunk a rendelkezéstikre az NCT Akadémidn és az On
telephelyén is. Felndttképzd nyilvantartasi szam:
B/2020/004858

Kapcsolat:

nctakademia.hu
oktatas@nctakademia.hu
+36/30 519-1811

(zzzzzZ
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FERDEAGYAS ESZTERGAK

> RC-32

> SMART-42

> MSL-300

> TCS-2000(L), -2500(L)

> S-TURN-52, -76, -92

> MEGA-117

Y TENGELYES ESZTERGAK

> JCL-60MY
> RY-32, RY-42
> DUAL-52, -65

HOSSZESZTERGAK

> JSL-20A, -26A, -32A
> JSL-26AB, -32AB, -42AB

SIKAGYAS ESZTERGAK g i '

> F-TURN-446, -1600, -1800
> F-TURN-2200 - 6500

KARUSZEL ESZTERGAK
> VTL-50 - VL-600

. N
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C-32

Kiteritett szerszamozasu ferdeagyas esztergagepek

W77 W a—r a—

> Edzett, készorult agyvezeték

> Kényelmes kezelhet8ség, tagas munkatér
> Nagytdmegl ontvényagy és szanszerkezet

> 30°-0s szogben dontott X agy
d Linedris vezeték rendszer
) Zsirkenés( orséhaz

4

Legnagyobb elfordulé atméré (mm) 100
Legnagyobb esztergalhaté atmérd (mm) 100
Legnagyobb esztergalhaté hossz (mm) 100
F6orsé hajtas SZi)
Féorsé fordulatszam (ford/perc) 6000
Rudateresztés (mm) 32
Féors6 homlok mérete

Ajanlott tokmany méret 4"
Fémotor teljesitménye (kW) 5
Fémotor hitése LEGHUTES
Tengelyek X/Z
X/ Z tengely I6ket (mm) 340/ 150
X/ Z tengely gyorsjarati sebessége (m/perc) 18/18
Vezeték tipusa LINEARIS
Szerszamozas KITERITETT
All6 szerszamhelyek szdma széma 6
Hajtott szerszamhelyek szdma (OPC.) 1
Nett6 géptomeg (kg) 1600

Alapterulet x magassag (mm)

2000 x 1350 x 1835

13. // TII555)

4P Ferdeagyas esztergak /.
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SMART-42

Kiteritett szerszamozasu ferdeagyas esztergagepek

'M—-—

> Nagytémegl 6ntvényagy és szanszerkezet

> 30°-0s szogben dontott X agy
> Edzett, kdszorult agyvezeték
> Linedris vezeték rendszer

> Zsirkenés( orséhaz

Legnagyobb elfordulé atméré (mm) 320
Legnagyobb esztergalhaté atmérd (mm) 200
Legnagyobb esztergalhaté hossz (mm) 140
F6orsé hajtas SZi)
Féorso fordulatszam (ford/perc) 4000 (6000)
Rudéateresztés (mm) 42
Féorsé homlok mérete A2-5
Ajanlott tokmany méret 6"
Fémotor teljesitménye (kW) 10
Fémotor hiitése CSUSZOVEZETEK
Tengelyek X1z
X/ Z tengely I6ket (mm) 2157127
X/ Z tengely gyorsjarati sebessége (m/perc) 16 /16
Vezeték tipusa LINEARIS

Szerszdmozas KITERITETT / VDI20
All6 szerszdmhelyek szama szama 8

Hajtott szerszamhelyek szdma (OPC.) 8

Nett6 géptomeg (kg) 2200

Alapterulet x magassag (mm)

2050 x 1480 (1850) x 1800

\\xxx\\\\ 14.
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> Robosztus 6ntvény agy, ors6hdaz és szanrendszer
- > 30°-0s szogben dontott X agy i D _—

> Linearis vezeték minden iranyban
> Hidraulikus tokmany, revolverfej Ferdeagyas esztergagépek linerais vezetékkel

és szegnyereghively mikodtetés

Ferdeagyas esztergagéepek

linerais vezetekkel
W2 s "

NCT  wst300

L]

Legnagyobb elfordulé atméré (mm) 530 530 650 Legnagyobb elfordulé atméré (mm) 520 520

Legnagyobb esztergédlhaté atmér6 (mm) 298 298 450 Legnagyobb esztergédlhaté atmér6 (mm) 320 320

Legnagyobb esztergalhaté hossz (mm) 380/ (580 opc.) 380/ (580 opc.) 600/ (1000 opc.) Legnagyobb esztergalhaté hossz (mm) 400/ (600 OPC.) 400/ (600 OPC.)

FSorsé hajtas SZi) SZi) SZi) F6orsé hajtas Szij Szij

Féorso fordulatszam (ford/perc) 6000 4500 3500 Féorso fordulatszam (ford/perc) 4500 3500

Rudéateresztés (mm) 44 5] 77 Rudateresztés (mm) 51 64

Féors6 homlok mérete A2-5 A2-6 A2-8 Féors6é homlok mérete A2-6 A2-8

Ajanlott tokmany méret 6" 8" 10" Ajanlott tokmany méret 8" 10"

Fémotor teljesitménye (kW) i 1 15 Fémotor teljesitménye (kW) 21 21

Fémotor hiitése LEGHUTES LEGHUTES LEGHUTES Fémotor hiitése LEGHUTES LEGHUTES

Tengelyek X/Z X/Z X/Z Tengelyek X/Z X/Z

X/ Z tengely I6ket (mm) 180+15 /400 (600 opc.) 180+15 /400 (600 opc.) 180+15 /400 (600 opc.) X/ Z tengely 16ket (mm) 170/ 400 (600 opc.) 170/ 400 (600 opc.)

X/ Ztengely gyorsjarati sebessége (m/perc) 30/30 30/30 30/30 X/ Ztengely gyorsjarati sebessége (m/perc) 30/30 30/30

Vezeték tipusa LINEARIS LINEARIS LINEARIS Vezeték tipusa LINEARIS LINEARIS

Szerszamozas Bolt-On /VDI30 Bolt-On /VDI30 Bolt-On / VD40 Szerszamozas Bolt-On /VDI30/VDI40 / BMT65 Bolt-On /VDI30/VDI40 / BMT65
All6 szerszamhelyek szdma szdma 10 10 10 Allo szerszamhelyek szdma szdma 12 (Bolt-On / VDI40 / BMT65), 16 (VDI30) 12 (Bolt-On / VDI40 / BMT65), 16 (VDI30)
Hajtott szerszdmhelyek szama (OPC.) 10 10 10 Hajtott szerszamhelyek szama (OPC.) 12 (Bolt-On / VDI40 / BMT65), 16 (VDI30) 12 (Bolt-On / VDI40 / BMT65), 16 (VDI30)
Netto6 géptomeg (kg) 2400 2600 3600 Netto6 géptomeg (kg) 3300 (3900 OPC.) 3400 (4100 OPC.)
Alapterulet x magassag (mm) 2240 x 1700 x 2020 2300 x 1700 x 2020 2800 x 2050 x 2250 Alapterulet x magassag (mm) 3231 x 1820 x 2380 3231 x 1820 x 2380

15. // TIII55)

WL e r—— y =

> Robosztus 6ntvény agy, ors6haz és szanrendszer

> 45°-0s sz6gben dontott X szan
> Széles terpesztésd, szerelt,
linearis vezeték minden iranyban
> Kdészorult, dupla anyas golyésorsék
> Tartds zsirkenési orséhaz
> Olajkenési szanrendszer
és golybsorsok

\\xxx\\\\ 16.




4P Ferdeagyas esztergak /.

W 77227

-TURN-52, -76, -92

Nagy teljesitményii esztergagépek csuszavezetékkel

W77 W a—r a——

> Robosztus 6ntvény agy, orséhaz és szanrendszer

> 45°-0s szogben dontott agy

> TURCITE bevonatu, lapos csuszévezeték

minden tengelyen
> Koszorilt, dupla
anyas golyésorsok
> Tartds zsirkenésu
ors6haz

4

N\ ‘

Legnagyobb elfordulé atmérd (mm) 600 600 600
Legnagyobb esztergalhaté atmérd (mm) 580 580 580
Legnagyobb esztergalhaté hossz (mm) 750/ (1250 OPC)) 750/ (1250 OPC.) 750/ (1250 OPC.)
F6orsé hajtas SZi) SZi) SZi)
Féorso fordulatszam (ford/perc) 4500 3000 2500
Rudateresztés (mm) 51 75 90
Féorsé homlok mérete A2-6 A2-8 A2-8
Ajanlott tokmany méret 8" 10" 12"
Fémotor teljesitménye (kW) 36 39 45
Fémotor hiitése LEGHUTES LEGHUTES LEGHUTES
Tengelyek X/Z/(YOPC.) X/Z/(YOPC.) X/Z/(YOPC.)

X/Z1/Y tengely [6ket (mm)

305/ 750 (1250 opc.) /
110 (+/-55, opc.)

305/ 750 (1250 opc.) /
110 (+/-55, opc.)

305/ 750 (1250 opc.) /
110 (+/-55, opc.)

X/Z/Y tengely gyorsjarati sebessége (m/perc) 24/24/(7,50PC.) 24/24/(7,50PC.) 24124775

Vezeték tipusa CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK
Szerszamozas Bolt-On / VDI 40 / BMT 65 Bolt-On / VDI 40 / BMT 65 Bolt-On / VDI 40/ VDI 50 / BMT 65
All6 szerszdmhelyek szama szdma 12 12 12

Hajtott szerszamhelyek szama (OPC.) 12 12 12

Nett6 géptdémeg (kg)

S-TURN: 5400, SL-TURN: 6400,
S-TURN Y: 7600, SL-TURN Y: 8700

S-TURN: 5500, SL-TURN: 6500,
S-TURN Y: 7700, SL-TURN Y: 8700

S-TURN: 5600, SL-TURN: 6600,
S-TURN Y: 7800, SL-TURN Y: 8800

Alapterilet x magassag (mm)

4310 (5110) x 1846 x 2016

4310 (5110) x 1846 x 2016

4310 (5110) x 1846 x 2016

17. // TIII55)

4P Ferdeagyas esztergak /'

W77

MEGA-117

Nagy teljesitményl
esztergagepek
csuszdvezetékkel

W2 Y o "

~=— 7 ‘

> Robosztus 6ntvény agy, ors6hdaz és szanrendszer
> 45°-0s sz6gben dontott agy
> TURCITE bevonatu, lapos csuszévezeték minden tengelyen
> Koszorilt, dupla anyas golyésorsok
> Tart6s zsirkenésih orséhaz

go
Legnagyobb elfordulé atmérd (mm) 900 900 900 900
Legnagyobb esztergalhaté atmérd (mm) 700 700 700 700
Legnagyobb esztergalhaté hossz (mm) 1300 2050 2800 3800

F6orsé hajtés Szi) SZi) SZi) SZi)

Féorso fordulatszam (ford/perc) 1500 1500 1500 1500
Rudateresztés (mm) 117 117 117 117

Féorsé homlok mérete A2-11 A2-11 A2-11 A2-11

Ajanlott tokmany méret 18" 18" 18" 18"

Fémotor teljesitménye (kW) 52 52 52 52

Fémotor hiitése LEGHUTES LEGHUTES LEGHUTES LEGHUTES
Tengelyek X/Z/(Yopc) X/Z/(Yopc) X/Z/(Yopc) X/Z/(Yopc)
X/Z/Y tengely ket (mm) 385// 15000pé.1)00 (+/-50, | 385// 22500p/c)100 (+/-50, | 385 //30(())(2)2.;00 (+/-50, | 385// 40(())(;2;00 (+/-50,
X/Z/Y tengely gyorsjarati sebessége (m/perc) 20/20/(20 OPC.) 20/20/(20 OPC.) 20/20/(20 OPC.) 20/20/(20 OPC.)
Vezeték tipusa CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK
Szerszamozas Bolt-On /VDI 50 / BMT 75 | Bolt-On /VDI 50 / BMT 75 | Bolt-On /VDI 50 / BMT 75 | Bolt-On /VDI 50 / BMT 75
All6 szerszdmhelyek szama szdma 12 12 12 12

Hajtott szerszamhelyek szama (OPC.) 12 12 12 12

Netté géptémeg (kg) 13000 (+) 15000 (+) 17000 19000
Alapterulet x magassag (mm) 5650 x 2350 x 2300 6500 x 2350 x 2300 7385 x 2350 x 2300 8385 x 2350 x 2300

\\xxx\\\\ 18.



4P Y tengelyes esztergék/' | m— ‘ 4P Y tengelyes esztergék/' e ‘

W72

> Fuggdleges agyas CNC esztergagép
o _— d Y tengelyes megmunkalas
' 4 > Ontéttvas agy és szanrendszer

Y tengelyes esztergagépek d Kiteritett szerszdmozas

W22

JCL-60MY

Y tengelyes esztergagépek linearis vezetékkel
d Tartés zsirkenésl orséhaz

W27 W e amr———

> Ferdeagyas CNC esztergagép
> Y tengelyes megmunkalas
> Ontéttvas agy
és szanrendszer
> Hajtott szerszamozasu
BMT revolverfej

4

Legnagyobb elfordulé atméré (mm) 500 Legnagyobb elfordulé atméré (mm) 32 42
Legnagyobb esztergalhaté atméré (mm) 300 Legnagyobb esztergalhaté atméré (mm) 100 100
Legnagyobb esztergalhaté hossz (mm) 400 Legnagyobb esztergalhaté hossz (mm) 270/260/+-135 270/260/+-135
FSorsé hajtés SZi) FSorsé hajtéds SZi) SZi)
Féorso fordulatszam (ford/perc) 3500 Féorsé fordulatszam (ford/perc) 6000 4500
Rudéateresztés (mm) 60 Rudateresztés (mm) 32 42

Féorsé homlok mérete A2-6 Féorsé homlok mérete A2-4 A2-5
Ajanlott tokméany méret 8" Ajanlott tokmany méret 4" 6"
Fémotor teljesitménye (kW) 21 Fémotor teljesitménye (kW) 5 5,5
Fémotor hiitése LEGHUTES Fémotor hiitése LEGHUTES LEGHUTES
Tengelyek X/1Z/Y Tengelyek X/IY/Z X/IY/IZ
X/Z/Y tengely |6ket (mm) 190/ 500/ 120 (+/- 60) X/Z/Y tengely [6ket (mm) 270/ 260/ +/-135 270/260/+/-135
X/Z/Y tengely gyorsjarati sebessége (m/perc) 24/24/24 X/Z/Y tengely gyorsjarati sebessége (m/perc) 15/15/15 15/15/15
Vezeték tipusa LINEARIS Vezeték tipusa LINEARIS LINEARIS
Szerszamozas BMT-55 Szerszamozas KITERITETT KITERITETT
All6 szerszamhelyek szdma széma 12 All6 szerszamhelyek szdma szdma 21 21
Hajtott szerszamhelyek szdma (OPC.) 12 Hajtott szerszamhelyek szdma 10 10

Nett6 géptomeg (kg) 4085 Nettd géptomeg (kg) 2830 2830
Alapterilet x magassag (mm) 2885 x 2006 x 2005 Alapterulet x magassag (mm) 2160 x 1350 x 1920 2160 x 1350 x 1920

19. // TIII55)

linearis vezetékkel
W2 & "
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4P Ellenorsds esztergék/'

W22

DUAL-52, -6

Ellenorsads ferdeagyas esztergagépek

lienaris vezetéekkel
W27 s '

_ /4 ‘

> Ferdeagyas CNC esztergagép

> Ellenorsé C tengelyes megmunkalassal
> Y tengelyes megmunkalas

> Ontottvas gy és szanrendszer

> Hajtott szerszamozasu BMT revolverfej

Specifikacioé DUAL-52 (L) Y DUAL-65 (L) Y

Legnagyobb elfordulé atmérd (mm)

650

650

Legnagyobb esztergélhaté atmérd (mm)

380

380

Legnagyobb esztergalhaté hossz (mm)

520 (OPC. 1020)

520 (OPC. 1020)

X/Y/Z/Z2tengely (mm)

215/ (+/-50 OPC.)/ 520 (OPC. 1020)

215/ (+/-50 OPC.)/ 520 (OPC. 1020)

Ferdeagyas eszterga 30° 30°
FSorsé / ellenorsé hajtéas SZi) Szij
Féorso / ellenorsé fordulatszam (ford/perc) 5000 /5000 4000/ 5000
F6orsd / ellenorsé ridateresztés (mm) 52 /45 65 /45
Féorsé / ellenorsé homlok mérete A2-6/A2-5 A2-6/A2-5
Féorsé / ellenorsé tokmany méretek 210 (8")/ 169 (6") 210 (8")/ 169 (6")
F6orso / ellenorsé motor max. teljesitménye (kW) 15/ 1 15/ 11
Tengelyek XIY1Z1Z2 XIY1Z1Z2
X/Y/Z/Z2tengely gyorsjarati sebessége (m/perc) 24/6/24/24 24/6/24/24
Vezeték tipusa LINEARIS LINEARIS
Szerszamozas BMT BMT
Szerszamhelyek szama (all6 / hajtott) 12 12
Nettd géptomeg (kg) 5100 5200

Alapterulet x magassag (mm)

3985 x 3135 x 1950

4485 x 3135 x 1950

21. // TII555)

4P Hosszesztergak /.

W22

JSL-20A, -26A, -32A

Hosszeszterga automata

W27 & aro—

> Ontéttvas agy és szanszerkezet

4

> Szerelt linedris vezetékek minden tengelyen
> Hajtott szerszamozas, Y és C tengelyes megmunkalas
> Kozvetlen hajtasu (motororsés) f6- és ellenorsoé

~— 7 ‘

Legnagyobb esztergalhaté atmérd (mm) 20 26 32
?gfg”éagg;’eﬁz;sgzlrygggl‘?;?%ossz S 200/85 220/200 220/200
Féorsé hajtas Motororsé Motororsé Motororsé
Féorsé fordulatszam (ford/perc) 8000 7000 7000
Fémotor teljesitménye (kW) 3,7 05 75

X /Y /Z/tengely gyorsjarati sebessége (m/perc) 18 18 18
Tengelyek X/Y1Z/C X/Y1Z/C X/Y1Z/C
Tengelyek szdma: 4 4 4

Nettd géptomeg (kg) 1800 2500 2500
Alapterulet x magassag (mm) 2015 x 1040 x 2210 2360 x 1660 x 2095 2360 x 1660 x 2095

\\\xx\\\\ 22.



4P Hosszesztergak /'

W22

JSL-26AB, -32AB, -42AB

Hosszeszterga automata ellenorsdval
W27 Y e ar— 4

> Ontéttvas gy és szanszerkezet

> Szerelt linearis vezetékek minden tengelyen

> Hajtott szerszamozas, Y és C tengelyes megmunkalas
> Kozvetlen hajtasu (motororsés) f6- és ellenorsé

N\ ‘

ISL-26AB ISL-32AB ISL-42AB ISL-42ABY

sebessége (m/perc)

Legnagyobb esztergalhaté atmérd (mm) 26 32 42 42
B e Gl 220/ 200 2207200 200
Féorsé hajtas Motororsé Motororsé Motororsé Motororsé
Féorsé fordulatszam (ford/perc) 7000 7000 6000 6000
Fémotor teljesitménye (kW) 7.5 7.5 7.5 /5]
Ellenorsé hajtas Motororsé Motororsé Motororsé Motororsé
Ellenorséfordulatszam (ford/perc) 7000 7000 6000 6000
Ellenorsé teljesitménye (kW) 7,5 5 7,5 7,5
X1/Y1/21/X2/Z2 tengely gyorsjarati 18 18 18 18

XT1/Y1/1Z17X2/

X1/Y1/Z17X2/

X1/Y1/Z1/7/X2/

C1/(C2)/ X1 /Y1721 /7

TSisEbES 72/C1/C2 72/C1/C2 72/C1/C2 X2/Y2/22
Tengelyek szama: 7 7 7 8

Nett6 géptomeg (kg) 3100 3100 7500 7500
Alapterulet x magassag (mm) 2865 x 1625 x 2045 2865 x 1625 x 2045 3380 x 2455 x 2155 3380 x 2455 x 2155

23. // TIII55)

4P Sikagyas esztergagépek /.

W72

~=— 7 ‘

F-TURN-446, -1600, -1800

Sikagyas esztergagépek csuszavezetéekkel

W77 & ar

d Vizszintes elrendezési
univerzalis esztergagép

> Ontéttvas agy és szanszerkezet

9 Egy- (F-TURN-446) vagy
kétprizmas Z- és fecskefarkas
megvezetésl X szan

d Zsirkenésl(i orséhaz

> Kozponti olajkenésu
szanrendszer és goly6sorsok

T
S E
=
H

4

.

s W

i E—— F-TURM-1600

Legnagyobb elfordulé atméré agy felett (mm) 446 425 475
Legnagyobb elfordulé atméré hid felett (mm) 546 660 710
i ol T 240 190 240
Legnagyobb esztergalhaté hossz (mm) 650 1000/ 1500 1000/ 1500
Féorso hajtas Szij Szij
Féorso fordulatszam (ford/perc) 3000 5000 4500
F6orsdé furat atmérd (mm) 524 46 65
Féorsé homlok mérete A2-5 A2-5 D1-6
Ajanlott tokmany méret 6-8" 6-8" 6-10"
Fémotor teljesitménye (kW) 7 15 15
Tengelyek X/Z X/Z X/Z
X/ Z tengely gyorsjarati sebessége (m/perc) 15715 15715 15715
Szegnyereg mozgatas MANUALIS MANUALIS MANUALIS
Szegnyereg hiively mozgatas MANUALIS (HIDRAULIKUS OPC.) MANUALIS (HIDRAULIKUS OPC.) MANUALIS (HIDRAULIKUS OPC.)
Szegnyereg hively I6ket (mm) 150 150 150
Szegnyereg hlvely atméré (mm) 65 65 80
Vezeték tipusa CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK
Szerszamozas Bolt-On /VDI20 / VDI30 Bolt-On / VDI30 Bolt-On /VDI40
Szerszamhelyek szama 8 8 8
e KEZI GYORSVALTO KESTARTO / KEZI GYORSVALTO KESTARTO / KEZI GYORSVALTO KESTARTO /
REVOLVERFE]J REVOLVERFE]J REVOLVERFE]
Nettd géptomeg (kg) 2600 2400/ 2850 300073450

Alapterilet x magassag (mm)

2230 x 1560 x 1790

3030/3530 x 1932 x 2022

3030/3530 x 1932 x 2022
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4 Sikaavas eszteruauének/. NN\ ‘
ez

> Robosztus 6ntvény agy, ors6haz és szanrendszer
e > — i > TURCITE bevonatu, lapos csuszévezeték minden tengelyen
> Széles terpesztésl, vizszintes agyvezetékd

Sikagyas esztergagepek csuszavezetekkel > Koszoriilt, dupla anyas goly6sorsék
L & 4 > Olajkenésti szanrendszer és golydsorsok
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4P Sikaavas eszteraaaének /.

W22

Specifikacio F-Turn-2200 F-Turn-2600 F-Turn-2800A F-Turn-3000

Legnagyobb elfordulé atméré agy felett (mm) 550 650 710 760
Legnagyobb elfordulé atméré hid felett (mm) 770 870 970 1020
Legnagyobb elfordulé atmérd keresztszan felett (mm) 310 410 370 420
Legnagyobb esztergalhaté hossz (mm) 1000-4000 1000-4000 1000-6000 1000-6000
Féorsé hajtas Szij Szij Szij Szij
Féorsé fordulatszam (ford/perc) 3500/ 2400 3500/ 2400/ 1480 1480 1480/ 650/ 500
Féorsé furat 4&tméré 82 (106 OPC.) 82 (106, 153 OPC.) 153 106 (153, 254, 355 OPC.)
B o Kmarete A1-8/D1;8 (82 mm féorsé | A1-8/D1-8 (82 mm féorsd A2-11 A1-11 (106 mm f6orsoé
urathoz) furathoz) furathoz)
Ajanlott tokmany méret (mm) 250/315 250/315 315 & (1f%?aTh”;;f°'Sé
Fémotor teljesitménye (kW) 15722 15722 22/26 221 33
Tengelyek X/Z X/Z X/Z X/Z
X/ Ztengely gyorsjarati sebessége (m/perc) 15715 15715 10/12 10/12
Szegnyereg mozgatas MANUALIS MANUALIS MANUALIS MANUALIS
R <) mozgatss MANUALIS MANUALIS MANUALIS MANUALIS
(HIDRAULIKUS OPC.) (HIDRAULIKUS OPC.) (HIDRAULIKUS OPC.) (HIDRAULIKUS OPC.)
Szegnyereg hively 16ket (mm) 150 150 230 230
Szegnyereg hlvely atmérd (mm) 65 80 125 125
Vezeték tipusa CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK
Szerszamozas Bolt-On /VDI40 Bolt-On /VDI40 Bolt-On / VDI40 / VDI50 Bolt-On /VDI40 / VDI50
Szerszamhelyek szama 4/8/12 4/8/12 4/81/712 4/81/12
Srer TR _ KEZI GYORSVALTO _ KEZI GYORSVALTO _ KEZI GYORSVALTO _ KEZI GYORSVALTO
KESTARTO / REVOLVERFE] | KESTARTO / REVOLVERFE] | KESTARTO / REVOLVERFE] | KESTARTO / REVOLVERFE]
Nettd géptomeg (kg) 3800-6800 3800-6800 8300-13 300 9000-14 000

Alapterulet x magassag (mm)

3190-6190 x 2225 x 2050

3190-6190 x 2225 x 2050

3900-8900 x 2977 x 223

3900-8900 x 2630 x 2220

-

f
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4P Sikagyas esztergagépek /'

WL/

— 4 ‘

Specifikacio F-Turn-3500 F-Turn-4000 F-Turn-5000 F-Turn-6500

Legnagyobb elfordulé atméré agy felett (mm) 890 1020 1300 1600

Legnagyobb elfordulé atméré hid felett (mm) 1150 1280 - -

Legnagyobb elfordulé 4tméré keresztszan felett (mm) 550 680 980 1280

Legnagyobb esztergalhaté hossz (mm) 1000-6000 1000-6000 3000-12 000 3000-12 000

Féorso hajtas Szij Szij Szij Szij

Féorso fordulatszam (ford/perc) 1480/ 650 /500 1480/ 650 /500 800 800

Féorso furat &tméré 106 (153, 254, 355 OPC.) | 106 (153, 254, 355 OPC.) 153 153

Féorsé homlok mérete ALl (]Jl?gtrﬂcrf‘z)féors‘ﬁ Al (gfrgtmhg‘z)féc’“é A2-11/ ASA A2-11/ ASA

Ajanlott tokméany méret =02 “&?;&;ﬁorm = “8]?;:&56056 500 500

Fémotor teljesitménye (kW) 22/33 22/33 60/75 60/75

Tengelyek X/Z X/z X/Z X/Z

X/ Z tengely gyorsjarati sebessége (m/perc) 10712 10712 10/10 10/10

Szegnyereg mozgatas MANUALIS MANUALIS AUTOMATA (SZERVO) AUTOMATA (SZERVO)

Szegnyereg hiively mozgatas MANUéLI]ISSéI;Ig;QAULI— MANUéLI]ISS(()I;Ig)RAULI— AUTOMATA (SZERVO) AUTOMATA (SZERVO)

Szegnyereg hively I6ket (mm) 230 230 230 230

Szegnyereg hively atmérd (mm) 125 125 240 240

Vezeték tipusa CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK

Szerszdmozas Bolt-On /VDI40 / VDI50 Bolt-On / VDI40 / VDI50 Bolt-On /VDI50 / VDI60 Bolt-On /VDI50 / VDI60

Szerszamhelyek szama 4/8/12 4/8/12 4/8/12 4/8/12

Y o e _ KEZI GYORSVALTO _ KEZI GYORSVALTO _ KEZI GYORSVALTO _ KEZI GYORSVALTO
KESTARTO / REVOLVERFE] | KESTARTO / REVOLVERFE] | KESTARTO / REVOLVERFE] | KESTARTO / REVOLVERFE]

Nettd géptomeg (kg) 9500 - 14 500 10 000- 15000 18 000 - 45000 18 000-45000

Alapterulet x magassag (mm) 3900-8900 x 2630 x 2220 | 3900-8900 x 2800 x 2285 | 7520-16 430 x 3388 x 2680 | 7520-16 430 x 3388 x 2680

\\\\\\\\\ 28.
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P Karusszelesztergak /. R | ‘

VTL-50 - VL-600

Kompakt és nagymereti
karusszelesztergak

P W77 Y osr— '

> Robosztus 6ntvény agy, ors6haz és szanrendszer

| > TURCITE bevonatu, lapos csuszévezeték minden tengelyen
> Széles terpesztésd, vizszintes agyvezetéké

> Koszorult, dupla anyas golyésorsok

> Olajkenési szanrendszer és golyésorsoék

5)

N@Tm

BB
------
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4P Karusszelesztergak /.

W22

Specifikacio VTL-50 VTL-70

Legnagyobb elfordulé atméré (mm) 650 800
Legnagyobb esztergalhaté atméré (mm) 550 700
Legnagyobb esztergdlhaté magassag (mm) 500 600
F6orsé mérete (mm) A2-8 A2-11
Tokmanyméret 123 15"
Munkadarab max. tomege (kg) 500 1000
Asztal fordulatszam (ford/perc) 2500 2000
Fémotor teljesitménye (kW) 15/18,5 18,5/ 22
X tengely (mm): -40 + 350 -40 + 430
Z tengely (mm): 550 650
X/ Z tengely gyorsjarati sebessége (m/perc) 12/24 12/20
Szerszamhelyek szama (all6 / hajtott) 8 8
Szerszamvaltas (sec) 2 2
Nettd géptomeg (kg) 6000 10000
Alapterulet x magassag (mm) 2850 x 2000 x 3100 3250 x 1900 x 3395

Legnagyobb elfordulé atméré (mm) 1600 2000 2500 3000
Legnagyobb esztergalhaté atmérd (mm) 1600 2000 2500 2970
Legnagyobb esztergalhaté magassag (mm) 1200 1200 1600

Siktarcsa mérete (mm) 1250 1600 2000 2500
Asztal fordulatszam (ford/perc) 300 250 200 160
Fémotor teljesitménye (kW) 37/45 60/75

Tengelyek X1z

X/ Z tengely gyorsjarati sebessége (m/perc) 10/10

Szerszamhelyek szama (all6 / hajtott) 12 (16 OPC.)

Szerszamvaltas 10

Netté géptomeg (kg) 24500 27500 47 000 51000
Alapterilet x magassag (mm) 6500 x 4900 x 5200 7100 x 5200 x 5250 7600 x 5500 x 6650 7800 x 6100 x 6650
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Specifikacio VL-86C VL-100C

Legnagyobb elfordulé atmérd (mm) 950 1200
Legnagyobb esztergalhaté atmérd (mm) 950 1100
Legnagyobb esztergalhaté magassag (mm) 650 800
Siktarcsa mérete (mm) 800 1000
Munkadarab max. témege (kg) 2000 3500
Asztal fordulatszam (ford/perc) 600 400
Fémotor teljesitménye (kW) 18,5/22 30/37
X/ Z tengelyek X/Z X/Z

X/ Ztengely gyorsjarati sebessége (m/perc) 10710 10/10
Szerszamhelyek szama (all6 / hajtott) 12/ (12 OPC.) 12/(12 OPC.)
Szerszamvaltas (sec) 10 10
Nettd géptomeg (kg) 13500 17800
Alapterilet x magassag (mm) 2520 x 2800 x 3900 4050 x 2900 x 3700

Legnagyobb elfordulé atmérdé (mm) 3600 4500 6000 7000
Legnagyobb esztergalhaté atmérd (mm) 3600 4500 6000 7000
Legnagyobb esztergalhaté magassag (mm) 2000 2600

Siktarcsa mérete (mm) 3000 4000 5000 6000
Asztal fordulatszam (ford/perc) 120 85 50 20
Fémotor teljesitménye (kW) 60/75

Tengelyek X1z

X/ Ztengely gyorsjarati sebessége (m/perc) 10/10

Szerszamhelyek szama (4116 / hajtott) 16/12

Szerszamvaltas i1l5

Netté géptdmeg (kg) 99 000 114 000 139000 169 000
Alapterilet x magassag (mm) 8500 x 6500 x 7400 10200 x 7000 x 7400 12 500 x 9000 x 9000 13000 x 11 000 x 9000
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B

3 TENGELYES
MEGMUNKALQGO KOZPONTOK

> SFM-760 / SFM-1020

> VD-510S

> HSP -660, -780, -80100
> NCT VEZERLO RENDSZER
> EML-510E - EML-1600SV

5 TENGELYES
MEGMUNKALQO KOZPONTOK

> EMB-1300, 1600, 2000

> MXS 650, 650DD, 400MT
> EML-1300GT - 1600DT

> EMP-350

PORTAL
MEGMUNKALQO GEPEK

> BMC-2012 - BMC 6140
> RV-2622 - RV-8142

HOTIZONTALIS TENGELYU
MEGMUNKALO GEPEK

> HB-500, -630, -800

> FBE-1500, -2000, -2600, -3000
> HBM-R1, -R2, -R3

> HBM-TZ, -T3, -T4, -135TN

SZERKEZET
MEGMUNKALQO GEPEK

> ACMC-4D-2500 - 6500
> SCMC40-2500 - 8500
> SCMC50-2500 - 6500

> SCMH-2500 - 6500

I
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SFM-760 /

Megmunkaldkdzpontok
W o 4

> Ontvény &gy, allvany és szanrendszer

> Szerelt, gorduld vezeték X, Y és Z iranyokban
> Kozponti olajkenési szanrendszer és golyésorsok

9 Tartés zsirkenésil orsohaz

Munkatér X /Y / Z tengelyei (mm) 760 x 400 x 400 1020 x 400 x 400
Munkaasztal mérete (mm) 1270 x 305 1524 x 305
Munkaasztal terhelhetésége (kg) 200 300
T-hornyok szdma x mérete x osztastavolsaga (mm) 3x16x102 3x16x 102
Pozicionalasi pontossag (mm) <0,02 <0,02
Ismétlési pontossag (mm) <0,01 <0,01

X 1Y /Zgyorsjarati sebesség (m/perc) 12/12/712 12/12/12

X/Y/Ztengelyek tipusa

GOLYOS GORDULO VEZETEK

GOLYOS GORDULO VEZETEK

FSorsé hajtés SZIJHAJTAS SZIJHAJTAS
Fordulatszam (ford/perc) 6000 (8000 opc) 6000 (8000 opc)
Max. teljesitmény (kW 7,8 7,8

Max. nyomaték (Nm) 51,8 51,8
Szerszémcserél ESERNYOS ESERNYOS
Max. darabszdm 16 16
Szerszamvaltas ideje [TtT] (sec) 2 2
Forgécskihordo SPIRALOS OPC. SPIRALOS OPC.
Nettd géptomeg (kg) 2500 2700
Alapterulet x magassag (mm) 2510 x 2170 x 2390 3020 x 2170 x 2390

35. // T77555/
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VvVD-510S

Nagysebességii megmunkaldkdzpont

Gy M——

> Szerelt precizids gorduld vezeték
X, Y és Z iranyokban

> Kozvetlen fémotor-féorsé meghajtas
(szijhajtas nélkul)

) Szerszamcsere id6 TtT / CtC (sec): 2,5

4

oEEEE

Munkatér X /Y / Z tengelyei (mm) 510 x 406 x 330
Munkaasztal mérete (mm) 650 x 400
Munkaasztal terhelhetésége (kg) 300

T-hornyok szama x mérete x osztastavolsaga (mm) 3x14x125
Pozicionalasi pontossag (mm) <0,008

Ismétlési pontossag (mm) <0,004

X /Y /Zgyorsjarati sebesség (m/perc) 48 /48 /48
X/Y/Ztengelyek tipusa GOLYOS GORDULO VEZETEK
Féorsoé hajtas / Kipméret DIREKT / #30

Fordulatszdm (FPP)

12 000/ 20000/ 24000

Max. teljesitmény (kW

4,9(6,9)/3,7(5,5)

Max. nyomaték (Nm)

24,6 (37)/ 11,7 (17,8)

Szerszémcseréld TARCSAS
Max. darabszam 21

Max. szerszam atméré (mm) 80
Szerszamvaltas ideje [TtT] (sec) 1,6
Forgécskihordé SPIRALOS
Nettd géptomeg (kg) 2600
Alapterulet x magassag (mm) 1600 x 2150 x 2320
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HSP -660, -780, -80100

R
NCT VEZERLO RENDSZER

Elektrédamara
W F s "

> Ontvény allvany, agy és szanrendszer
9 Rendkivul merev portal kialakitas
> Szerelt, gordulé vezeték
X, Y és Z iranyokban
> Motororsoés féorsé

9 Kozvetlen (direkt) EnDat 2.2 N@T

mérdérendszer

Pentdrive

USB

A

Yy

Ethernet

CNC Control
|_
<
O
1
£
= EnDat 2.2
¥w
|_
<
O
P
(]
d=
=}
¥
Specifikaci HSP-660 HSP-780 HSP-80100
Munkatér X /Y / Z tengelyei (mm) 600 x 600 x 250 700 x 800 x 320 800 x 1000 x 450
Munkaasztal mérete (mm) 600 x 650 750 x 850 800 x 1000
Munkaasztal terhelhetésége (kg) 500 800 1500 —_—1rannnnn _'
Pozicionalasi pontossag (mm) <0,008 <0,008 <0,008
Ismétlési pontossag (mm) <0,004 <0,004 <0,004
X /Y /Zgyorsjarati sebesség (m/perc) 10/10/10 10/10/10 5/5/5 EPU / 10 Modules
X/Y/Ztengelyek tipusa GOLYOS GORDULO VEZETEK GOLYOS GORDULO VEZETEK GOLYOS GORDULO VEZETEK
F6orsé hajtas / Kipméret MOTORORSO / ER32 MOTORORSO / ER32 MOTORORSO / ER40 N
(a\}
Fordulatszam (FPP) 24000 (50000 OPC.) 24000 (50000 OPC.) 24000 (50000 OPC.) = -
F6orsé névleges /maximalis teljesitmény (kW) 5,5/8,5 7,5/12 7,5/19 % 4
Szerszdmcseréls KITERITETT KITERITETT KITERITETT =
Max. darabszam 6 6 6
Elszivérendszer Grafit és paraelszivo Grafit és paraelszivo Grafit és paraelszivo "
Nett6 géptomeg (kg) 3200 4200 6000 J_l ’ ; o
Alapterulet x magassag (mm) 1800 x 2160 x 2300 1970 x 2455 x 2700 2280 x 2900 x 2820 "

37. // TIII55)
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EML-510E - EML-1600SV

Gordiildvezetékes
Megmunkaldkozpontok

W27 & o o v NIET.

> Robusztus 6ntvény agy, allvany és szanrendszer

> Koszorult, dupla anyas golyésors6k minden tengelyen
> Leveg6 tulnyomassal védett féorsoé csapagyazas
> Kozvetett abszolut mér6rendszer révén

nincs referenciapont felvétel

- @
asEasss
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Specifikacid EML-510E EML-5105V EML-610E EML-6105V

" ‘

Specifikacit [ mm-ssoE [ MM-850SV EML-1020E SV-1000

ECONOMIC VERZIO SZUPER VERTIKAL ECONOMIC VERZIO SZUPER VERTIKAL
Munkatér X /Y / Z tengelyei (mm) 510 x 410 x 460 510 x 410 x 460 610 x 460 x 510 610 x 460 x 510
Munkaasztal mérete (mm) 600 x 320 600 x 320 800 x 450 800 x 450
Munkaasztal terhelhet&sége (kg) 300 300 400 400
T-hornyok szdma x mérete x osztastavolsaga (mm) 3x14x 100 3x14x 100 5x 18 x 100 5x 18 x 100
Pozicionalasi pontossag (mm) <0,005 < 0,005 <0,005 < 0,005
Ismétlési pontossag (mm) <0,003 <0,003 <0,003 <0,003
X /Y /Zgyorsjarati sebesség (m/perc) 36/36/30 36/36/30 36/36/36 36/36/36
e tengelyek tiglies GOLY\(/’)ESZ%’O‘ERKDUL(S HEN\?E?ET?EGGS GOLY\?SZg_?ERKDULé HEN\?E?IEGT(EEGGS
FSorsé hajtés SZi) DIREKT SZi) DIREKT
Fordulatszam (ford/perc) 10000 15000 10000 15000
Max. teljesitmény (kW 16 16 16 29
Max. nyomaték (Nm) 110 110 110 106
Szerszamcserélé KAROS KAROS KAROS KAROS
Max. darabszdm 20 20 24 24
Szerszamvaltas ideje [TtT] (sec) 2,5 2.5 2.5 2.5
Forgécskihordé SPIRALOS ACELSZALAGOS SPIRALOS ACELSZALAGOS
Nettd géptomeg (kg) 2800 2800 3800 3800
Alapterilet x magassag (mm) 2000 x 2305 x 2460 2000 x 2305 x 2460 2260 x 2435 x 2550 2260 x 2435 x 2550

ECONOMIC SZUPER VERTIKAL ECONOMIC SZUPER VERTIKAL
Munkatér X /Y / Z tengelyei (mm) 850 x 510 x 510 850 x 510 x 510 1020 x 510 x 560 1020 x 520 x 640
Munkaasztal mérete (mm) 950 x 500 950 x 500 1200 x 500/ 1300 x 600 1150 x 520
Munkaasztal terhelhetésége (kg) 600 600 650/ 1000 600
T-hornyok szdma x mérete x osztastavolsaga (mm) 5x 18 x 100 5x 18 x 100 5x 18 x 100 5x 18 x 100
Pozicionalasi pontossag (mm) < 0,005 < 0,005 <0,016 <0,005
Ismétlési pontossag (mm) <0,003 <0,003 <0,008 <0,003
X /Y /Zgyorsjarati sebesség (m/perc) 36/36/36 36/36/36 36/36/30 36/36/36
N iten e et oA GOLY\Cll)Eszﬁ?ERKDULC") HENGEI;?_(?E,RSGS VE- GOLY\?ESZ§<T5ERKDUL6 HENGEI;(E_(?S(GC")S VE-
FSorsé hajtas Szij DIREKT Szij DIREKT
Fordulatszam (ford/perc) 10000 15000 10000 15000
Max. teljesitmény (kW 16 29 22 29
Max. nyomaték (Nm) 110 106 118 106
Szerszamcserélé KAROS KAROS KAROS KAROS
Max. darabszam 24 (30 OPC)) 24 (30 OPC.) 24 (30 OPC) 24 (30 OPC)
Szerszamvaltas ideje [TtT] (sec) 2.5 2.5 2,5 2
Forgécskihordé SPIRALOS ACELSZALAGOS ACELSZALAGOS ACELSZALAGOS
Nettd géptomeg (kg) 3900 3900 5200 5500
Alapterulet x magassag (mm) 2600 x 2330 x 2685 2600 x 2330 x 2685 3100 x 2420 x 2850 2600 x 2800 x 2890

ECONOMIC SZUPER VERTIKAL ECONOMIC
Munkatér X /Y / Z tengelyei (mm) 1200 x 610 x 610 1200 x 610 x 610 1300 x 700 x 700
Munkaasztal mérete (mm) 1300 x 600 1300 x 600 1450 x 700/ 1750 x 700
Munkaasztal terhelhetésége (kg) 650/ 1000 650/ 1000 1500
T-hornyok szdma x mérete x osztastavolsaga (mm) 5x18 x 100 5x18 x 100 5x18 x 125
Pozicionalasi pontossag (mm) <0,016 <0,016 <0,005
Ismétlési pontossag (mm) <0,008 <0,008 <0,003
X /Y /Zgyorsjarati sebesség (m/perc) 36/36/30 36/36/30 30/30/24
FSorsé hajtés SZi) DIREKT SZij
Fordulatszam (ford/perc) 10 000 15000 10000
Max. teljesitmény (kW 22 29 22
Max. nyomaték (Nm) 118 106 118
Szerszamcseréld KAROS KAROS KAROS (LANCOS OPC.)
Max. darabszam 24 (30 OPC.) 24 (30 OPC.) 24 (30/32 OPC.)
Szerszamvaltas ideje [TtT] (sec) 2,5 2,5 2.5
Forgécskihordé ACELSZALAGOS ACELSZALAGOS SPIRALOS
Nettd géptomeg (kg) 6800 6800 8350
Alapterilet x magassag (mm) 3450 x 2805 x 2950 3450 x 2805 x 2950 3650 x 2915 x 3027

SZUPER VERTIKAL ECONOMIC SZUPER VERTIKAL
Munkatér X /Y / Z tengelyei (mm) 1300 x 700 x 700 1600 x 700 x 700 1600 x 700 x 700
Munkaasztal mérete (mm) 1450 x 700/ 1750 x 700 1750 x 700 1750 x 700
Munkaasztal terhelhetésége (kg) 1500 1500 1500
T-hornyok szdma x mérete x osztastavolsaga (mm) 5x18 x 125 5x18 x 125 5x18 x 125
Pozicionalasi pontossag (mm) <0,005 <0,005 <0,005
Ismétlési pontossag (mm) <0,003 <0,003 <0,003
X /Y /Zgyorsjarati sebesség (m/perc) 30/30/24 30/30/24 30/30/24
Féorso hajtas DIREKT Szi) DIREKT
Fordulatszam (ford/perc) 15000 10000 15000
Max. teljesitmény (kW 29 22 29
Max. nyomaték (Nm) 106 118 106
Szerszamcseréld KAROS (LANCOS OPC.) KAROS (LANCOS OPC.) KAROS (LANCOS OPC.)
Max. darabszam 24 (30/32 OPC.) 24 (30/32 OPC.) 24 (30/32 OPC.)
Szerszamvaltés ideje [TtT] (sec) 2.5 2,5 2,5
Forgécskihordé ACELSZALAGOS SPIRALOS ACELSZALAGOS
Nettd géptomeg (kg) 8350 10000 10000
Alapterilet x magassag (mm) 3650 x 2915 x 3027 4370 x 2915 x 3027 4370 x 2915 x 3027
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EMB-1300, 1600, 2000

Csuszovezetékes megmunkaldkdzpontok

'M—-_

> Nagytémegu 6ntvény allvany és szanrendszer

> TURCITE csuszéfelllet minden
tengelyen, kézponti olajkenéssel

> Koszorilt, dupla anyas,
eléfeszitett golydsorsok
minden tengelyen

> Fborsé csapagyat teher-
mentesité szerszamoldé
mechanizmus

Specifikacio

EMB-1300 B/D/G EMB-1600 B/D/G EMB-2000 B/D/G

(B) SZi} / (D) DIREKT /
(G) ORSOHAZI HAJTOMU

(B) SZi} / (D) DIREKT /
(G) ORSOHAZI HAJTOMU

(B) SZi} / (D) DIREKT /
(G) ORSOHAZI HAJTOMU

Munkatér X /Y / Z tengelyei (mm) 1300 x 700 x 710 1600 x 800 x 800 2000 x 900 x 800
Munkaasztal mérete (mm) 1500 x 650 1800 x 840 2200 x 850
Munkaasztal terhelhetésége (kg) 1000 2200 2500
T-hornyok szdma x mérete x osztastavolsaga (mm) 5x 18 x 100 5x22x 150 5x22x150
Pozicionalasi pontossag (mm) <0,02 <0,02 <0,02
Ismétlési pontossag (mm) <0,008 <0,008 <0,008
X/Y/Zgyorsjarati sebesség (m/perc) 30/25/25 30/25/25 SYAISYAZ:

X /Y /Ztengelyek tipusa CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK

Féorsoé hajtas

SZIi)/DIREKT/
ORSOHAZI HAJTOMU

SZIi)/DIREKT/
ORSOHAZI HAJTOMU

SZI) /DIREKT/
ORSOHAZI HAJTOMU

Féorso6 kup mérete:

SK40/SK50

SK'40/SK 50

SK40/SK 50

Fordulatszam (ford/perc)

8000 - 15000 (SK40) /
6000 - 10 000 (SK50)

8000 - 15000 (SK40) /
6000 - 10 000 (SK50)

8000 - 15000 (SK40) /
6000 - 10 000 (SK50)

Max. teljesitmény (kW

(B)22/(D)29/(G) 31

(B)22/(D)29/(G) 31

(B)22/(D)29/(G) 31

Max. nyomaték (Nm)

(B) 118 /(D) 106 / (G) 446

(B) 118 /(D) 106 / (G) 446

(B) 118 /(D) 106 / (G) 446

Szerszamcseréld

KAROS / LANCOS

KAROS / LANCOS

KAROS / LANCOS

Max. darabszdm

20/24/30/32

20/24/30/32

20/24/30/32

Szerszamvaltas ideje [TtT] (sec)

6/25/25/2,5

6/25/25/2,5

6/25/2,5/2,5

Forgacskihordé

SPIRALOS / ACELSZALAGOS

SPIRALOS / ACELSZALAGOS

SPIRALOS / ACELSZALAGOS

Nettd géptomeg (kg)

9200

14 500

19000

Alapterulet x magassag (mm)

3200 x 2825 x 3080

4400 x 3300 x 3300

5500 x 3435 x 3310
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> Robusztus 6ntott gépagy és szanszerkezet

> Szijhajtasu B & C tengely (MXS-650)

> Torque motoros B & C tengely (MXS-650DD)
> Esztergalasi feladatra is alkalmas magas
fordulatsszamu C tengely (MXS-400MT)

> BIG-PLUS tipusu szerszamozas

Specifikacia

<7 ‘

MXS 650, 650DD, 400MT

5 tengelyes megmunkaldkdzpontok
4

Kérasztal hajtas

CSIGAKEREKHAJTAS

DIREKTHAJTAS (TORQUE)

DIREKTHAJTAS (TORQUE)
ESZTERGA FUNKCIOVAL

Munkatér X /Y / Z tengelyei (mm) 620 x 520 x 460 620 x 520 x 460 620 x 520 x 460
Munkaasztal mérete &tmérdje (mm) 650 650 400
Munkaasztal terhelhet&sége (kg) 300 300 100
Tengelyek fordulatszama [B/C] (ford/perc) 25/25 120/210 30/1000
Tengelyek tengelyei [B/C] (fok®) -30°+110°/360° -30°+110°/360° -30°+110°/360°
T-hornyok szdma x mérete x osztastavolsaga (mm) 5x18 x 100 5x18 x 100 FURATOS

Pozicionalasi pontossag [tengely/asztal] (mm)

<0,005/<B/C16"/8"

<0,005/<B/C16"/8"

<0,005/<B/C16"/8"

Ismétlési pontossag [tengely/asztal] (mm)

<0,003/<B/C8"/4"

<0,003/<B/C8"/4"

<0,003/<B/C8"/4"

X /Y /Zgyorsjarati sebesség (m/perc) 36/36/36 36/36/36 36/36/36

X /Y /Ztengelyek tipusa HENGERGORGOS VEZETEK HENGERGORGOS VEZETEK HENGERGORGOS VEZETEK
F6orsé hajtés DIREKT DIREKT DIREKT
Fordulatszam (ford/perc) 15 000 (20 000 opc.) 15000 (20 000 opc.) 15000 (20 000 opc.)
Max. teljesitmény (kW 29 2) 29

Max. nyomaték (Nm) 106 106 106
Szerszémcserélé KAROS (LANCOS TARRAL) KAROS (LANCOS TARRAL) KAROS (LANCOS TARRAL)

Max. darabszdm

32 (40, 60 opc.)

32 (40, 60 opc.)

32 (40, 60 opc.)

Kdpméret BIG PLUS SK 40 BIG PLUS SK 40 BIG PLUS SK 40
Szerszamvaltas ideje [TtT] (sec) 2 2 2
Forgéacskihordé LANCOS LANCOS LANCOS
Netté géptdmeg (kg) 8500 8500 8500
Alapterulet x magassag (mm) 4250 x 4120 x 2980 4250 x 4120 x 2980 4250 x 4120 x 2980
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EML-1300GT - 1600DT

Billenéfejes megmunkaldkdzpontok

W2 W e amr—

> Billenéfejes / korasztalos kialakitas
(opcionalis)

> Tagas munkatér, szélesen nyithaté
munkatér ajté

> Konnyen nyithaté, tagas, és
Uveges oldalsé munkatér ajtok

> Motororsoés hajtasu féorsé

> #40es féorsé kup, DIN vagy
BT szerszamozas

> F6éorséhaz héntartasa
digitalis olajhtitével

4

EML-1300GT

| .
. s

4 5 tengelyes megmunkélc’:kt‘:'lzpontuk/.
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EMP-350

Portal kialakitasu 5 tengelyes

megmunkalékdzpont
'm , Ay & v

> Asztalra szerelt kett6és korasztal
(A és C tengelyli asztal mozgatas)

> Torque hajtasu (direkt) asztal mozgatas

> Nagytomegli 6ntvény agy, allvany
és szanrendszer
9 Portal kialakitas

> Szerelt, preciziés hengergorgds linearis

vezeték minden tengelyen
> Direkt, vagy motororsés kivitel

> BIG-PLUS SK40 tipusu szerszamozas

Specifikacia

Munkatér X /Y / Z tengelyei (mm)

1020 x 610 x 510

HAJTOMUVES HAJTOMUVES TORQUE MOTOROS TORQUE MOTOROS
BILLENTES BILLENTES BILLENTES BILLENTES
Munkatér X /Y / Z tengelyei (mm) 1300 x 700 x 700 1600 x 700 x 700 1300 x 700 x 700 1600 x 700 x 700
Munkaasztal mérete (mm) 1450 x 700 1750 x 700 1450 x 700 1750 x 700
Munkaasztal terhelhetésége (kg) 1000 1200 1000 1200
T-hornyok szdma x mérete x osztastavolsaga (mm) 5x 18 x 125 5x18x 125 5x 18 x 125 5x 18 x 125
Pozicionalasi pontossag (mm) < 0,005 < 0,005 <0,005 <0,005
Ismétlési pontossag (mm) <0,003 <0,003 <0,003 <0,003
X /Y /Zgyorsjarati sebesség (m/perc) 30/30/24 30/30/24 30/30/24 30/30/24
X /Y 12 tengelyek tipusa HENGERGORGOS HENGERGORGOS HENGERGORGOS HENGERGORGOS
VEZETEK VEZETEK VEZETEK VEZETEK
Billend tengely B TENGELY B TENGELY B TENGELY B TENGELY
Maximalis Billentési nyomaték (Nm) 1000 1000 700 700
Maximalis R6gzité nyomaték (Nm) 1530 1530 500 500
Féorsé hajtés MOTORORSO MOTORORSO MOTORORSO MOTORORSO
Fordulatszam (ford/perc) 15000 15000 18000 18000
Max. teljesitmény (kW 19,4 19,4 19,4 19,4
Max. nyomaték (Nm) 75 75 15 15
Szerszamcserélé KAROS (LANCOS OPC.) KAROS (LANCOS OPC.) KAROS (LANCOS OPC.) KAROS (LANCOS OPC.)
Max. darabszam 24(30/320OPC.) 24(30/320PC.) 24(30/320PC.) 24(30/320PC.)
Szerszamvaltds ideje [TtT] (sec) 2,5 2,5 2,5 2,5
Forgécskihordé ACELSZALAGOS ACELSZALAGOS ACELSZALAGOS ACELSZALAGOS
Nettd géptomeg (kg) 8000 10000 8000 10000

Alapterilet x magassag (mm)

4370 x 3400 x 3300

4670 x 3400 x 3300

4370 x 3400 x 3300

4670 x 3400 x 3300

45. // TIII55)

A/ Ctengely -120° - +30° / 360°
Kérasztal atmérdje (mm) 350
Munkaasztal terhelhet&sége (kg) 200
T-hornyok szdma x mérete x osztastavolsaga (mm) 8 x 12 x45

X /Y /Z pozicionalasi pontossag (mm) <0,008

X /Y /Zismétlési pontossag (mm) <0,004

A/ C pozicionalasi pontossag ("/mp) +5" / £5"

A/ Cismétlési pontossag ("/mp) +4" [ £4"

X /Y /Zgyorsjarati sebesség (m/perc) 36/36/36

X /Y /Ztengelyek tipusa HENGERGORGOS VEZETEK
Forgd és billené tengely AésC
Maximalis Rogzité nyomaték (Nm) 840/ 1380
Féorsé hajtas DIREKT
Fordulatszdm (ford/perc) 15000 (20000 OPC.)
Max. teljesitmény (kW 29

Max. nyomaték (Nm) 106
Szerszdmcseréld ESERNYOS
Max. darabszam 24
Kdpméret SK 40 (HSK-63A OPC.)
Szerszamvaltas ideje [TtT] (sec) 2,5
Forgacskihordé Lancos
Nettd géptomeg (kg) 8500
Alapterilet x magassag (mm) 3559 x 2437 x 3760
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BMC-2012 - BMC 6140

Manualis szogfejes portal
megmunkaldkdzpontok
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> Nagy merevséget és rezgéscsillapitast biztosité 6ntvény agy,

orsohaz és szanrendszer
> Nagy menetemelkedést és el6feszitett golydsorsdk

a tartés pontossag érdekében
> Minden munkapoziciéban alatamasztott asztalvezetés
> Digitalis szabalyzasu folyadékhtitével

hitott golyésorsék

i Kara

'
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S, S BMC-2012A / BMC-3012A /

Specifikécic swcame’ 4 BMc-20s J BMC-3015
Munkatér adatok
Munkaasztal X mérete (mm) 2000 3000 2000 3000
Munkaasztal Y mérete (mm) 1100 1100 1500 1500
X tengely tengelye (mm) 2100 3100 2100 3100
Y tengely tengelye (mm) 1200 1500 1600 2200
Z tengely tengelye (mm) 800 (opt 1000) 900 (1100 opt) 900 (1100 opt)
Munkaasztal terhelhetésége (t) 4000 5000 6000 7000
Asztal és f6orsé homlok Lo St i e e 0R 008 "200-1000 "200-1000

kozotti tavolsag

(150-1150 opc.) / (200-
1200 opc.)"

(150-1150 opc.) / (200-
1200 opc.)"

(200-1200 opc.)"

(200-1200 opc.)"

Oszlopok kozotti tavolsag (mm)

1350

1350

1650

1650

Féorsé

Fordulatszam (ford/perc)

8000, 10000, 12000/ 6000, 8000

HajtémUves 6000 (Direkt 8000, 10000, opt)

Meghajtés Direkt / HajtémUves Direkt / HajtémUves HajtomUves (Direkt opt) | Hajtémdves (Direkt opt)
Féorso6 kup méret #40 / #50 #40 / #50 #50 #50
Szerszamcserél6 Karos Karos Karos Karos

Max. darabszam

32,40/ 30, 40, 60

32,40/ 30, 40, 60

30, (40,60 opt)

30, (40,60 opt)

D N 4 ‘
Specifikacio BMC-2618 BMC-3118 e == =Y

Munkatér adatok

Munkaasztal X mérete (mm) 2500 3000 4000 2500 3000

Munkaasztal Y mérete (mm) 1400 1400 1500 2100 2100

X tengely tengelye (mm) 2600 2100-3100 2600-6100 2600- 10100 2100-3100

Y tengely tengelye (mm) 1800 1800 1800 2200 1200

Z tengely tengelye (mm) 900 (1100 opt) 900 (1100 opt) 900 (1100 opt) 900 (1100 opt) 900 (1100 opt)

Munkaasztal terhelhet&sége (t) 9000 11000 18000 11000 14000

Asztal és f6ors6 homlok ksz6tti tavolsag "200-1100 p "200-1100 ) "200-1100 1 "200-1100 ) "200-1100 ;
(200-1300 opc.) (200-1300 opc.) (200-1300 opc.) (200-1300 opc.) (200-1300 opc.)

Oszlopok kozétti tavolsag (mm) 1900 1900 1900 2300 2300

Féorsé

Fordulatszam (ford/perc) Hajtémdves 6000 (Direkt 8000, 10000, opt)

Meghajtas HajtomUves (Direkt opt)

Féorsé kup méret #50 #50 #50 #50 #50

Szerszamcserélé Karos Karos Karos Karos Karos

Max. darabszdm

30, (40,60 opt)

30, (40,60 opt)

30, (40,60 opt)

30, (40,60 opt)

30, (40,60 opt)

Szerszam atmérs (mm) 757125 757125 125 125
Szerszam hossz 3007400 300/400 400 400
Telepitési adatok

Netté géptomeg (t) 20500 25000 21500 26500
Alapterulet x magassag (m) 6040 x 4230 x 4340 8040 x 4230 x 4340 6040 x 4530 x 4230 8040 x 4530 x 4260
Gép teljesitmény (kVA) 35 35 35 35

Specifikacio BMC-4122 m BMC-3127 BMC-4127 BMC-5127

Munkatér adatok

Munkaasztal X mérete (mm) 4000 5000 3000 4000 5000
Munkaasztal Y mérete (mm) 2100 2100 2600 2600 2600
Xtengely tengelye (mm) 2100 - 3100 2600-6100 2600-10 100 2100-3100 2100 - 3100
Y tengely tengelye (mm) 1500 1600 2200 1200 1500

Z tengely tengelye (mm) 900 (1100 opt) 900 (1100 opt) 900 (1100 opt) 900 (1100 opt) 900 (1100 opt)
Munkaasztal terhelhet&sége (t) 17000 20000 15000 18000 20000
Asztal és féorsé homlok "200-1100 "200-1100 "200-1100 "200-1100 "200-1100
kozotti tavolsag (200-1300 opc.)" (200-1300 opc.)" (200-1300 opc.)" (200-1300 opc.)" (200-1300 opc.)"
Oszlopok kdzotti tavolsag (mm) 2300 2300 2800 2800 2800
Féorsé

Fordulatszdm (ford/perc) HajtémUves 6000 (Direkt 8000, 10000, opt)

Meghajtéas HajtémUves (Direkt opt)

Féorso kup méret #50 #50 #50 #50 #50
Szerszamcserél6 Karos Karos Karos Karos Karos
Max. darabszam 30, (40,60 opt) 30, (40,60 opt) 30, (40,60 opt) 30, (40,60 opt) 30, (40,60 opt)
Szerszam atmérd (mm) 125 125 125 125 125
Szerszam hossz 400 400 400 400 400
Telepitési adatok

Nettd géptomeg (t) 40000 44000 39000 45500 50700
Alapterulet x magassag (m) 10750 x 5100 x 4570 12750 x 5100 x 4570 8540 x 5600 x 4570 10800 x 5600 x 4570 | 12900 x 5600 x 4570
Gép teljesitmény (kVA) 45 45 45 45 45

49. // /e

Szerszam atmérs (mm) 125 125 125 125 125
Szerszadm hossz 400 400 400 400 400
Telepitési adatok

Nettd géptomeg (t) 31500 33500 37500 34000 36000
Alapterulet x magassag (m) 7790 x 3590 x 4570 8840 x 3590 x 4570 | 10750 x 3590 x 4570 | 7540 x 5100 x 4570 8540 x 5100 x 4570
Gép teljesitmény (kVA) 45 45 45 45 45

Specifikscio v QTN (T Guw—— G———

Munkatér adatok

Munkaasztal X mérete (mm) 4000 5000 4000 5000 6000
Munkaasztal Y mérete (mm) 2900 2900 3200 3200 3200

X tengely tengelye (mm) 2600 - 6100 2600-10 100 2100 - 3100 2100-3100 2600 - 6100
Y tengely tengelye (mm) 1600 2200 1200 1500 1600

Z tengely tengelye (mm) 900 (1100 opt) 900 (1100 opt) 1100 1100 1100
Munkaasztal terhelhet&sége (t) 18000 20000 18000 20000 23000
Asztal és féorsé homlok "200-1100 "200-1100 "200-1100 "200-1100 "200-1100
kozotti tavolsag (200-1300 opc.)" (200-1300 opc.)" (200-1300 opc.)" (200-1300 opc.)" (200-1300 opc.)"
Oszlopok k6zotti tavolsag (mm) 3200 3200 3750 3750 3750
Féorsé

Fordulatszam (ford/perc) Hajtémives 6000 (Direkt 8000, 10000, opt)

Meghajtas Hajtémdves (Direkt opt)

F6orso kup méret #50 #50 #50 #50 #50
Szerszamcserélé Karos Karos Karos Karos Karos
Max. darabszam 30, (40,60 opt) 30, (40,60 opt) 30, (40,60 opt) 30, (40,60 opt) 30, (40,60 opt)
Szerszam atmérs (mm) 125 125 125 125 125
Szerszam hossz 400 400 400 400 400
Telepitési adatok

Nettd géptomeg (t) 57500 59500 65000 71500 78000
Alapterulet x magassag (m) 10800 x 6100 x 4570 12900 x 6100 x 4570 | 10800 x 7000 x 5050 | 12900 x 7000 x 5050 | 14900 x 7000 x 5050
Gép teljesitmény (kVA) 45 45 45 45 45
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RV-2622 - RV-8142

Manualis szigfejes portal megmunkaldkdzpontok
'M—__ 4

> Nagy merevséget és rezgéscsillapitast biztosité 6ntvény agy, orséhaz és szanrendszer
> Z tengelyen edzett kdszorult vezetékek, TURCITE-B bevonattal
> 5 tengelyes megmunkalas

> Automatikus fejcserélé egység
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Specifikacid RV-2627 RV-3127 RV-4127 RV-5127 RV-3135

Munkatér adatok

Munkatér adatok

Munkaasztal X mérete (mm) 2500 3000 4000 5000
Munkaasztal Y mérete (mm) 1500 1500 1500 1500
X tengely tengelye (mm) 2600 3100 4100 5100
Y tengely tengelye (mm) 2200 2200 2200 2200

Z tengely tengelye (mm)

1100 (1300 opt)

1100 (1300 opt)

1100 (1300 opt)

Munkaasztal terhelhetésége (t) 9000 11000 14000 17000
Asztal és féorsé homlok 200-1300 200-1300 200 - 1300 200 - 1300
kozotti tavolsag (200 - 1500 opt) (200 - 1500 opt) (200 - 1500 opt) (200 - 1500 opt)
Oszlopok kézétti tavolsag (mm) 1700 1700 1700 1700
Féorso

Fordulatszam (ford/perc) 6000 6000 6000 6000
Meghaijtés HajtémUives HajtémUves HajtémUves HajtémUves
F6orsé kup méret #50 #50 #50 #50
Szerszamcserélé Karos Karos Karos Karos

Max. darabszam

60 (40,90,120 opc)

60 (40,90,120 opc)

60 (40,90,120 opc)

60 (40,90,120 opc)

Szerszam atmérd (mm) 125 (25 125 125
Szerszam hossz 450 450 450 450
Telepitési adatok

Nett6 géptomeg (t) 35000 37000 41000 45000
Alapterulet x magassag (m) 7790 x 5070 x 5050 8660 x 5070 x 5050 10750 x 5070 x 5050 12850 x 5070 x 5050
Gép teljesitmény (kVA) 45 45 45 45

Munkaasztal X mérete (mm) 2500 3000 4000 5000 3000
Munkaasztal Y mérete (mm) 2100 2100 2100 2100 2100
X tengely tengelye (mm) 2600 3100 4100 5100 3100
Y tengely tengelye (mm) 2700 2700 2700 2700 3500
Z tengely tengelye (mm) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt)
Munkaasztal terhelhetésége (t) 11000 14000 17000 20000 14000
Asztal és féorsé homlok kézétti tavolség 200-1300 200-1300 200 - 1300 200- 1300 200-1300
(200 - 1500 opt) (200 - 1500 opt) (200 - 1500 opt) (200 - 1500 opt) (200 - 1500 opt)
Oszlopok k6zotti tavolsag (mm) 2300 2300 2300 2300 2700
Féorsé
Fordulatszam (ford/perc) 6000 6000 6000 6000 6000
Meghajtds Hajtémves Hajtémives HajtémUves HajtémUves Hajtémives
F6orso kup méret #50 #50 #50 #50 #50
Szerszamcserélé Karos Karos Karos Karos Karos
Max. darabszdm 60 (40,90,120 opc) 60 (40,90,120 opc) 60 (40,90,120 opc) 60 (40,90,120 opc) 60 (40,90,120 opc)
Szerszam atmérsé (mm) 125 125 125 125 125
Szerszam hossz 450 450 450 450 450
Telepitési adatok
Nettd géptomeg (t) 39000 41000 45000 49000 43000
Alapterulet x magassag (m) 7680 x 5640 x 5350 8580 x 5640 x 5350 10680 x 5640 x 5350 | 12680 x 5640 x 5350 8650 x 6230 x 5350
Gép teljesitmény (kVA) 45 45 45 45 45

Specifikacio

RV-4135 RV-5135 RV-3140 RV-4140 RV-5140

Specifikacid RV-6140 RV-4142 RV-5142 RV-6142 RV-8142

Munkatér adatok

Munkatér adatok

Munkaasztal X mérete (mm) 4000 5000 3000 4000 5000
Munkaasztal Y mérete (mm) 2100 2100 2600 2600 2600

X tengely tengelye (mm) 4100 5100 3100 4100 5100

Y tengely tengelye (mm) 3500 3500 3500 4000 4000

Z tengely tengelye (mm) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt)
Munkaasztal terhelhetésége (t) 17000 20000 15000 18000 20000
Asztal és féorsé homlok 200 - 1300 200- 1300 200-1300 200-1300 200-1300
kozotti tavolsag (200 - 1500 opt) (200 - 1500 opt) (200 - 1500 opt) (200 - 1500 opt) (200 - 1500 opt)
Oszlopok kozotti tavolsag (mm) 2700 2700 3200 3200 3200
Féorso

Fordulatszam (ford/perc) 6000 6000 6000 6000 6000
Meghajtas Hajtomdives HajtomUves Hajtomuves Hajtémdves Hajtomdves
Féorsoé kup méret #50 #50 #50 #50 #50
Szerszamcseréld Karos Karos Karos Karos Karos

Munkaasztal X mérete (mm) 6000 4000 5000 6000 8000
Munkaasztal Y mérete (mm) 2600 3200 (3500 opt) 3200 (3500 opt) 3200 (3500 opt) 3200 (3500 opt)
X tengely tengelye (mm) 6100 4100 5100 6100 8100

Y tengely tengelye (mm) 4000 4200 4200 4200 4200

Z tengely tengelye (mm) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt)
Munkaasztal terhelhetésége (t) 23000 18000 20000 23000 26000
Asztal és f6orsé homlok 200 - 1300 (200 - 1500 | 200 - 1300 (200 - 1500 | 200 - 1300 (200 - 1500 | 200 - 1300 (200 - 1500 | 200 - 1300 (200 - 1500
kozotti tavolsag opt) opt) opt) opt) opt)
Oszlopok kozétti tavolsag (mm) 3200 3750 3750 3750 3750
Féorsé

Fordulatszam (ford/perc) 6000 6000 6000 6000 6000
Meghajtas HajtomUves Hajtémives HajtomUves HajtomUves Hajtémdives
F6orsé kup méret #50 #50 #50 #50 #50
Szerszamcseréld Karos Karos Karos Karos Karos

Max. darabszam

60 (40,90,120 opc) 60 (40,90,120 opc)

60 (40,90,120 opc) 60 (40,90,120 opc)

60 (40,90,120 opc)

Max. darabszdm

60 (40,90,120 opc)

60 (40,90,120 opc)

60 (40,90,120 opc)

60 (40,90,120 opc)

60 (40,90,120 opc)

Szerszam atmérd (mm) 125 125 125 125 125
Szerszam hossz 450 450 450 450 450
Telepitési adatok

Nettd géptomeg (t) 47000 51000 41000 49000 53500
Alapterilet x magassag (m) 10650 x 6230 x 5350 | 12650 x 6230 x 5350 | 8600 x 6742 x 5350 | 10650 x 6742 x 5350 | 12670 x 6742 x 5350
Gép teljesitmény (kVA) 45 45 45 45 45

Szerszam atmérsé (mm) 125 125 125 125 125
Szerszam hossz 450 450 450 450 450
Telepitési adatok

Nettd géptomeg (t) 61000 69500 74500 82500 92500
Alapterilet x magassag (m) 14670 x 6742 x 5350 | 10800 x 6930 x 5350 | 12800 x 6930 x 5350 | 14800 x 6930 x 5350 | 18800 x 6930 x 5350
Gép teljesitmény (kVA) 45 45 45 45 45
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HB-500, -630, -800

Palettacserélds horizontok
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> Nagytomegli 6ntvény agy,
allvany és szanrendszer

> Orséhazi hajtémlives, vagy
direkt hajtasu kivitel

> Munkatértél elzart lancos
szerszamtar, karos
szerszamcserélével

> F6orséhaz héntartasa
digitalis olajhtitével

> Automatikus palettacserélé

4

l

Xtengely (mm) 800 1050 1400
Y tengely (mm) 710 850 1200
Z tengely (mm) 710 970 1300
Féors6 homlok tavolsdga az asztal kozepétdl (mm) 150-860 100-1070 150-1450
Féorso tengely tavolsaga az asztal sikjatél (mm) 50-760 100-950 100-1300
Paletta mérete (mm) 500x500 630x630 800x800
Paletta terhelhetdsége (kg) 600x2 1200x2 1800x2

Paletta felllet

25 db M16 furat

25 db M16 furat

25 db M16 furat

Asztal indexaldsi pontossag (fok)

1(0.001 opc)

1(0.001 opc)

1(0.001 opc)

X/Y/Z/W gyorsjarati sebesség (m/perc)

60

50

10

X/Y/Ztengelyek tipusa

Linearis vezeték

Linearis vezeték

Linearis vezeték

Féorso hajtas Motororsés Motororsés (Hajtém(ives opt.) Motororsés (Hajtémlives opt.)
Féorsé kup mérete SK /BT 50 SK /BT 50 SK /BT 50
Fordulatszdm (ford/perc) 10.000 10.000 (6000 opt.) 10.000 (6000 opt.)

Max. teljesitmény (kW 30 kW 30 kW 30 kW

Max. nyomaték (Nm) 420 Nm 420 (1460 opt.) 420 (1460 opt.)

Szerszamcserélé

Lancos tar, karos cserélé

Lancos karos

Lancos karos

Max. darabszam

60 (90 /120 Opc.)

60 (90 /120 Opc.)

60 (90 /120 Opc.)

Legnagyobb szerszam atmérd (mm) 125 125 125
Hdt6folyadék tartaly (liter) 510 800 800

Nettd géptomeg (kg) 14000 21600 22000
Alapterulet x magassag (mm) 3125x6209x3124 3510x7848x3325 4535x8803x3875

55. // TI7555/
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FBE-1500, -2000, -2600, -3000

Horizontalis szigfejes megmunkaldkozpontok

'M—__

> Nagytomeg(i 6ntvény agy, allvany és szanrendszer
> Orsoéhazi hajtémiives, vagy direkt hajtasu kivitel

9 Tartés zsirkenésl orsohaz

> Automatikus szerszamcsere f6orsé fliggéleges vagy
vizszintes alldsaban szerszamvaltétol fuggden

4

<7 ‘

T e e ey ey 1500 x 1000 x 950 2000 x 1000 x 950 2600 x 1000 x 950 3000 x 1000 x 950
(1500 OPC.) (1500 OPC.) (1500 OPC.) (1500 OPC.)
Munkaasztal mérete (mm) 1600 x 1050 2100 x 1050 2700 x 1050 3100 x 1050
Munkaasztal terhelhet&sége (kg) 3000 5000 6000 8000
T-hornyok szdma x mérete  (mm) 7 x 22H8 7 x 22H8 7 x 22H8 7 x 22H8
Pozicionalasi pontossag (mm) <0,005 <0,005 <0,005 <0,005
Ismétlési pontossag (mm) <0,003 <0,003 <0,003 <0,003
X /Y /Zgyorsjarati sebesség (m/perc) 10/10/10 10/10/10 10710710 10710710
X/Y/Ztengelyek tipusa CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK
FSorsé hajtas ZF HAJ)TOMU ZF HAJ)TOMU ZF HAITOMU ZF HAJ)TOMU
Féorso kup mérete: SK 50 SK 50 SK 50 SK 50
Fordulatszam (ford/perc) 3500 (6000 opc.) 3500 (6000 opc.) 3500 (6000 opc.) 3500 (6000 opc.)
Max. teljesitmény (kW 25 25 25 25
Max. nyomaték (Nm) 650 650 650 650
Szerszdmcseréld KAROS / LANCOS KAROS / LANCOS KAROS / LANCOS KAROS / LANCOS
Max. darabszam 24/32/60 24/32/60 24/32/60 24/32/60
Forgécskihordé ACELSZALAGOS ACELSZALAGOS ACELSZALAGOS ACELSZALAGOS
Netté géptomeg (kg) 11 000 14000 15000 18 000

\\xxx\\\\ 56.



4P Horizontalis tengelyl(i megmunkalé gépek/.

HBM-R1, -R2, -R3

Mozgd asztalos
horizontalis furé/maramu

W27 & e ar— &

> Ontéttvas agy, allvany és szanrendszer
> Nagytomeg(li 6ntvény agy, allvany

4P Horizontalis tengelyii megmunkalé gépek/'

WL/

— N
HBM-12, -T3, -T4, -135TN

Mozgd oszlopos
horizontalis furé/maramu

W77 W e amr— 4

> Ontéttvas agy, allvany és szanrendszer
> Nagytomegl ontvény agy, allvany

Specifikacid HBM-110 R1 HBM-110 R2 HBM-110 R3

és szanrendszer

> Hidraulikus ellensuly

> Vezetékvédelem fém teleszkdpos

burkolattal, minden tengelyvégen

> Ors6hazi hajtédmolives kivitel

és szanrendszer

> Hidraulikus ellensuly
> Vezetékvédelem fém teleszkdpos

burkolattal, minden tengelyvégen

> Orséhazi hajtdmulives kivitel

Specifikacid HBM-110 T2 HBM-110 T3 HBM-110 T4 HBM-135 TN

57. // TIII55)

X tengely (mm) 1400 2000 3000 X tengely (mm) 2000 3000 4000 3000

Y tengely (mm) 1390 1780 1780 Y tengely (mm) 2050 2050 2050 2500 (3000 opc)
Z tengely (mm) 1050 1050 1050 Z tengely (mm) 1500 1500 1500 1500 (2000 opc)
W tengely (mm) 500 500 500 W tengely (mm) 500 500 500 800
Munkaasztal mérete (mm) 1120 x 1250 1440 x 1600 1400 x 1600 Munkaasztal mérete (mm) 1440 x 1600 1440 x 1600 1440 x 1600 2200 x 2200
Munkaasztal terhelhetésége (kg) 4000 6300 6300 Munkaasztal terhelhet&sége (kg) 8000 8000 8000 15000
T-hornyok szama x mérete x osztastavolsaga (mm) 5x 18 x 100 7 x 24 x 160 7 x 24 x 160 T-hornyok szdma x mérete x osztastavolsaga (mm) 9x24x160 9x24x160 9x24x160 11 x28 x 200
Asztal indexalasi pontossag (fok) Asztal indexaldsi pontossag (fok)

X/Y/Z/W gyorsjarati sebesség (m/perc) 10 10 10 X/YIZ/W gyorsjarati sebesség (m/perc) 10 10 10 10

X /Y /Ztengelyek tipusa CcSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK X /Y /Ztengelyek tipusa CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK CSUSZOVEZETEK
FSorsé hajtas ORSOHAZI HAJTOMU ORSOHAZI HAJTOMU ORSOHAZI HAJTOMU F6orsé hajtés ORSOHAZI HAJTOMU ORSOHAZI HAJTOMU ORSOHAZI HAJTOMU ORSOHAZI HAJTOMU
Féorsé kup mérete SK /BT 50 SK /BT 50 SK /BT 50 F6orsé kup mérete SK/BT 50 SK/BT 50 SK/BT 50 SK/BT 50
Fordulatszam (ford/perc) 2500 2500 2500 Fordulatszam (ford/perc) 2500 2500 2500 2500

Max. teljesitmény (kW 26 26 26 Max. teljesitmény (kW 26 26 26 37

Max. nyomaték (Nm) 1504 1504 1504 Max. nyomaték (Nm) 1504 1504 1504 3376
Szerszémcseréld LANCOS (opc.) LANCOS (opc.) LANCOS (opc.) Szerszamcseréld LANCOS (opc) LANCOS (opc) LANCOS (opc) LANCOS (opc)
Max. darabszdm (28/40/60 opc.) (28/40/60 opc.) (28/40/60 opc.) Max. darabszam (28/40/600Opc.) (28 /40/60 Opc.) (28/40/60 Opc.) (28/40/60 Opc.)
Szerszamvaltas ideje [TtT] (sec) 9 9 9 Szerszamvaltas ideje [TtT] (sec) 9 9 9 9
Forgacskihordé ACELSZALAGOS ACELSZALAGOS ACELSZALAGOS Forgécskihordé ACELSZALAGOS ACELSZALAGOS ACELSZALAGOS ACELSZALAGOS
Netto6 géptomeg (kg) 16000 19000 21000 Nettd géptomeg (kg) 24000 25000 26000 34000
Alapterulet x magassag (mm) 6600 x 5700 x 3370 7700 x 6200 x 3800 7850x4815x3900 Alapterulet x magassag (mm) 7100 x 7060 x 4100 7100 x 7800 x 4100 7100 x 9100 x 4100 7200 x 7500 x 5100
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ACMC-4D-2500 - 6500

Mozgdoszlopos [:}{IR5s]53]3] aluminiumszerkezet
megmunkaldkézpontok (#40)

W2 W s ar—

> Ontéttvas agy, allvany és szanrendszer

4

> Nagytomegl ontvény agy, allvany és szanrendszer
> Szerelt, precizids linearis vezeték minden tengelyen
> Fogasléc meghajtasu X tengely, golydsorsé hajtas Y és Z tengelyen

> Direkt hajtasu féorsé
9 Dobtar, karos szerszamvaltassa

Specifikacio

ACMC-4D-2500

ACMC-4D-4500 ACMC-4D-6500

X tengely 2500 4500 6500
Y tengely 500 500 500
Z tengely 700 700 700
B tengely +90° +90° +90°
Féorso tavolsaga az asztal sikjatol 130-830 130-830 130-830
Munkaasztal mérete (mm) 2500x550 4500x550 6500x550
Munkaasztal terhelhetésége (kg/m2) 1000 1000 1000
T-hornyok szdma x mérete x osztastavolsaga (mm) 5/18/100 5/18/100 5/18/100
Pozicionalasi pontossag (mm) 0.05 mm 0.05 mm 0.05 mm
Ismétlési pontossag (mm) 0.02 mm 0.02 mm 0.02 mm
X /Y /Zgyorsjarati sebesség (m/perc) 60/28/28 60/28/28 60/28/28

Féorso hajtas

Motorspindle

Motorspindle

Motorspindle

Fordulatszam (ford/perc) 18000 18000 18000

Max. teljesitmény (kW 16 16 16
Szerszamcserél6 Karos Karos Karos

Max. darabszam 24 24 24
Szerszamvaltés ideje [TtT] (sec) 2 2 2

Nettd géptomeg (kg) 10500 12500 14700
Alapterulet x magassag (mm) 6700 x 2850 x 3200 8710 x 2850 x 3200 10700 x 2850 x 3200
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SCMC40-2500 - 8500

Mozgdoszlopos acélszerkezet
megmunkaldkozpontok (#40)

W27 & ar amr—

4

> Ontéttvas agy, allvany és szanrendszer

> NagytomegUl ontvény agy, allvany és szanrendszer
> Szerelt, preciziés linearis vezeték minden tengelyen
> Fogasléc meghajtasu X tengely, golyésorsé hajtas Y és Z tengelyen

> Direkt hajtasu féorsé
9 Dobtdr, karos szerszamvaltassal

— 4 ‘

LR

L

: w

'
X tengely 2500 4500 6500 8500
Y tengely 580 580 580 580
Z tengely 700 700 700 700
Munkaasztal mérete (mm) 2500 x 650 4510 x 650 6520 x 650 8530 x 650
Munkaasztal terhelhet8sége (kg/m2) 1500 1500 1500 1500
T-hornyok szdma x mérete x osztastavolsdga (mm) 6/18/100 6/18/100 6/18/100 6/18/100
Pozicionalasi pontossag (mm) 0.05 mm 0.05 mm 0.05 mm 0.05 mm
Ismétlési pontossag (mm) 0.02 mm 0.02 mm 0.02 mm 0.02 mm
X /Y /Zgyorsjarati sebesség (m/perc) 60/28/28 60/28/28 60/28/28 60/28/28

X /Y /Ztengelyek tipusa

Linearis vezeték

Linearis vezeték

Linearis vezeték

Linearis vezeték

F6orso hajtas

Szfjas / Direkt

Szfjas / Direkt

Szijas / Direkt

Szijas / Direkt

Féorso6 kip mérete #40 #40 #40 #40
Fordulatszam (ford/perc) 10000/ (15000 opc) 10000/ (15000 opc) 10000/ (15000 opc) 10000/ (15000 opc)
Max. teljesitmény (kW 13720 13720 13720 13/20

Max. nyomaték (Nm) 89/109 89/109 89/109 89/109
Szerszamcserél6 KAROS KAROS KAROS KAROS

Max. darabszdm 24 24 24 24
Szerszamvaltas ideje [TtT] (sec) 2 2 2 2
Forgacskihordé szalagos szalagos szalagos szalagos
Nettd géptomeg (kg) 12000 13500 17000 19000
Alapterulet x magassag (mm) 6900 x 3100 x 3100 8900 x 3100 x 3100 10900 x 3100 x 3100 13400 x 3100 x 3100
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CMC50-2500 - 6500 CMH-2500 - 6500

Mozgdoszlopos acélszerkezet Mozgdoszlopos acélszerkezet megmunkaldkdzpontok

megmunkalékézpontok 1) MEGNOVELT Y LOKETTEL

W27 & e aur— 4 W

> Ontéttvas agy, allvany és szanrendszer

> Nagytomegl ontvény agy, allvany és szanrendszer

> Szerelt, precizids linearis vezeték minden tengelyen

> Fogasléc meghajtasu X tengely, goly6sorsé hajtas Y és Z tengelyen
> Direkt hajtasu féorsé

> Dobtar, karos szerszamvaltassal

4

A &

> Ontéttvas agy, allvany és szanrendszer

> NagytomegUl ontvény agy, allvany és szanrendszer

> Szerelt, preciziés linearis vezeték minden tengelyen

> Fogasléc meghajtasu X tengely, golyésorsé hajtas Y és Z tengelyen
> Direkt hajtasu féorsé

> Dobtar, karos szerszamvaltassal

Specifikacio " scmcso-2500  J SCMCS0-4500 SCMC50-6500 Specifikacio [ scm-2508 J scmu-2512 ¥ scm-4008 J scmb-a012 J scvi-6008 J scMH-6012
Xtengely 2500 4500 6500 X tengely 2500 2500 4000 4000 6000 6000
Y tengely 650 650 650 Y tengely 800 1200 800 1200 800 1200
Z tengely 700 700 700 Z tengely 600 600 600 600 600 600
Féorso tavolsaga az asztal sikjatol 130-730 130-730 130-730 130-730 130-730 130-730
Munkaasztal mérete (mm) 2500x650 4150x650 6520650 g L
o= Munkaasztal mérete (mm) 2500x800 2500x1200 4150x800 4000x1200 6500x800 6000x1200
Munkaasztal terhelhet&sége (kg/m2) 1200 1400 1600
Munkaasztal terhelhet&sége (kg/m2) 1500 1500 1500 1500 1500 1500
T-hornyok szdma x mérete x osztastavolsaga (mm) 6/18/100 6/18/100 6/18/100 h o p—
TP - Lt At AU 5/18/100 5/18/100 5/18/100 5/18/100 5/18/100 5/18/100
Pozicionalasi pontossag X (mm) 0.05mm 0.05mm 0.05mm osztastavolsaga (mm)
Pozicionalasi pontosségY/Z (mm) 0.02 mm 0.02 mm 0.02 mm Pozicionalasi pontossag (mm) 0.05 mm 0.05 mm 0.05 mm 0.05 mm 0.05 mm 0.05 mm
X Ismétlési 5 .02 .02 .02 .02 .02 .02
Ismétlési pontossag (mm) +0.01/300 mm +0.01/300 mm +0.01/300 mm Bmetieslpontoss 8] 0:021m Q.02 0-02imiy P02 g:0z2lam 0-02m0)
., B , X /Y /Zgyorsjarati sebesség (m/perc) 40/30/20 40/30/20 40/30/20 40/30/20 40/30/20 40/30/20
X /Y /Zgyorsjarati sebesség (m/perc) 60/48/40 60/48/40 60/48/40
Féors6 hajtas Direct Direct Direct Direct Direct Direct
Féorso hajtas Szijas Szijas Szijas ==
FSorsé kip mérete #40 / #50 #40 / #50 #40 / #50 #40 / #50 #40 / #50 #40 / #50
F6orso kip mérete = e = et 6000 /8000 / 6000 /8000 / 6000 /8000 / 6000 /8000 / 6000 /8000 / 6000 /8000 /
Fordulatszam (ford/perc) 8000 8000 8000 P 12000/ 15000 12000/ 15000 12000/ 15000 12000/ 15000 12000/ 15000 12000/ 15000
Max. teljesftmény (kW 22 22 22 Max. teljesitmény (kW 17/221/29/32 17/22/29/32 17/22/29/32 17/22/29/32 17/22/29/32 17/22/29/32
R Max. nyomaték (Nm 180/160/130/109 180/160/130/109 180/160/130/109 180/160/130/109 180/160/130/109 180/160/130/109
Max. nyomaték (Nm) 120 120 120 Y ) — — — — — —
3 — Szerszamcserélé ESERNYOS ESERNYOS ESERNYOS ESERNYOS ESERNYOS ESERNYOS
Szerszamcserélé
Max. darabszam 16 16 16 16 16 16
Max. darabszam 24 24 2 Szerszamvaltés ideje [TtT] (sec) 6 /(20 #40) 6 /(20 #40) 6 /(20 #40) 6 /(20 #40) 6 /(20 #40) 6/ (20 #40)
Szerszamvaltas ideje [TtT] (sec) 2 2 2 Forgécskihordé Lancos Léncos Lancos Lancos Léncos Lancos
Netto géptomeg (kg) 12000 16500 17000 Netté géptdmeg (kg) 17000 18000 19000 21000 22000 24000
Alapterulet x magasség(mm) 6900 x 3100 x 3100 8700 x 3200 x 3100 10900 x 3200 x 3100 Alapterilet x magassag (mm) 7900 x 3500 x 3600 7900 x 3500 x 3600 9000 x 3500 x 3600 9000 x 3500 x 3600 11000 x 3150 x 3700 11300 x 3500 x 3600
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KOSZORU ES HUZALSZIKRA
FORGACSOLO GEPEK

' N [ e

> PSGS, PSGC, PSGO, PSGP, PSRC
> DK-77
> SZOFTVEREK
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AP Sikkdszori gépek/.
Y

PSGS, PSGC, PSGO,
PSGP, PSRC

Sikkdszori gepek NET
. e — /| ~7 |
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AP Sikkdszori gépek/.

W77

AP Sikkdszori gépek/'

W22

PSGC

Az oszlop végzi a keresztiranyl mozgast, a munkadarab végzi a hossz iranyl mozgast.

50100AHR 50120AHR S50150AHR 60120AHR 60150AHR 60220AHR 60250AHR

PSGS

Az oszlop all, a munkadarab végzi a hossz és kereszt iranyl mozgast.

Max. l6ket (kereszti. x hossz) (mm): 160 x 375 175 x 480 220%485 280%600 340x700 460x900 Max. loket (kereszti. x hossz) (mm): 560%1150 560%1350 560%1650 660%1350 660%1650 660%2350 660%2650
Féorsoé tengely tavolsaga az asztal Féorso tengely tavolsaga az asztal 700 700 700 700 700 700 700
sikjatol (mm): o 2 a2l 500 600 600 sikjatol (mm):

Max. tavolsag az asztal sikja és Max. tavolsag az asztal sikja és 522 522 522 522 522 522 522

a koészorl korong kozott: 2B Sl 330 322 422 422 a koszorl korong kozott (mm):

Asztal méret (mm): 150%350 150%450 200x450 250x500 300%x600 400%x800 Asztal méret (mm): 500x1000 500x1200 500x1500 600%1200 600%1500 600%2200 600%2500
Asztal sebsség (m/perc) : Kézi Kézi Kézi 1-25 1-25 1-25 Asztal sebsség: 11225 1-25 1-25 1-25 1-25 1-25 1-25
Gyorsjarati sebesség fliggéleges s - o o ra o Gyorsjarati sebesség fliggéleges 200 200 200 200 200 200 200
tengelyen (opo): Kézi Kézi Kézi 220 (opciod) 220 (opciod) 220 (opcid) tengelyen (mm/perc):

Koszoriikorong mérete (K.d / W / B.D): 180 x 13 x 31.75 180 x 13 x 31.75 180 x 13 x 31.75 355%25x127 355x38x127 355x38x127 Koszérlikorong mérete (K.d / W/ B.D): 355x50x127 355x50x127 355x50x127 355x50x127 355x50x127 355%x50x127 355x50x127
Koszorlikorong fordulatszama (fpp): 3000 3000 3000 1500 1500 1500 Készorlikorong fordulatszama (fpp): 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500
Fémotor teljesitmény (kW): 11 11 15 2,2 3,7 87/ Fémotor teljesitmény (kW): 75 7,5 75 s 5] 5] 73
Témeg (kg): 800 800 800 1700 2500 3400 Tomeg (kg): 6900 7500 8500 9600 10900 13900 15600
Méret (mm): 1000%x1150x1800 1000x1150x1800 1510x1570%x1900 1700%1870x1800 1950%1950%x1900 2550%2100%1900 Méret (mm): 3200x2700%2960 | 4000x2700%2960 | 4700%x2700%x2960 | 4000%x2830%2960 | 4700x2830x2960 | 6200%2830x2960 | 7200%x2830x2960

PSGO

PSGP

A koszdriikorong végzi a kereszt és a fiiggdleges iranyu mozgast.

A kdszdriikorong végzi a kereszt és a fiiggdleges iranyl mozgast.

B60150AHR m 70220AHR 70300AHR

Specifikacia
Max. loket (kereszti. x hossz) (mm): 660x1650 810%1650 810%2350 810x3150 Max. I6ket (kereszti. x hossz): 1200%1650 1200%2150 1200%2650 1200%3150 1200%4150
Féorso tengely tavolsaga az asztal sikjatol: 700 (950 opcio) 700 (950 opcio) 700 (950 opcio) 700 (950 opciod) zﬁ(gérts(g)l.tengely tavolsaga az asztal 1100 1100 1100 1100 1100
Max. tavolsag az asztal sikja és e
a koszord korong kdzott: g = o2 e2 Max. tavolsag az asztal sikja és
a koszorl korong kozott: B3R e i i 845
Asztal méret (mm): 600x1500 750%1500 750%2200 750%3000
Asztal sebsség (m/perc): 125 125 125 125 Asztal méret (mm): 1000x1500 1000x2000 1000x2500 1000x3000 1000x4000
Gyorsjarati sebesség fiiggsleges tengelyen: 200 200 200 200 Asztal sebsseg (m/perc): 2-25 2-25 2-25 2-25 2-25
Készortkorong mérete (K.d / W / B.D): 355x50x127 355x50x127 355x50x127 355%50x127 Sayn";f;git‘ sebessegiflzzoleges 220 220 220 220 220
Koszorlikorong fordulatszama (fpp): 1500 1500 1500 1500 s N
Koszériikorong mérete (K.d / W/ B.D): 510x100%203,2 510x100x%203,2 510x100x203,2 510x100x203,2 510x100%203,2
Fémotor teljesitmény (kW): 7,5 7,5 7,5 7,5
Koészorlikorong fordulatszama: 1150 1150 1150 1150 1150
Témeg (kg): 10800 12300 14000 16000
" Fémotor teljesitmény: 7,5 75 7,5 7.5 7,5
Méret (mm): 5100%x2500%2600 5100%2500%2600 6600x2500%2600 8400x2500x2600
Tomeg (kg): 13000 17000 21500 26500 41000
Méret (mm): 5100%2900x3400 6200%x2900x3400 7300%2900%x3400 8400x2900x3400 11200x2900x3500

PSRC

Korasztalos sikkdszoru

Max. koszorulhetd radiusz (mm): 290 340
Féorso tengely tdvolsaga az asztal sikjatol: 500 500

Asztal atmérsé (mm): 500 600

Asztal sebsség (rpm): 10-60 10-60
Gyorsjarati sebesség flggbleges tengelyen: 400 400
Koszorlikorong mérete (K.d / W/ B.D): 355x50%127 355x50%127
Koszor(ikorong fordulatszama: 1500 1500
Fémotor teljesitmény: 7,5 75
Tomeg (kg): 5500 6000
Méret (mm): 2500%1900x2600 2500%1900%2600
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K-77

Molibdén huzalszikra forgacsoldgépek

W27 Y e a——

> Ontéttvas agy, allvany és szanrendszer

4

> Tartds pontossag HIWIN gorduilé vezetékek X, Y, U, V tengelyen

> Automatikus vagasismétlés (nagyolas, el6simitas, simitas)

> Automatikus ledllas a program végén
vagy huzalszakadas esetén

SO sce i

4P Szikraforgacsoldk /.

<7 ‘

Asztal méret (mm) 415%x635 500x785 600x900 600x1100 820x1400 1090x1600
X/Y tengely (mm) 320x400 400x500 500x630 630x800 800x1000 1000x1200
Max. vagasi magassag (mm) 500 500 500 500 500 500
Max. vagasi szog (°) 60 60 60 60 60 60
Max. munkadarab méret (mm) 980 x 550 1180 x 710 1310 x 795 1400 x 940 1580 x 1150

Max. munkadarab témeg (kg) 400 500 800 3000 5000 5000
Géptomeg (kg) 1700 2000 2300 4500 6700 7000
Max. forgacsolasi sebesség (mm2/min) 150 150 150 150 150 150

Legjobb feltleti min6ség (um)

Ra<1,5 (simitassal)

Ra<1,5 (simitassal)

Ra<1,5 (simitassal)

Ra<1,5 (simitassal)

Rax<1,5 (simitassal)

Ra<1,5 (simitassal)

Legmagasabb vagasi pontossag (mm)

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

Huzal &tméré tartomany (mm)

0,15-0,2

0,15-0,2

0,15-0,2

0,15-0,2

0,15-0,2

0,15-0,2
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3+2 tengelyes maras

Hajtott szerszdmos maras

Szabad konturua zsebek marasa
Menetmaras

Eszterga, beszird, menetvago ciklusok
Gravirozas, futé sorszamozas
Egyszerl maro ciklusok

Faroéciklusok

YVVVVVVVVYYVY

'M—__ v

3D szilardtest
grafika

? Programozott munkadarabok
és forgacsolasi ciklusok
megjelenitése eszterga és
maro vezérlén.

Intuitiv, “egyérintéses” programozasi
feltlet 2,5D marasi feladatokhoz.
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