


Tartalomjegyzék Köszöntő

Köszönöm, hogy megtisztel figyelmével és az NCT termékismertető katalógus olvasói 
között üdvözölhetem! Ezzel a kiadványunkkal átfogó képet szeretnénk nyújtani 
Önnek vállalatunk fejlesztési, gyártási, szolgáltatási tevékenységeiről a gépgyártás 
területein. A katalógus első részében megismerheti az NCT Zrt. történetét. 
Bemutatjuk fejlesztési tevékenységünket. Megismertetjük a szervizünk  
és vevőszolgálatunk szolgáltatásaival, valamint az NCT Akadémia tevékenységével.  
A katalógus második fele az általunk kínált szerszámgépeket és tartozékaikat  
mutatja be. 

Az NCT alaptevékenysége a CNC vezérők és hajtástechnika fejlesztése és gyártása. 
Ez nem végezhető magas szinten a gépgyártókkal és a gépek végfelhasználóival való 
folyamatos és szoros kapcsolattartás nélkül. Az NCT több jelentős ázsiai és európai 
szerszámgépgyártóval dolgozik együtt. Együttműködésünk a gépeik mechanikájának 
vásárlásával kezdődött, de ma már résztveszünk a szerszámgépeik fejlesztésében is. 
A tőlük kapott műszaki és piaci információk nagy segítséget jelentenek számunkra 
abban, hogy termékeinkkel bejuthassunk a hatalmas ázsiai piacra, más európai  
és USA-beli piaci részesedésünket is növelni tudjuk. 

Vállalatunk a saját gépgyártás terén is nagy léptekkel halad előre. Taksonyi új 
gépgyártó telephelyünkön Közép-Európa egyik legnagyobb és legpontosabb 
ágyköszörű gépével és öttengelyes megmunkálóközpontjával bővítettük gépgyártói 
kapacitásunkat. Itt 5400 m2 korszerű üzemi területen kiváló szakembergárdával 
új magyar szerszámgépgyárat építünk. Valamennyi CNC gépünkre az általunk 
fejlesztett és gyártott elektronika kerül. A villamos szerelést, az opcionális tartozékok 
felszerelését, a gépek élesztését, tesztelését, mérését és természetesen valamennyi 
garanciális és garancián túli szolgáltatást mi nyújtjuk Megrendelőink számára. 

A szerszámgépek építésével és fejlesztésével együtt fejlesztjük és gyártjuk a CNC 
vezérlőinket és a hozzájuk tartozó hajtástechnikát. Ennek következtében közvetlenül 
kapjuk, látjuk a felhasználók és a saját gépgyártásunk igényeit, valamint a szerszám- 
gépek tesztelése során felmerülő egyéb követelményeket. A legújabb termékeink  
és szolgáltatásaink a környezettudatosság, a nagy sebesség és ultrapontosság szem  
előtt tartásával készülnek.
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1.	� Elektronikai fejlesztés  
és gyártás:

	� Professzionális CNC vezérlők, széleskörű 
felhasználásra

	� Szervóhajtások, szervómotorok
	� Torque motorok és motororsós motorok

2.	�Szerszámgépek gyártása, 
korszerűsítése  
és kereskedelme:

	� CNC megmunkáló központok, marógépek  
és esztergagépek

	� Köszörűgépek
	� Szikraforgácsoló gépek 
	� Hagyományos szerszámgépek

3.	�Szerszámgépekhez 
kapcsolódó  
szolgáltatások:

	� Egyedi megoldások tervezése,  
gyártatása, kiépítése

	� Revolverfej csere
	� Páraelszívók, hűtőberendezések telepítése
	� Szálvezető és rúdadagoló telepítése
	� CNC osztókészülékek és körasztalok telepítése

4.	�Szerviz:

	� Az NCT Zrt. által gyártott vagy forgalmazott 
termékek, berendezések szervizelése,  
beszerzése

	� Szerszámgépek tervszerű, megelőző 
karbantartása

	� HEIDENHAIN termékek szakszervizelése

5.	�Vevőszolgálat:

	� Szerszámgépek telepítése, áttelepítése
	� Szerszámgépek pontossági mérése, lineáris-, 

nemlineáris- és egyenességkompenzálása 
RENISHAW XL-80 lézer interferométerrel

	� Szerszámgépek dinamikus mérése, tesztelése  
RENISHAW QC-20 körteszterrel

	� Szerszám behúzó erő ellenőrzése marógépeken
	� Tokmányerő ellenőrzése
	� Főorsók, motorok rezgésdiagnosztikája,  

motorok kiegyensúlyozása
	� Bármely CNC vezérlő cseréje NCT típusra,  

régebbi NCT vezérlők felújítása  
(NCT UPGRADE)

	� Szerszámgépek komplett villamos és mechanikai 
felújítása, korszerűsítése, nagy értékű 
hagyományos gépek CNC-sítése

6.	�Szoftverek, oktatás,  
NCT Akadémia:

	� NCT vezérlők kezelésének és programozásának 
oktatása (NCT Akadémia)

	� VECTOR szoftver értékesítése, telepítése  
és oktatása

	� Technológiai tanácsadás

AZ NCT ZRT. TERMÉKEI  
ÉS SZOLGÁLTATÁSAI 

SzolgáltatásokRobot
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Vezérlő

NCT 4 VEZÉRLŐ ÉS  
SZOLGÁLTATÁSOK

NCT 4

Az új NCT 4 vezérlőben egy 4 magos processzorral 

rendelkező ipari számítógép látja el külön szálon a CNC 

vezérlési, illetve ügyfél kezelőfelületi (HMI) feladatokat.  

A processzor 3 magján fut az NCT kezelőfelület (HMI)  

a jól ismert WINDOWS operációs rendszerrel, melyen 

számos további applikáció is futtatható. A további  

1 magon az NCT CNC vezérlés (CNC Kernel) fut,  

szeparálva a többi magtól, de összekötve azzal  

az InTime RTOS rendszerrel. 

A vezérlőn számos applikáció elérhető:

	 myNCT dialógus programozás

	 Pro3D intiuitív programozó felület (2,5D maró)

	 Integrált CAD/CAM megoldások

	 Hagyományos G kód programozás

ÉRINTŐKÉPERNYŐ

A kapacitív érintőképernyő legnagyobb előnye  

a testreszabhatóság és a több ponton történő érintés 

kezelése, amely segítségével a grafika kezelés és 

programírás sokkal egyszerűbb. A kijelző kivitelnek 

köszönhetően a kényelmes kezelhetőség mellett  

a tiszta, jó tapintás érzékelés üzemi felhasználás 

mellett is biztosított.

ÜTKÖZÉSFELÜGYELET

Új fejlesztésű modulunk segítségével elkerülhető, 

megelőzhető a szerszámtörés, illetve a gép ütközés.  

A védelmi modul egy „szellem szerszámmal” szimulálja 

a generált szerszámpályát a valós programfutás előtt, 

figyelve az esetleges ütközést a szimulált térbe előre 

felvett, definiált gép és munkatér modellel és  

egyéb gépelemekkel.  

myNCT DIALÓGUS PROGRAMOZÁS

A myNCT programozási felület segítségével lehetőség 

nyílik komplex makrók és ciklusok megírására a címsorok 

és kódok programozása nélkül. A szükséges adatbevitelt 

a felület könnyen értelmezhető grafikai ábrákkal 

szemlélteti, segíti. A szükséges értékek megadását 

követően a program automatikusan generálja a G kódot, 

amely utólagosan, akár a felhasználó által is szerkeszthető.

Vezérlőnk egyik legnagyobb előnye, hogy gépgyártók 

és gépfelújítók részére egyedi kezelőfelületet tudunk 

tervezni és létrehozni, ezzel lehetőséget biztosítva 

vezérlésünk használatára az általános CNC felhasználások 

mellett lézervágó/plazmavágó, fogászati maró vagy 

bármilyen további egyedi felhasználásra.
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Történelem

NCT TÖRTÉNELEM

1990 2002 2007 2011 2016 2019 2023

200420001982 2010 2018

20212013

NCT 90T (eszterga) 
és NCT 90M (maró) 
vezérlők bemutat-
kozása a Budapesti 
Nemzetközi Vásáron

Az NCT alapításának 
éve, első HUNOR 
PNC vezérlés 
megszületése

Gyártásba kerül 
�az NCT 100 / 104 
vezérlő család,  
amely már képes 
4-5 tengely 
vezérlésére, illetve 
�a nagy sebességű, 
nagy potnosságú 
megmunkálásra 
(NSNP/HSHP)

Első, ISO G kóddal 
működő (FANUC  
kompatibilis) NCT  
99, későbbi nevén 
NCT 2000 vezérlés 
megjelenése, sok  
éves fejlesztést 
követően meg-� 
kezdődik az NCT  
hajtások és NCT  
motorok gyártása

ISO 9001:2000 
minőségirányítási 
rendszer bevezetése

Megalakul az NCT 
Akadémia Köz-
�hasznú Nonprofit 
Kft., mellyel új 
lehetőségek nyílnak 
az oktatási, kutatási 
területeken

Vállalatunk új üzemi 
�területtel bővül, 
mellyel növelni 
tudtuk a gépgyártási 
kapacitást

Első NCT 200  
�szériájú vezérlő 
megjelenése,  
�amely gyökeresen 
�megváltoztatta 
cégünk életét, illetve 
új piacokat nyitott 
az NCT előtt

NCT Taksony 
Szerszámgépgyár 
megvásárlása és a 
szerszámgépgyártás 
átköltözése az új 
telephelyre

Megjelenik az NCT 
304 új generációs 
vezérlő család, 
amely REALTIME 
kommunikációval 
rendelkezik ezzel 
lehetővé téve 
számos új funkció �
és szolgáltatás 
integrációját

myNCT dialógus 
programozás és 3D 
szilárdtest grafika 
opciók bemutatása

Elérhetővé válik 
vezérlőnkben a 
szimultán 5 tenge-
lyes vezérlés (5D) 
lehetősége, ehhez 
mérten új megmun- 
kálóközpontokkal 
bővül az NCT  
termékpelettája

A kor igényeinek 
megfelelően számos  
új funkcióval  
�és megváltozott  
kezelői felülettel  
ellátott NCT 4 
vezérlés prototípu- 
sának elkészítése 
�és prezentálása

Első magyar 
gyártású NCT-R5 
ipari robot 
prototípusa
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Heidenhain NCT Akadémia

HEIDENHAIN

HEIDENHAIN termékek  
kereskedelme és szakszervize:

Vállalatunk több évtizede nagy mennyiségben alkalmazza 
és a forgalmazza a HEIDENHAIN mérőrendszereit, 
szakembereink folyamatos továbbképzésben részesülnek a 
HEIDENHAIN GmbH központjában megvalósuló képzéseken. 
Mivel cégünk saját elektronikai fejlesztéssel és gyártással 
rendelkezik így közel azonos mélységben ismerjük a 
HEIDENHAIN mérőrendszereit, mint a saját termékeinket. 
Az NCT Zrt. a világon az elsők között kezdte el alkalmazni az 
EnDat 2.2 abszolút rendszerű mérőléceket és jeladókat, 
megteremtve hozzá az ehhez szükséges szakmai 
felkészültséget és (egyedi) szerviz hátteret. 

Cégünk minden elérhető mérő-beállító és diagnosztizáló 
készülékkel rendelkezik, melyek alapfeltételei a gyártói 
minőségű és gyors szervizszolgáltatásnak. A javításokhoz 

általánosan szükséges alkatrészeket raktáron tartjuk, 
illetve rendelkezünk biztonsági készlettel a leggyakrabban 
igényelt mérőrendszerekből is.

Mérőrendszerek:

Az NCT termékekhez, a mérőrendszerek terén a 
világon vezető gyártónak számító HEIDENHAIN GmbH 
inkrementális és abszolút mérőrendszereit használjuk. 
Illeszkedünk 11 uApp, 1Vpp, TTL inkrementális 
mérőrendszerekhez, akár egy (vagy két) referencia 
pontos, akár távolság kódolt ‚C’ kivitelű mérőrendszerről 
legyen szó. Az abszolút pozíciómérést és a mikron alatti 
felbontást egyszerre valósítjuk meg HEIDENHAIN  
EnDat 2.2 mérőrendszerek alkalmazásával. 

Duális képzés:

	  CNC programozó (SZJ: 407151001)

Tanfolyamok:

	 NCT CNC programozó technológus
	 Ellenorsós
	 Műszaki rajz olvasás
	 Online alapszintű CAD

	 Online alapszintű CAM
	 Öttengelyes CNC
	 Öttengelyes CAM - Edgecam
	 Haladó 3D modellezés – Solid Edge

Az NCT Akadémia Nonprofit Kft. Magyarország elsőszámú CNC iskolája.  
Korszerű géppark, nagy tudású és tapasztalatú tanári gárda és az Akadémia 
mögött álló NCT vállalat együtt garantálják a magas minőséget!

Egyedi, az Ön igényeihez igazított képzésekkel is  

állunk a rendelkezésükre az NCT Akadémián és az Ön  

telephelyén is. Felnőttképző nyilvántartási szám: 

B/2020/004858

Kapcsolat:

nctakademia.hu
oktatas@nctakademia.hu
+36/30 519-1811

NCT AKADÉMIA
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ESZTERGAGÉPEK

FERDEÁGYAS ESZTERGÁK

	 RC-32

	 SMART-42 

	 MSL-300

	 TCS-2000(L), -2500(L)

	 S-TURN-52, -76, -92

	 MEGA-117

Y TENGELYES ESZTERGÁK

	 JCL-60MY

	 RY-32, RY-42

	 DUAL-52, -65

HOSSZESZTERGÁK

	 JSL-20A, -26A, -32A

	 JSL-26AB, -32AB, -42AB

SÍKÁGYAS ESZTERGÁK

	 F-TURN-446, -1600, -1800 

	 F-TURN-2200 - 6500

KARUSZEL ESZTERGÁK

	 VTL-50 - VL-600
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RC-32 SMART-42
	� Edzett, köszörült ágyvezeték
	� Kényelmes kezelhetőség, tágas munkatér
	� Nagytömegű öntvényágy és szánszerkezet
	� 30°-os szögben döntött X ágy
	� Lineáris vezeték rendszer
	� Zsírkenésű orsóház

	� Nagytömegű öntvényágy és szánszerkezet
	� 30°-os szögben döntött X ágy
	� Edzett, köszörült ágyvezeték
	� Lineáris vezeték rendszer
	� Zsírkenésű orsóház

Ferdeágyas esztergák Ferdeágyas esztergák

Kiterített szerszámozású ferdeágyas esztergagépek Kiterített szerszámozású ferdeágyas esztergagépek

Specifikáció SpecifikációRC-32 SMART-42

Legnagyobb elforduló átmérő (mm) 100

Legnagyobb esztergálható átmérő (mm) 100

Legnagyobb esztergálható hossz (mm) 100

Főorsó hajtás SZÍJ

Főorsó fordulatszám (ford/perc) 6000

Rúdáteresztés (mm) 32

Főorsó homlok mérete

Ajánlott tokmány méret 4"

Főmotor teljesítménye (kW) 5

Főmotor hűtése LÉGHŰTÉS

Tengelyek X / Z

X / Z tengely löket (mm) 340 / 150

X / Z tengely gyorsjárati sebessége (m/perc) 18 / 18

Vezeték típusa LINEÁRIS

Szerszámozás KITERÍTETT

Álló szerszámhelyek száma száma 6

Hajtott szerszámhelyek száma (OPC.) 1

Nettó géptömeg (kg) 1600

Alapterület x magasság (mm) 2000 x 1350 x 1835

Legnagyobb elforduló átmérő (mm) 320

Legnagyobb esztergálható átmérő (mm) 200

Legnagyobb esztergálható hossz (mm) 140

Főorsó hajtás SZÍJ

Főorsó fordulatszám (ford/perc) 4000 (6000)

Rúdáteresztés (mm) 42

Főorsó homlok mérete A2-5

Ajánlott tokmány méret 6"

Főmotor teljesítménye (kW) 10

Főmotor hűtése CSÚSZÓVEZETÉK

Tengelyek X / Z

X / Z tengely löket (mm) 215 / 127

X / Z tengely gyorsjárati sebessége (m/perc) 16 /16

Vezeték típusa LINEÁRIS

Szerszámozás KITERÍTETT / VDI20

Álló szerszámhelyek száma száma 8

Hajtott szerszámhelyek száma (OPC.) 8

Nettó géptömeg (kg) 2200

Alapterület x magasság (mm) 2050 x 1480 (1850) x 1800
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MSL-300 	� Robosztus öntvény ágy, orsóház és szánrendszer
	� 30°-os szögben döntött X ágy
	� Lineáris vezeték minden irányban 
	� Hidraulikus tokmány, revolverfej  
és szegnyereghüvely működtetés

Ferdeágyas esztergák

Ferdeágyas esztergagépek 
lineráis vezetékkel

Specifikáció MSL-300/40 MSL-300/50 MSL-300/70

Legnagyobb elforduló átmérő (mm) 530 530 650

Legnagyobb esztergálható átmérő (mm) 298 298 450

Legnagyobb esztergálható hossz (mm) 380 / (580 opc.) 380 / (580 opc.) 600 / (1000 opc.)

Főorsó hajtás SZÍJ SZÍJ SZÍJ

Főorsó fordulatszám (ford/perc) 6000 4500 3500

Rúdáteresztés (mm) 44 51 77

Főorsó homlok mérete A2-5 A2-6 A2-8

Ajánlott tokmány méret 6" 8" 10"

Főmotor teljesítménye (kW) 11 11 15

Főmotor hűtése LÉGHŰTÉS LÉGHŰTÉS LÉGHŰTÉS

Tengelyek X / Z X / Z X / Z

X / Z tengely löket (mm) 180+15 / 400 (600 opc.) 180+15 / 400 (600 opc.) 180+15 / 400 (600 opc.)

X / Z tengely gyorsjárati sebessége (m/perc) 30 / 30 30 / 30 30 / 30

Vezeték típusa LINEÁRIS LINEÁRIS LINEÁRIS

Szerszámozás Bolt-On / VDI30 Bolt-On / VDI30 Bolt-On / VD40

Álló szerszámhelyek száma száma 10 10 10

Hajtott szerszámhelyek száma (OPC.) 10 10 10

Nettó géptömeg (kg) 2400 2600 3600

Alapterület x magasság (mm) 2240 x 1700 x 2020 2300 x 1700 x 2020 2800 x 2050 x 2250

TCS-2000(L), -2500(L)
	� Robosztus öntvény ágy, orsóház és szánrendszer
	 45°-os szögben döntött X szán
	� Széles terpesztésű, szerelt,  
lineáris vezeték minden irányban

	 Köszörült, dupla anyás golyósorsók
	 Tartós zsírkenésű orsóház

� 	� Olajkenésű szánrendszer  
és golyósorsók

Ferdeágyas esztergagépek lineráis vezetékkel

Ferdeágyas esztergák

Specifikáció TCS-2000 (L) TCS-2500 (L)

Legnagyobb elforduló átmérő (mm) 520 520

Legnagyobb esztergálható átmérő (mm) 320 320

Legnagyobb esztergálható hossz (mm) 400 / (600 OPC.) 400 / (600 OPC.)

Főorsó hajtás Szíj Szíj

Főorsó fordulatszám (ford/perc) 4500 3500

Rúdáteresztés (mm) 51 64

Főorsó homlok mérete A2-6 A2-8

Ajánlott tokmány méret 8" 10"

Főmotor teljesítménye (kW) 21 21

Főmotor hűtése LÉGHŰTÉS LÉGHŰTÉS

Tengelyek X / Z X / Z

X / Z tengely löket (mm) 170 / 400 (600 opc.) 170 / 400 (600 opc.)

X / Z tengely gyorsjárati sebessége (m/perc) 30 / 30 30 / 30

Vezeték típusa LINEÁRIS LINEÁRIS

Szerszámozás Bolt-On / VDI30 / VDI40 / BMT65 Bolt-On / VDI30 / VDI40 / BMT65

Álló szerszámhelyek száma száma 12 (Bolt-On / VDI40 / BMT65), 16 (VDI30) 12 (Bolt-On / VDI40 / BMT65), 16 (VDI30)

Hajtott szerszámhelyek száma (OPC.) 12 (Bolt-On / VDI40 / BMT65), 16 (VDI30) 12 (Bolt-On / VDI40 / BMT65), 16 (VDI30)

Nettó géptömeg (kg) 3300 (3900 OPC.) 3400 (4100 OPC.)

Alapterület x magasság (mm) 3231 x 1820 x 2380 3231 x 1820 x 2380
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S-TURN-52, -76, -92
	� Robosztus öntvény ágy, orsóház és szánrendszer
	� 45°-os szögben döntött ágy
	� TURCITE bevonatú, lapos csúszóvezeték  
minden tengelyen

	� Köszörült, dupla  
anyás golyósorsók

	� Tartós zsírkenésű  
orsóház

Nagy teljesítményű esztergagépek csúszóvezetékkel

Ferdeágyas esztergák

Specifikáció S-Turn-52 (L) S-Turn-76 (L) S-Turn-92 (L)

Legnagyobb elforduló átmérő (mm) 600 600 600

Legnagyobb esztergálható átmérő (mm) 580 580 580

Legnagyobb esztergálható hossz (mm) 750 / (1250 OPC.) 750 / (1250 OPC.) 750 / (1250 OPC.)

Főorsó hajtás SZÍJ SZÍJ SZÍJ

Főorsó fordulatszám (ford/perc) 4500 3000 2500

Rúdáteresztés (mm) 51 75 90

Főorsó homlok mérete A2-6 A2-8 A2-8

Ajánlott tokmány méret 8" 10" 12"

Főmotor teljesítménye (kW) 36 39 45

Főmotor hűtése LÉGHŰTÉS LÉGHŰTÉS LÉGHŰTÉS

Tengelyek X / Z / (Y OPC.) X / Z / (Y OPC.) X / Z / (Y OPC.)

X / Z / Y tengely löket (mm) 305 / 750 (1250 opc.) /  
110 (+/-55, opc.)

305 / 750 (1250 opc.) /  
110 (+/-55, opc.)

305 / 750 (1250 opc.) /  
110 (+/-55, opc.)

X / Z / Y tengely gyorsjárati sebessége (m/perc) 24 / 24 / (7,5 OPC.) 24 / 24 / (7,5 OPC.) 24 / 24 / 7,5

Vezeték típusa CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK

Szerszámozás Bolt-On / VDI 40 / BMT 65 Bolt-On / VDI 40 / BMT 65 Bolt-On / VDI 40 / VDI 50 / BMT 65

Álló szerszámhelyek száma száma 12 12 12

Hajtott szerszámhelyek száma (OPC.) 12 12 12

Nettó géptömeg (kg) S-TURN: 5400, SL-TURN: 6400, 
S-TURN Y: 7600, SL-TURN Y: 8700

S-TURN: 5500, SL-TURN: 6500, 
S-TURN Y: 7700, SL-TURN Y: 8700

S-TURN: 5600, SL-TURN: 6600, 
S-TURN Y: 7800, SL-TURN Y: 8800

Alapterület x magasság (mm) 4310 (5110) x 1846 x 2016 4310 (5110) x 1846 x 2016 4310 (5110) x 1846 x 2016

MEGA-117 	 Robosztus öntvény ágy, orsóház és szánrendszer
	 45°-os szögben döntött ágy
	 TURCITE bevonatú, lapos csúszóvezeték minden tengelyen
	 Köszörült, dupla anyás golyósorsók
	 Tartós zsírkenésû orsóház

Nagy teljesítményű 
esztergagépek 
csúszóvezetékkel

Specifikáció MEGA-117 MEGA-117L MEGA-117XL MEGA-117XXL

Legnagyobb elforduló átmérő (mm) 900 900 900 900

Legnagyobb esztergálható átmérő (mm) 700 700 700 700

Legnagyobb esztergálható hossz (mm) 1300 2050 2800 3800

Főorsó hajtás SZÍJ SZÍJ SZÍJ SZÍJ

Főorsó fordulatszám (ford/perc) 1500 1500 1500 1500

Rúdáteresztés (mm) 117 117 117 117

Főorsó homlok mérete A2-11 A2-11 A2-11 A2-11

Ajánlott tokmány méret 18" 18" 18" 18"

Főmotor teljesítménye (kW) 52 52 52 52

Főmotor hűtése LÉGHŰTÉS LÉGHŰTÉS LÉGHŰTÉS LÉGHŰTÉS

Tengelyek X / Z / (Y opc.) X / Z / (Y opc.) X / Z / (Y opc.) X / Z / (Y opc.)

X / Z / Y tengely löket (mm) 385 / / 1500 / 100 (+/-50, 
opc.)

385 / / 2250 / 100 (+/-50, 
opc)

385 / / 3000 / 100 (+/-50, 
opc.)

385 / / 4000 / 100 (+/-50, 
opc.)

X / Z / Y tengely gyorsjárati sebessége (m/perc) 20 / 20 / (20 OPC.) 20 / 20 / (20 OPC.) 20 / 20 / (20 OPC.) 20 / 20 / (20 OPC.)

Vezeték típusa CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK

Szerszámozás Bolt-On /VDI 50 / BMT 75 Bolt-On /VDI 50 / BMT 75 Bolt-On /VDI 50 / BMT 75 Bolt-On /VDI 50 / BMT 75

Álló szerszámhelyek száma száma 12 12 12 12

Hajtott szerszámhelyek száma (OPC.) 12 12 12 12

Nettó géptömeg (kg) 13000 (+) 15000 (+) 17000 19000

Alapterület x magasság (mm) 5650 x 2350 x 2300 6500 x 2350 x 2300 7385 x 2350 x 2300 8385 x 2350 x 2300

Ferdeágyas esztergák
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JCL-60MY
	 Ferdeágyas CNC esztergagép
	 Y tengelyes megmunkálás
	� Öntöttvas ágy  
és szánrendszer

	 Hajtott szerszámozású  
	 BMT revolverfej

Y tengelyes esztergák

Y tengelyes esztergagépek lineáris vezetékkel

Specifikáció JCL-60MY

Legnagyobb elforduló átmérő (mm) 500

Legnagyobb esztergálható átmérő (mm) 300

Legnagyobb esztergálható hossz (mm) 400

Főorsó hajtás SZÍJ

Főorsó fordulatszám (ford/perc) 3500

Rúdáteresztés (mm) 60

Főorsó homlok mérete A2-6

Ajánlott tokmány méret 8"

Főmotor teljesítménye (kW) 21

Főmotor hűtése LÉGHŰTÉS

Tengelyek X / Z / Y

X / Z / Y tengely löket (mm) 190 / 500 / 120 (+/- 60)

X / Z / Y tengely gyorsjárati sebessége (m/perc) 24 / 24 / 24

Vezeték típusa LINEÁRIS

Szerszámozás BMT-55

Álló szerszámhelyek száma száma 12

Hajtott szerszámhelyek száma (OPC.) 12

Nettó géptömeg (kg) 4085

Alapterület x magasság (mm) 2885 x 2006 x 2005

RY-32, RY-42 	� Függőleges ágyas CNC esztergagép
	� Y tengelyes megmunkálás
	� Öntöttvas ágy és szánrendszer
	� Kiterített szerszámozás
	� Tartós zsírkenésű orsóház

Y tengelyes esztergagépek 
lineáris vezetékkel

Specifikáció RY-32 RY-42

Legnagyobb elforduló átmérő (mm) 32 42

Legnagyobb esztergálható átmérő (mm) 100 100

Legnagyobb esztergálható hossz (mm) 270 / 260 / +- 135 270 / 260 / +- 135

Főorsó hajtás SZÍJ SZÍJ

Főorsó fordulatszám (ford/perc) 6000 4500

Rúdáteresztés (mm) 32 42

Főorsó homlok mérete A2-4 A2-5

Ajánlott tokmány méret 4" 6"

Főmotor teljesítménye (kW) 5 5,5

Főmotor hűtése LÉGHŰTÉS LÉGHŰTÉS

Tengelyek X / Y / Z X / Y / Z

X / Z / Y tengely löket (mm) 270 / 260 / +/- 135 270 / 260 / +/- 135

X / Z / Y tengely gyorsjárati sebessége (m/perc) 15 / 15 / 15 15 / 15 / 15

Vezeték típusa LINEÁRIS LINEÁRIS

Szerszámozás KITERÍTETT KITERÍTETT

Álló szerszámhelyek száma száma 21 21

Hajtott szerszámhelyek száma 10 10

Nettó géptömeg (kg) 2830 2830

Alapterület x magasság (mm) 2160 x 1350 x 1920 2160 x 1350 x 1920 

Y tengelyes esztergák
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DUAL-52, -65 	� Ferdeágyas CNC esztergagép
	� Ellenorsó C tengelyes megmunkálással
	� Y tengelyes megmunkálás
	� Öntöttvas ágy és szánrendszer
	� Hajtott szerszámozású BMT revolverfej

Ellenorsós ferdeágyas esztergagépek 
lienáris vezetékkel

Specifikáció DUAL-52 (L) Y DUAL-65 (L) Y 

Legnagyobb elforduló átmérő (mm) 650 650

Legnagyobb esztergálható átmérő (mm) 380 380

Legnagyobb esztergálható hossz (mm) 520 (OPC. 1020) 520 (OPC. 1020)

X / Y / Z / Z2 tengely (mm) 215 / (+/-50 OPC.) / 520 (OPC. 1020) 215 / (+/-50 OPC.) / 520 (OPC. 1020)

Ferdeágyas eszterga 30° 30°

Főorsó / ellenorsó hajtás SZÍJ SZÍJ

Főorsó / ellenorsó fordulatszám (ford/perc) 5000 / 5000 4000 / 5000

Főorsó / ellenorsó rúdáteresztés (mm) 52 /45 65 / 45

Főorsó / ellenorsó homlok mérete A2-6 / A2-5 A2-6 / A2-5

Főorsó / ellenorsó tokmány méretek 210  (8") / 169 (6") 210  (8") / 169 (6")

Főorsó / ellenorsó motor max. teljesítménye (kW) 15 / 11 15 / 11

Tengelyek X / Y / Z / Z2 X / Y / Z / Z2

X / Y / Z / Z2 tengely gyorsjárati sebessége (m/perc) 24 / 6 / 24 / 24 24 / 6 / 24 / 24

Vezeték típusa LINEÁRIS LINEÁRIS

Szerszámozás BMT BMT

Szerszámhelyek száma (álló / hajtott) 12 12

Nettó géptömeg (kg) 5100 5200

Alapterület x magasság (mm) 3985 x 3135 x 1950 4485 x 3135 x 1950

Ellenorsós esztergák

JSL-20A, -26A, -32A
	 Öntöttvas ágy és szánszerkezet
	 Szerelt lineáris vezetékek minden tengelyen
	 Hajtott szerszámozás, Y és C tengelyes megmunkálás
	 Közvetlen hajtású (motororsós) fő- és ellenorsó

Hosszesztergák

Hosszeszterga automata

Specifikáció JSL-20A JSL-26A JSL-32A

Legnagyobb esztergálható átmérő (mm) 20 26 32

Legnagyobb esztergálható hossz álló / 
forgó vezetőperselynél (mm) 200 / 85 220 / 200 220 / 200

Főorsó hajtás Motororsó Motororsó Motororsó

Főorsó fordulatszám (ford/perc) 8000 7000 7000

Főmotor teljesítménye (kW) 3,7 7,5 7,5

X / Y / Z / tengely gyorsjárati sebessége (m/perc) 18 18 18

Tengelyek X / Y / Z / C X / Y / Z / C X / Y / Z / C

Tengelyek száma: 4 4 4

Nettó géptömeg (kg) 1800 2500 2500

Alapterület x magasság (mm) 2015 x 1040 x 2210 2360 x 1660 x 2095 2360 x 1660 x 2095
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JSL-26AB, -32AB, -42AB

Hosszesztergák

Hosszeszterga automata ellenorsóval

Specifikáció JSL-26AB JSL-32AB JSL-42AB JSL-42ABY

Legnagyobb esztergálható átmérő (mm) 26 32 42 42

Legnagyobb esztergálható hossz álló /  
forgó vezetőperselynél (mm) 220 / 200 220 / 200 200

Főorsó hajtás Motororsó Motororsó Motororsó Motororsó

Főorsó fordulatszám (ford/perc) 7000 7000 6000 6000

Főmotor teljesítménye (kW) 7.5 7.5 7.5 7.5

Ellenorsó hajtás Motororsó Motororsó Motororsó Motororsó

Ellenorsófordulatszám (ford/perc) 7000 7000 6000 6000

Ellenorsó teljesítménye (kW) 7,5 7,5 7,5 7,5

X1 / Y1 / Z1 / X2 / Z2  tengely gyorsjárati  
sebessége (m/perc) 18 18 18 18

Tengelyek X1 / Y1 / Z1 / X2 /  
Z2 / C1 / C2

X1 / Y1 / Z1 / X2 /  
Z2 / C1 / C2

X1 / Y1 / Z1 / X2 /  
Z2 / C1 / C2

C1 / (C2) / X1 / Y1 / Z1 /  
X2 / Y2 / Z2

Tengelyek száma: 7 7 7 8

Nettó géptömeg (kg) 3100 3100 7500 7500

Alapterület x magasság (mm) 2865 x 1625 x 2045 2865 x 1625 x 2045 3380 x 2455 x 2155 3380 x 2455 x 2155

	 Öntöttvas ágy és szánszerkezet
	 Szerelt lineáris vezetékek minden tengelyen
	 Hajtott szerszámozás, Y és C tengelyes megmunkálás
	 Közvetlen hajtású (motororsós) fő- és ellenorsó

F-TURN-446, -1600, -1800

	� Vízszintes elrendezésű  
univerzális esztergagép

	� Öntöttvas ágy és szánszerkezet
	� Egy- (F-TURN-446) vagy  
kétprizmás Z- és fecskefarkas  
megvezetésű X szán 

	� Zsírkenésű orsóház
	� Központi olajkenésű  
szánrendszer és golyósorsók

Síkágyas esztergagépek

Síkágyas esztergagépek csúszóvezetékkel

Specifikáció F-Turn-446 F-Turn-1600 F-Turn-1800

Legnagyobb elforduló átmérő ágy felett (mm) 446 425 475

Legnagyobb elforduló átmérő híd felett (mm) 546 660 710

Legnagyobb elforduló átmérő  
keresztszán felett (mm) 240 190 240

Legnagyobb esztergálható hossz (mm) 650 1000 / 1500 1000 / 1500 

Főorsó hajtás Szíj Szíj

Főorsó fordulatszám (ford/perc) 3000 5000 4500

Főorsó furat átmérő (mm) 52 46 65

Főorsó homlok mérete A2-5 A2-5 D1-6

Ajánlott tokmány méret 6-8" 6-8" 6-10"

Főmotor teljesítménye (kW) 7 15 15

Tengelyek X / Z X / Z X / Z

X / Z tengely gyorsjárati sebessége (m/perc) 15 / 15 15 / 15 15 / 15

Szegnyereg mozgatás MANUÁLIS MANUÁLIS MANUÁLIS

Szegnyereg hüvely mozgatás MANUÁLIS (HIDRAULIKUS OPC.) MANUÁLIS (HIDRAULIKUS OPC.) MANUÁLIS (HIDRAULIKUS OPC.)

Szegnyereg hüvely löket (mm) 150 150 150

Szegnyereg hüvely átmérő (mm) 65 65 80

Vezeték típusa CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK

Szerszámozás Bolt-On / VDI20 / VDI30 Bolt-On / VDI30 Bolt-On / VDI40

Szerszámhelyek száma 8 8 8

Szerszámváltás KÉZI GYORSVÁLTÓ KÉSTARTÓ /  
REVOLVERFEJ

KÉZI GYORSVÁLTÓ KÉSTARTÓ / 
REVOLVERFEJ

KÉZI GYORSVÁLTÓ KÉSTARTÓ / 
REVOLVERFEJ

Nettó géptömeg (kg) 2600 2400 / 2850 3000 / 3450

Alapterület x magasság (mm) 2230 x 1560 x 1790 3030/3530 x 1932 x 2022 3030/3530 x 1932 x 2022
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F-TURN-2200 - 6500 	� Robosztus öntvény ágy, orsóház és szánrendszer
	� TURCITE bevonatú, lapos csúszóvezeték minden tengelyen
	� Széles terpesztésű, vízszintes ágyvezetékó 
	� Köszörült, dupla anyás golyósorsók
	�� Olajkenésű szánrendszer és golyósorsók

Síkágyas esztergagépek csúszóvezetékkel

Síkágyas esztergagépek
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Specifikáció SpecifikációF-Turn-2200 F-Turn-3500F-Turn-2600 F-Turn-4000F-Turn-2800A F-Turn-5000F-Turn-3000 F-Turn-6500

Legnagyobb elforduló átmérő ágy felett (mm) 550 650 710 760

Legnagyobb elforduló átmérő híd felett (mm) 770 870 970 1020

Legnagyobb elforduló átmérő keresztszán felett (mm) 310 410 370 420

Legnagyobb esztergálható hossz (mm) 1000-4000 1000-4000 1000-6000 1000-6000

Főorsó hajtás Szíj Szíj Szíj Szíj

Főorsó fordulatszám (ford/perc) 3500 / 2400 3500 / 2400 / 1480 1480 1480 / 650 / 500

Főorsó furat átmérő 82 (106 OPC.) 82 (106, 153 OPC.) 153 106 (153, 254, 355 OPC.)

Főorsó homlok mérete A1-8/D1-8 (82 mm főorsó 
furathoz)

A1-8/D1-8 (82 mm főorsó 
furathoz) A2-11 A1-11 (106 mm főorsó 

furathoz)

Ajánlott tokmány méret (mm) 250/315 250/315 315 305 (106 mm főorsó 
furathoz)

Főmotor teljesítménye (kW) 15 / 22 15 / 22 22 / 26 22 / 33

Tengelyek X / Z X / Z X / Z X / Z

X / Z tengely gyorsjárati sebessége (m/perc) 15 / 15 15 / 15 10 / 12 10 / 12

Szegnyereg mozgatás MANUÁLIS MANUÁLIS MANUÁLIS MANUÁLIS

Szegnyereg hüvely mozgatás MANUÁLIS  
(HIDRAULIKUS OPC.)

MANUÁLIS  
(HIDRAULIKUS OPC.)

MANUÁLIS  
(HIDRAULIKUS OPC.)

MANUÁLIS  
(HIDRAULIKUS OPC.)

Szegnyereg hüvely löket (mm) 150 150 230 230

Szegnyereg hüvely átmérő (mm) 65 80 125 125

Vezeték típusa CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK

Szerszámozás Bolt-On / VDI40 Bolt-On / VDI40 Bolt-On / VDI40 / VDI50 Bolt-On / VDI40 / VDI50

Szerszámhelyek száma 4 / 8 / 12 4 / 8 / 12 4 / 8 / 12 4 / 8 / 12

Szerszámváltás KÉZI GYORSVÁLTÓ  
KÉSTARTÓ / REVOLVERFEJ

KÉZI GYORSVÁLTÓ  
KÉSTARTÓ / REVOLVERFEJ

KÉZI GYORSVÁLTÓ  
KÉSTARTÓ / REVOLVERFEJ

KÉZI GYORSVÁLTÓ  
KÉSTARTÓ / REVOLVERFEJ

Nettó géptömeg (kg) 3800-6800 3800-6800 8300-13 300 9000-14 000

Alapterület x magasság (mm) 3190-6190 x 2225 x 2050 3190-6190 x 2225 x 2050 3900-8900 x 2977 x 223 3900-8900 x 2630 x 2220

Legnagyobb elforduló átmérő ágy felett (mm) 890 1020 1300 1600

Legnagyobb elforduló átmérő híd felett (mm) 1150 1280 - -

Legnagyobb elforduló átmérő keresztszán felett (mm) 550 680 980 1280

Legnagyobb esztergálható hossz (mm) 1000-6000 1000-6000 3000-12 000 3000-12 000

Főorsó hajtás Szíj Szíj Szíj Szíj

Főorsó fordulatszám (ford/perc) 1480 / 650 / 500 1480 / 650 / 500 800 800

Főorsó furat átmérő 106 (153, 254, 355 OPC.) 106 (153, 254, 355 OPC.) 153 153

Főorsó homlok mérete A1-11 (106 mm főorsó 
furathoz)

A1-11 (106 mm főorsó 
furathoz) A2-11 / ASA A2-11 / ASA

Ajánlott tokmány méret 305 (106 mm főorsó 
furathoz)

305 (106 mm főorsó 
furathoz) 500 500

Főmotor teljesítménye (kW) 22 / 33 22 / 33 60 / 75 60 / 75

Tengelyek X / Z X / Z X / Z X / Z

X / Z tengely gyorsjárati sebessége (m/perc) 10 / 12 10 / 12 10 / 10 10 / 10

Szegnyereg mozgatás MANUÁLIS MANUÁLIS AUTOMATA (SZERVO) AUTOMATA (SZERVO)

Szegnyereg hüvely mozgatás MANUÁLIS (HIDRAULI-
KUS OPC.)

MANUÁLIS (HIDRAULI-
KUS OPC.) AUTOMATA (SZERVO) AUTOMATA (SZERVO)

Szegnyereg hüvely löket (mm) 230 230 230 230

Szegnyereg hüvely átmérő (mm) 125 125 240 240

Vezeték típusa CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK

Szerszámozás Bolt-On / VDI40 / VDI50 Bolt-On / VDI40 / VDI50 Bolt-On / VDI50 / VDI60 Bolt-On / VDI50 / VDI60

Szerszámhelyek száma 4 / 8 / 12 4 / 8 / 12 4 / 8 / 12 4 / 8 / 12

Szerszámváltás KÉZI GYORSVÁLTÓ  
KÉSTARTÓ / REVOLVERFEJ

KÉZI GYORSVÁLTÓ  
KÉSTARTÓ / REVOLVERFEJ

KÉZI GYORSVÁLTÓ  
KÉSTARTÓ / REVOLVERFEJ

KÉZI GYORSVÁLTÓ  
KÉSTARTÓ / REVOLVERFEJ

Nettó géptömeg (kg) 9500 - 14 500 10 000 - 15 000 18 000 - 45 000 18 000 - 45 000

Alapterület x magasság (mm) 3900-8900 x 2630 x 2220 3900-8900 x 2800 x 2285 7520-16 430 x 3388 x 2680 7520-16 430 x 3388 x 2680 

Síkágyas esztergagépek Síkágyas esztergagépek
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Karusszelesztergák

VTL-50 - VL-600 

	 Robosztus öntvény ágy, orsóház és szánrendszer 
	 TURCITE bevonatú, lapos csúszóvezeték minden tengelyen 
	 Széles terpesztésű, vízszintes ágyvezetékó 
	 Köszörült, dupla anyás golyósorsók 
	 Olajkenésű szánrendszer és golyósorsók 

Kompakt és nagyméretű  
karusszelesztergák 
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Karusszelesztergák Karusszelesztergák

Specifikáció SpecifikációVTL-50 VL-86CVTL-70 VL-100C

Legnagyobb elforduló átmérő (mm) 650 800

Legnagyobb esztergálható átmérő (mm) 550 700

Legnagyobb esztergálható magasság (mm) 500 600

Főorsó mérete (mm) A2-8 A2-11

Tokmányméret 12" 15"

Munkadarab max. tömege (kg) 500 1000

Asztal fordulatszám (ford/perc) 2500 2000

Főmotor teljesítménye (kW) 15/18,5 18,5 / 22

 X tengely (mm): -40 + 350 -40 + 430

Z tengely (mm): 550 650

X / Z tengely gyorsjárati sebessége (m/perc) 12/24 12/20

Szerszámhelyek száma (álló / hajtott) 8 8

Szerszámváltás (sec) 2 2

Nettó géptömeg (kg) 6000 10000

Alapterület x magasság (mm) 2850 x 2000 x 3100 3250 x 1900 x 3395

Legnagyobb elforduló átmérő (mm) 950 1200

Legnagyobb esztergálható átmérő (mm) 950 1100

Legnagyobb esztergálható magasság (mm) 650 800

Síktárcsa mérete (mm) 800 1000

Munkadarab max. tömege (kg) 2000 3500

Asztal fordulatszám (ford/perc) 600 400

Főmotor teljesítménye (kW) 18,5 / 22 30 / 37

X / Z tengelyek X / Z X / Z

X / Z tengely gyorsjárati sebessége (m/perc) 10 / 10 10 / 10

Szerszámhelyek száma (álló / hajtott) 12 / (12 OPC.) 12 / (12 OPC.)

Szerszámváltás (sec) 10 10

Nettó géptömeg (kg) 13500 17800

Alapterület x magasság (mm) 2520 x 2800 x 3900 4050 x 2900 x 3700

Specifikáció SpecifikációVL-125C VL-300VL-160C VL-400VL-200C VL-500VL-250C VL-600

Legnagyobb elforduló átmérő (mm) 1600 2000 2500 3000

Legnagyobb esztergálható átmérő (mm) 1600 2000 2500 2970

Legnagyobb esztergálható magasság (mm) 1200 1200 1600

Síktárcsa mérete (mm) 1250 1600 2000 2500

Asztal fordulatszám (ford/perc) 300 250 200 160

Főmotor teljesítménye (kW) 37 / 45 60 / 75

Tengelyek X / Z

X / Z tengely gyorsjárati sebessége (m/perc) 10 / 10

Szerszámhelyek száma (álló / hajtott) 12 (16 OPC.)

Szerszámváltás 10

Nettó géptömeg (kg) 24 500 27 500 47 000 51 000

Alapterület x magasság (mm) 6500 x 4900 x 5200 7100 x 5200 x 5250 7600 x 5500 x 6650 7800 x 6100 x 6650

Legnagyobb elforduló átmérő (mm) 3600 4500 6000 7000

Legnagyobb esztergálható átmérő (mm) 3600 4500 6000 7000

Legnagyobb esztergálható magasság (mm) 2000 2600

Síktárcsa mérete (mm) 3000 4000 5000 6000

Asztal fordulatszám (ford/perc) 120 85 50 20

Főmotor teljesítménye (kW) 60 / 75

Tengelyek X / Z

X / Z tengely gyorsjárati sebessége (m/perc) 10 / 10

Szerszámhelyek száma (álló / hajtott) 16 / 12

Szerszámváltás 15

Nettó géptömeg (kg) 99 000 114 000 139 000 169 000

Alapterület x magasság (mm) 8500 x 6500 x 7400 10 200 x 7000 x 7400 12 500 x 9000 x 9000 13 000 x 11 000 x 9000
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MARÓGÉPEK

3 TENGELYES
MEGMUNKÁLÓ KÖZPONTOK

	 SFM-760 / SFM-1020

	 VD-510S

	 HSP -660, -780, -80100

	 NCT VEZÉRLŐ RENDSZER

	 EML-510E - EML-1600SV

5 TENGELYES
MEGMUNKÁLÓ KÖZPONTOK

	 EMB-1300, 1600, 2000

	 MXS 650, 650DD, 400MT

	 EML-1300GT - 1600DT

	 EMP-350

PORTÁL  
MEGMUNKÁLÓ GÉPEK

	 BMC-2012 - BMC 6140

	 RV-2622 - RV-8142

HOTIZONTÁLIS TENGELYŰ
MEGMUNKÁLÓ GÉPEK

	 HB-500, -630, -800

	 FBE-1500, -2000, -2600, -3000

	 HBM-R1, -R2, -R3

	 HBM-T2, -T3, -T4, -135TN

SZERKEZET  
MEGMUNKÁLÓ GÉPEK

	 ACMC-4D-2500 - 6500

	 SCMC40-2500 - 8500

	 SCMC50-2500 - 6500

	 SCMH-2500 - 6500
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Specifikáció VD-510S

VD-510S
	� Szerelt precíziós gördülő vezeték  
X, Y és Z irányokban

	� Közvetlen főmotor-főorsó meghajtás  
(szíjhajtás nélkül)

	� Szerszámcsere idő TtT / CtC (sec): 2,5

Munkatér X / Y / Z tengelyei (mm) 510 x 406 x 330

Munkaasztal mérete (mm) 650 x 400

Munkaasztal terhelhetősége (kg) 300

T-hornyok száma x mérete x osztástávolsága (mm) 3 x 14 x 125

Pozicionálási pontosság (mm) < 0,008

Ismétlési pontosság (mm) < 0,004

X / Y / Z gyorsjárati sebesség (m/perc) 48 / 48 / 48

X / Y / Z tengelyek típusa GOLYÓS GÖRDÜLŐ VEZETÉK

Főorsó hajtás / Kúpméret DIREKT / #30

Fordulatszám (FPP) 12 000 / 20 000 / 24000

Max. teljesítmény (kW 4,9 (6,9) / 3,7 (5,5)

Max. nyomaték (Nm) 24,6 (37) / 11,7 (17,8)

Szerszámcserélő TÁRCSÁS

Max. darabszám 21

Max. szerszám átmérő (mm) 80

Szerszámváltás ideje [TtT] (sec) 1,6

Forgácskihordó SPIRÁLOS

Nettó géptömeg (kg) 2600

Alapterület x magasság (mm) 1600 x 2150 x 2320

3 tengelyes megmunkálóközpontok

Nagysebességű megmunkálóközpont

Specifikáció SFM-760 SFM-1020

SFM-760 / SFM-1020
	� Öntvény ágy, állvány és szánrendszer
	� Szerelt, gördülő vezeték X, Y és Z irányokban
	� Központi olajkenésű szánrendszer és golyósorsók
	� Tartós zsírkenésű orsóház

Munkatér X / Y / Z tengelyei (mm) 760 x 400 x 400 1020 x 400 x 400

Munkaasztal mérete (mm) 1270 x 305 1524 x 305

Munkaasztal terhelhetősége (kg) 200 300

T-hornyok száma x mérete x osztástávolsága (mm) 3 x 16 x 102 3 x 16 x 102

Pozicionálási pontosság (mm) < 0,02 < 0,02

Ismétlési pontosság (mm) < 0,01 < 0,01

X / Y / Z gyorsjárati sebesség (m/perc) 12 / 12 / 12 12 / 12 / 12

X / Y / Z tengelyek típusa GOLYÓS GÖRDÜLŐ VEZETÉK GOLYÓS GÖRDÜLŐ VEZETÉK

Főorsó hajtás SZÍJHAJTÁS SZÍJHAJTÁS

Fordulatszám (ford/perc) 6000 (8000 opc) 6000 (8000 opc)

Max. teljesítmény (kW 7,8 7,8

Max. nyomaték (Nm) 51,8 51,8

Szerszámcserélő ESERNYŐS ESERNYŐS

Max. darabszám 16 16

Szerszámváltás ideje [TtT] (sec) 2 2

Forgácskihordó SPIRÁLOS OPC. SPIRÁLOS OPC.

Nettó géptömeg (kg) 2500 2700

Alapterület x magasság (mm) 2510 x 2170 x 2390 3020 x 2170 x 2390

3 tengelyes megmunkálóközpontok

Megmunkálóközpontok
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NCT vezérlő rendszer

Specifikáció HSP-660 HSP-780 HSP-80100

HSP -660, -780, -80100 NCT VEZÉRLŐ RENDSZER

	� Öntvény állvány, ágy és szánrendszer
	� Rendkívül merev portál kialakítás
	� Szerelt, gördülő vezeték  
X, Y és Z irányokban

	� Motororsós főorsó
	� Közvetlen (direkt) EnDat 2.2  
mérőrendszer

Munkatér X / Y / Z tengelyei (mm) 600 x 600 x 250 700 x 800 x 320 800 x 1000 x 450 

Munkaasztal mérete (mm) 600 x 650 750 x 850 800 x 1000

Munkaasztal terhelhetősége (kg) 500 800 1500

Pozicionálási pontosság (mm) < 0,008 < 0,008 < 0,008

Ismétlési pontosság (mm) < 0,004 < 0,004 < 0,004

X / Y / Z gyorsjárati sebesség (m/perc) 10 / 10 / 10 10 / 10 / 10 5 / 5 / 5

X / Y / Z tengelyek típusa GOLYÓS GÖRDÜLŐ VEZETÉK GOLYÓS GÖRDÜLŐ VEZETÉK GOLYÓS GÖRDÜLŐ VEZETÉK

Főorsó hajtás / Kúpméret MOTORORSÓ / ER32 MOTORORSÓ / ER32 MOTORORSÓ / ER40

Fordulatszám (FPP) 24000 (50000 OPC.) 24000 (50000 OPC.) 24000 (50000 OPC.)

Főorsó névleges /maximális teljesítmény (kW) 5,5 / 8,5 7,5 / 12 7,5 / 19

Szerszámcserélő KITERÍTETT KITERÍTETT KITERÍTETT

Max. darabszám 6 6 6

Elszívórendszer Grafit és páraelszívó Grafit és páraelszívó Grafit és páraelszívó

Nettó géptömeg (kg) 3200 4200 6000

Alapterület x magasság (mm) 1800 x 2160 x 2300 1970 x 2455 x 2700 2280 x 2900 x 2820

3 tengelyes megmunkálóközpontok

Elektródamaró

USB

Et
he

rC
AT

Et
he

rC
AT

En
D

at
 2

.2

EnDat 2.2

CNC Control

Pentdrive

Ethernet

HEIDENHAIN linear scales

Servodrivers Servomotors

EPU / IO Modules
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EML-510E - EML-1600SV

	� Robusztus öntvény ágy, állvány és szánrendszer
	� Köszörült, dupla anyás golyósorsók minden tengelyen
	� Levegő túlnyomással védett főorsó csapágyazás
	�� Közvetett abszolút mérőrendszer révén  
nincs referenciapont felvétel

3 tengelyes megmunkálóközpontok

Gördülővezetékes  
Megmunkálóközpontok
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Specifikáció SpecifikációEML-1200E EML-1300SVEML-1200SV EML-1600EEML-1300E EML-1600SV

ECONOMIC SZUPER VERTIKÁL ECONOMIC 

Munkatér X / Y / Z tengelyei (mm) 1200 x 610 x 610 1200 x 610 x 610 1300 x 700 x 700

Munkaasztal mérete (mm) 1300 x 600 1300 x 600 1450 x 700 / 1750 x 700

Munkaasztal terhelhetősége (kg) 650 / 1000 650 / 1000 1500

T-hornyok száma x mérete x osztástávolsága (mm) 5 x 18 x 100 5 x 18 x 100 5 x 18 x 125

Pozicionálási pontosság (mm) < 0,016 < 0,016 < 0,005

Ismétlési pontosság (mm) < 0,008 < 0,008 < 0,003

X / Y / Z gyorsjárati sebesség (m/perc) 36 / 36 / 30 36 / 36 / 30 30 / 30 / 24

X / Y / Z tengelyek típusa HENGERGÖRGŐS 
VEZETÉK

HENGERGÖRGŐS 
VEZETÉK

HENGERGÖRGŐS 
VEZETÉK

Főorsó hajtás SZÍJ DIREKT SZÍJ

Fordulatszám (ford/perc) 10 000 15 000 10 000

Max. teljesítmény (kW 22 29 22

Max. nyomaték (Nm) 118 106 118

Szerszámcserélő KAROS KAROS KAROS (LÁNCOS OPC.)

Max. darabszám 24 (30 OPC.) 24 (30 OPC.) 24 (30 / 32 OPC.)

Szerszámváltás ideje [TtT] (sec) 2,5 2,5 2,5

Forgácskihordó ACÉLSZALAGOS ACÉLSZALAGOS SPIRÁLOS

Nettó géptömeg (kg) 6800 6800 8350

Alapterület x magasság (mm) 3450 x 2805 x 2950 3450 x 2805 x 2950 3650 x 2915 x 3027

SZUPER VERTIKÁL ECONOMIC SZUPER VERTIKÁL

Munkatér X / Y / Z tengelyei (mm) 1300 x 700 x 700 1600 x 700 x 700 1600 x 700 x 700

Munkaasztal mérete (mm) 1450 x 700 / 1750 x 700 1750 x 700 1750 x 700

Munkaasztal terhelhetősége (kg) 1500 1500 1500

T-hornyok száma x mérete x osztástávolsága (mm) 5 x 18 x 125 5 x 18 x 125 5 x 18 x 125

Pozicionálási pontosság (mm) < 0,005 < 0,005 < 0,005

Ismétlési pontosság (mm) < 0,003 < 0,003 < 0,003

X / Y / Z gyorsjárati sebesség (m/perc) 30 / 30 / 24 30 / 30 / 24 30 / 30 / 24

X / Y / Z tengelyek típusa HENGERGÖRGŐS  
VEZETÉK

HENGERGÖRGŐS  
VEZETÉK

HENGERGÖRGŐS  
VEZETÉK

Főorsó hajtás DIREKT SZÍJ DIREKT

Fordulatszám (ford/perc) 15 000 10 000 15 000

Max. teljesítmény (kW 29 22 29

Max. nyomaték (Nm) 106 118 106

Szerszámcserélő KAROS (LÁNCOS OPC.) KAROS (LÁNCOS OPC.) KAROS (LÁNCOS OPC.)

Max. darabszám 24 (30 / 32 OPC.) 24 (30 / 32 OPC.) 24 (30 / 32 OPC.)

Szerszámváltás ideje [TtT] (sec) 2,5 2,5 2,5

Forgácskihordó ACÉLSZALAGOS SPIRÁLOS ACÉLSZALAGOS

Nettó géptömeg (kg) 8350 10000 10000

Alapterület x magasság (mm) 3650 x 2915 x 3027 4370 x 2915 x 3027 4370 x 2915 x 3027

Specifikáció SpecifikációEML-510E MM-850EEML-510SV MM-850SVEML-610E EML-1020EEML-610SV SV-1000

ECONOMIC VERZIÓ SZUPER VERTIKÁL ECONOMIC VERZIÓ SZUPER VERTIKÁL

Munkatér X / Y / Z tengelyei (mm) 510 x 410 x 460 510 x 410 x 460 610 x 460 x 510 610 x 460 x 510

Munkaasztal mérete (mm) 600 x 320 600 x 320 800 x 450 800 x 450

Munkaasztal terhelhetősége (kg) 300 300 400 400

T-hornyok száma x mérete x osztástávolsága (mm) 3 x 14 x 100 3 x 14 x 100 5 x 18 x 100 5 x 18 x 100

Pozicionálási pontosság (mm) < 0,005 < 0,005 < 0,005 < 0,005

Ismétlési pontosság (mm) < 0,003 < 0,003 < 0,003 < 0,003

X / Y / Z gyorsjárati sebesség (m/perc) 36 / 36 / 30 36 / 36 / 30 36 / 36 / 36 36 / 36 / 36

X / Y / Z tengelyek típusa GOLYÓS GÖRDÜLŐ 
VEZETÉK

HENGERGÖRGŐS  
VEZETÉK

GOLYÓS GÖRDÜLŐ 
VEZETÉK

HENGERGÖRGŐS  
VEZETÉK

Főorsó hajtás SZÍJ DIREKT SZÍJ DIREKT

Fordulatszám (ford/perc) 10 000 15 000 10 000 15 000

Max. teljesítmény (kW 16 16 16 29

Max. nyomaték (Nm) 110 110 110 106

Szerszámcserélő KAROS KAROS KAROS KAROS

Max. darabszám 20 20 24 24

Szerszámváltás ideje [TtT] (sec) 2,5 2,5 2,5 2,5

Forgácskihordó SPIRÁLOS ACÉLSZALAGOS SPIRÁLOS ACÉLSZALAGOS

Nettó géptömeg (kg) 2800 2800 3800 3800

Alapterület x magasság (mm) 2000 x 2305 x 2460 2000 x 2305 x 2460 2260 x 2435 x 2550 2260 x 2435 x 2550

ECONOMIC SZUPER VERTIKÁL ECONOMIC SZUPER VERTIKÁL

Munkatér X / Y / Z tengelyei (mm) 850 x 510 x 510 850 x 510 x 510 1020 x 510 x 560 1020 x 520 x 640

Munkaasztal mérete (mm) 950 x 500 950 x 500 1200 x 500 / 1300 x 600 1150 x 520

Munkaasztal terhelhetősége (kg) 600 600 650 / 1000 600

T-hornyok száma x mérete x osztástávolsága (mm) 5 x 18 x 100 5 x 18 x 100 5 x 18 x 100 5 x 18 x 100

Pozicionálási pontosság (mm) < 0,005 < 0,005 < 0,016 < 0,005

Ismétlési pontosság (mm) < 0,003 < 0,003 < 0,008 < 0,003

X / Y / Z gyorsjárati sebesség (m/perc) 36 / 36 / 36 36 / 36 / 36 36 / 36 / 30 36 / 36 / 36

X / Y / Z tengelyek típusa GOLYÓS GÖRDÜLŐ 
VEZETÉK

HENGERGÖRGŐS VE-
ZETÉK

GOLYÓS GÖRDÜLŐ 
VEZETÉK

HENGERGÖRGŐS VE-
ZETÉK

Főorsó hajtás SZÍJ DIREKT SZÍJ DIREKT

Fordulatszám (ford/perc) 10 000 15 000 10 000 15 000

Max. teljesítmény (kW 16 29 22 29

Max. nyomaték (Nm) 110 106 118 106

Szerszámcserélő KAROS KAROS KAROS KAROS

Max. darabszám 24 (30 OPC.) 24 (30 OPC.) 24 (30 OPC.) 24 ( 30 OPC.)

Szerszámváltás ideje [TtT] (sec) 2,5 2,5 2,5 2

Forgácskihordó SPIRÁLOS ACÉLSZALAGOS ACÉLSZALAGOS ACÉLSZALAGOS

Nettó géptömeg (kg) 3900 3900 5200 5500

Alapterület x magasság (mm) 2600 x 2330 x 2685 2600 x 2330 x 2685 3100 x 2420 x 2850 2600 x 2800 x 2890

3 tengelyes megmunkálóközpontok
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Specifikáció SpecifikációEMB-1300 B/D/G MXS-650EMB-1600 B/D/G MXS-650DDEMB-2000 B/D/G MXS-400MT

EMB-1300, 1600, 2000 MXS 650, 650DD, 400MT

	� Nagytömegű öntvény állvány és szánrendszer
	�� TURCITE csúszófelület minden  

tengelyen, központi olajkenéssel
	�� Köszörült, dupla anyás,  

előfeszített golyósorsók  
minden tengelyen

	�� Főorsó csapágyat teher- 
mentesítő szerszámoldó  
mechanizmus

	� Robusztus öntött gépágy és szánszerkezet
	� Szíjhajtású B & C tengely (MXS-650)
	 Torque motoros B & C tengely (MXS-650DD)
	� Esztergálási feladatra is alkalmas magas  
fordulatsszámú C tengely (MXS-400MT)

	 BIG-PLUS típusú szerszámozás

(B) SZÍJ / (D) DIREKT /  
(G) ORSÓHÁZI HAJTÓMŰ

(B) SZÍJ / (D) DIREKT /  
(G) ORSÓHÁZI HAJTÓMŰ

(B) SZÍJ / (D) DIREKT /  
(G) ORSÓHÁZI HAJTÓMŰ

Munkatér X / Y / Z tengelyei (mm) 1300 x 700 x 710 1600 x 800 x 800 2000 x 900 x 800

Munkaasztal mérete (mm) 1500 x 650 1800 x 840 2200 x 850

Munkaasztal terhelhetősége (kg) 1000 2200 2500

T-hornyok száma x mérete x osztástávolsága (mm) 5 x 18 x 100 5 x 22 x 150 5 x 22 x 150

Pozicionálási pontosság (mm) < 0,02 < 0,02 < 0,02

Ismétlési pontosság (mm) < 0,008 < 0,008 < 0,008

X / Y / Z gyorsjárati sebesség (m/perc) 30 / 25 / 25 30 / 25 / 25 15 / 15 / 12

X / Y / Z tengelyek típusa CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK

Főorsó hajtás SZÍJ / DIREKT /  
ORSÓHÁZI HAJTÓMŰ

SZÍJ / DIREKT /  
ORSÓHÁZI HAJTÓMŰ

SZÍJ / DIREKT /  
ORSÓHÁZI HAJTÓMŰ

Főorsó kúp mérete: SK 40 / SK 50 SK 40 / SK 50 SK 40 / SK 50

Fordulatszám (ford/perc) 8000 - 15 000 (SK40) /  
6000 - 10 000 (SK50)

8000 - 15 000 (SK40) /  
6000 - 10 000 (SK50)

8000 - 15 000 (SK40) /  
6000 - 10 000 (SK50)

Max. teljesítmény (kW (B) 22 / (D) 29 / (G) 31 (B) 22 / (D) 29 / (G) 31 (B) 22 / (D) 29 / (G) 31

Max. nyomaték (Nm) (B) 118 / (D) 106 / (G) 446 (B) 118 / (D) 106 / (G) 446 (B) 118 / (D) 106 / (G) 446

Szerszámcserélő KAROS / LÁNCOS KAROS / LÁNCOS KAROS / LÁNCOS

Max. darabszám 20 / 24 / 30 / 32 20 / 24 / 30 / 32 20 / 24 / 30 / 32

Szerszámváltás ideje [TtT] (sec) 6 / 2,5 / 2,5 / 2,5 6 / 2,5 / 2,5 / 2,5 6 / 2,5 / 2,5 / 2,5

Forgácskihordó SPIRÁLOS / ACÉLSZALAGOS SPIRÁLOS / ACÉLSZALAGOS SPIRÁLOS / ACÉLSZALAGOS

Nettó géptömeg (kg) 9200 14 500 19000

Alapterület x magasság (mm) 3200 x 2825 x 3080 4400 x 3300 x 3300 5500 x 3435 x 3310

Körasztal hajtás CSIGAKERÉKHAJTÁS DIREKTHAJTÁS (TORQUE) DIREKTHAJTÁS (TORQUE)  
ESZTERGA FUNKCIÓVAL

Munkatér X / Y / Z tengelyei (mm) 620 x 520 x 460 620 x 520 x 460 620 x 520 x 460

Munkaasztal mérete átmérője (mm) 650 650 400

Munkaasztal terhelhetősége (kg) 300 300 100

Tengelyek fordulatszáma [B/C] (ford/perc) 25 / 25 120 / 210 30 / 1000

Tengelyek tengelyei [B/C] (fok°) - 30°+110° / 360° - 30°+110° / 360° - 30°+110° / 360°

T-hornyok száma x mérete x osztástávolsága (mm) 5 x 18 x 100 5 x 18 x 100 FURATOS

Pozícionálási pontosság [tengely/asztal] (mm) < 0,005 / < B / C 16" / 8" < 0,005 / < B / C 16" / 8" < 0,005 / < B / C 16" / 8"

Ismétlési pontosság [tengely/asztal] (mm) < 0,003 / < B / C 8" / 4" < 0,003 / < B / C 8" / 4" < 0,003 / < B / C 8" / 4"

X / Y / Z gyorsjárati sebesség (m/perc) 36 / 36 / 36 36 / 36 / 36 36 / 36 / 36

X / Y / Z tengelyek típusa HENGERGÖRGŐS VEZETÉK HENGERGÖRGŐS VEZETÉK HENGERGÖRGŐS VEZETÉK

Főorsó hajtás DIREKT DIREKT DIREKT

Fordulatszám (ford/perc) 15 000 (20 000 opc.) 15 000 (20 000 opc.) 15 000 (20 000 opc.)

Max. teljesítmény (kW 29 29 29

Max. nyomaték (Nm) 106 106 106

Szerszámcserélő KAROS (LÁNCOS TÁRRAL) KAROS (LÁNCOS TÁRRAL) KAROS (LÁNCOS TÁRRAL)

Max. darabszám 32 (40, 60 opc.) 32 (40, 60 opc.) 32 (40, 60 opc.)

Kúpméret BIG PLUS SK 40 BIG PLUS SK 40 BIG PLUS SK 40

Szerszámváltás ideje [TtT] (sec) 2 2 2

Forgácskihordó LÁNCOS LÁNCOS LÁNCOS

Nettó géptömeg (kg) 8500 8500 8500

Alapterület x magasság (mm) 4250 x 4120 x 2980 4250 x 4120 x 2980 4250 x 4120 x 2980

3 tengelyes megmunkálóközpontok

Csúszóvezetékes megmunkálóközpontok 5 tengelyes megmunkálóközpontok

5 tengelyes megmunkálóközpontok
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Specifikáció SpecifikációEML-1300GT EML-1600GT EML-1300DT EML-1600DT EMP-350

EML-1300GT - 1600DT EMP-350
	� Billenőfejes / körasztalos kialakítás  
(opcionális)

	� Tágas munkatér, szélesen nyitható 
munkatér ajtó

	� Könnyen nyitható, tágas, és  
üveges oldalsó munkatér ajtók

	� Motororsós hajtású főorsó
	� #40es főorsó kúp, DIN vagy  
BT szerszámozás

	� Főorsóház hőntartása  
digitális olajhűtővel

	�� Asztalra szerelt kettős körasztal  
(A és C tengelyű asztal mozgatás)

	� Torque hajtású (direkt) asztal mozgatás
	� Nagytömegű öntvény ágy, állvány  
és szánrendszer

	� Portál kialakítás
	�� Szerelt, precíziós hengergörgős lineáris 
vezeték minden tengelyen

	� Direkt, vagy motororsós kivitel
	� BIG-PLUS SK40 típusú szerszámozás

HAJTÓMŰVES  
BILLENTÉS

HAJTÓMŰVES 
BILLENTÉS

TORQUE MOTOROS 
BILLENTÉS

TORQUE MOTOROS 
BILLENTÉS

Munkatér X / Y / Z tengelyei (mm) 1300 x 700 x 700 1600 x 700 x 700 1300 x 700 x 700 1600 x 700 x 700

Munkaasztal mérete (mm) 1450 x 700 1750 x 700 1450 x 700 1750 x 700

Munkaasztal terhelhetősége (kg) 1000 1200 1000 1200

T-hornyok száma x mérete x osztástávolsága (mm) 5 x 18 x 125 5 x 18 x 125 5 x 18 x 125 5 x 18 x 125

Pozicionálási pontosság (mm) < 0,005 < 0,005 < 0,005 < 0,005

Ismétlési pontosság (mm) < 0,003 < 0,003 < 0,003 < 0,003

X / Y / Z gyorsjárati sebesség (m/perc) 30 / 30 / 24 30 / 30 / 24 30 / 30 / 24 30 / 30 / 24

X / Y / Z tengelyek típusa HENGERGÖRGŐS 
VEZETÉK

HENGERGÖRGŐS 
VEZETÉK

HENGERGÖRGŐS
 VEZETÉK

HENGERGÖRGŐS 
VEZETÉK

Billenő tengely B TENGELY B TENGELY B TENGELY B TENGELY

Maximális  Billentési nyomaték (Nm) 1000 1000 700 700

Maximális Rögzítő nyomaték (Nm) 1530 1530 500 500

Főorsó hajtás MOTORORSÓ MOTORORSÓ MOTORORSÓ MOTORORSÓ

Fordulatszám (ford/perc) 15000 15000 18000 18000

Max. teljesítmény (kW 19,4 19,4 19,4 19,4

Max. nyomaték (Nm) 75 75 15 15

Szerszámcserélő KAROS (LÁNCOS OPC.) KAROS (LÁNCOS OPC.) KAROS (LÁNCOS OPC.) KAROS (LÁNCOS OPC.)

Max. darabszám 24 (30 / 32 OPC.) 24 (30 / 32 OPC.) 24 (30 / 32 OPC.) 24 (30 / 32 OPC.)

Szerszámváltás ideje [TtT] (sec) 2,5 2,5 2,5 2,5

Forgácskihordó ACÉLSZALAGOS ACÉLSZALAGOS ACÉLSZALAGOS ACÉLSZALAGOS

Nettó géptömeg (kg) 8000 10000 8000 10000

Alapterület x magasság (mm) 4370 × 3400 × 3300 4670 × 3400 × 3300 4370 × 3400 × 3300 4670 × 3400 × 3300

Munkatér X / Y / Z tengelyei (mm) 1020 x 610 x 510

A / C tengely -120° - +30° / 360°

Körasztal átmérője (mm) 350

Munkaasztal terhelhetősége (kg) 200

T-hornyok száma x mérete x osztástávolsága (mm) 8 x 12 x45

X / Y / Z pozicionálási pontosság (mm) < 0,008

X / Y / Z ismétlési pontosság (mm) < 0,004

A / C pozicionálási pontosság ("/mp) ±5" / ±5"

A / C ismétlési pontosság ("/mp) ±4" / ±4"

X / Y / Z gyorsjárati sebesség (m/perc) 36 / 36 /36

X / Y / Z tengelyek típusa HENGERGÖRGŐS VEZETÉK

Forgó és billenő tengely A és C

Maximális Rögzítő nyomaték (Nm) 840 / 1380

Főorsó hajtás DIREKT

Fordulatszám (ford/perc) 15000 (20000 OPC.)

Max. teljesítmény (kW 29

Max. nyomaték (Nm) 106

Szerszámcserélő ESERNYŐS

Max. darabszám 24

Kúpméret SK 40 (HSK-63A OPC.)

Szerszámváltás ideje [TtT] (sec) 2,5

Forgácskihordó Láncos

Nettó géptömeg (kg) 8500

Alapterület x magasság (mm) 3559 x 2437 x 3760

5 tengelyes megmunkálóközpontok

Billenőfejes megmunkálóközpontok Portál kialakítású 5 tengelyes 
megmunkálóközpont

5 tengelyes megmunkálóközpontok
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BMC-2012 - BMC 6140

	�� Nagy merevséget és rezgéscsillapítást biztosító öntvény ágy,  
orsóház és szánrendszer

	��� Nagy menetemelkedésű és előfeszített golyósorsók  
a tartós pontosság érdekében

	�� Minden munkapozícióban alátámasztott asztalvezetés
	�� Digitális szabályzású folyadékhűtővel 
hűtött golyósorsók

Manuális szögfejes portál 
megmunkálóközpontok

Portál megmunkáló gépek
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Specifikáció BMC-2012A / 
   BMC-2012

BMC-3012A / 
   BMC-3012 BMC-2015 BMC-2618 BMC-4118 BMC-3122BMC-3015 BMC-3118 BMC-2622

Munkatér adatok

Munkaasztal X mérete (mm) 2000 3000 2000 3000

Munkaasztal Y mérete (mm) 1100 1100 1500 1500

X tengely tengelye (mm) 2100 3100 2100 3100

Y tengely tengelye (mm) 1200 1500 1600 2200

Z tengely tengelye (mm) 800 (opt 1000) 900 (1100 opt) 900 (1100 opt)

Munkaasztal terhelhetősége (t) 4000 5000 6000 7000

Asztal és főorsó homlok  
közötti távolság 

"150 - 950  / 200 -1000 
(150-1150 opc.) / (200-

1200 opc.)"

"150 - 950  / 200 -1000 
(150-1150 opc.) / (200-

1200 opc.)"

" 200 -1000 
 (200-1200 opc.)"

" 200 -1000 
 (200-1200 opc.)"

Oszlopok közötti távolság (mm) 1350 1350 1650 1650

Főorsó

Fordulatszám (ford/perc) 8000, 10000, 12000 / 6000, 8000	 Hajtóműves 6000 (Direkt 8000, 10000, opt)   

Meghajtás Direkt / Hajtóműves Direkt / Hajtóműves Hajtóműves (Direkt opt) Hajtóműves (Direkt opt)

Főorsó kúp méret #40 / #50 #40 / #50 #50 #50

Szerszámcserélő Karos Karos Karos Karos

Max. darabszám 32, 40 / 30, 40, 60 32, 40 / 30, 40, 60 30, (40 ,60 opt) 30, (40 ,60 opt)

Szerszám átmérő (mm) 75 / 125 75 / 125 125 125

Szerszám hossz 300 / 400 300 / 400 400 400

Telepítési adatok

Nettó géptömeg (t) 20500 25000 21500 26500

Alapterület x magasság (m) 6040 x 4230 x 4340 8040 x 4230 x 4340 6040 x 4530 x 4230 8040 x 4530 x 4260

Gép teljesítmény (kVA) 35 35 35 35

Specifikáció

Munkatér adatok

Munkaasztal X mérete (mm) 2500 3000 4000 2500 3000

Munkaasztal Y mérete (mm) 1400 1400 1500 2100 2100

X tengely tengelye (mm) 2600 2100 - 3100 2600 - 6100 2600 - 10 100 2100 - 3100

Y tengely tengelye (mm) 1800 1800 1800 2200 1200

Z tengely tengelye (mm) 900 (1100 opt) 900 (1100 opt) 900 (1100 opt) 900 (1100 opt) 900 (1100 opt)

Munkaasztal terhelhetősége (t) 9000 11000 18000 11000 14000

Asztal és főorsó homlok közötti távolság " 200 -1100 
 (200-1300 opc.)"

" 200 -1100 
 (200-1300 opc.)"

" 200 -1100 
 (200-1300 opc.)"

" 200 -1100 
 (200-1300 opc.)"

" 200 -1100 
 (200-1300 opc.)"

Oszlopok közötti távolság (mm) 1900 1900 1900 2300 2300

Főorsó

Fordulatszám (ford/perc) Hajtóműves 6000 (Direkt 8000, 10000, opt)    

Meghajtás Hajtóműves (Direkt opt)

Főorsó kúp méret #50 #50 #50 #50 #50

Szerszámcserélő Karos Karos Karos Karos Karos

Max. darabszám 30, (40 ,60 opt) 30, (40 ,60 opt) 30, (40 ,60 opt) 30, (40 ,60 opt) 30, (40 ,60 opt)

Szerszám átmérő (mm) 125 125 125 125 125

Szerszám hossz 400 400 400 400 400

Telepítési adatok

Nettó géptömeg (t) 31500 33500 37500 34000 36000

Alapterület x magasság (m) 7790 x 3590 x 4570 8840 x 3590 x 4570 10750 x 3590 x 4570 7540 x 5100 x 4570 8540 x 5100 x 4570

Gép teljesítmény (kVA) 45 45 45 45 45

Specifikáció SpecifikációBMC-5127 BMC-4131BMC-4122 BMC-5131BMC-5122 BMC-4140BMC-3127 BMC-5140BMC-4127 BMC-6140

Munkatér adatok

Munkaasztal X mérete (mm) 4000 5000 3000 4000 5000

Munkaasztal Y mérete (mm) 2100 2100 2600 2600 2600

X tengely tengelye (mm) 2100 - 3100 2600 - 6100 2600 - 10 100 2100 - 3100 2100 - 3100

Y tengely tengelye (mm) 1500 1600 2200 1200 1500

Z tengely tengelye (mm) 900 (1100 opt) 900 (1100 opt) 900 (1100 opt) 900 (1100 opt) 900 (1100 opt)

Munkaasztal terhelhetősége (t) 17000 20000 15000 18000 20000

Asztal és főorsó homlok 
közötti távolság 

" 200 -1100 
 (200-1300 opc.)"

" 200 -1100 
 (200-1300 opc.)"

" 200 -1100 
 (200-1300 opc.)"

" 200 -1100 
 (200-1300 opc.)"

" 200 -1100 
 (200-1300 opc.)"

Oszlopok közötti távolság (mm) 2300 2300 2800 2800 2800

Főorsó

Fordulatszám (ford/perc) Hajtóműves 6000 (Direkt 8000, 10000, opt)    

Meghajtás Hajtóműves (Direkt opt)

Főorsó kúp méret #50 #50 #50 #50 #50

Szerszámcserélő Karos Karos Karos Karos Karos

Max. darabszám 30, (40 ,60 opt) 30, (40 ,60 opt) 30, (40 ,60 opt) 30, (40 ,60 opt) 30, (40 ,60 opt)

Szerszám átmérő (mm) 125 125 125 125 125

Szerszám hossz 400 400 400 400 400

Telepítési adatok

Nettó géptömeg (t) 40000 44000 39000 45500 50700

Alapterület x magasság (m) 10750 x 5100 x 4570 12750 x 5100 x 4570 8540 x 5600 x 4570 10800 x 5600 x 4570 12900 x 5600 x 4570

Gép teljesítmény (kVA) 45 45 45 45 45

Munkatér adatok

Munkaasztal X mérete (mm) 4000 5000 4000 5000 6000

Munkaasztal Y mérete (mm) 2900 2900 3200 3200 3200

X tengely tengelye (mm) 2600 - 6100 2600 - 10 100 2100 - 3100 2100 - 3100 2600 - 6100

Y tengely tengelye (mm) 1600 2200 1200 1500 1600

Z tengely tengelye (mm) 900 (1100 opt) 900 (1100 opt) 1100 1100 1100

Munkaasztal terhelhetősége (t) 18000 20000 18000 20000 23000

Asztal és főorsó homlok 
közötti távolság 

" 200 -1100 
 (200-1300 opc.)"

" 200 -1100 
 (200-1300 opc.)"

" 200 -1100 
 (200-1300 opc.)"

" 200 -1100 
 (200-1300 opc.)"

" 200 -1100 
 (200-1300 opc.)"

Oszlopok közötti távolság (mm) 3200 3200 3750 3750 3750

Főorsó

Fordulatszám (ford/perc) Hajtóműves 6000 (Direkt 8000, 10000, opt)    

Meghajtás Hajtóműves (Direkt opt)

Főorsó kúp méret #50 #50 #50 #50 #50

Szerszámcserélő Karos Karos Karos Karos Karos

Max. darabszám 30, (40 ,60 opt) 30, (40 ,60 opt) 30, (40 ,60 opt) 30, (40 ,60 opt) 30, (40 ,60 opt)

Szerszám átmérő (mm) 125 125 125 125 125

Szerszám hossz 400 400 400 400 400

Telepítési adatok

Nettó géptömeg (t) 57500 59500 65000 71500 78000

Alapterület x magasság (m) 10800 x 6100 x 4570 12900 x 6100 x 4570 10800 x 7000 x 5050 12900 x 7000 x 5050 14900 x 7000 x 5050

Gép teljesítmény (kVA) 45 45 45 45 45

Portál megmunkáló gépek
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RV-2622 - RV-8142
	� Nagy merevséget és rezgéscsillapítást biztosító öntvény ágy, orsóház és szánrendszer
	� Z tengelyen edzett köszörült vezetékek, TURCITE-B bevonattal
	� 5 tengelyes megmunkálás
	� Automatikus fejcserélő egység

Portál megmunkáló gépek

Manuális szögfejes portál megmunkálóközpontok
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Specifikáció RV-2622 RV-3122 RV-4122 RV-2627 RV-4127 RV-3135RV-5122 RV-3127 RV-5127

Munkatér adatok

Munkaasztal X mérete (mm) 2500 3000 4000 5000

Munkaasztal Y mérete (mm) 1500 1500 1500 1500

X tengely tengelye (mm) 2600 3100 4100 5100

Y tengely tengelye (mm) 2200 2200 2200 2200

Z tengely tengelye (mm) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt)

Munkaasztal terhelhetősége (t) 9000 11000 14000 17000

Asztal és főorsó homlok  
közötti távolság 

200 - 1300  
(200 - 1500 opt)

200 - 1300  
(200 - 1500 opt)

200 - 1300  
(200 - 1500 opt)

200 - 1300  
(200 - 1500 opt)

Oszlopok közötti távolság (mm) 1700 1700 1700 1700

Főorsó

Fordulatszám (ford/perc) 6000 6000 6000 6000

Meghajtás Hajtóműves Hajtóműves Hajtóműves Hajtóműves

Főorsó kúp méret #50 #50 #50 #50

Szerszámcserélő Karos Karos Karos Karos

Max. darabszám 60 (40,90,120 opc) 60 (40,90,120 opc) 60 (40,90,120 opc) 60 (40,90,120 opc)

Szerszám átmérő (mm) 125 125 125 125

Szerszám hossz 450 450 450 450

Telepítési adatok

Nettó géptömeg (t) 35000 37000 41000 45000

Alapterület x magasság (m) 7790 x 5070 x 5050 8660 x 5070 x 5050 10750 x 5070 x 5050 12850 x 5070 x 5050

Gép teljesítmény (kVA) 45 45 45 45

Specifikáció

Munkatér adatok

Munkaasztal X mérete (mm) 2500 3000 4000 5000 3000

Munkaasztal Y mérete (mm) 2100 2100 2100 2100 2100

X tengely tengelye (mm) 2600 3100 4100 5100 3100

Y tengely tengelye (mm) 2700 2700 2700 2700 3500

Z tengely tengelye (mm) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt)

Munkaasztal terhelhetősége (t) 11000 14000 17000 20000 14000

Asztal és főorsó homlok közötti távolság 200 - 1300  
(200 - 1500 opt)

200 - 1300  
(200 - 1500 opt)

200 - 1300  
(200 - 1500 opt)

200 - 1300  
(200 - 1500 opt)

200 - 1300  
(200 - 1500 opt)

Oszlopok közötti távolság (mm) 2300 2300 2300 2300 2700

Főorsó

Fordulatszám (ford/perc) 6000 6000 6000 6000 6000

Meghajtás Hajtóműves Hajtóműves Hajtóműves Hajtóműves Hajtóműves

Főorsó kúp méret #50 #50 #50 #50 #50

Szerszámcserélő Karos Karos Karos Karos Karos

Max. darabszám 60 (40,90,120 opc) 60 (40,90,120 opc) 60 (40,90,120 opc) 60 (40,90,120 opc) 60 (40,90,120 opc)

Szerszám átmérő (mm) 125 125 125 125 125

Szerszám hossz 450 450 450 450 450

Telepítési adatok

Nettó géptömeg (t) 39000 41000 45000 49000 43000

Alapterület x magasság (m) 7680 x 5640 x 5350 8580 x 5640 x 5350 10680 x 5640 x 5350 12680 x 5640 x 5350 8650 x 6230 x 5350

Gép teljesítmény (kVA) 45 45 45 45 45

Specifikáció SpecifikációRV-5140 RV-6140RV-4135 RV-4142RV-5135 RV-5142RV-3140 RV-6142RV-4140 RV-8142

Munkatér adatok

Munkaasztal X mérete (mm) 4000 5000 3000 4000 5000

Munkaasztal Y mérete (mm) 2100 2100 2600 2600 2600

X tengely tengelye (mm) 4100 5100 3100 4100 5100

Y tengely tengelye (mm) 3500 3500 3500 4000 4000

Z tengely tengelye (mm) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt)

Munkaasztal terhelhetősége (t) 17000 20000 15000 18000 20000

Asztal és főorsó homlok  
közötti távolság 

200 - 1300  
(200 - 1500 opt)

200 - 1300  
(200 - 1500 opt)

200 - 1300  
(200 - 1500 opt)

200 - 1300  
(200 - 1500 opt)

200 - 1300  
(200 - 1500 opt)

Oszlopok közötti távolság (mm) 2700 2700 3200 3200 3200

Főorsó

Fordulatszám (ford/perc) 6000 6000 6000 6000 6000

Meghajtás Hajtóműves Hajtóműves Hajtóműves Hajtóműves Hajtóműves

Főorsó kúp méret #50 #50 #50 #50 #50

Szerszámcserélő Karos Karos Karos Karos Karos

Max. darabszám 60 (40,90,120 opc) 60 (40,90,120 opc) 60 (40,90,120 opc) 60 (40,90,120 opc) 60 (40,90,120 opc)

Szerszám átmérő (mm) 125 125 125 125 125

Szerszám hossz 450 450 450 450 450

Telepítési adatok

Nettó géptömeg (t) 47000 51000 41000 49000 53500

Alapterület x magasság (m) 10650 x 6230 x 5350 12650 x 6230 x 5350 8600 x 6742 x 5350 10650 x 6742 x 5350 12670 x 6742 x 5350

Gép teljesítmény (kVA) 45 45 45 45 45

Munkatér adatok

Munkaasztal X mérete (mm) 6000 4000 5000 6000 8000

Munkaasztal Y mérete (mm) 2600 3200 (3500 opt) 3200 (3500 opt) 3200 (3500 opt) 3200 (3500 opt)

X tengely tengelye (mm) 6100 4100 5100 6100 8100

Y tengely tengelye (mm) 4000 4200 4200 4200 4200

Z tengely tengelye (mm) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt) 1100 (1300 opt)

Munkaasztal terhelhetősége (t) 23000 18000 20000 23000 26000

Asztal és főorsó homlok  
közötti távolság 

200 - 1300 (200 - 1500 
opt)

200 - 1300 (200 - 1500 
opt)

200 - 1300 (200 - 1500 
opt)

200 - 1300 (200 - 1500 
opt)

200 - 1300 (200 - 1500 
opt)

Oszlopok közötti távolság (mm) 3200 3750 3750 3750 3750

Főorsó

Fordulatszám (ford/perc) 6000 6000 6000 6000 6000

Meghajtás Hajtóműves Hajtóműves Hajtóműves Hajtóműves Hajtóműves

Főorsó kúp méret #50 #50 #50 #50 #50

Szerszámcserélő Karos Karos Karos Karos Karos

Max. darabszám 60 (40,90,120 opc) 60 (40,90,120 opc) 60 (40,90,120 opc) 60 (40,90,120 opc) 60 (40,90,120 opc)

Szerszám átmérő (mm) 125 125 125 125 125

Szerszám hossz 450 450 450 450 450

Telepítési adatok

Nettó géptömeg (t) 61000 69500 74500 82500 92500

Alapterület x magasság (m) 14670 x 6742 x 5350 10800 x 6930 x 5350 12800 x 6930 x 5350 14800 x 6930 x 5350 18800 x 6930 x 5350

Gép teljesítmény (kVA) 45 45 45 45 45

Portál megmunkáló gépek
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HB-500, -630, -800 FBE-1500, -2000, -2600, -3000 

	� Nagytömegű öntvény ágy,  
állvány és szánrendszer

	� Orsóházi hajtóműves, vagy  
direkt hajtású kivitel

	� Munkatértől elzárt láncos  
szerszámtár, karos  
szerszámcserélővel

	� Főorsóház hőntartása  
digitális olajhűtővel

	� Automatikus palettacserélő

	� Nagytömegű öntvény ágy, állvány és szánrendszer
	� Orsóházi hajtóműves, vagy direkt hajtású kivitel
	� Tartós zsírkenésű orsóház
	� Automatikus szerszámcsere főorsó függőleges vagy  
vízszintes állásában szerszámváltótól függően

Horizontális tengelyű megmunkáló gépek

Palettacserélős horizontok Horizontális szögfejes megmunkálóközpontok

Specifikáció HB-500 HB-630 HB-800

X tengely (mm) 800 1050 1400

Y tengely (mm) 710 850 1200

Z tengely (mm) 710 970 1300

Főorsó homlok távolsága az asztal közepétől (mm) 150-860 100-1070 150-1450

Főorsó tengely távolsága az asztal síkjától (mm) 50-760 100-950 100-1300

Paletta mérete (mm) 500x500 630x630 800x800

Paletta terhelhetősége (kg) 600x2 1200x2 1800x2

Paletta felület 25 db M16 furat 25 db M16 furat 25 db M16 furat

Asztal indexálási pontosság (fok) 1 (0.001 opc) 1 (0.001 opc) 1 (0.001 opc)

X/Y/Z/W gyorsjárati sebesség (m/perc) 60 50 10

X / Y / Z tengelyek típusa Lineáris vezeték Lineáris vezeték Lineáris vezeték

Főorsó hajtás Motororsós Motororsós (Hajtóműves opt.) Motororsós (Hajtóműves opt.)

Főorsó kúp mérete SK / BT 50 SK / BT 50 SK / BT 50

Fordulatszám (ford/perc) 10.000 10.000 (6000 opt.) 10.000 (6000 opt.)

Max. teljesítmény (kW 30 kW 30 kW 30 kW

Max. nyomaték (Nm) 420 Nm 420 (1460 opt.) 420 (1460 opt.)

Szerszámcserélő Láncos tár, karos cserélő Láncos karos Láncos karos

Max. darabszám 60  (90 / 120 Opc.) 60  (90 / 120 Opc.) 60  (90 / 120 Opc.)

Legnagyobb szerszám átmérő (mm) 125 125 125

Hűtőfolyadék tartály (liter) 510 800 800

Nettó géptömeg (kg) 14000 21600 22000

Alapterület x magasság (mm) 3125x6209x3124 3510x7848x3325 4535x8803x3875

Specifikáció FBE-1500 FBE-2000 FBE-2600 FBE-3000

Munkatér X / Y / Z tengelyei (mm) 1500 x 1000 x 950  
(1500 OPC.)

2000 x 1000 x 950  
(1500 OPC.)

2600 x 1000 x 950  
(1500 OPC.)

3000 x 1000 x 950  
(1500 OPC.)

Munkaasztal mérete (mm) 1600 x 1050 2100 x 1050 2700 x 1050 3100 x 1050

Munkaasztal terhelhetősége (kg) 3000 5000 6000 8000

T-hornyok száma x mérete    (mm) 7 x 22H8 7 x 22H8 7 x 22H8 7 x 22H8

Pozicionálási pontosság (mm) < 0,005 < 0,005 < 0,005 < 0,005

Ismétlési pontosság (mm) < 0,003 < 0,003 < 0,003 < 0,003

X / Y / Z gyorsjárati sebesség (m/perc) 10 / 10 / 10 10 / 10 / 10 10 / 10 / 10 10 / 10 / 10

X / Y / Z tengelyek típusa CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK

Főorsó hajtás ZF HAJTÓMŰ ZF HAJTÓMŰ ZF HAJTÓMŰ ZF HAJTÓMŰ

Főorsó kúp mérete: SK 50 SK 50 SK 50 SK 50

Fordulatszám (ford/perc) 3500 (6000 opc.) 3500 (6000 opc.) 3500 (6000 opc.) 3500 (6000 opc.)

Max. teljesítmény (kW 25 25 25 25

Max. nyomaték (Nm) 650 650 650 650

Szerszámcserélő KAROS / LÁNCOS KAROS / LÁNCOS KAROS / LÁNCOS KAROS / LÁNCOS

Max. darabszám 24 / 32 / 60 24 / 32 / 60 24 / 32 / 60 24 / 32 / 60

Forgácskihordó ACÉLSZALAGOS ACÉLSZALAGOS ACÉLSZALAGOS ACÉLSZALAGOS

Nettó géptömeg (kg) 11 000 14 000 15 000 18 000

Horizontális tengelyű megmunkáló gépek
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HBM-R1, -R2, -R3 HBM-T2, -T3, -T4, -135TN

	� Öntöttvas ágy, állvány és szánrendszer
	� Nagytömegű öntvény ágy, állvány  
és szánrendszer

	� Hidraulikus ellensúly
	� Vezetékvédelem fém teleszkópos  
burkolattal, minden tengelyvégen

	� Orsóházi hajtóműves kivitel

	� Öntöttvas ágy, állvány és szánrendszer
	� Nagytömegű öntvény ágy, állvány  
és szánrendszer

	� Hidraulikus ellensúly
	� Vezetékvédelem fém teleszkópos  
burkolattal, minden tengelyvégen

	� Orsóházi hajtóműves kivitel

Horizontális tengelyű megmunkáló gépekHorizontális tengelyű megmunkáló gépek

Mozgó asztalos 
horizontális fúró/marómű

Mozgó oszlopos 
horizontális fúró/marómű

Specifikáció HBM-110 R1 HBM-110 R2 HBM-110 R3

X tengely (mm) 1400 2000 3000

Y tengely (mm) 1390 1780 1780

Z tengely (mm) 1050 1050 1050

W tengely (mm) 500 500 500

Munkaasztal mérete (mm) 1120 x 1250 1440 x 1600 1400 x 1600

Munkaasztal terhelhetősége (kg) 4000 6300 6300

T-hornyok száma x mérete x osztástávolsága (mm) 5 x 18 x 100 7 x 24 x 160 7 x 24 x 160

Asztal indexálási pontosság (fok)

X/Y/Z/W gyorsjárati sebesség (m/perc) 10 10 10

X / Y / Z tengelyek típusa CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK

Főorsó hajtás ORSÓHÁZI HAJTÓMŰ ORSÓHÁZI HAJTÓMŰ ORSÓHÁZI HAJTÓMŰ

Főorsó kúp mérete SK / BT 50 SK / BT 50 SK / BT 50

Fordulatszám (ford/perc) 2500 2500 2500

Max. teljesítmény (kW 26 26 26

Max. nyomaték (Nm) 1504 1504 1504

Szerszámcserélő LÁNCOS (opc.) LÁNCOS (opc.) LÁNCOS (opc.)

Max. darabszám (28 / 40 / 60 opc.) (28 / 40 / 60 opc.) (28 / 40 / 60 opc.)

Szerszámváltás ideje [TtT] (sec) 9 9 9

Forgácskihordó ACÉLSZALAGOS ACÉLSZALAGOS ACÉLSZALAGOS

Nettó géptömeg (kg) 16000 19000 21000

Alapterület x magasság (mm) 6600 x 5700 x 3370 7700 x 6200 x 3800 7850x4815x3900

Specifikáció HBM-110 T2 HBM-110 T3 HBM-110 T4 HBM-135 TN

X tengely (mm) 2000 3000 4000 3000

Y tengely (mm) 2050 2050 2050 2500 (3000 opc)

Z tengely (mm) 1500 1500 1500 1500 (2000 opc)

W tengely (mm) 500 500 500 800

Munkaasztal mérete (mm) 1440 x 1600 1440 x 1600 1440 x 1600 2200 x 2200

Munkaasztal terhelhetősége (kg) 8000 8000 8000 15000

T-hornyok száma x mérete x osztástávolsága (mm) 9 x 24 x 160 9 x 24 x 160 9 x 24 x 160 11 x 28 x 200

Asztal indexálási pontosság (fok)

X/Y/Z/W gyorsjárati sebesség (m/perc) 10 10 10 10

X / Y / Z tengelyek típusa CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK CSÚSZÓVEZETÉK

Főorsó hajtás ORSÓHÁZI HAJTÓMŰ ORSÓHÁZI HAJTÓMŰ ORSÓHÁZI HAJTÓMŰ ORSÓHÁZI HAJTÓMŰ

Főorsó kúp mérete SK / BT 50 SK / BT 50 SK / BT 50 SK / BT 50

Fordulatszám (ford/perc) 2500 2500 2500 2500

Max. teljesítmény (kW 26 26 26 37

Max. nyomaték (Nm) 1504 1504 1504 3376

Szerszámcserélő LÁNCOS (opc) LÁNCOS (opc) LÁNCOS (opc) LÁNCOS (opc)

Max. darabszám (28 / 40 / 60 Opc.) (28 / 40 / 60 Opc.) (28 / 40 / 60 Opc.) (28 / 40 / 60 Opc.)

Szerszámváltás ideje [TtT] (sec) 9 9 9 9

Forgácskihordó ACÉLSZALAGOS ACÉLSZALAGOS ACÉLSZALAGOS ACÉLSZALAGOS

Nettó géptömeg (kg) 24000 25000 26000 34000

Alapterület x magasság (mm) 7100 x 7060 x 4100 7100 x 7800 x 4100 7100 x 9100 x 4100 7200 x 7500 x 5100
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ACMC-4D-2500 - 6500 SCMC40-2500 - 8500

	 Öntöttvas ágy, állvány és szánrendszer
	 Nagytömegű öntvény ágy, állvány és szánrendszer
	 Szerelt, precíziós lineáris vezeték minden tengelyen
	 Fogasléc meghajtású X tengely, golyósorsó hajtás Y és Z tengelyen
	 Direkt hajtású főorsó
	 Dobtár, karos szerszámváltássa

	� Öntöttvas ágy, állvány és szánrendszer
	� Nagytömegű öntvény ágy, állvány és szánrendszer
	� Szerelt, precíziós lineáris vezeték minden tengelyen
	� Fogasléc meghajtású X tengely, golyósorsó hajtás Y és Z tengelyen
	� Direkt hajtású főorsó
	� Dobtár, karos szerszámváltással

Szerkezet megmunkáló gépek Szerkezet megmunkáló gépek

Mozgóoszlopos  BILLENŐFEJES  alumíniumszerkezet 
megmunkálóközpontok (#40)

Mozgóoszlopos acélszerkezet  
megmunkálóközpontok (#40)

Specifikáció ACMC-4D-2500 ACMC-4D-4500 ACMC-4D-6500

X tengely 2500 4500 6500

Y tengely 500 500 500

Z tengely 700 700 700

B tengely ±90° ±90° ±90°

Főorsó távolsága az asztal síkjától 130-830 130-830 130-830

Munkaasztal mérete (mm) 2500x550 4500x550 6500x550

Munkaasztal terhelhetősége (kg/m2) 1000 1000 1000

T-hornyok száma x mérete x osztástávolsága (mm) 5/18/100 5/18/100 5/18/100

Pozicionálási pontosság (mm) 0.05 mm 0.05 mm 0.05 mm

Ismétlési pontosság (mm) 0.02 mm 0.02 mm 0.02 mm

X / Y / Z gyorsjárati sebesség (m/perc) 60/28/28 60/28/28 60/28/28

Főorsó hajtás Motorspindle Motorspindle Motorspindle

Fordulatszám (ford/perc) 18000 18000 18000

Max. teljesítmény (kW 16 16 16

Szerszámcserélő Karos Karos Karos

Max. darabszám 24 24 24

Szerszámváltás ideje [TtT] (sec) 2 2 2

Nettó géptömeg (kg) 10500 12500 14700

Alapterület x magasság (mm) 6700 x 2850 x 3200 8710 x 2850 x 3200 10700 x 2850 x 3200

Specifikáció SCMC40-2500 SCMC40-4500 SCMC40-6500 SCMC40-8500

X tengely 2500 4500 6500 8500

Y tengely 580 580 580 580

Z tengely 700 700 700 700

Munkaasztal mérete (mm) 2500 x 650 4510 x 650 6520 x 650 8530 x 650

Munkaasztal terhelhetősége (kg/m2) 1500 1500 1500 1500

T-hornyok száma x mérete x osztástávolsága (mm) 6/18/100 6/18/100 6/18/100 6/18/100

Pozicionálási pontosság (mm) 0.05 mm 0.05 mm 0.05 mm 0.05 mm

Ismétlési pontosság (mm) 0.02 mm 0.02 mm 0.02 mm 0.02 mm

X / Y / Z gyorsjárati sebesség (m/perc) 60/28/28 60/28/28 60/28/28 60/28/28

X / Y / Z tengelyek típusa Lineáris vezeték Lineáris vezeték Lineáris vezeték Lineáris vezeték

Főorsó hajtás Szíjas / Direkt Szíjas / Direkt Szíjas / Direkt Szíjas / Direkt

Főorsó kúp mérete #40 #40 #40 #40

Fordulatszám (ford/perc) 10000 / (15000 opc) 10000 / (15000 opc) 10000 / (15000 opc) 10000 / (15000 opc)

Max. teljesítmény (kW 13 / 20 13 / 20 13 / 20 13 / 20

Max. nyomaték (Nm) 89 / 109 89 / 109 89 / 109 89 / 109

Szerszámcserélő KAROS KAROS KAROS KAROS

Max. darabszám 24 24 24 24

Szerszámváltás ideje [TtT] (sec) 2 2 2 2

Forgácskihordó szalagos szalagos szalagos szalagos

Nettó géptömeg (kg) 12000 13500 17000 19000

Alapterület x magasság (mm) 6900 x 3100 x 3100 8900 x 3100 x 3100 10900 x 3100 x 3100 13400 x 3100 x 3100
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SCMH-2500 - 6500

Portál megmunkáló gépek

SCMC50-2500 - 6500

	� Öntöttvas ágy, állvány és szánrendszer
	 Nagytömegű öntvény ágy, állvány és szánrendszer
	 Szerelt, precíziós lineáris vezeték minden tengelyen
	 Fogasléc meghajtású X tengely, golyósorsó hajtás Y és Z tengelyen
	 Direkt hajtású főorsó
	 Dobtár, karos szerszámváltással

	� Öntöttvas ágy, állvány és szánrendszer
	� Nagytömegű öntvény ágy, állvány és szánrendszer
	� Szerelt, precíziós lineáris vezeték minden tengelyen
	� Fogasléc meghajtású X tengely, golyósorsó hajtás Y és Z tengelyen
	� Direkt hajtású főorsó
	� Dobtár, karos szerszámváltással

Szerkezet megmunkáló gépek

Mozgóoszlopos acélszerkezet  
megmunkálóközpontok  #50

Mozgóoszlopos acélszerkezet megmunkálóközpontok 
MEGNÖVELT Y LÖKETTEL

Specifikáció SCMC50-2500 SCMC50-4500 SCMC50-6500

X tengely 2500 4500 6500

Y tengely 650 650 650

Z tengely 700 700 700

Munkaasztal mérete (mm) 2500x650 4150x650 6520x650

Munkaasztal terhelhetősége (kg/m2) 1200 1400 1600

T-hornyok száma x mérete x osztástávolsága (mm) 6/18/100 6/18/100 6/18/100

Pozicionálási pontosság X (mm) 0.05 mm 0.05 mm 0.05 mm

Pozicionálási pontosság Y / Z (mm) 0.02 mm 0.02 mm 0.02 mm

Ismétlési pontosság (mm) ±0.01/300 mm ±0.01/300 mm ±0.01/300 mm

X / Y / Z gyorsjárati sebesség (m/perc) 60 / 48 / 40 60 / 48 / 40 60 / 48 / 40

Főorsó hajtás Szíjas Szíjas Szíjas

Főorsó kúp mérete #50 #50 #50

Fordulatszám (ford/perc) 8000 8000 8000

Max. teljesítmény (kW 22 22 22

Max. nyomaték (Nm) 120 120 120

Szerszámcserélő

Max. darabszám 24 24 24

Szerszámváltás ideje [TtT] (sec) 2 2 2

Nettó géptömeg (kg) 12000 16500 17000

Alapterület x magasság (mm) 6900 x 3100 x 3100 8700 x 3200 x 3100 10900 x 3200 x 3100

SCMH-2508 SCMH-4008 SCMH-6008SCMH-2512 SCMH-4012 SCMH-6012Specifikáció

X tengely 2500 2500 4000 4000 6000 6000

Y tengely 800 1200 800 1200 800 1200

Z tengely 600 600 600 600 600 600

Főorsó távolsága az asztal síkjától 130-730 130-730 130-730 130-730 130-730 130-730

Munkaasztal mérete (mm) 2500x800 2500x1200 4150x800 4000x1200 6500x800 6000x1200

Munkaasztal terhelhetősége (kg/m2) 1500 1500 1500 1500 1500 1500

T-hornyok száma x mérete x  
osztástávolsága (mm) 5/18/100 5/18/100 5/18/100 5/18/100 5/18/100 5/18/100

Pozicionálási pontosság (mm) 0.05 mm 0.05 mm 0.05 mm 0.05 mm 0.05 mm 0.05 mm

Ismétlési pontosság (mm) 0.02 mm 0.02 mm 0.02 mm 0.02 mm 0.02 mm 0.02 mm

X / Y / Z gyorsjárati sebesség (m/perc) 40/30/20 40/30/20 40/30/20 40/30/20 40/30/20 40/30/20

Főorsó hajtás Direct Direct Direct Direct Direct Direct

Főorsó kúp mérete #40 / #50 #40 / #50 #40 / #50 #40 / #50 #40 / #50 #40 / #50

Fordulatszám (ford/perc) 6000 / 8000 /  
12000 / 15000

6000 / 8000 /  
12000 / 15000

6000 / 8000 /  
12000 / 15000

6000 / 8000 /  
12000 / 15000

6000 / 8000 /  
12000 / 15000

6000 / 8000 /  
12000 / 15000

Max. teljesítmény (kW 17 / 22 / 29 / 32 17 / 22 / 29 / 32 17 / 22 / 29 / 32 17 / 22 / 29 / 32 17 / 22 / 29 / 32 17 / 22 / 29 / 32

Max. nyomaték (Nm) 180 / 160 / 130 / 109 180 / 160 / 130 / 109 180 / 160 / 130 / 109 180 / 160 / 130 / 109 180 / 160 / 130 / 109 180 / 160 / 130 / 109

Szerszámcserélő ESERNYŐS ESERNYŐS ESERNYŐS ESERNYŐS ESERNYŐS ESERNYŐS

Max. darabszám 16 16 16 16 16 16

Szerszámváltás ideje [TtT] (sec) 6 / (20 #40) 6 / (20 #40) 6 / (20 #40) 6 / (20 #40) 6 / (20 #40) 6 / (20 #40)

Forgácskihordó Láncos Láncos Láncos Láncos Láncos Láncos

Nettó géptömeg (kg) 17000 18000 19000 21000 22000 24000

Alapterület x magasság (mm) 7900 x 3500 x 3600 7900 x 3500 x 3600 9000 x 3500 x 3600 9000 x 3500 x 3600 11000 x 3150 x 3700 11300 x 3500 x 3600
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KÖSZÖRŰ ÉS HUZALSZIKRA  
FORGÁCSOLÓ GÉPEK

	 PSGS, PSGC, PSGO, PSGP, PSRC

	 DK-77

	 SZOFTVEREK
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Síkköszörű gépek

PSGS, PSGC, PSGO, 
PSGP, PSRC
Síkköszörű gépek
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Síkköszörű gépek Síkköszörű gépek

1535M 2045M 3060BH1545M 2550AH 4080AHRSpecifikáció

Max. löket (kereszti. x hossz) (mm): 160 x 375 175 x 480 220×485 280×600 340×700 460×900

Főorsó tengely távolsága az asztal  
síkjától (mm): 420 420 420 500 600 600

Max. távolság az asztal síkja és  
a köszörű korong között: 330 330 330 322 422 422

Asztal méret (mm): 150×350 150×450 200×450 250×500 300×600 400×800

Asztal sebsség (m/perc) : Kézi Kézi Kézi 1-25 1-25 1-25

Gyorsjárati sebesség függőleges  
tengelyen (opc): Kézi Kézi Kézi 220 (opció) 220 (opció) 220 (opció)

Köszörűkorong mérete (K.d / W / B.D):  180 x 13 x 31.75  180 x 13 x 31.75  180 x 13 x 31.75 355×25×127 355×38×127 355×38×127

Köszörűkorong fordulatszáma (fpp): 3000 3000 3000 1500 1500 1500

Főmotor teljesítmény (kW): 1,1 1,1 1,5 2,2 3,7 3,7

Tömeg (kg): 800 800 800 1700 2500 3400

Méret (mm): 1000×1150×1800 1000×1150×1800 1510×1570×1900 1700×1870×1800 1950×1950×1900 2550×2100×1900

50100AHR 50150AHR 60220AHR60150AHR50120AHR 60120AHR 60250AHRSpecifikáció

Max. löket (kereszti. x hossz) (mm): 560×1150 560×1350 560×1650 660×1350 660×1650 660×2350 660×2650

Főorsó tengely távolsága az asztal 
síkjától (mm): 700 700 700 700 700 700 700

Max. távolság az asztal síkja és 
a köszörű korong között (mm): 522 522 522 522 522 522 522

Asztal méret (mm): 500×1000 500×1200 500×1500 600×1200 600×1500 600×2200 600×2500

Asztal sebsség: 1-25 1-25 1-25 1-25 1-25 1-25 1-25

Gyorsjárati sebesség függőleges 
tengelyen (mm/perc): 400 400 400 400 400 400 400

Köszörűkorong mérete (K.d / W / B.D): 355×50×127 355×50×127 355×50×127 355×50×127 355×50×127 355×50×127 355×50×127

Köszörűkorong fordulatszáma (fpp): 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500

Főmotor teljesítmény (kW): 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5

Tömeg (kg): 6900 7500 8500 9600 10900 13900 15600

Méret (mm): 3200×2700×2960 4000×2700×2960 4700×2700×2960 4000×2830×2960 4700×2830×2960 6200×2830×2960 7200×2830×2960

Specifikáció 60150AHR 70150AH 70220AHR 70300AHR

Max. löket (kereszti. x hossz) (mm): 660×1650 810×1650 810×2350 810×3150

Főorsó tengely távolsága az asztal síkjától: 700 (950 opció) 700 (950 opció) 700 (950 opció) 700 (950 opció)

Max. távolság az asztal síkja és  
a köszörű korong között: 522 522 522 522

Asztal méret (mm): 600×1500 750×1500 750×2200 750×3000

Asztal sebsség (m/perc): 1-25 1-25 1-25 1-25

Gyorsjárati sebesség függőleges tengelyen: 200 200 200 200

Köszörűkorong mérete (K.d / W / B.D): 355×50×127 355×50×127 355×50×127 355×50×127

Köszörűkorong fordulatszáma (fpp): 1500 1500 1500 1500

Főmotor teljesítmény (kW): 7,5 7,5 7,5 7,5

Tömeg (kg): 10800 12300 14000 16000

Méret (mm): 5100×2500×2600 5100×2500×2600 6600×2500×2600 8400×2500×2600

Specifikáció 1015AHR 1020AHR 1025AHR 1030AHR 1040AHR

Max. löket (kereszti. x hossz): 1200×1650 1200×2150 1200×2650 1200×3150 1200×4150

Főorsó tengely távolsága az asztal 
síkjától: 1100 1100 1100 1100 1100

Max. távolság az asztal síkja és  
a köszörű korong között: 845 845 845 845 845

Asztal méret (mm): 1000×1500 1000×2000 1000×2500 1000×3000 1000×4000

Asztal sebsség (m/perc): 2-25 2-25 2-25 2-25 2-25

Gyorsjárati sebesség függőleges  
tengelyen: 220 220 220 220 220

Köszörűkorong mérete (K.d / W / B.D): 510×100×203,2 510×100×203,2 510×100×203,2 510×100×203,2 510×100×203,2

Köszörűkorong fordulatszáma: 1150 1150 1150 1150 1150

Főmotor teljesítmény: 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5

Tömeg (kg): 13000 17000 21500 26500 41000

Méret (mm): 5100×2900×3400 6200×2900×3400 7300×2900×3400 8400×2900×3400 11200×2900×3500

Specifikáció 500S 600S

Max. köszörülhető rádiusz (mm): 290 340

Főorsó tengely távolsága az asztal síkjától: 500 500

Max. távolság az asztal síkja és  
a köszörű korong között: 322 322

Asztal átmérő (mm): 500 600

Asztal sebsség (rpm): 10-60 10-60

Gyorsjárati sebesség függőleges tengelyen: 400 400

Köszörűkorong mérete (K.d / W / B.D): 355×50×127 355×50×127

Köszörűkorong fordulatszáma: 1500 1500

Főmotor teljesítmény: 7,5 7,5

Tömeg (kg): 5500 6000

Méret (mm): 2500×1900×2600 2500×1900×2600

PSGS

PSGO

PSRC

PSGP

PSGC
Az oszlop áll, a munkadarab végzi a hossz és kereszt irányú mozgást.

A köszörűkorong végzi a kereszt és a függőleges irányú mozgást.

Körasztalos síkköszörű

A köszörűkorong végzi a kereszt és a függőleges irányú mozgást.

Az oszlop végzi a keresztirányú mozgást, a munkadarab végzi a hossz irányú mozgást.
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Szikraforgácsolók Szikraforgácsolók

DK-7732F DK-7750F DK-7780FDK-7740F DK-7763F DK-77100FSpecifikáció

Asztal méret (mm) 415×635 500×785 600×900 600×1100 820×1400 1090×1600

X / Y tengely (mm) 320×400 400×500 500×630 630×800 800×1000 1000×1200

Max. vágási magasság (mm) 500 500 500 500 500 500

Max. vágási szög (°) 60 60 60 60 60 60

Max. munkadarab méret (mm) 980 x 550 1180 x 710 1310 x 795 1400 x 940 1580 x 1150

Max. munkadarab tömeg (kg) 400 500 800 3000 5000 5000

Géptömeg (kg) 1700 2000 2300 4500 6700 7000

Max. forgácsolási sebesség (mm2/min) 150 150 150 150 150 150

Legjobb felületi minőség (µm) Ra≤1,5 (simítással) Ra≤1,5 (simítással) Ra≤1,5 (simítással) Ra≤1,5 (simítással) Ra≤1,5 (simítással) Ra≤1,5 (simítással)

Legmagasabb vágási pontosság (mm) 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015

Huzal átmérő tartomány (mm) 0,15 - 0,2 0,15 - 0,2 0,15 - 0,2 0,15 - 0,2 0,15 - 0,2 0,15 - 0,2

DK-77 SZOFTVEREK OPCIÓK
Molibdén huzalszikra forgácsológépek

3D szilárdtest 
grafika

	� Öntöttvas ágy, állvány és szánrendszer
	� Tartós pontosság HIWIN gördülő vezetékek X, Y, U, V tengelyen
	� Automatikus vágásismétlés (nagyolás, elősimítás, simítás)
	� Automatikus leállás a program végén  
vagy huzalszakadás esetén 	� 3+2 tengelyes marás

	� Hajtott szerszámos marás
	� Szabad kontúrú zsebek marása
	� Menetmarás
	� Eszterga, beszúró, menetvágó ciklusok
	� Gravírozás, futó sorszámozás
	� Egyszerű maró ciklusok
	� Fúróciklusok

	� Programozott munkadarabok  
és �forgácsolási ciklusok  
megjelenítése �eszterga és  
maró vezérlőn.

Intuitív, “egyérintéses” �programozási 
felület �2,5D marási �feladatokhoz.
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