LINEAR

Ether CAT

EtherNET

Az Y tengely védé burkolata az oszlop ala mozog

Ether CAT

USB 2.0 1 uUsB
En [
Ether CAT

Szij-, kdzvetlen hajtasu, vagy motororsoés kivitel

#40-es féorsé kup (kivétel M tip.), DIN vagy BT szerszamozés

Féorsohaz héntartasa digitalis olajhtével

Levegd tulnyomassal védett féorsd csapagyazas
Esernyds vagy dobtdr, karos szerszamvaltassal

NCT 201 érintéképerny6s CNC vezérld

EnDat 2.2 abszolut mérérendszer, 0,00005 mm poziciondlasi felbontds, nano
interpolacio

36 hénap garancia az NCT 201 vezérldre és a gép dsszes villamos elemére

En DAT 2.2

12 hénap garancia a szerszamgép mechanikdjara



EmL-610B EmR-610D EvmR-610M

MUNKATER: ALAPTARTOZEKOK:
Asztal méret: 800 x 450 Szerszamtar
T-hornyok szama x mérete x tdvolsaga: 3x18x 100 Belsé munkatér lampa
Asztalterhelhet8ség: 400 Egyszini hibajelzé lampa
Ff'ﬂc_)lrs,c')homlok tavolsaga az asztal 125- 635 Munkatérmosé pisztoly
sikjatol:
Féorso tengely tavolsaga az oszloptol: 535 NCT 201 vezérl6 15" érintSképernyGvel
Pozicionalasi pontossag: <0.02 Kezel6panelbe épitett kézikerék
Ismétlési pontosség: <0.008 Kozvetett mérérendszer (abszolut)
TENGELYEK: 1+1 napos betanitas
X /Y / Z vezeték fajtaja és szama: Linearis2/2/2 Telepités & Uzembe helyezés
X I6ket: 610 NCT vevészolgalat
Y 16ket: 460 NCT szervizszolgélat
Z loket: 510
- OPCIOK:
X/Y/Z,ter.wgely max. gyorsjarati 30/30/24
sebessége: . . NP
Teljesen zart burkolat (géptetén is zart)
Legnagyobb elGtolasi sebesség: 10 Megnovelt féorsé fordulatszam
FOORSO: Megnovelt féorso teljesitmény
Max. fordulatszam (alap): 8000 10000 24000 Megndvelt szerszamtar kapacitas
Max. fordulatszam (opcid): 10000-12000 14000 30000 Dobtar, karos szerszamcserél6vel
Féorsokup mérete (alap): #40 #30 Szerszamon keresztli h(ités
Szerszamozas: DIN/BT 40 DIN 30 Nyomaégombos munkatérmosé pisztoly
Kuptisztitas: Nagynyomasu leveg6vel Olajlevalasztd
Meghajtas: Szij Direkt Motororsé Spiralos-, lancos- vagy kaparos forgacskihordo
FOMOTOR: CNC kor-/osztéasztalok, szegnyergek és
3 L, forgétamaszok
Tartos teljesitmény (alap): 7,5 10,5 10
i o » Kézi és CNC billentés(i korasztalok
Tartds teljesitmény (opcio): 131 - - ) i i
o . i Megndvelt, tartés pontossag HEIDENHAIN
Hatése: Levegd Folyadék méréléccel
SZERSZAMTAR : Gépi mikodtetésl tokmany vagy satu
& Munkadarab- és szerszambeméré
Szerszamtar tipusa: EserEyos (opc. Karos Esernyés
aros) Oszlop megemelése
Szerszamhelyek szama: 16 (opc. 24) 24 16 Asztalhoz hidr./pneu. mikédteté rendszer
Legnagyobb szerszamhossz: 300 100 Paraelszivo
Legnagyobb szerszam atméré: 100 (150) 30 Automatikus ajté mozgatas
TELEPITES: NCT 201 vezérlé 19" érintéképernyével
Alapterulet x magassag: 2160x2430x2550 = 2160x2630x2550 2160x2430x2550  Kihelyezett kézikezék
Nettd tdmeg: 3500 3000 3500 myNCT grafikus programozas
CAD-CAM szoftverek
F8orsé és a tengelyek masodfoku gyorsitasa
A NSNP (nagysebességl és nagy pontossagu
megmunkalas)
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Oktatas és tanfolyamok (NCT Akadémia)
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