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1 OSSZETETT ESZTERGACIKLUSOK
1.1 Hossznagyolo ciklusok (G71)
W
05 x 45 °
&
2 x 457
—_I_I.—
--——_a . dds

25

35

45

65

1. dbra. Tengely jellegli alkatrész

1.1.1 Hossznagyolo ciklus (G71)

G40 G80 G18 G90 G21 G15

G54 (Nullpontvalasztéas)

T101 (Nagyold RO.5)

(Allandé fordulat)

G97 51200 M4 M8

(/Alland6 vagdsebesséq)

/G96 S150(Vc) M4 M8

/G92 S1500 (MAX fordulat)

G95 F0.25 (El&tolas fordulatonként)
(POZICIONALAS)

GO X61.5 73

(Egyszerd homlokesztergald ciklus)
G79 X-0.5 72

Z1

Z0

(POZICIONALAS)

GO X61.5 70.5

(Hossznagyold ciklus, kétsoros megadas)
G71 Ul RO.5

G71 P1 Q2 U0.3 WO.1

(Szerszamcsere POZICIONALAS)

GO X100 Z100

T202 (Simitd R0O.2)

G97 S1200 M4 M8 (Allandd fordulat)
(/Alland6 vagdsebesséq)

/G96 S200(Vc) M4 M8

/G92 S1500 (MAX fordulat)

G95 F0.25 (Elb6toléas fordulatonként)
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(POZICIONALAS)

GO X16 z1

(Konturleiréas)

N1 G1 G42 X15 z0.5

Gl z0

Gl X20 ,C2

Gl z-10

Gl X30 z-25

G2 X50 7z-35(z1-10) R10 ,C0.5
Gl z-45 ,R0.5

Gl X60 ,R0.5

Gl Z-46

(Minimum elmozdulds = szerszamradiusz, az N2 sorban)
N2 Gl G40 X61(XIl) Z-46(ZI-1)
GO X100 Z100

M30 (Program vége)

1.1.2  Hossznagyol6 és hosszsimito ciklus (G71; G70)

G40 G80 G18 G90 G21 G15

G54 (Nullpontvalasztéas)

T101 (Nagyold RO.5)

(Alland6é fordulat)

G97 51200 M4 M8

(/Allandé vagésebesséq)

/G96 S150(Vc) M4 M8

/G92 S1500 (MAX fordulat)

G95 F0.25 (El6toléds fordulatonként)
(POZICIONALAS)

GO X61.5 73

(Egyszerl homlokesztergdld ciklus)
G79 X-0.5 272

Z1

Z0

(POZICIONALAS)

GO X61.5 70.5

(Hossznagyold ciklus, kétsoros megadés)
G71 Ul RO.5

G71 P1 Q2 U0.3 WO.1

(POZICIONALAS)

GO X61.5 70.5

(Simitd ciklus)

G70 P1 Q2 UO WO

M30 (Program vége)

(Konturleiras)

N1 GO X15 70.5

Gl G42 70

Gl x20 ,cC2

Gl zZ-10

Gl X30 z-25

G2 X50 7z-35(zI-10) R10 ,C0.5

Gl Z-45 ,R0.5

Gl X60 ,R0.5

Gl Z-46

(Minimum elmozdulds = szerszamradiusz, az N2 sorban)
N2 Gl G40 X6l (XI1l) Z-46(zI-1)
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mm

>
>G54 (Nullpont valasztas)

>

>T101 (NAGYOLO RO.5)

>(Allando6 fordulat) I
>G97 S1200 M4 M8

>(/Allando vagosebesség)

>/G96 S150(Vc) M4 M8

>/G92 S1500(MAX fordulat)

>@G95 F0.25 (El6tolas fordulaonként) y
>(POZICIONALAS) «
>G0 X61.5 73 Ny
>(Egyszer(i holok esztergal6 ciklus) T —]
>G79X-0.5 272 ]
>71 e

>70 QE
Quick Touch Wheel

>
>(POZICIONALAS) s
>G0 X61.5 70.5

> v

< S

© sza7:06.482 Szint 0 | L1 | Sor 1744 |xz

R

i i . E Rajzolas . —
‘ Uj ablak Auto. torlés G40 G53 Osztott nézet s J, e Nézet beallitas »
C beallitas formaciok

2. abra. Hossznagyolo ciklus

1.2 Homloknagyol6 ciklusok (G72)

05 x 45°
|
Z x 45°
o
(q
&
_. ) ) R I
[N R S
bl
20
| i
40

3. abra. Tarcsa jellegii alkatrész
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1.2.1 Homloknagyolé ciklus G72

G40 G80 G18 G90 G21 G15

G54 (Nullpontvéalasztés)

T101 (Nagyold RO.5)

(Alland6é fordulat)

G97 S1200 M4 M8

(/Allandé vagdsebesséq)

/G96 S150(Vc) M4 M8

/G92 S1500 (MAX fordulat)

G95 F0.25 (El&tolas fordulatonként)
(POZICIONALAS)

GO X105 Z3

(Egyszerl homlokesztergdld ciklus)
G79 X-0.5 Z2

Z1

z0.5

(POZICIONALAS)

GO X105 z3

(Homloknagyold ciklus, kétsoros megadas)
G72 Wl R1

G72 Pl Q2 U0.25 W0.25
(POZICIONALAS)

GO X150 7100

T202 (Simitd RO.2)

G97 $1200 M4 M8 (Allandé fordulat)
(/Alland6 vagdsebesséq)

/G96 S200(Vc) M4 M8

/G92 S1500 (MAX fordulat)

G95 F0.25 (El6toléds fordulatonként)
(POZICIONALAS)

GO X101 Z-31

(Konturleiréas)

N1Gl G41 7Z-31 X101

Gl X100 z-30.5

Gl z-30 ,C0.5

Gl X84 ,R0.5

Gl z-20 ,C2

Gl X60

G3 X40 Z-10 R10 ,R0.5

Gl X10 Z0

Gl X-0.5

(Minimum elmozdulds = szerszamradiusz, az N2 sorban)

N2 Gl G40 70.5
GO X150 Z100
M30 (Program vége)

1.2.2 Homloknagyolé és homloksimitoé ciklus (G72; G70)

G40 G80 G18 G90 G21 G15
G54 (Nullpontvalasztas)
T101 (Nagyold RO.5)
(Alland6 fordulat)

G97 51200 M4 M8
(/Alland6 vagdsebesséq)
/G96 S150(Vc) M4 M8

/G92 S1500 (MAX fordulat)
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G95 F0.25 (Elb6toléas fordulatonként)
(POZICIONALAS)
GO X105 Z3

(Egyszerl homlokesztergalé ciklus)
G79 X-0.5 22

1

70.5

(POZICIONALAS)

GO X105 Z3
(Homloknagyold ciklus, kétsoros megadas)
G72 W1 R1

G72 P1 Q2 U0.25 W0.25
(POZICIONALAS)

GO X105 z3

(Simitd ciklus)

G70 P1 Q2 UO WO

GO X150 7100

M30 (Program vége)
(Konturleiras)

N1Gl Z-31 X101

Gl G41 X100 z-30.5

Gl z-30 ,C0.5

Gl X84 ,R0.5

Gl Z-20 ,C2

Gl X60

G3 X40 7Z-10 R10 ,R0.5
Gl X10 z0

Gl X-0.5

(Minimum elmozdulds = szerszamradiusz, az N2 sorban)
N2 Gl G40 Z0.5

mm

Grafika
>G72 W1 R1 .
>G72 P1 Q2 U0.25W0.25

>

> (POZICIONALAS)

>G0 X105 Z3

s T
> (Simito ciklus)

>G70 P1 Q2 U0 WO

>

>M30 (Program vege)
> (Kontur lefras) =
>N1G1 Z-31 X101 Sy
>G1G41 X100 Z-30.5 =Ll
>G1Z-30,C0.5 %
>G1 X84 ,R0.5 Y
>G1Z-20,C2 N
>G1X60 T
>G3 X40 Z-10 R10,R0.5 ‘Y = [ =2

>G1X10Z0 l
>G1 X-0.5 e |

~N72 1 RANTOAC v
(D 84:44:15.508 Szint0 | L1 | Sor 1/40 | xz

. , , E Rajzolas , o Transz-
‘ Uj ablak Auto. torlés G40 G53 Osztott nézet S J, e Nézet beallitas . .
C beallitds formaciok
4.

Q-

bra. Homloknagyolo ciklus
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1.3 Mintaismétld ciklusok G73

g5 x 45°

5

25

5

5. dbra. Tarcsa jellegii alkatrész

1.3.1 Mintaismétlé ciklus (G73)

G40 G80 G18 G90 G21 G15
G54 (Nullpontvalasztés)
T101 (Nagyold RO.5)
(Allandé fordulat)

G97 S1200 M4 M8
(/Alland6 vagdsebesséq)
/G96 S150(Vc) M4 M8

/G92 S1500 (MAX fordulat)
G95 F0.25 (El&tolas fordulatonként)
(POZICIONALAS)

GO X100 Z6

(Mintaismétld ciklus)

G73 U5(X Nagyolédsi radhagyas) W2 (Z Nagyolasi rahagyés)

o
ﬁ/ _i i_5 x 45°

G73 P1 Q2 U0.5(X Simitédsi rédhagyas) W0.2 (Z Simitési rahagyas)

(POZICIONALAS)

R5 (Fogédsok széma)
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GO X100 z100

T202 (Simitd RO.2)

G97 S$1200 M4 M8 (Allandé fordulat)
(/Allandé vagdsebesséq)

/G96 S200(Vc) M4 M8

/G92 S1500 (MAX fordulat)

G95 F0.25 (Elb6toléas fordulatonként)
(POZICIONALAS)

GO X-1 z1

(Konturleiréas)

N1 Gl G42 X-1 z1

Gl X0 z0

Gl X20 ,C5

Gl z-15 ,R0.5

Gl X30

G3 X50 z-25 R10 ,R0.5

Gl X100 ,C0.5

Gl z-25.5

(Minimum elmozdulds = szerszamradiusz, az N2 sorban)
N2 Gl G40 X101 zZ-26

GO X150 7100

M30 (Program vége)

1.3.2 Mintaismétld és simitd ciklus (G73; G70)

G40 G80 G18 G90 G21 G15

G54 (Nullpontvalasztés)

T101 (Nagyold RO0O.5)

(Allandé fordulat)

G97 S1200 M4 M8

(/Alland6 vagdsebesséq)

/G96 S150(Vc) M4 M8

/G92 S1500 (MAX fordulat)

G95 F0.25 (El6toléds fordulatonként)
(POZICIONALAS)

GO X100 z6

(Mintaismétldé ciklus)

G73 US5(X Nagyolasi rahagyéas) W2 (Z Nagyolédsi rédhagyads) R5(Fogasok széama)
G73 Pl Q2 U0.5(X Simitasi radhagyéds) W0.2 (Z Simitdsi rdhagyés)
(POZICIONALAS)

GO X100 Zo6

(Simitd ciklus)

G70 P1 Q2 UO WO

GO X150 Z100

M30 (Program vége)

(Konturleiras)

N1 G1 X-1 z1l

Gl G42 X0 ZO

Gl X20 ,C5
Gl Zz-15 ,R0.5
Gl X30

G3 X50 z-25 R10 ,R0.5

Gl X100 ,C0.5

Gl z-25.5

(Minimum elmozdulds = szerszamradiusz, az N2 sorban)
N2 Gl G40 X101 z-26

NCT Ipari Elektronikai Zrt. 9/25 2023. oktdber. 10.
1148 Budapest, Fogarasi ut 7.

Tel: 06 1 467 6300

www.nct.hu



N@T NCT 304
s ESZTERGAVEZERLO

CONTROL DRIVES MOTORS
MOVING
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mm
Grafika
5 ~

>G54 (Nullpont valasztas)

>

>T101 (NAGYOLO RO0.5)

>(Alland6 fordulat)

>G97 51200 M4 M8

>(/Allando vagosebesség)

>/G96 5150(Vc) M4 M8

>/G92 S1500(MAX fordulat)

>@G95 F0.25 (El6tolas fordulaonként)
>(POZICIONALAS)

>G0 X100 76

>(Minta ismétl6 ciklus)

>G73 U5(X Nagyolasi rahagyas) W2 (Z I
>G73 P1 Q2 U0.5(X Simitasi rahagyas) \

> |
>(POZICIONALAS) ) Spec. Quick Touch Wheel
>G0 X100 Z6 .‘ - =
: e

>(SImito ciklus) v i .

a T e e e e e - fo—mee—e—c—ce—o—s

® 31:2718371 szint O | L1 | Sor 1737 [

. . . E Rajzolas . s Transz-
< Uj ablak Auto. térlés G40 G53 Osztott nézet S J, e Nézet beallitas -
C beallitds formaciok

6. abra. Mintaismétlé ciklus

1.4 Homlok beszuro ciklusok (G74)

05 x 45°
.l/ 2
/1
|
l i
g‘lfl
-ﬁ% o 5 x 450
|
" o | =
L - o b I <!
= LSS
15
25
35
7. dbra. Tarcsa jellegli alkatrész homlokbeszurassal
NCT Ipari Elektronikai Zrt. 10/ 25 2023. oktdber. 10.

1148 Budapest, Fogarasi ut 7.
Tel: 06 1 467 6300
www.nct.hu



CONTROL DRIVES MOTORS
KEEP MOVING

NCT 304
ESZTERGAVEZERLO
PELDATAR

1.4.1 Homlokbeszuro ciklus egysoros megadasi modszerrel (G74)

G40 G80 G18 G90 G21 G15

G54 (Nullpontvéalasztés)

T101 (Nagyold RO.5)

(Allandé vagdsebesséq)

G96 S150(Vc) M4 M8

G92 S1500 (MAX fordulat)

G95 F0.25 (Elb6toléas fordulatonként)
(POZICIONALAS)

GO X100 z2

(Homloknagyold ciklus, kétsoros megadas)
/G72 W1 R1

/G72 P1 Q2 U0.25 W0.25
(POZICIONALAS)

GO X100 Z6

(Simitd ciklus)

G70 P1 Q2 UO WO

(POZICIONALAS)

GO X150 7150

T404 (3MMHOMLOKBESZURO)

(Allandé vagdsebesséq)

G96 S150(Vc) M4 M8

G92 S1500 (MAX fordulat)

G95 F0.25 (El8toléds fordulatonként)
(POZICIONALAS)

GO X74.5 71

GO ZzZ-24

(Homlokbeszurd ciklus, kétsoros megadas)
G74 X79.5 Z-26 I2.5 K1 DO.1 FO.1
(POZICIONALAS)

GO X150 Z150

M30 (Program vége)

(Konturleiréas)

N1 G1 X101 Z-26

Gl G41 X100 z-25.5

Gl z-25 ,C0.5

Gl X50 ,R0.5

G2 X30 z-15 R10

Gl X20 ,R0.5

Gl Z0 ,C5

Gl X0

(Minimum elmozdulds = szerszamradiusz, az N2 sorban)
N2 G1 G40 X-0.5 z0.5

1.4.2 Homlokbeszuro ciklus kétsoros megadasi médszerrel (G74)

G40 G80 G18 G990 G21 G15

G54 (Nullpontvalasztas)

T101 (Nagyold RO.5)

(Allandé vagdsebesséq)

G96 S150(Vc) M4 M8

G92 S1500 (MAX fordulat)

G95 F0.25 (El&tolas fordulatonként)

(POZICIONALAS)

GO X100 Z2

(Homloknagyold ciklus, kétsoros megadds)
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/G72 W1 R1

/G72 P1 Q2 U0.25 W0.25
(POZICIONALAS)

GO X100 z6

(Simitd ciklus)

G70 P1 Q2 UO WO

(POZICIONALAS)

GO X150 7150

T404 (3MMHOMLOKBESZURO)

(Allandé vagdsebesséq)

G96 S150(Vc) M4 M8

G92 S1500 (MAX fordulat)

G95 F0.25 (Elb6tolads fordulatonként)
(POZICIONALAS)

GO X74.5 71

GO ZzZ-24

(Homlok beszurd ciklus, kétsoros megadas)
G74 R0O.2

G74 X79.5 z-26 P2.5 Q1 R0O.1 FO.1
(POZICIONALAS)

GO X150 7150

M30 (Program vége)

(Konturleiréas)

N1 G1 X101 zZ-26

Gl G41 X100 z-25.5

Gl z-25 ,C0.5

Gl X50 ,R0.5

G2 X30 Z-15 R10

Gl X20 ,R0.5

Gl z0 ,C5

Gl X0

(Minimum elmozdulds = szerszamradiusz, az N2 sorban)
N2 Gl G40 X-0.5 Z0.5

12:45:58

mm TESZT D:A\2022NC \G74 HOMLOK BESZUR

Bl - ans
szl ] e

Grafika

5 5
>G54 _—
>T101 (NAGYOLO RO.5)
>

> (Allando vagosebesség)
>(G96 S150(Vc) M4 M3 -
>392 S1500(MAX fordulat)

>G95 FO.25 (El6tolas fordulaonként)
>

>(POZICIONALAS)

>

>G0 X100 22

>(Homloknagyol6 ciklus 2 soros)

>/G72 W1 R1

>/G72 P1 Q2 U0.25W0.25 Z) A B
z(POZI’CIONALAS) - Spec. Quick Touch Wheel
>G0 X10076 — | [ —

1 10 100 1000
>

> (Simito ciklus) F[T T T e e —
< (S70 D1 N2 1IN AN v

(® 7:04:04.264 szint o | L1 | Sor 1/57 | xz @

Rajzolas Transz-
1205 Nézet besllitas e Bezdr
beallitds formaciok

8. abra. Homlokbeszuras

‘ L'.\j ablak Auto. torlés G40 G53 Osztott nézet

Awm
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1.5 Beszuro ciklus (G75)

| 3
}

@ad

40

9. abra. Tobb beszurassal ellatott alkatrész

1.5.1 Beszuro ciklusok egysoros, illetve kétsoros megoldassal (G75)

G40 G80 G18 G990 G21 G15

G54 (Nullpontvalasztéas)

T202

(Allandé fordulat)

G97 51200 M4 M8

(/Alland6 vagdsebesséq)

/G96 S150(Vc) M4 M8

/G92 S1500 (MAX fordulat)

G95 F0.25 (Elétolas fordulatonként)
(POZICIONALAS)

GO X41 z-7

(Beszurd ciklus, kétsoros megadas)
G75 RO.1

G75 X30.25(D30+D0.25Simitasi rédhagyés) ZI-8 P2 Q1.5 RO.1
(POZICIONALAS)

GO X41 7Z-22

(Kétsoros megadas)

G75 RO.1

G75 X35 P2

(POZICIONALAS)

GO X41 7Z-26

(Beszurd ciklus, egysoros megadés)
G75 X35 I2

(POZICIONALAS simitéshoz)

GO X45 7Z-17

GO X41.5

Gl G41 X40.4 7-15.2

Gl X40

Gl X39.6 7-15

Gl X30

Gl z-7.5

Gl G40 X41
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N@T NCT 304
ESZTERGAVEZERLO

CONTROL DRIVES MOTORS

KEEP MOVING PELDATAR

Gl z-6.4

T203 (2MM Q4) (T202 szerszamnak UJ korrekcids mezdt hivunk meq)
Gl G42 X40.4 z-4.6

Gl X39.6 z-5

Gl X30

Gl z-8

Gl G40 X41 7-8

GO X100 z100

M30 (Program vége)

TESZT D202

>/G96 S150(Vc) M4 M8 “la
>/G92 S1500(MAX fordulat)

>@G95 F0.25 (El6tolas fordulaonként)

>

>(POZICIONALAS)

>G0 X41 Z-7

L Z UL
>(Beszuro ciklus 2 soros)

>G75 R0.1 B
>G75 X30.25(D30+D0.25Simitasi rahag

|
> |
|

>(POZICIONALAS)
>G0 X471 2-22

>
> (Kétsoros)
>G75 R0O.1
>G75 X35 P2

> N 2=
>(POZICIONALAS)

>G0 X41 Z-26 v

< I_

>
Szint0 | L1 | Sor14/54 | xz

Quick Touch Wheel

0:00:00.476

- = Rajzolas Transz-
| Uj ablak Auto. torlés G40 G53 Osztott nézet s J, “ . Nézet bedllitas R
C beallitas formaciok

10. abra. 10 mm széles beszuras 2 mm széles késsel, simitassal

1.6 Menetesztergalo ciklus
05 x 45°
9
o
L5 x 457 15 x 45°
L= I I, I L] =1 (=
S B m : ' : ' : : : 1™ £ 8 8 & 8 =
hi
5
25
35
£0
43
50
&0

11. abra. Osszetett alkatrész
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N@T NCT 304
ESZTERGAVEZERLO

CONTROL DRIVES MOTORS

KEEP MOVING PELDATAR
1.6.1 Oldalazé (G79) h.nagyol6 (G71) beszuré (G75) egysoros menetesztergdld ciklus
(G76)

G40 G80 G18 G990 G21 G15

G54 (Nullpontvélasztés)

T101 (Nagyold RO.5)

(Alland6é fordulat)

G97 S1200 M4 M8

(/Allandé vagdsebesséq)

/G96 S150(Vc) M4 M8

/G92 S1500 (MAX fordulat)

G95 F0.25 (Elb6toléas fordulatonként)
(POZICIONALAS)

GO X61.5 73

(Egyszerl homlokesztergdld ciklus)
G79 X-0.5 Z2

Z1

Z0

(POZICIONALAS)

GO X61.5 70.5

(Hossznagyold ciklus, kétsoros megadas)
G71 Ul RO.5

G71 P1 Q2 U0.3 WO.1

(POZICIONALAS)

GO X61.5 70.5

(Simitd ciklus)

G70 P1 Q2 UO WO

(POZICIONALAS)

GO X150 7150

T202 (2MM BESZURO Q3)

(Allandé fordulat)

G97 51200 M4 M8

(/Alland6 vagdsebesséq)

/G96 S150(Vc) M4 M8

/G92 S1500 (MAX fordulat)

G95 F0.25 (El6tolds fordulatonként)
(POZICIONALAS)

GO X51 z-43

(Egysoros besztrd ciklus)

G75 X45 12

GO X150 7150

T606 (P1.75 G60 MENETKES)

(Allandé fordulat)

G97 51200 M4 M8

G95 F1.75(El6tolas fordulatonként)
(POZICIONALAS)

GO X13 z3

(Menetvagd ciklus, egysoros megadas)
G76 X9.851 7z-13 K1.075 D0.25 A60 P5 F1.75
GO X150 7150

M30 (Program vége)

(Konturleiréas)

N1 Gl X9 z1

Gl G42 X9 70

Gl X12 ,Cl1.5

Gl z-11.5 ,C1.5
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CONTROL DRIVES MOTORS
KEEP MOVING

NCT 304
ESZTERGAVEZERLO
PELDATAR

Gl X9

Gl z-15

Gl X20 ,R0.2

Gl X30 Z-25

G2 X50 Z-35 R10 ,R0O.5
Gl Z-50

Gl X60 ,C0.5

Gl Z-50.5

(Minimum elmozdulds = szerszamradiusz, az N2 sorban)

N2 Gl G40 X61 z-51

G40 G80 G18 G90 G21 G15 4
G54 (Nullpont valasztas)

T101 (NAGYOLO RO0.5)
(Allando fordulat)
G97 51200 M4 M8

(/Allandé vagésebesség) =

/G96 5150(Ve) M4 M8

/G92 S1500(MAX fordulat)

G95 F0.25 (Elétolas fordulaonként)

(POZICIONALAS) =

GO0 X81.5 Z3

(Egyszer(i holok esztergald ciklus)
G79 X-0.5272

Z1

Z0

ey

(POZICIONALAS) —-
GO X61.5 20.5

Sorszam: 14.0

XZ

12. dbra. Menetesztergalas egysoros megadasi modszerrel

1.6.2 Oldalazé (G79), hossznagyolé (G71), beszuré (G75), kétsoros menetesztergalo cik-

lus (G76)

G40 G80 G18 G990 G21 G15

G54 (Nullpontvalasztés)

T101 (Nagyold R0O.5)

(Allandé fordulat)

G97 S1200 M4 M8

(/Alland6 vagdsebesséq)

/G96 S150(Vc) M4 M8

/G92 S1500 (MAX fordulat)

G95 F0.25 (El&tolas fordulatonként)
(POZICIONALAS)

GO X61.5 73

(Egyszerd homlokesztergdld ciklus)
G79 X-0.5 72

z1

Z0

(POZICIONALAS)

GO X61.5 70.5

(Hossznagyold ciklus, kétsoros megadas)
G71 Ul RO.5

G71 P1 Q2 U0.3 WO0.1

(POZICIONALAS)
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N@T NCT 304
ESZTERGAVEZERLO

CONTROL DRIVES MOTORS

KEEP MOVING PELDATAR

GO X61.5 70.5

(Simitd ciklus)

G70 P1 Q2 UO WO

(POZICIONALAS)

GO X150 7150

T202 (2MM BESZURO Q3)

(Alland6é fordulat)

G97 S1200 M4 M8

(/Alland6 vagdsebesséq)

/G96 S150(Vc) M4 M8

/G92 S1500 (MAX fordulat)

G95 F0.25 (Elb6tolads fordulatonként)
(POZICIONALAS)

GO X51 7-43

(Egysoros besztrd ciklus)

G75 X45 12

GO X150 7150

T606 (P1.75 G60 MENETKES)

(Alland6é fordulat)

G97 51200 M4 M8

G95 F1.75(Eld6toléds fordulatonként)
(POZICIONALAS)

GO X13 z3

(Menetvagd ciklus, kétsoros megadas)
G76 P030060 Q0.05 RO.1

G76 X9.851 7z-13 P1.075 Q0.25 RO F1.75
GO X150 Z150

M30 (Program vége)

N1 G1 X9 71

Gl G42 X9 70

Gl X12 ,Cl1.5

Gl z-11.5 ,C1.5

Gl X9

Gl z-15

Gl X20 ,R0.2

Gl X30 z-25

G2 X50 z-35 R10 ,R0.5

Gl z-50

Gl X60 ,C0.5

Gl z-50.5

(Minimum elmozdulds = szerszamradiusz, az N2 sorban)
N2 G1 G40 Xol Z-51
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N@T NCT 304
® ESZTERGAVEZERLO

PELDATAR

CONTROL DRIVES MOTORS
MOVING

AUTM mm TESZT D:\2022NCTtec..\G76 MENET ESZTER
Program lista>:.. 5 MENET ESZTERGALO.prg X 2
>N20 ~laq

>

>T606 (P1.75 G60 MENETKES)

> (Allando fordulat)

>G97 S1200 M4 M8

>G95 F1.75(El6tolas fordulaonként)
>

>(POZICIONALAS)

>G0X13 73 }
>(Menetvago ciklus 2 soros) — = .

>G76 P030060 Q0.05 RO.1 %/ #

>G76 X9.851 Z-13 P1.075 Q0.25R0 F1.
>

>G0 X150 2150

>

>M30 (Program vége) Spec. Quick Touch Wheel
& Bl
>N1 G1X9 71

>G1 G42 X9 Z0 v

>

Szint O | L1 | Sor 1/88|»
Mondat Futé Programot Autoscroll
keresés programok szerkeszt stop

@ £:323:43.5639

L | Uj ablak

Kov. szint El6z6 szint Beéllitasok

13. dbra. Menetesztergalds kétsoros megaddsi modszerrel
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CONTROL DRIVES MOTORS
KEEP MOVING

NCT 304
ESZTERGAVEZERLO
PELDATAR

2 AUTOMATIKUS GEOMETRIAI SZAMITASOK

2.1 Metszéspontszamitasok

2.1.1 Két egyenes metszéspontja

&
)
".:,
/ ’
o [
:‘?’ L 05 x 45"
j &;
1 I S
- L I R ]
10
15
20

14. abra. Két egyenes metszéspontja

G40 G80 G18 G990 G21 G15

G54

T101 (Nagyold R0O.5)

(Allandé fordulat)

G97 51200 M4 M8

(/Alland6 vagdsebesséq)

/G96 S150(Vc) M4 M8

/G92 S1500 (MAX fordulat)

G95 F0.25 (Elb6toléas fordulatonként)
(POZICIONALAS)

GO X41.5 73

(Egyszerl homlokesztergdld ciklus)
G79 X-0.5 72)

z1)

Z0)

POZICIONALAS)

GO X41.5 70.5

(Hossznagyold ciklus, kétsoros megadas)
(G71 Ul RO.5)

(G71 P1 Q2 U0.3 WO0.1)
(POZICIONALAS)

GO X41.5 70.5

(Simitd ciklus)

G70 P1 Q2 UO WO

GO X100 z100

—~ e~~~
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N@T NCT 304
ESZTERGAVEZERLO

CONTROL DRIVES MOTORS

KEEP MOVING PELDATAR

M30 (Program vége)

(Konturleiras)

N1 GO X8 Z0.5

Gl G42 X9 70

Gl X10 ,C0.5

G1,A153 ,R0.5

Gl X40 z-15 ,Al117 ,R0.5

Gl z-18

(Minimum elmozdulds = szerszamradiusz, az N2 sorban)
N2 Gl G40 X41 z-19

TESZT D:\2022NCTtecl

G54 Abszalut pozicio Maradékut Végpozicio <« F 0000 g B <o
2X 41'.500mm 0.000 41.500 Ve E5d gt
S1 0.0lperc 100%
Z - Q1 81mm 0.000 -0.181 O/perc M5 MI11 |-7 UL
|
"I 0.00010k 0.000 0000 [T 1018 &Ll

Nagyold RO.5

>(Hossznagyol6 ciklus, 2 soros megad. ®
>G71 U1 R0.5

>

>

>(POZICIONALAS)

>G0 X41.5 20.5

> \i
>(Simito ciklus)

3670 P1 02 UOWO v

>
Szint 0 | L1 | Sor22/39 |

kS Spec. Quick Touch Whesl

= = = =
10 100 1000

TETT

© 17:14:20.089

- = Rajzolas Transz-
| Uj ablak Auto. torlés Osztott nézet s J, “ . Nézet bedllitas R
C beallitas formaciok

15. abra. Egyenes és egyenes metszéspontja

2.1.2 Egyenes és kér metszéspontja

—- s <
5
_ ) .
» 40 -
16. abra. Egyenes és koriv metszéspontja
NCT Ipari Elektronikai Zrt. 20/ 25 2023. oktdber. 10.
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N@T NCT 304
ESZTERGAVEZERLO

CONTROL DRIVES MOTORS

KEEP MOVING PELDATAR

G40 G80 G18 G90 G21 G15

G54 (Nullpontvéalasztés)

T101 (Nagyold RO.5)

(Alland6é fordulat)

G97 51200 M4 M8

(/Allandé vagdsebesséq)

/G96 S150(Vc) M4 M8

/G92 S1500 (MAX fordulat)

G95 F0.25 (Elb6tolads fordulatonként)
(POZICIONALAS)

GO X41.5 Z3

(Egyszerl homlokesztergdld ciklus)
G79 X-0.5 Z2

z1

Z0

(POZICIONALAS)

GO X41.5 70.5

G71 Ul RO.5

G71 P1 Q2 U0.3 WO.1
(POZICIONALAS)

GO X41.5 70.5

(Simitd ciklus)

G70 P1 Q2 UO WO

M30 (Program vége)
(Konturleirés)

N1 GO X8 70.5

Gl G42 X9 Z0

Gl X10 ,C0.5

G1,A150 ,R0.5

G3 X40 Z-27.5 I5 K-27.5 R15 Q-1
Gl X40 z-27.5

Gl z-28

(Minimum elmozdulds = szerszamradiusz, az N2 sorban)
N2 G40 X41 zZ-29

mm

Abszolut pozicid Maradékuit Végpozicié 4
F 0.000mmlford b 100 % RV

oX 41'.000mm 0.000 41.000 1.000mm/ford 37 159 %

S1 0.0lperc 100 %
Z -%9.000mm 0.000 -29.000 0/perc M5 M11

|
"TC 0.000%0k 0.000 0.000 T 1018 &

Nagyol6 R0O.5

>
>G54 (Nullpont valasztas)
> i,
>T101 (NAGYOLO RO0.5) =
>(Allando fordulat) =

~G97 S1200 M4 M8 \J\ Spec. Quick Touch Wheel
>(/Alland6 vagosebesség) =
>/G96 5150(Vc) M4 M8 \§
i/GQZ S1500(MAX fordulat) v

>

b s s
1 10 100 1000

@© 24:5031.132 Szint O | L1 | Sor 1744 [xz.

. , , E Rajzolas , o, Transz- ,
‘ Uj ablak Auto. torlés G40 G53 Osztott nézet S J, e Nézet beallitas . .. Bezar
C beallitas formaciok

17. abra. Egyenes és koriv metszéspontja
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N@T NCT 304
ESZTERGAVEZERLO
CONTROL DRIVES MOTORS , ,
KEEP MOVING PELDATAR
2.1.3  Egyenes-koriv-koriv-egyenes metszéspontja
357 e
< I
8
%
&
/ I
_ ol 8l s
o 10
= 347
50
547

18. abra. Egyenes-koriv-koriv-egyenes metszéspontja

G40 G80 G18 G990 G21 G15

G54

T101 (Nagyold RO.5)

(Allandé fordulat)

G97 81200 M4 M8

(/Alland6 vagdsebesséq)

/G96 S150(Vc) M4 M8

/G92 S1500 (MAX fordulat)

G95 F0.25 (El6tolds fordulatonként)
(POZICIONALAS)

GO X61.5 Z3

(Egyszerl homlokesztergdld ciklus)
G79 X-0.5 272

z1

Z0

(POZICIONALAS)

GO X61.5 Z0.5

(Hossznagyold ciklus, kétsoros megadés)
G71 Ul RO.5

G71 P1 Q2 U0.3 WO.1

POZICIONALAS

GO X61.5 Z0.5

(Simitd ciklus)

G70 P1 Q2 UO WO

M30 (Program vége)

(Konturleiréas)

N1 GO X8 Z0.5

Gl G41 X9 70

Gl X10

Gl,A172
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N@T NCT 304
ESZTERGAVEZERLO

CONTROL DRIVES MOTORS

KEEP MOVING PELDATAR
G3 X38.76 Z-34.7 I-10.62 K-34.7 R30 0-1

G3 X58.76 Z-54.7 I-10.62 K-54.7 R40 Q1

Gl ,All5 Xo60

Gl 7zI-1

N2 G1 G40 ZI-1 X6l

S-TURN-52

mm QISSYARN . \EGYENES-RADIUSZ-RADIU...prg

G54  Absrzollt pozicio Maradékut Végpozicio 4 0,000 s M 150,
% 61.000mm 0.000 61.000 000 mrrs A 1004
S1 0.0 roerc 100+
Z_ -56.989mm 0.000 -56.989 Ve NS M
#100 #500
TC 0.000ok 0.000 0000 |71 701 @

~ @0.000

Program lista>:.. YENESprg

BG40 GO G18 G90 G21 G15

>G54 A
>T101 (NAGYOLO R0.5)
>(Allando fordulat)

>G97 S1200 M4 M8

> (/Allandé vagdsebesség)
>/G96 S150(Vc) M4 M8
>/G92 S1500(MAX fordulat)

>(GE95 FO.25 (El6tolas fordulaonké
>(POZICIONALAS) i
>G0X61.5£3 . I
1T |_

© 0:03:47.443 szint0 | L1 | Sor1/42

Mondat Futo Programot Autoscroll E . Eloz6

) : Kév. szint ) Bedllitasok Bezar
keresés programci szerkeszo stop C szint

4 Ujablak

19. abra. Egyenes-koriv-koriv-egyenes metszéspontja
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CONTROL DRIVES MOTORS
KEEP MOVING

NCT 304
ESZTERGAVEZERLO
PELDATAR

2.1.4  Koriv és kériv metszéspontja

Lrs

I7

27

ki)

20. abra. Koriv és koriv metszéspontja

G40 G80 G18 G90 G21 G15

G54

T101 (Nagyold R0O.5)

(Allandé fordulat)

G97 S1200 M4 M8

(/Alland6 vagdsebesséq)

/G96 S150(Vc) M4 M8

/G92 S1500 (MAX fordulat)

G95 F0.25 (El&tolas fordulatonként)
(POZICIONALAS)

GO X51.5 Z3

(Egyszerd homlokesztergdld ciklus)
G79 X-0.5 272

z1

Z0

(POZICIONALAS)

GO X51.5 70.5

(Hossznagyold ciklus, kétsoros megadas)
G71 Ul RO.5

G71 P1 Q2 U0.3 WO.1

(POZICIONALAS)

GO X51.5 70.5

(Simitd ciklus)

G70 P1 Q2 UO WO

M30 (Program vége)

(Konturleiréas)

N1 GO X8 70.5

Gl G41 X9 z0

Gl X10 ,R0.5

Gl X10 Z-5
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PELDATAR

G3 XI24 ZI-12 R12
G3
Gl
Gl
N2

Z-27 X50
Z-27.5
Gl G40 X51 7-28

AUTM
Abszolat pozicio G18 Z-X

X50 Z-27 I10 K-27 R15 Q1

mm

S-TURN-52

or-kor.prg

or-kor prg

Program lista > .

> G54
>T101 (NAGYOLO RO.5)

> (Allandé fordulat)

>G97 $1200 M4 M8

> (/Allando vagosebesség)

>/G96 S150(Vc) M4 M8

>/G92 S1500(MAX fordulat)
>G95 FO.25 (El6tolas fordulaonké
>(POZICIONALAS)

>GO0 X51.5 73

e A Nl o _z1: i

Szint 0 | L1 | Sor 1/41
Auto.
torlés

@ 0:01:43.520

4 Ujablak G40

Grafika

G54 Abszoldt pozicio Maradékut Végpozicio 4
P &P F 0.000 mmifera M 1504,
2X 51.000mm 0.000 51.000 1.000 mmitors A= 1004,
S1 0.0 reerc 100«
Z_ -28.000mm 0.000 -28.000 Yem MR W
TC 0.0000k 0.000 0000 |7 701 @5

- —.—.

)
> m #
A & A

-. Quick Touch Wheel

=,

=

100

_ Osztott E  Rajzolas Nézet Transz-
G53 . S s s _y
nézet C bedllitas  bedllitdis formaciok

21. abra. Koriv és kériv metszéspontja

NCT Ipari Elektronikai Zrt.

25/ 25

1148 Budapest, Fogarasi ut 7.

Tel: 06 1 467 6300
www.nct.hu

2023. oktdber. 10.



