Esernyos szerszamtarral szerelt marogép miikodése

Szerszamecesere

Ha a PLC paraméterek kozott az N P03=1: a szerszdmcsere M6-ra torténik.

Ha a paraméter értéke 0, akkor csak T kddotkell a programba irni. Ekkor nincs szerszamel6készi-

tés a gépen, hatasa ugyanaz, mintha egy mondatba programoznank a kovetkezé sort:
T<szerszamszam> M6

A tovéabbiakban az M6-ra torténd csere leirdsat részletezziik.

Szerszam el6készités
A szerszam elOkeészités T kodra torténik:
Tnnnnnnnn
T kodon max. 8 szamjegyen adhatjuk meg a szerszdm tipusszamat.
A T tipusszamra a vez¢érld elinditja a szerszam keresését.
Elészor megvizsgalja, hogy a hivatkozott tipust szerszam az orsoban, vagy a magazinban van-e.
Ha igen, és ugyanazon a tipusszamon tobb szerszam is van a magazinban, a legkisebb, de le nem
jart éltartamu szerszdm helyét (magazin- és zsebszamat) adja 4t a PLC-nek.
Ha az orséban magazinbdl berakott szerszam, van a magazinban keres egy iires helyet a
visszatérd szerszam szamara €s oda forgatja a magazint.
Ha az ors¢ iires, vagy az orsoban kézzel berakott szerszam van, a magazint a hivott szerszam

crer

A PLC a megmunkaléassal parhuzamosan forgatja a magazint, ha a csere M6 kodra torténik.
Ha a hivatkozott T tipusszam nem talalhaté sem a magazinban, sem az ors6ban a PLC kézi szer-
szamcserét jegyez be.

Szerszamcsere
A szerszam cseréje
M6 (vagy M06)
kodra torténik.
Ha az orsoban kézzel berakott szerszam van:
—a PLC stopot ad és felszolitja a kezel6t, hogy vegye ki a szerszamot.:
Vegye ki a(z) nnnnnnnn. szerszamot az orsobol
— ezutan, ha a bejovo szerszam a magazinbdl jon, a magazint bekiildi az orséhoz és beteszi az
Uj szerszamot az orsoba,
— ha a bejovo szerszam nincs a magazinban, azaz kézzel kell betenni, a PLC stopot ad és
Tegye be a(z) nnnnnnnn. szerszamot az orsoba
iizenetet kiild a kezeldnek, hogy tegye be az 01j szerszamot. Start hatasara befejezodik a
valtas.
Ha az orsoban magazinbdl berakott szerszam van:
— a magazint bekiildi az ors6hoz és beteszi a visszatérd szerszamot.
—ha a bejovo szerszam a magazinbol jon, a Z tengely felutazik a felsd cserepozicidba, ezutan a
magazint a bejovo szerszamhozforgatja és berakja az orsoba.
— ha a bejovo szerszam kézzel lesz berakva,
Tegye be a(z) nnnnnnnn. szerszamot az orsoba
iizenetet ad a kezelonek, hogy tegye be az 0] szerszamot. Start hatasara befejezddik a val-
tas.



Orso lritése
Az orso liritése a
TO0 M6
mondat hatasara torténik.
Ha az orsoban kézzel berakott szerszam van:
— M6-ra lizenetet ad a kezeldnek, hogy vegye ki a szerszamot:
Vegye ki a(z) nnnnnnnn. szerszamot az orsobol
Ha az orsoban magazinbdl berakott szerszam van:
—TO0-ra a visszatérd szerszam szamara keres lires zsebet, majd M6-ra az ors6hoz kiildi a magazint
¢s visszarakja a szerszamot a magazinba.

T és M6 kédok végrehajtasi sorrendje. Kiilonleges esetek.
Ha egy mondatba irjuk a T és M6 kodot

Tnnnnnnnn M6
a PLC elébb a T, majd az M6 funkcidt hajtja végre.
Ha a szerszam a magazinbdl jon a T kddnak célszeriien a programban t6bb mondattal meg kell
eléznie M6-ot, hogy a magazint a megmunkalassal pArhuzamosan a visszatéré/bejovo szerszam-
hoz forgassuk, mire az M6 végrehajtasa elkezdddik. Az M6 végrehajtasa mindig megvarja a
magazinforgatas végét.

Példaul:

T1001 Mo (T1001 szerszéam bevaltédsa magazinbdl)

T1002 (T1002 szerszéam hivadsa magazinbdl)
(nincs magazinforgatéds, mert eldébb T100l-et visszateszi
oda, ahonnan kivette, kivéve, ha kdzben a magazin el lett
forgatva program megszakitdsa utén, mert akkor a T1001
szamdra Ures helyet kell keresni)

M6 (T1002 szerszam bevaltésa)

T1 (Tl kézi berakdst szerszam, nincs magazinforgatéds, mert
T1002-t visszateszi oda, ahonnan kivette)

M6 (Tl szerszam bevaltéasa)

T1003 (T1003 szerszam hivasa: magazinforgatds a megmunkaléssal
parhuzamosan a bejovd szerszamhoz)

M6 (T1003 bevaltéasa)

M6 kod végrehajtasa mindig a mondatban programozott mozgas utan torténik, ha interpolaciot
is programoztunk az adott mondatban.

T és M6 végrehajtas megeldzi az 6sszes funkcio végrehajtasat.

M6 funkcé végrehajtasa utan a PLC az ors6t M5 allapotba hozza.

Ha a programban t6bb T kodot irunk egymas utan M6 nélkiil, mindig az utolso T hivatkozashoz
tartozd szerszamot valtja be M6-ra. Példaul:

T1

T2530

T108

M6 (a T108 szerszamot valtja be)
Ha a programban tobb M6-ot irunk egymas utan, csak csak az lesz hatasos, amit T kod el6z meg.
Példaul:

T54

M6 ( bevdltja a T54 szerszamot)

M6 (nem torténik semmi)

M6 (nem torténik semmi)

Szerszamcsere kézi tizemmodokban
Kézi tizemmoddokban (Mozgatas, Léptetés, Kézikerék), nem kotelezo (de lehet) M6-ot progra-




mozni, a szerszamcsere T kod hatdsara is megtorténik. Példaul:
T1016
kod hatdséara bevaltja a szerszamot.

Kézi muveletek M6 végrehajtasa alatt

Ha a szerszamot kézzel kell kivenni az orsobol, vagy kézzel kell betenni, a PLC az{izenet kiadasa

elétt STOP allapotot valt ki. Amig a STOP lampa ég és az iizenet kint van a képernyén, még

Automata, vagy Kézi adatbeviteli lizemben is, a Mozgatas, vagy a Kézikerék gombot megnyom-

hatjuk:

— hatdsara a Mozgatas iizemmod, vagy a Kézikerék lizemmod, valamint a Z mozgatd gombok
lamp4ja villogni kezd, és

—a Z tengely mozgathato a kivalasztott iizemmddnak megfeleléen a mozgaté gombokkal, vagy
kézikerékkel,

azért, hogy a kézi kivételhez, vagy betételhez alkalmas magassagba hozzuk az orsot.

M62: T kdd=magazinszam+zsebszdm
Ha a T kod mellé M62 kodot programozunk:

M62 Tiiiikkkk
a vezérld a T kédot kdzvetlen szerszamhelyre (magazin+zseb) torténd hivatkozasként kezeli:
iiii: a magazin szama, amire hivatkozunk
kKkKkKk: az iiii magazin zsebszdma.
A vezetd nullak elhagyhatok. Tehata T cimen megadhat6 8 szamjegyet 2 négyes csoportként ér-
telmezi: a fels6 helyiértékii négyes a magazinszamot, az als6 helyiértékli négyes a zsebszamot
jelenti.
T100001 kod jelentése:
magazinszdm: 10 (orsdémagazin)
zsebszam: 1 (1-es zseb, az orsdmagazin egyzsebes)
T10014 kéd jelentése:
magazinszam: 1 (szerszamtar)
zsebszam: 14 (14-es zseb)
A hivés utan a hivatkozott magazin megadott zsebét cserehelyzetbe hozza.
Abban az esetben, ha a hivatkozott magazin megadott zsebe nem lires, M6 hatasara bevaltja a
zsebben 1év0 szerszamot.
Ha a zseb iires nem torténik semmi.

Szerszam regisztracioja a tablazatban, magazin orson keresztiili feltoltése

Szerszdmot a kézi lizemmodok valamelyikében (Mozgatas, Léptetés, Kézikerék) regisztralha-
tunk a szerszamkezel6 tablazatban, illetve a magazint az orson kersztiil feltolthetjiik. Kapcsoljuk
be a regisztracios iizemet a T reg gomb megnyomasaval a kezelépanelen.
Egyedi mondatban adjuk meg a regisztralni kivant szerszdm tipusszamat:
Tnnnnnnnnn
(M6 elhagyhato).
Természetesen olyan tipusszadmu szerszdmot is regisztralhatunk, amely mar van a magazinban.
A regisztracio menete a kovetkezo:
— T kéd inditasa utan a PLC Stopot ad ¢s megkédezi a kezeldt, hogy regisztralni akarja-e a szer-
szamot:
Regisztralja a Tnnnn szerszamot? (Igen: Start/Nem: Reset)
Start hatasara megkezdddik a szerszamcsere, Reset hatdsara a folyamat leall.
—Ha aregisztraciot valasztottuk, a visszatérd szerszamot kézzel kiveteti az orsobol, vagy vissza-
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rakja a magazinba, ¢s a T kodon megadott szerszamot kézzel beteteti az orsdba,
—aPLC bejegyzi a T szerszdmot a szerszamkezel6 tablazatba a 10-es orsdmagazinba €s az 1-es
zsebbe,
— Stopot ad, majd a :
Toltse ki a szerszaminfo és alakszam oszlopot!
iizenetet kiildi.
— A kezeld kézzel a tablazatban kit6lti a szerszaminfo és alakszam oszlopokat. Ha a szerszam tal-
méretes, az alakszam tablazatban fel kell venni az alakkddhoz tartozo beallitasokat.
— Start hatasara a PLC ellen6rzi, hogy a fenti oszlopok kitoltése helyes-e.
— Ha a kezel6 nem értelmezhetd adatokat adott meg, igymint
a szerszam nem érvényes (U), vagy
a szerszam tulméretes (L), de az alakszdm=0, vagy
a szerszam normal méretli (N), de az alakszam nem 0
Start hatasara a PLC Stopot ad és Gjra kiirja a
Toltse ki a szerszaminfo és alakszam oszlopot!
uzenetet.
— Ha a kitoltés helyes, folytatodik a regisztracio. A PLC ellendrzi, hogy a megadott alakszamu
szerszam szamadra van-e iires hely a magazinban. Ha van befejezddik a regisztracid. Ha
nincs, a PLC torli a tablazatbol a regisztraciot, stopot ad ¢€s kiirja a
Nincs iires hely, regisztracio torolve
iizenetet. Startra lezarul a folyamat.
Az igy regisztralt szerszam vagy a kovetkez6 szerszdm regisztracidjakor keriil be a magazinba,
vagy a kovetkezd szerszamcesere (T M6) hataséra.
gisztracid utan, M62 Tiiiikkkk utasitdssal forgassuk a magazint egy iires zsebhez.
Sikertelen regisztracid esetén a szerszam vagy a kdvetkez6 regisztraciokor, vagy a kovetkezo
szerszamcsere (T M6) hatdséra lesz kézzel kivéve az orsobol.

Szerszam torlése a tablazatbol: magazin orson keresztiili iiritése

Szerszdmot a kézi tizemmodok valamelyikében (Mozgatas, Léptetés, Kézikerék) torolhetiink
a szerszamkezel0 tablazatbol, illetve a magazint az orson kersztiil tirithetjiik. Kapcsoljuk be a
szerszamtorlés tizemet a T del gomb megnyomasaval a kezeldpanelen.
Egyedi mondatban adjuk meg a tor6lni kivant szerszam helyét, azaz magazinszamat €s zsebsza-
mat M62 kéd kiséretében:

Me62 Tiiiikkkk
(M6 elhagyhatd). Ha az M62 kodot elhagyjuk a PLC nem szerszam torlést, hanem szerszamcse-
rét hajt végre.
— T kod inditasa utdn a PLC Stopot ad és megkédezi a kezel6t, hogy tordlni akarja-e a szersza-

mot:

Torli a Tnnnn szerszamot? (Igen: Start/Nem: Reset)

Start hatasara megkezdddik a szerszamcsere, Reset hatasara a folyamat leall.
— Ha a torlést (Startot) valasztottuk, a visszatérd szerszamot kézzel kiveteti az orsobol, vagy

visszarakja a magazinba, ¢s az M62 T kddon megadott szerszamot bevaltja az orsdba,
—a PLC kitorli a szerszamot a szerszamkezel6 tablazatbol,
—majd stopot ad és a

Vegye ki a(z) nnnnnnnn. szerszamot az orsobol

iizenetet kiild.

Ezzel a folyamat lezarult.



A szerszamfeliigyelet iizenetei

Megszakitott szerszdmcsere
Ha a szerszacsere folyamata megszakadt, akar hiba miatt, reset gomb hatasara, vagy hal6zatkima-
radas kovetkeztében, Gép be, vagy Start gomb hatdsara a vezérld a

Szerszamcsere megszakadt! Kéziben nyomjon !T gombot.

iizenetet kiildi.

Mielott !'T gombot nyomnank biztositani kell, hogy a szerszam eltavolithaté legyen az orsobol!
Ekkor valamelyik kézi (mozgatas, Iéptetés, vagy kézikerék) lizembe 1épve a !'T gomb megnyoma-
sara a vez€rlo kiveteti az orsobol szerszdmot ¢€s torli azt a tablazatbol.

Ezutan végig kell nézni a tdblazatot, szlikség esetén javitani, esetleg a kivett szerszamot tijra re-
gisztralni kell.

Ugzenet a T szerszamel6készités végrehajtasa soran
Haa

Tnnnnnnnn

cimen hivott ugyanolyan tipusszamu szerszamok mindegyikére igaz az, hogy lejart az éltartama

a PLC stopot ad és az

A Tnnnnnnnn szerszamcsoport éltartama lejart

iizenetet kiildi. Erre a kezeld kétféleképp reagalhat:

— Startra elengedi a megmunkalast, de ekkor tudnia kell, hogy egy lejart éltartamu szerszdmmal
fog forgéacsolni.

— Kilép valamelyik kézi iizembe (megszakitja a megmunkalast) bekapcsolja a szerszamtorlés T
del tizemet és kiiiriti a magazinbdl és a tablazatbdl a lejart éltartamu szerszamokat. Ezutan
T reg lizembe kapcsolva ugyanolyan tipusszammal 0j szerszamokat tolt be a magazinba
¢s regisztral a tablazatban. A korrekciok kitoltése utan folytatja a megmunkalast.

Figyelmeztetd iizenet megmunkalas kdzben

Ha megmunkalés kozben a megmunkalasban részt vevo szerszamra a szerszamkezel6 tablazatban
bejegyzett Eltartam és az Eltartam szamlalo kiilonbsége eléri a Figyelmeztetd éltartam értékét
a vezérld

A T éltartama hamarosan lejar
iizenettel figyelmezteti a kezeldt, hogy késziiljon szerszamcserére.
Ha a 2900 Tool M. Config paraméter TMU bitjét 1-be allitjuk a figyelmeztetés a teljes szerszam-
csoport 0sszegzett ¢ltartamara vonatkozik.
Az lizenet alatt a megmunkalas folytatodik, az lizenet a torlégombbal térdlheto.

Uzenet megmunkalas kdzben, ha az orséban 1év szerszdm éltartama lejart
Ha megmunkalas kozben a megmunkalasban részt vevo szerszam éltartama lejart, a PLC monda-
tonkénti tizembe kapcsol, majd a mondat végén a
Az orsoban lévé Tnnnnnnnn szerszam éltartama lejart
iizenetet kiild. Startra tovabb folyik a megmunkalas, de a vezérlé mondatonkénti tizemben marad
¢s stop allapotban Ujra kiirja az {izenetet.
Teendd: megszakitva a megmunkalést kézi tizemben egyedi mondat kiadasaval uj, ugyanabba
a csoportba tartozo szerszdmot kell bevaltani, majd visszatérve automataban folytatni a
megmunkalast.

Uzenet megmunkalas kdzben, ha az orséban 1évé szerszdmesoport éltartama lejart
Ha megmunkalés kozben a megmunkalasban részt vevd szerszamcsoport (az azonos tipusszamu
szerszamok Osszessége) éltartama lejart, a PLC mondatonkénti lizembe kapcsol, majd a mondat




végén a
A Tnnnnnnnn szerszamcsoport éltartama lejart

izenetet kiild. Startra tovabb folyik a megmunkalas, de a vezérlé mondatonkénti iizemben marad

¢s stop allapotban ujra kiirja az iizenetet.

Teendd: megszakitva a megmunkalast kilép valamelyik kézi tizembe bekapcsolja a szerszamtor-
1és T del lizemet és kiiiriti a magazinbol és a tablazatbol a lejart éltartaml szerszdmokat.
Ezutan T reg tizembe kapcsolva ugyanolyan tipusszdmmal 01j szerszamokat tolt be a ma-
gazinba és regisztral a tablazatban. A korrekciok kitoltése utan folytatja a megmunkalast.

Az éltartam figyelés ki-/bekapcsolasa

Az éltartam figyelését programbol az
MS88
koddal ki lehet kapcesolni. Az éltartam figyelése programbdl az
M89
koddal visszakapcsolhato.
Bekapcsolas utan az alapértelmezett allapot
M89
azaz az ¢ltartam figyelés be van kapcsolva.
Az ¢éltartam figyelését nyomogombbal is ki/be lehet kapcsolni.
Ha a gomb lampéja vilagit, az éltartam figyelés ki van kapcsolva akar gombrol, akar M88-cal
programbol kapcsoltuk is ki.
Az M88 allapotot a nyomogombbal feliil lehet birdlni, azaz engedélyezni az éltartam szamlalot.
Ekkor a gomb lamp4ja villog.

Funkciok és végrehajtasi sorrendjiik

1 Szerszam hivas: T kod

A eset: Szerszameldkészités T tipuskodra valo hivatkozassal:
A szerszam eldkészités T tipuskddra torténik:

Tnnnnnnnn

T kédon max. 8 szamjegyen adhatjuk meg a szerszam tipusszamat. Ekkor a legkisebb, de
le nem jart éltartamu szerszdmot hivja le. Ha a szerszamkezel6 tdblazatban nincs ilyen
tipusszamu szerszam, a szerszam kézzel lesz betéve.

B eset: Szerszamelokészités M62 T kodra valo hivatkozassal:
A szerszam eldkészités a T kodon megadott magazinban és zsebben 1évd szerszamot hivja
le:

Tiiiikkkk
iiii: a magazin szdma, amire hivatkozunk
kKkKkk: az iiii magazin zsebszama.

2 Szerszamcsere: M6
Bevaltja az elokészitett szerszamot.

3 Tartomanyvaltas: S kodra, vagy M11, ..., M18-ra)
A eset: Tartomanyvaltas S kodra:
Ha az ors6 tartomanyai kozott nincs atfedés és az
N P10=1
PLC bites paraméter értéke 1, a tartomanyvaltas S kodra torténik.




B eset: Tartomanyvaltas M kédra:
Ha az ors6 tartomanyai kozott atfedés van, vagy az
N _P10=0
PLC bites paraméter értéke 0, a tartomanyvaltas M11, ..., M18 kodra torténik.

4 Orsdkezel6 funkcidk
A végrehajtand6 funkcidk, feltlintetve, mely orsokra hajtjuk végre:
M3: orso6forgas jobbesavar szerint
M4: ors6forgas balcsavar szerint
MS: orso leallitas
M19: orso orientalas
M24: hurokzaras nullimpulzus keresés nélkiil.

5 S kod végrehajtasa
Az orso frdulatszam kddja.
Vérehajtasa, ha programoztak M3-at, vagy M4-et, parhuzamos az orsoforgatassal.

6 Hiitékozegek ki, bekapcsolasa
A PLC 4 kiilonb6z6 hiitékozeget tud be-, illetve kikapcsolni, 4 kiilonb6z6 M kddparral.
MBS8: hiitéviz be,
M09: hiitéviz ki,
M108: szerszamon keresztiili htités be,
M109: szerszamon keresztiili hités ki,
M208: hiitdlevegd be,
M209: hiitélevego ki,
M308: vizfiiggony be,
M309: vizfiiggony ki,
A hiitékozegek ki-, bekapcesoldsa parhuzamosan egy iddben torténik, feltéve, ha egy mon-

datba irtuk a kodokat. Példaul:
N120 M8 M108 M208 M308

Természetesen a ki-, bekapcsoldsokat egy mondatban varialhatjuk is:
N210 M8 M109 M209 M308

7 Tapintdk ki-, bekapcsoldsa
A PLC 2 tapintot tud be-, illetve kikapcsolni, 2 kiilonb6zé M kodparral:
M80: munkadarab bemérd bekapcsolasa
M81: munkadarab bemérd kikapcsoldsa
M82: szerszam bemérd bekapcsolasa
M83: szerszam bemérd kikapcsolasa
A tapintok ki-, bekapcsoldsa parhuzamosan egy idében torténik, a hiitéviz funkciok

végrehajtasa utan, feltéve, ha egy mondatba irtuk a kodokat. Példaul:
N120 M9 M109 M80 M82

Természetesen a ki-, bekapcsoldsokat egy mondatban varialhatjuk is:
N210 M80 M83

8 Forgécskihord6 ciklus
A forgécsszallito szalagot inditjael ésa PLC _DWord10 paraméteren masodpercben meg-
adott 1d0 eltelte utdn automatikusan leallitja.
M64: forgacskihordo ciklus




9 Lemosas
Az 4gy ¢és a munkadarab tisztitasat végzi.
M67: lemosas be
M68: lemosas ki

10 Idéméro inditasa, leallitdsa
Az M84 és M85 kod kiadasa kozott eltelt idot a Beallitdsok meniiben az Id6k/Szamlalok
képernyot bevaltva az Idéméro felirat mellett tekinthetjiik meg.
M84: idémér6 inditasa,
MB85: idoméro leallitasa.
Bekapcsolas utan az alapértelmezett allapot
M85
azaz az idéméré ki van kapcsolva.

11 Eldtoléas engedélyezés all6 orsonal
M86: eldtolas engedélyezés csak forgo orsonal (alaphelyzet),
MB87: el6tolas engedélyezés allo orsonal is.
Bekapcsolas ¢és reset utan az alapértelmezett allapot
MS86
azaz eldtolas csak forgd orsonasl lehetséges.

12 Eltartam figyelés ki-. bekapcsolasa
MS88: ¢éltartam figyelés kikapcsolasa
M89: éltartam figyelés bekapcsolasa
Bekapcsolas €s reset utan az alapértelmezett allapot
M89
azaz az ¢ltartam figyelés be van kapcsolva.

13 Tengelyek automatikus fékezésének ki-, bekapcsoldsa
M400: "A" tengely automatikus fékezésének bekapcsolasa
M401: "A" tengely automatikus fékezésének kikapcsolasa
M3500: C tengely automatikus fékezésének bekapcsolasa
MS501: C tengely automatikus fékezésének kikapcsolasa
Bekapcsolas utan az alapértelmezett allapot

M400 ¢s MS00

azaz az automatikus fékezés be be van kapcsolva.

14 Programvezérld kédok
MO: programozott stop
M1: feltételes stop
M2, M30: program vége: ledllitja az orsot, kikapcsolja a hiitokdzegeket és a lemosot.

Feltételes mondatkihagyas kapcsolok

1 Kezeldpanelen 1év feltételes mondatkihagyas kapcsold: /1, vagy /
A kezeldpanelen 1évo Feltételes mondatkihagyas kapcesolé miikodteti.

A/, vagy /1 utan kévetkez6 mondatot kihagyja, ha a gomb lamp4ja ég.
A/, vagy /1 utan kovetkez6 mondatot végrehajtja, ha a gomb lamp4aja nem ég.

2 PLC funkciégombokon 1év0 feltételes mondatkihagyas kapcsolok
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/2,/3: Ha a PLC funkciégombokon 1év6 lampa vilagit, a /2, vagy a /3 utani mondatokat
kihagyja.

3 Széria vége kapcsold: /8
A /8 utan kovetkez6 mondatot kihagyja, ha a munkadarab szdmlalé még nem érte el a
beallitott értéket.
A /8 utan kovetkezd mondatot végrehajtja, ha a munkadarab szamlalo elérte az elére
beallitott értéket.

S orso indexalasa

Az orsot hurokzaras utdn (M 19, vagy M24 funkci6 végrehajtasa utan) indexalni, azaz pozicional-

ni lehet CS cimen. Példaul az
M19
CS120

utasitassor orientalja az orsot, majd a 120 fokos poziciora forgatja.
Széria kész iizenet, éjszakai iizem, a gép automatikus kikapcsolasa

Azt, hogy a munkadarab szamlalé milyen M kodra novelje értékét az N2305 Part Count M para-
méteren allithatjuk be.
Ezek lehetnek pl. M30, vagy M99, de beallithatunk mas kodot is.
Ha a munkadarab szamlalo elérte az elére bedllitott darabszamot a vezérlo:
Széria kész
iizenetet ad.
Ha a vezérl6 éjszakai tizembe van kapcsolva és a széria elkésziilt, a vezérld leallitja a megmunka-
last és vészstoppot valt ki.
Ha a gépen ki van épitve a kapcsolo, a teljes gépet dramtalanitja.
Ejszakai iizemben akkor is vészallapotot valt ki, illetve opcionélisan kikapcsolja a gépet, ha a
vezérld 5 percnél tovabb hibaallapotban van.

A PLC miikodését beallitéo paraméterek

N _P00=PREV _1=1: magazin forgataskor eldpozicionalas kell.
N _P01=M_BID=1: a magazin két irdnyban forgathato

N _P02=M_NEG=1: a magazin csak negativ irdnyban forgathat6
N_PO03=TCH_M6=1: szerszamcsere m6-ra torténik

N _P05=OVRD_ANA=1: el6tolas override analog poti
N_P06=NO_OILCLR=1: nincs olajhiitd az orsén

N _P10=S1RNG=1: S1 orsén tartomanyvaltas S kod alapjan

N_P20=W_PULSE=1: munkadarab bemérdt impulzus kapcsolja be

N_P21=T PULSE=1: szerszam beméro6t impulzus kapcsolja be

N _P22=WT_ EXL=1: munkadarab és szerszdm bemérd egyidében nem lehet bekapcsolva
N P23=WPS AUT=I1: munkadarab bemérd automatikusan be-, kikapcsolhatod

N _P24=TLS AUT=1: szerszam bemérd automatikusan be-, kikapcsolhatd

N_P25=WPS ROT=1: munkadarab bemér6 orsoforgatassal kapcsolhatd



N _P33=A CLMP=1: "A" tengelyt rogziteni lehet
N _P34=C CLMP=1: C tengelyt rogziteni lehet

PLC DWordl (N_PDW1): MAGAZIN: a magazin féréhelyeinek szama
PLC DWord2 (N_PDW1+1): TREFPOS: a magazin referenciaponti pozicidja

PLC DWord6 (N PDW1+5): LUB_PAUSE: Szankenés sziinetid6 [2+min]
PLC DWord7 (N_PDW1+6): LUB_TO: Szankenés idon tul [5+sec]
PLC DWord8 (N_PDW1+7): LUB_KEEP: Szdnkenési id6 a nyomas megjotte utan [2+sec]

PLC DWord10 (N_ PDW1+9): CP_CNV_DLY:: Forgacskotro mitkodési ideje [S5+sec]

PLC DWordl1 (N_PDW1+10): S1 FAN DLY: Orsémotor ventillator kikapcsolasi késleltetés
[S+sec]

PLC DWORDI12 (N PDW1+11): CLN_AIR ON: Kuptisztitas ideje [2+sec]

PLC DWORDI13 (N_PDWI1+12): 1. hiitdviz bekapcsolasi ideje [1+sec]
PLC DWORDI14 (N_PDWI1+13): 2. hitéviz bekapcsolasi ideje [1+sec]
PLC DWORDI15 (N_PDWI1+14): 3. hiitdviz bekapcsolasi ideje [1+sec]
PLC_ DWORDI16 (N_PDW1+15): 4. hiitéviz bekapcsolasi ideje [1+sec]

PLC DWORDI17(N_PDW1+16): munkadarab bemérd be-, kikapcsolasi impulzus szélesség
[30+msec]
PLC DWORDI&(N PDWI1+17): szerszam bemérd be-, kikapcsolasi impulzus szélesség
[30+msec]
PLC DWORDI19(N_ PDW1+18): munkadarab bemérd szerszamszama. A paraméteren kijelolhe-
tiink egy tetszdleges szerszdmszadmot, amely a munkadarab bemérét valtja be
T[PLC_DWORDI19] M6
utasitas hatdsara. Miutan a munkadarab bemérd az orsoba kertilt a vezérl6 automatikusan
bekapcsolja. Forditva is igaz, mielott
T[mas szerszamszam] M6
utasitasra a munkadarab bemérdt kiveszi az orsobodl, automatikusan kikapcsolja.
PLC DWORD20(N_PDW1+19): munkadarab bemérd be-/kikapcsolasi fordulatszam. Ha a mun-
kadarab bemérot orso forgatassal kapcsoljuk be, illetve ki, erre a paraméterre kell irni a
gyart6 altal megadott fordulatszamot.

Serszam bemérd veszélyzona beallitdsok
N1102 SW2 Axis Number=1 (X tengely)
N1103 SW3 Axis Number=2 (Y tengely)
N1134 SW2 Min Pos: X irdnyt z6na negativ irdnyd pozicid
N1135 SW3 Min Pos: Y iranyu zéna negativ irdnyt pozicid
N1166 SW2 Max Pos: X irdnya zona pozitiv iranyl pozicio
N1167 SW3 Max Pos: Y iranyu zona pozitiv irdnyd pozicid
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Az MM760 kezelopanelének opcionalis gombjai
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Orso jog.

Elp

Bekapcsolhatdo Mozgatas, inkrementalis mozgatas, vagy kézikerék iizemben.
Az M3, illetve M4 gombot lenyomva tartva az orsé lassan forog a megfeleld iranyban. Az M3,
vagy M4 gombot elengedve az orsé megall.

M19]) Orso orientalas be-, kikapcsolasa.

Hasznalhat6 Mozgatés, inkrementélis mozgatas, vagy kézikerék lizemben. Ha az orso nincs
orientalva, orientdl, ha orientalva van kikapcsolja az orientalast.

T reg|Szerszam regisztracioja.

Mozgatés, inkrementalis mozgatas, vagy kézikerék iizemben a gombot megnyomva belép a
szerszam regisztracios tizembe.

T del| Szerszam torlése.

Mozgatas, inkrementalis mozgatas, vagy kézikerék lizemben a gombot megnyomva belép a
szerszam torlés lizembe.

11



|T Szerszamcsere megszakitva.

Ha a szerszamcsere megszakitasra kertilt, vagy ha a PLC nem felejtd RAM teriilet nem kertilt el-
tarolasra, a gomb lampéja villog. Mozgatas, inkrementalis mozgatas, vagy kézikerék tizemben
a gombot megnyomva kiveteti a kezeldvel a szerszamot az orsobol és a szerszdmkezelo tablazat-
bol torli a szerszam bejegyzését.

Utdana a szerszamkezeld tablazatot ellenorizni kell!

[ |=
Szerszam lazitva lampa, szerszam rogzités gomb.

Ha a gomb lampaja vilagit, a szerszam lazitva van. Egyes hibaallapotokban a gomb hataséara a
szerszam rogzitésre keriil. Szerszamot lazitani soha sem lehet a gombbal.

-

Magazin mozgatas kézi miikodtetés iizemmod

A gomb lampéja akkor vilagit, ha
mozgatas, inkrementalis mozgatas, vagy kézikerék lizem van bevaltva,
¢s a szerszam nincs rogzitve és a Z tengely pozitiv végallason van,
vagy az ors6 orientalva van és a Z tengely a 2-es cserehelyzeten van.
Ha kézi tizemben megnyomjuk a gombot, a PLC iizen, hogy mit kell tenni annak érdekében hogy
a magazin mozgatas engedélyezve legyen.
Ha a gomb lampéja vilagit, a magazin mozgatas gombok engedélyezve vannak.

— —
% % Magazin alaphelyzetbe, magazin az ors6hoz gombok

Ha a magazin mozgatas kézi miikodtetés tizemmaod lamp4ja vilagit, a gomb megnyomasara a ma-
gazin alaphelyzetbe megy, vagy bemegy az orséhoz.
Ha a gomb lamp4ja vilagit, a magazin alaphelyzetben, vagy az orsonal van.

e [ | =

%:ig 6;‘(‘{;@ Magazin forgatas gombok

A gombok lampaja akkor vilagit, ha a magazin a megfeleld ranyban forog.

Ha a magazinon forgasparancs van, de a magazin nem forgathaté a gombok lamp4ja villog.
Ha mozgatas, inkrementalis mozgatas, vagy kézikerék iizem van bevaltva, a gomb megnyomasara
amagazin Iép egy poziciot a kivalasztott iranyban. Ha a gombot nyomva tartjuk a magazin folya-
matosan forog.

;// Forgacskotro elore

A gomb megnyomasara elindul a forgacskotrd. A gomb 1jboli megnyomaésara leall.
A gomb lamp4ja akkor vilagit, ha a forgacskotré elére mozog.

;// Forgacskotro hatra

Ha a forgacs beszorult, és megnyomjuk a gombot a forgacskotrot hatrafelé mozgatja. Addig mo-
zog hatra, amig a gombot lenyomva tartjuk.
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M8 M108 M208 M308

ool | | g | | g | | gu| | HiitOkozeg gombok

/m m m /m
MS: hiitéviz gomb,

M108: szerszamon keresztiili hiités gomb,

M208: hiitélevegd gomb,

M308: vizfliggdny gomb.

A gomb megnyomasara a megfeleld hiitokdzeget bekapcsolja, ismételt megnyomadsra ki.

A gomb lamp4ja vilagit, ha a hiitékozeg aramlik.

Ha a hiitékozeget a program M funkcidval bekapcsolta, de gombrdl kikapcsoltuk, a gomb
lampéja villog.

A PLC funkciégombok miikodése

F13 SZERSZ. TOROTT
A gomb hatéséara az orsoban 1évo szerszam statuszat a szerszamkezel tablazatban “torott”-re
allitja.

F14 ELTART. TILT

Eltartam figyelés kikapcsolasa gomb. Hatasa megegyezik az M88, M89 funkcidéval. A gomb
megnyomasara kikapcsolja az orsoban 1€v0 szerszamra az éltartam szamlalot, ijboli megnyomas-
ra visszakapcsolja azt.

A gomb lampaja vilagit, ha az éltartam figyelés ki van kapcsolva.

Ha az éltartam figyelés programb6l M88 funkcidval ki lett kapcsolva, de gombrol visszakapcsol-
tuk a gomb lamp4ja villog.

F17 EJSZ. UZEM
A gombbal az ¢jszakai lizemet kapcsolhatjuk be, ki.
Ha a gomb lampéja vilagit, a vezérl6 éjszakai tizemben van.

F18 F KZK

Specidlis teszt lizemmdd. Megnyomadsara bekapcsolodik az elétolds kézikerékrdl funkeid. A
program ilyenkor a szerszdm palyajat a kézikerék forgatasanak hatasara jarja le. Bekapcsolhatjuk
melléje a funkci6 zaras gombot is.

F19 "A" ROGZITES

Mozgatas, inkrementalis mozgatas, vagy kézikerék tizemben a gomb hatdsara oldhatjuk, az “A”
tengely rogzitését, illetve ismételt megnyomasara rogzithetjiik a tengelyt.

A gomb lampdja vilagit, az “A” tengely rogzitve van.

F20 C ROGZITES

Mozgatés, inkrementalis mozgatas, vagy kézikerék iizemben a gomb hatdsara oldhatjuk, a C
tengely rogzitését, illetve ismételt megnyomasara rogzithetjiik a tengelyt.

A gomb lampéja vilagit, a C tengely rogzitve van.

F21 LEMOS

A lemoso be-, kikapcsolasa gomb. Hatdsa megegyezik az M67, M68 funkcioéval. A gomb meg-
nyomasara bekapcsolja a lemosot, Gjboli megnyomasra kikapcsolja azt.

A gomb lampdja a lemosas bekapcsolt allapotat jelzi.
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F22 PISZTOLY
A vizipisztoly hasznalatat engedélyezi a burkolat ajto nyitott allapotaban.
Ha a gomb lampalya vilagit a vizipisztoly engedélyezve van.

F23 SZANKENES
A gomb megnyomadsara a vezérld egy szdnkend ciklust futtat le a gépen.
A gomb lampdja akkor vilagit, ha a kendszivattyt miikodik.

F25 SZERSZ. BEMERO BE

Mozgatas, inkrementalis mozgatas, vagy kézikerék tizemben a gomb hatésara be-, kikapcsolhat-
juk az automatikusan kapcsolhat6 szerszambemérot.

A gomb lampdja akkor vilagit, ha az automatikus szerszambemérd be van kapcsolva, vagy az
egyszerl szerszambemérd csatlakoztatva van.

F26 MKDB. BEMERO BE

Mozgatds, inkrementdlis mozgatés, vagy kézikerék iizemben a gomb hatdsara be-, kikapcsolhat-
juk az automatikusan kapcsolhaté munkadarab bemérot.

A gomb lampaja akkor vilagit, ha az automatikus munkadarab bemérd be van kapcsolva, vagy
az egyszerii munkadarab bemérd csatlakoztatva van.

F28 FOG. SZ. KIKAPAS

Ha a G81.8 fogazas funkcio be van kapcsolva és megnyomjuk a fogazé szerszam kikapas gombot
a fogazoszerszam az Electronic Gear Box paramétercsoportban megadott tengelyen kikapja a
kerékbdl a szerszamot.

F29 /2, F30/3

A masodik és harmadik feltételes mondatkihagyas kapcsolo. A gomb megnyomasara bekapcsol,
ismételt megnyomasara kikapcsol a gomb.

Ha a gomb lamp4ja vilagit, a program végrehajtasa soran kihagyja a /2, illetve /3 kezdetli monda-
tokat.
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A PLC program iizenetei

A PLC altal kiildott hibaiizenetek hatisara a vezérld stop allapotot vesz fel. A hiba a
torldgombbal torolhetd. A hiba torlése utan “Ojrainditds START gombbal!” iizenet jon. A start
gomb hatasara a PLC megprébalja Gjra végrehajtani a funkciot.

Ha olyan hibaiizenet van a kijelz6n, amely esetleg nyomogomb hasznalataval elharithat6, az adott
gomb, vagy gombcsoport mitkodtetését engedélyezi a PLC. Ekkor, a hibaallapot torlése el6tt,
meg lehet kisérelni a gomok hasznalatdval a hibart elharitani, és utdna tordlni az lizenetet a torlo-
gombbal.

Pé¢ldaul, ha a “Magazin alaphelyzetbe idon tal” iizenetet kapjuk a magazin mozgatd6 gombok
hasznélataval probaljuk alaphelyzetbe hozni a magazint. Ezutan tordljiik a hibat és az “Gjrainditas
START gombbal!” {izenet utdn nyomjunk startot.

001 $0 valtsa be a(z) {#0:F0}. tartomanyt

002 $1 ors6 fordulatszamingadozas hiba

003 $1 orso fel-, lefutasi hiba

004 $1 orso orientalasi hiba

005 $0 "A" hajtas nem lizemkész

006 $0 startot kérek

007 $1 orso6 bekapcsolasi hiba

008 $1 orsoOhajtas lizemkészség hiba

009 $1 ors6 kikapcsolasi hiba

010 $0 Tegye be a(z) {#0:F0}. szerszamot az orsdba
011 $0 vészgomb nyomva (1000)

012 $1 vészkor hiba (1001)

013 $1 interfész 24V tapegység hiba (1003)

014 $1 X hajtas nem lizemkész

015 $1 Y hajtas nem lizemkész

016 $1 Z hajtas nem tizemkész

017 $1 C hajtas nem lizemkész

018 $0 csak elengedésre kapcsol be!

019 $0 kihelyezett kézikerék nem NC allasban!

020 $1 ors6 megallasi hiba

021 $1 gjrainditas START gombbal!

022 $0 szerszam kodhiba!

023 $0 magazin refpont hiba!

024 $0 magazin elépozicionalasi hiba!

025 $0 magazin pozicionalas idén tul

026 $0 Vegye ki a(z) {#0:F0}. szerszamot az orsobol
027 $0 Regisztralja a T{#0:F0} szerszamot? (Igen: Start/Nem: Reset)
028 $0 Torli a T{#0:F0} szerszamot? (Igen: Start/Nem: Reset)
029 $0 S{#0:F0} ors6 be! Utolso forgaskod M03
030 $0 S{#0:F0} ors6 be! Utolso forgaskod M04
031 $0

032 $0 ors6 hiba S{#0:F0}

036 $0 hurokzarasi hiba az S{#0:F0} orson

037 $0 S ors6 nincs orientalva

038 $0 Magazin nincs pozicidban

046 $0 Szerszam rogzités idén tul
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047 $0 Szerszam oldas idon tul

048 $0 Ti ti ta hiba

050 $0 pozicidhurok zarva az S{#0:F0} orson

051 $0 Toltse ki a szerszaminfo és alakszam oszlopot!

052 $0 Nincs iires hely, regisztraciod torolve

053 $0 Hibas magazinszam/zsebszam megadas T cimen

054 $0 A T{#0:F0} szerszamcsoport éltartama lejart

055 $0 Az orsoban 1évo T{#0:F0} szerszam éltartama lejart

056 $0 A T éltartama hamarosan lejar

057 $0 1. iires zseb keresés hiba T-ben. Hibakod: {#0:F0}

058 $0 1. alakszam olvasasi hiba T-ben. Hibakod: {#0:F0}

059 $0 2. alakszam olvasasi hiba T-ben. Hibakod: {#0:F0}

060 $0 2. iires zseb keresési hiba T-ben. Hibakod: {#0:F0}

061 $0 frasi hiba szerszam regisztraciokor. Hibakéod: {#0:F0}
062 $0 Olvasas hiba szerszam regisztraciokor. Hibakod: {#0:F0}
063 $0 Ures zseb keresési hiba szerszam regisztraciokor. Hibakod: {#0:FO}
064 $0 Torlési hiba szerszam regisztraciokor. Hibakod: {#0:FO}
065 $0 Torlési hiba szerszam torlésekor. Hibakod: {#0:F0}

066 $0 Adatcsere hiba M6-ban. Hibakod: {#0:F0}

067 $0 Nincs iires zseb a visszatérd szerszamnak!

068 $0 Szerszamcsere megszakadt! Kéziben nyomjon !T gombot.
070 $0 Szankenés nyomas hiba

071 $0 Szankendolaj szint alacsony

072 $0 A szerszam nincs rogzitve

073 $0 A szerszam nincs lazitva

074 $0 Z tengely nincs cserepozicion

075 $0 Z tengely nincs pozitiv végallason

080 $0 Tapegység hiba

081 $0 Motorvédo kapcesolok hibaja

082 $0 Levegényomas hiba

083 $0 Fazishiba volt

084 $0 Olajhiité nem tizemkész

086 $0 Ajt6 nyitva

090 $0 Széria kész

091 $0 Ejszakai iizem bekapcsolva

092 $0 Ejszakai iizem kikapcsolva

093 $0 Ejszaka hiba tortént. Nézze meg a naplot!

094 $0 Kapcsolja ki a szerszam bemérét

095 $0 Kapcsolja ki a munkadarab bemérét

096 $0 Munkadarab bemér6 bekapcsolasi hiba

097 $0 Munkadarab beméré kikapcsolasi hiba

098 $0 Szerszam bemérd bekapcsolasi hiba

099 $0 Szerszam beméro kikapcsolasi hiba

101 $0 Magazin alaphelyzetbe id6n tal

102 $0 Magazin az ors6hoz id6n tul

103 $0 Magazin sem alaphelyzetben, sem az orsonal

104 $0 Z tengely nincs csrepozicio 2-n

105 $0 Magazin nincs a visszatérd szerszamnak alkalmas pozicioban (reset)
106 $0 Magazinbdl hivott szerszam nincs cserechelyzetben (reset)
107 $0 M3, M4 tiltva. Az S{#0:F0} orsdban tapintd van
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108 $0 Tapintoszar kitért

110 $0 "A" tengely bekapcsolasi hiba
111 $0 "A" tengely kikapcsolasi hiba
112 $0 "A" tengely rogzitési hiba

113 $0 "A" tengely rogzités oldasi hiba
114 $0 C tengely bekapcsolasi hiba
115 $0 C tengely kikapcsolasi hiba

116 $0 C tengely rogzitési hiba

117 $0 C tengely rogzités oldasi hiba
120 $0 Magazin pozicidjel hiba
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