[N@T myNCT SMART DIALOG

CONTROL DRIVES MOTORS . e
KEEP MOVING KEZELESI LEIRAS

mMyNCT SMART DIALOG
KEZELESI LEIRAS

Verzio: 331
Készitette: NCT Ipari Elektronikai Zrt.
Kapcsolat: mynct@nct.hu
NCT Ipari Elektronikai Zrt. 1/101 2024.01. 01.

1148 Budapest, Fogarasi ut 7.
Tel.: 06 1 467 6300

www.nct.hu



myNCT SMART DIALOG

®
CONTROL DRIVES MOTORS

KEEP MOVING KEZELESI LEIRAS
Tartalom
1 AMYNCT CELIA oottt 7
2 AMYNCT INDITASA ES FELEPITESE .....cooviiiiiieiineineeiseisseeseseieeessssessssessens 8
2.1 INAIEAS coieeieieee e rre e 8
2.2 A myNCT Smart Dialog felEpIteSe .....cuvviiiiiiiiiiiiiieiiie e 9
3 AMYNCT KEZELESE .....ooiiiiiiieiieieeeseeeesisesessessesssssss s sssssss s sssssssssnsens 10
3.1 AMYNCT SOftKEY MENUJE....eeiivviiiiiiiiiiie it 10
311 Uj fAJ11IEIER0ZASA. .. ..ceveeeeeeeeeee ettt 10
312 IMIEZNYILAS vttt 10
0 R B (S5 411 SR RUPRUPRUPS 10
3.1.4  Uj miivelet hoZZAAdASA...........cevveeeeeeereeiereie et 11
315 SZIMUIACIO ..ot nree s 11
3.1.6 Mentés MASKENT......ociuiiiiiie ittt 11
00 O A 141010 1 T PSP UPRUPRUP 11
318 EXPOITALAS ...eiieiiieii e 11
3.1.9  MaKIOK fTISSTEESE .vvvvivvveiiiiieiiiie ettt sttt e e nne s 11
3110 SEEIESEZ ettt 11
4 MUVELETEK ...ttt sttt 12
4.1  ElSgyartmany mMUVEIET..........ccoiiiiiiiiiiiiii i 12
4.2 End MUOVEIEL.....coiiiiiiiieiiie s 14
4.3 Ujmiivelet NOZZAAAASA: .......c..eveveceececeeeeeeeeeeee e see e tes s s 15
4.4  Miveletek A&thelyezZESe.......cooviiiiiiiiiiiiiii i 15
45  Miiveletek MASOIASA ......ooviiiiiiiiieiieeee s 15
4.6 MUVEICLEK tOTIESE ...veeviiiiieciie ettt 16
47  MIUVelEtek AtNEVEZESE ... .cveiiieiiiieiiieetee et 16
4.8  Miveletek Allapotal .......cocoviiiiiiiiiiiie i 16
4.8.1  AKEHV MUVEICT...eiiiiiiiii ettt nnee s 16
4.8.2  Aktiv, de hibasan vagy hidnyosan kitoltott miivelet ..........ccooeriiiiiiiiiicicnne, 17
4.8.3  Inaktiv MUVEIET......ooiuiiiiiiiie i 17
4.9  MUVEIEtEK PANCLIAT ..o.vveviiiiiiieiieie e 18
4.9.1  Geometria, poziciok és megmunkalasok kivalasztasa .............cccoevviiieiiinnnnnn, 18
8.9.2  UTIAPOK....oocvececeeeeeeeeee ettt 19
5  DXF FAJLOK KEZELESE .....ccoviniiriiiineineiesine st ssssesssssssssens 20
5.1 DXF Panel hasznalata..........cccocieiiiiiiiiiiiiieiiieie e 20
5.1.1  DXF f4)l MEGNYITASA ..ovveriiiiiiiiiiiiiesieees e 20
5.1.2  Alaksajatossag tulajdonSAZai.......cecurvieiiiiiiiiiiieiiiie e 22
NCT Ipari Elektronikai Zrt. 2/101 2024.01. 01.

1148 Budapest, Fogarasi ut 7.
Tel.: 06 1 467 6300
www.nct.hu



myNCT SMART DIALOG

®
CONTROL DRIVES MOTORS

KEEP MOVING KEZELESI LEIRAS
5.1.3  TODD KIJEIOIESE ...ttt et nnee s 23
5.1.4  Egyesevel KIVAIASZIAS .....ccuuiiiiiiiiiie i 24
5.1.5 Hasonl6 korok / korivek Kivalasztasa.........ocveveiiiiiiiiiiiiiiiiieceee e 25
5.1.6  Objektumok DEAIITTASA ........eiveriiiiiiiiieie e 27
5.1.7  Markerek beallitasa (OPCIONALIS) ..vvivvivieiiiiieiiiie it 29
5.1.8  Alaksajatossagok marker hasznalata nélkiil, de bekapcsolt opcioval (opcionalis)

31

5.1.9 A DXF munkadarab koordinatarendszer modositasa...........c.ccevvrriveriiniineninns 32
5.1.10 A DXF munkadarab elforgatasa...........ccocereriririnieieiieieie e 33
5.1.11 A DXF megjelenitése nagyobb meEretben .............ccvvveriveiiiieiieninieseeseseen 33
5.2 Alaksajatossagok hasznalata...........cccoiiiiiiiiiiiiiic e 35
5.21  Alaksajatossdg elogyartmanyKeEnt ..........ccoveiiiiiniinieiiieie e 35
5.2.2  Alaksajatossdg geometriakent .........coiveiiiiiiiieiiieseeseee e 36
5.2.3  Alaksajatossag KIOSZEASKENL ..........ceeiiiiiiiiiiieiie e 36

6 MUVELETEK ....ooouiviiiiiereiessessssssssss sttt 37
6.1  KOZOS PANCLEK. ..ottt 37
6.1.1  GeOMEtria PANE ......cceiiieee e 37
6.1.2  KIOSZEAS PANECL ..c.veiuiiiiiiiicii e 37
6.1.3  SzZerszam ParameEterek..........ccoovviiiriiirieiiiie et 38
0.2 FUIAS .ot neennee s 39
6.2.1  FUIAS PANCL ...oviiiiiiiiicec e 39
6.2.2  Menetflirads PAnEl.........ccoueiuiiiiiieiiies e 40
6.2.3  Menetmaras Panel .........ccocoiiiiiiiiii s 40
6.2.4  KieSzZtergalas Panel..........cccoiiiiiiiiiiiiiieiece e 41
0.3 STKIMATAS ...eeiiieiiiie ettt ettt e et e et e e sb e et e e be e et e e nnteebeenneean 43
6.3.1  GeOMELria PANE ...ccveiiiie e 43
LTS 7 3114 14 U 1 - R URTPRPPPRPRPROTS 44
0.4 ZSEDIMATIAS ...c.veieeieiiieeiie ettt ettt r e te e nreeebeennee s 45
6.4.1  GeOMELria PANEl ...ccueiiiiece 45
6.4.2  INAZYOLAS ...ecutiiiiiitieii et 46
6.4.3  FEN@K SIMITAS ....cciviiiiiiiieiie ettt sttt nne e naeeanee s 47
6.4.4  OldalSTMILAS.....eeiuieiiiiieitieieeie ettt e et nneenreas 47
B.4.5  LOtOTES coueiiiie ittt sttt ettt e nre e beenree s 48
0.5 SZIGEUMATAS ....eiiviiiiiiie sttt ettt e et nes 49
6.5.1  GEOMELria PANEI ...c.eo i e 49
0.5.2  NAZYOIAS ...ttt 51
NCT Ipari Elektronikai Zrt. 3/101 2024.01. 01.

1148 Budapest, Fogarasi ut 7.
Tel.: 06 1 467 6300
www.nct.hu



CONTROL DRIVES MOTORS
KEEP MOVING

myNCT SMART DIALOG
KEZELESI LEIRAS

6.5.3  FENGK SIMITAS ....ccouiiiiiiiieiieiie ettt snee s 51
6.5.4  OldalSTMILAS. ... eeiuieiiiiieiiieiisie et e e 52
B.5.5  LLOtOTES 1.ttt et b e nhe e beennre s 52
6.6  HEliKAliS ZSEDIMAIAS .....eoiueiiiiiiiieiic e 53
6.6.1  GEOMELria PANE ......ocieieee e 53
0.6.2  NAZYOIAS .. .iiiiiiiiiiiie it 53
6.6.3  FENEK SIMILAS ....eouiiiiiiiiiiie ettt snne s 54
6.6.4  OldalSIMITAS...c.eeveiieiiiiiiieiiesiie ettt 54
B.6.5  LOtOTES ..ttt nnne s 55
6.7  HeliKAlIS SZIZEIMATIAS .....ecuviiieiiieieiieesiee et 56
6.7.1  GEOMELria PANE ......ccvieeeee e 56
B.7.2  NAZYOIAS ..o 56
6.7.3  FENEK SIMILAS ....eiiuiiiiiiiiie ittt sttt sbe e nbeennee s 57
6.7.4  OldalSTMITAS ... eeitieieieiieiie et e e nne e reennee s 57
B.7.5  LtOTES ..ttt 58
6.8 BELUMATAS ..eoveiiiieiiieeiie ettt ettt b ettt b nree s 59
6.8.1  GEOMELria PANE ...c..ocvieieee e 59
6.8.2  Betlmaras panel ..........ccoooiiiiiiiiiiic 59
LIRS T D ) T 01 i 1 PSPPI RUPOURTRR 61
6.9.1  ZSeD KONUr PANE .....c.oiiiiiiiiiiiiee e 61
6.9.2  Sziget KONtUr panel........ccccooviiiiiiiiiiiici 61
6.9.3  KONtAINAZYOIAS ...eovviiiiiiieiiiieiee e 61
B.9.4  SEMILAS ...veivieieeiieieie ettt sttt ettt st bbb ne et neas 62
B.9.5 LOtOTES ettt 64
6.10 EgySZerli NOTONY ....cccvviiiiiiicce s 66
6.10.1  NAZYOLAS ...eitiiiiiieiiie e 66
6.10.2  SIMIEAS ..eiveeieiiiie ittt sttt e b e sbesbe e sbeenbenreesbeebeeneenreas 67
6.11 V@S MOTONY .....cveeeeeee et 68
6.11.1 Geometria PANEl .......ooviiiiice 68
6.11.2  KIOSZAS PANECL ..c.vviuiiiiiiiiciiie e 68
6.11.3  INAZYOLAS ...ecueiiieiiiieiieie ettt 68
6.11.4  FenCK SIMITAS ....cccuiiiiiiiieiieeiie ettt snne s 69
6.11.5  OldalSTMITAS ... .eeivieiieieiie ittt rn e sbe e nn e e snee s 69
6.12 EQYSZEril GBOMETITA. . ..veeveiieieiecie ettt nre e enes 71
6.12.1  GeOMELria PANE ...c.eieiiieeee e 71
6.12.2  NagYOlAS PANCL .....ccviiiiiiiiiiiieiic e 71
NCT Ipari Elektronikai Zrt. 4 /101 2024.01. 01.

1148 Budapest, Fogarasi ut 7.
Tel.: 06 1 467 6300
www.nct.hu



®
CONTROL DRIVES MOTORS

myNCT SMART DIALOG

KEEP MOVING KEZELESI LEIRAS
6.12.3  Fenéksimitads PAnel ........ccciiiiiiiiiiiiiicice e 72
6.12.4  OldalSImitads PANEL........coiuiiiiiiiiiiiie e 72
6.12.5 LetOrés PAnECl .......cccviiiiiieiiiiieiiei e 72

6.13 KOONTUL . 73
6.13.1  Zseb KONtUL PANEL ....ccvvviiiiiiiiiii it 73
6.13.2  Sziget KONtAr PAnCl........cccviiiiiiiiiii i 74
6.13.3  KONtArNAZYOIAS ...oovviiiiiiiiiiiieiie e 74
6.13.4  SIHMILAS ..eeveeueiiiii ittt ettt b e b bt b e b e b e nre s 75
B.13.5  LOtOIES ..ueeiiiieiiie ettt nee s 77

6.14 ESZEEI@ALAS ..o s 79
6.14.1 ESZtergalas Panel .........ccooouiiiiiiiiiiie e 79

6.15 KONUIESZEETZALAS ... e 80
6.15.1  KONtAL PANCL.....oiiiiiiiiiici e 80
6.15.2  NAZYOIAS ..cueieiie it 81
6.15.3  SIMILAS ..eeviiueiiiie ittt b e bbb e be b nnenre s 82

6.16 BESZUTAS ..ot 83
6.16.1 BeSZUIAS PANEL.....ciiiiii e e 83

6.17 KUPOS DESZUTAS ...t 84
6.17.1 Geometria PANE ........ccoiiiii e 84
6.17.2  NagyoOlas PAnel .........cccoiiiiiiiiiiiiiiii e 85
6.17.3  SIMItAS PANEL....ccviiiiiiiiiiiii 85

6.18 MENELESZIETZALAS ... s 87
6.18.1  IMENEL PANEL .....ooivieieceiece e e 87

6.19 LIESZUTAS ..eeeiiiii e 89
6.19.1 LeSZUIAS PANCL .....eeviiiiiiieiiiie et 89

6.20 SOKSZOZ ..ttt 90
6.20.1 GeomMEtria PANE ...cc.eiiiie e 90
6.20.2  INAZYOLAS ...ecutiiiiiitieie ettt 91
6.20.3  FEeNEK SIMILAS ....ccuiiiiiiiieiiee ettt nnee s 92
6.20.4  OldalSTMITAS ... .eeieieiieieiie ettt ettt rn e e nbe e nbeesnee s 93
B.20.5  LOtOTES .uvviiuiieiiieeiie ettt ettt ettt et b e e e beenree s 93

6.21 SAJAL KO- ..ttt ettt e b b 95
6.21.1  WHhIIE CIKIUS......ceeiiiiiice 95

7 ELOGYARTMANY ES GEOMETRIAK KESZITESE DXF NELKUL ........ccccovmnnenne. 96

7.1 Elogyartmany bEAllTtASOK ........ccooviiiiiiiiiiiiii e 96

7.2 GEOMELNIA PANEL......i i 100

NCT Ipari Elektronikai Zrt. 5/101 2024.01. 01.

1148 Budapest, Fogarasi ut 7.
Tel.: 06 1 467 6300
www.nct.hu



[N@T myNCT SMART DIALOG

CONTROL DRIVES MOTORS . e
KEEP MOVING KEZELESI LEIRAS
A R 411 )4 0 U2 v 1 SRR 100
A S 74 o [=] 11 ¥ v SRS 100
7.3 KIOSZEAS PANECL.....ooiiiiiiiiiiiici s 101
NCT Ipari Elektronikai Zrt. 6/101 2024.01. 01.

1148 Budapest, Fogarasi ut 7.
Tel.: 06 1 467 6300
www.nct.hu



. myNCT SMART DIALOG
CONTROL DRIVES MOTORS , s,
KEEP MOVING KEZELESI LEIRAS

1 A myNCT CELJIA

A myNCT feladata a CNC program megirasanak grafikus tdmogatdsa. Hasznalataval kevésbé
kell érteni a DIN 66025-re épiilé ,,G kéddos” NCT CNC programnyelvhez. Célja a programiras
idejének jelent6s csokkentése és a felhaszndldk tdmogatasanak novelése.

Idedlis felhaszndldk, akik értik a forgacsolastechnoldégiat, és

= egyedi- és kis sorozatu alkatrészeket gyartnak;
= kevésbé ismerik az NCT programnyelvet.

A myNCT a szerszdmgép vezérl6jén fut, amely a CAM rendszerekkel szemben el6ny.

A myNCT altal tdAmogatott funkcidk a kovetkez6k:

= El6gyartmany kivalasztasa
= Furatok (k6zpont, furas, menetfurds, dorzsolés, menetmaras)
= Maras:
Sikmaras
Zsebmaras
Szigetmaras
Bet(imaras / gravirozas
Indexelés
KontUrmaras
= Esztergalas:
o Oldalazas
Konturesztergalas (konturrajzolas, nagyolds + simitas)
Beszuras
Menetvagas
Leszuras

O 0O O O O O

©)
©)
©)
©)
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2 A myNCT INDITASA ES FELEPITESE

2.1 Inditas

A myNCT Smart Dialog két kiilonb6z6 mdédon indithaté el:

1. dbra A myNCT Smart Dialog inditasa ikonrol

4 Statusz Pozicio Vegyes FST Program Eltolasok Bedllitasok Szerviz — Ledllitdas P

DXF myNCT

Egyedi
konvertd!d smart

mondat

4 Konyvtar1l Konyvtar2 Szerkeszt

2. abra A myNCT inditasa a softkey meniibdél (Program = myNCT smart)
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2.2 A myNCT Smart Dialog felépitése

Az egyedi softkey meni mellett négy f6 részbdl all:

1. A mdveletterv
2. Asegit6 ablak

3. A kivalasztott mlvelet adatbekéré része

myNCT Smart Dialog-v331

X0.000Y0.0001 0° | mm

+ :
] . . .
.- Eldgyartmany
U
+ Furat
—r
il Sik
o] ‘
E END
Ready
FJ
©

A DXF fajlbol atvett alaksajatossagok

3. abra A myNCT {6 részei

Fant
. s
..

Geometria

L

Geometria

Kezdé sik

Also sik

DXF ~

Il
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3 A myNCT KEZELESE
3.1 A myNCT softkey meniije

Amennyiben a myNCT Smart Dialog az aktiv ablak a vezérlén, megjelenik a sajat softkey me-
nije.
Inditaskor az alabbi hat lehet6ség van:

» F1: Uj program létrehozasa

= F2: Meglévé myNCT program megnyitasa
* F3: Uj mivelet hozzdadésa

= F4: Mentés

= F8: Exportalds

= F9: Makrok frissitése

= F10: Segitség

« b + [®] S g /F e »

Ha létrehoztunk egy Uj fajlt vagy sikeresen megnyitottunk egyet, akkor megjelenik a softkeyn
az 6sszes menu:

= F5: Szimulacid
= F6: Mentés masként
= F7:Importalas

3.1.1 Uj fajl Iétrehozasa

A myNCT Smart Dialog-gal lIétrehozott fajl ,my.nct” kiterjesztésd.
A myNCT altal generalt fajl felépitése a kovetkez6:

= <myNCT> azonositéval indul.

= A f3jl elején a programban hasznalt szerszamok listaja lathata.

= Af3jl els6 részében talalhatod a vezérl6 altal futtatott G kdd. A vezérld ezt futtatja le.
= A fajl masodik részében a myNCT fajl visszaolvasdsahoz sziikséges adatok talalhatdk.
= </myNCT> azonositéval zarul.

3.1.2 Megnyitas

A myNCT altal létrehozott fajlokat lehet Ujra megnyitni. A vezérlés automatikusan myNCT-
ben nyitja meg a konyvtar ablakbdl a fajlt, ha az myNCT-ben késziilt.

3.1.3 Mentés

A szerkesztett fajl tartalmanak mentése fajlba. Licence hianya vagy hibasan/hianyosan meg-
adott ciklusok esetén G kod generalas nem torténik, de a beviteli mez6k és a miveletek tar-
talma a fajlba mentésre keriil. Ervényes licence és helyes kitoltés esetén a G kdd generalas
mUikddik a korabban elkészitett fajlokon is.
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3.1.4 Uj mlivelet hozzaadasa

A mivelettervhez Uj mivelet hozzaadasa torténik az éppen aktiv (kivalasztott) mlivelet mogé
kdzvetlendl (de az el6gyartmany és az End mivelet kdzé). Kattintasra egy ablakban megnyilik
a vdlaszthaté muveletek listaja.

3.1.5 Szimulacié

Szimulacidra kattintva az alabbi dolgok torténnek:

= Megvizsgalja megvan-e az 6sszes myNCT altal hasznalt makré fajl. Probléma esetén a va-
golapra masolja (= jobb egérgomb, mdsolds parancs) a legutébbi makrofajlok linkjét.
» Atrendezi a képerny§ ablakait a szimulaciéhoz.

3.1.6 Mentés masként

A program elmentheté Uj fajlba, Uj névvel. igy példaul médosithatd az eredeti program meg-
valtoztatdsa nélkiil.

3.1.7 Importalas

Masik myNCT f4jl tartalmanak importaldsa. Az el6gydrtmany m(ivelet nem keril importalas-
ra.

3.1.8 Exportdlas

A myNCT fajl G kédjanak masolasa egy 6nallé fajlba. Az exportalt fajinak semmilyen kapcso-
lata sincs a myNCT-vel.

3.1.9 Makrok frissitése

Ha az dsszes makro naprakész, egy csavarkulcs ikon jelenik meg a gombon. Ha a makrok fris-
sithet6k, piros felkialtéjelre valtozik, amelyre kattintva a makrdk befrissiilnek.

3.1.10 Segitség

Kontakt és hasznos linkek.
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W myNCT Smart Dialog: v 3.2.2
mynct@nct.hu
n [nctforum u [nctuser

Training videos:
Mard program készitése / Create a mill program

Miliveletek testreszabdsa / Operation settings

4 MUVELETEK
4.1 Elégyartmany miivelet

Minden program az elégyartmany mdvelettel indul:

myNCT Smart Dialog-v3.3 1

- Munkadarab
e — 0D

.- Elégyartmany

Nullpont G54 ~
E END

Utolsé nullpont

Merekegyseg mm -

X Szelesség ]

¥ Szelesseg ]

Zszetesseg ]

Allitsd be a nullpontot és a mértékeqgységet. Nullpont helye [1] I:I

Ne feledkezz meg az elGgyartmany kivalasztasarol sem a
3D-s grafikai teszteléshez Nullpont helye [.J] I:l

MNullpont helye [K]

OEH
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Az el6gyartmany mivelet kotelez6en szerepel a program elején. A tobbi mivelettdl eltéréen
ezt a mliveletet nem lehet

= 3thelyezni;
= masolni;
= 3tnevezni;
= torolni.

Az el6gyartmany mdveletnél az els6é filon a felhaszndlé be tud Aallitani DXF f3jlt
elégyartmanyként vagy miveletekben geometriakénti felhaszndlasra.

A masodikon pedig beallithatja a haszndlandé koordinatarendszert, hogy milyen mértékegy-
ségrendszert hasznaljon a program, valamint a szildrdtest grafikdhoz felhaszndlanddan az
el6gyartmany tipusat és nullpontjanak eltolasat.

A harmadik fiilon talalhaté a Z gyorsjarati sikjanak bedllitdsi mezdje, valamint opcid, hogy a
myNCT program megalljon minden szerszamcserénél vagy részmuvelet végén. Ezen felll
kivalaszthatd a megallas mddja is.
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4.2 End mlivelet

myNCT Smart Dialog: v3.31

- End

Nagyolas el6szor

E END
Mdb mentése STL-ként

Program vége M30

.1 Elégyartmany

Szerszambemérés Nem ~

OEE

Az end mivelet kotelez6en szerepel a program végén. A tobbi mdvelettél eltéréen ezt a mu-
veletet nem lehet

= 3thelyezni;
= masolni;
= 3tnevezni;
= torolni.

Az end panelen a felhasznalé mdédosithatja a részmdveletek sorrendjét, tobb nagyoldsi mu-
velet esetén valthat arra, hogy el6szor az 6sszes nagyoldst végezze el a program.

Van lehetGség az elkészitett alkatrész STL-fajlba torténé kigeneralasara is.
A masik lehetGség a program végének megvaltoztatasa. M30-ra vagy M99-re allithaté.

Szerszambemérésnél kivalaszthatd, hogy a program futasakor legyen-e szerszambemérés, és
ha igen, akkor minden hasznalt szerszamot a program elején, vagy az adott szerszam beval-
tasakor mérjen be.

NCT Ipari Elektronikai Zrt. 14 / 101 2024.01. 01.
1148 Budapest, Fogarasi ut 7.

Tel.: 06 1 467 6300

www.nct.hu



® myNCT SMART DIALOG
CONTROL DRIVES MOTORS . s
KEEP MOVING KEZELESI LEIRAS

4.3 Uj miivelet hozzaadasa:

= Geometria
" e
ﬁ ElSgyartmany
Geometria Munkadara ~
=5 Sik 4
Tilfutds
E END Alsé sik

Allitsd be a kivant geometriat majd a kézépponljait rendezd
mintaba.

Baloldalon a gombra kattintva egy megnyilé ablakban a kivalaszthaté mdveletek lathatdk.
Barmelyikre rakattintva a mivelettervbe beszurdsra keril a kivalasztott tipusd mlvelet,
minden esetben az aktiv mlvelet utani pozicidba.

| ."‘“’i Sik / Face

5. abra A kivalasztott mivelet koriil piros keret lathato.

4.4 Miiveletek athelyezése
Midveletek sorrendjét ,,Drag and Drop” mddszerrel lehet megvaltoztatni.

4.5 Miiveletek masolasa

A kivalasztott miveletet mdsolva a mivelet teljes tartalma mdsoldsra keril. A masolt m(ive-

let neve megegyezik az eredeti mlvelettel és a végére hozzaflizésre keril a ,,+” karakter. Sok
esetben hasznos, példaul:
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o A fenék- és oldalsimitds sorrendje rogzitett. Ha el6szor oldalsimitast végeznénk, ak-
kor az elsé miveletben a fenéksimitast deaktivaljuk (Id. 4.9.1.), az oldalsimitas legyen
aktiv, a mogé masolt muveletben pedig forditva jarjunk el. Figyelem: az oldalsimitds
altaldban nem hagy a fenéken rdhagyast — ezt a geometria mddositasaval keriilhetjik
el (also sik koordinatajat megvaltoztatjuk).

e Ha konturesztergalasndl a nagyoldst és a simitdst ellentétes irdnyban szeretnénk el-
végezni, akkor a miveletet masolva és a konturt megforditva (Id. 6.15.1) ez gyorsan
véghez vihetd.

[

4.6 Miiveletek torlése

A torlés gombra a kivalasztott mivelet és teljes tartalma torlésre kerul.

4.7 Miveletek atnevezése

A kivalasztott mdvelet egyedi, rovid elnevezése. Az ” karakter nem engedélyezett.

4.8 Miiveletek allapotai
A miveleteknek az aldbbi harom allapotat kiilonboztetjik meg.
4.8.1 Aktiv miivelet

Az Ujonnan létrehozott mivelet és a helyesen kit6ltott mivelet ebbe az allapotba keril.
Utébbi ellenbrzése a mentés gombra a G kéd generaldsra torténik.

lf'-'- .-"5:'-'?] Sik / Face

6. abra Aktiv m(ivelet ikonja
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4.8.2 Aktiv, de hibasan vagy hianyosan kitoltott miivelet

Ha hidnyosan vagy hibasan toltottik ki a mlveletet, a myNCT a mentés soran nem general
bel6le G kédot. A m(ivelet tartalma mentésre kerdl a fajl G kéd utani részébe.

Sik / Face

7. abra Hibas miivelet

4.8.3 Inaktiv mivelet

A miiveletek dupla kattintasra aktivalhaték/deaktivalhatok. Az inaktiv m(ivelet G kddja nem
keril kiadasra a mentés soran.

."‘ﬂ"’ Sik / Face

8. abra Inaktiv miivelet
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4.9 Miiveletek paneljai

A kivalasztott mUivelethez tartozik egy (rlaplista, amely a jobb oldalon helyezkedik el. Példa-
ként a zseb mUveletet targyaljuk:

= Geometria

[

Geometria Téqglalap “

.‘- Elagyartmany

ﬁ Zseb
E END

X Szélesség

Y Szélesség

Sugar
Forgatas

Kezd6 sik

L

Also sik

Allitsd be a kivant geometriat majd a kozéppontjait rendezd
mintaba.

OEH

9. dbra Zseb miivelet (rlapjai és beviteli mez6i

4.9.1 Geometria, poziciok és megmunkalasok kivalasztasa

A vizszintesen elhelyezkedd nyomdégombok a m(ivelethez tartozo (irlapokat rejtenek. A kiva-
lasztott, a hibas és az aktiv (irlap megjelenitése hasonlé a miveletek nyomoégombjahoz.

Geometry

~
L
. "

10. dbra Zseb miivelet (rlapjai a nyomégombokra kattintva érhetdk el.

= Nem valtoztathato a sorrendjik (nincs Drag and Drop).
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= Hibdas/hidnyos kitoltés esetén a hibat/hidnyossagot tartalmazoé (lirlapok képei pirosra val-
tanak (és az (irlap hibas elemei is).
= Aktivalni/inaktivalni az (irlapot az aktiv nyomdégomb alatti kapcsoléval lehet.

Chamfer Chamfer

S o
@& | v @ o4
Engedélyez Engedélyez

12. dbra Bekapcsolt letorés

11. abra Kikapcsolt letorés

4.9.2 Urlapok

Az (rlapokon kiilonb6z6 valaszthatd és kitoltheté mezSk szerepelnek. A kdtelez6en kitolten-
d6é mez6k neveit félkovér betlvel jeldljuk.

Geometria Geometria
&< [
Geometria Téglalap w | | Geometria Téglalap w
X Szilasség | e ]
Y Sréleansq | || ¥Setlesseg ]
Sugar | sugar [
Forgatis L ]| Fogetas [ ]
Kezdo sik L | xezassix [
Als6 sik | || msesix ]

13. abra A kotelez6 mezG6k allapotai:
1 - Kezdetben; 2 — Mentés parancsra
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5 DXF FAJLOK KEZELESE
5.1 DXF Panel hasznalata

5.1.1 DXF fajl megnyitasa

r : DXF
——— D
.- El6gyartmany
Engedé
E END
Megnyitas Megnyitas
Fajl neve
Eolic Foliak
T 01
F E ]
Ready X0.000 YO.000| O° | mm E
FJ
¢ E
DXF
Hozzaad

5-1. Abra DXF panel engedélyezése

== k DXF

.‘i Elgyartmény e
Engedélyez
P o
F3ijl neve I:I
Méretariny [ 1]
DXF Elforgatas
Ready X0.000YD.0001 0° | mm | | Eltolds X |:|
e - ]
Uj alaksajatossag

5-2. Abra DXF panel engedélyezett allapotban
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+ k DXF
—
.' Elégyartmany
Engedélyez
= END . -
Fajl neve
Méretarany I:I
Tirés 0.1 ~
DXF Elforgatas
Ready X0.000 YD.0001 0° | mm | | Eltolds X I:|
F
¢ . —
Uj alaksajitossag
5-3. Abra DXF fajl kivalasztasa
+ b.53353 20 52 5375IS0GTEE 9253 6755652331 048 DXF
° @
." Elgyartmény O I
Engedél
w1 — [
l__, o000 L—I Megnyitas
[s] v}
m Méretarany l:l
o
: () ofj=
DXF Elforgatas
100 200 300
Ready X72177Y291052] 0" | mm | | Ehtolds X I:l
F
© Eltolas Y I:l
Uj alaksajatossag 3 ™

5-4. Abra: Alaksajatossag hozzaadasa

)/
’T‘ $ 53333 () 52 5IT9196GT6E 97288 697355562331 0/48 DXF

= ° o o [

.' Eldgyartmény
e =1 M r D [
I—J Qo000 R Megnyitds Megnyitas
0000
S o0o Fajl neve DXF_test_pe

=
<

o
o Q (@] Tirés

DXF Elforgatas

100 200 300
Ready X72177Y281.0521 0 | mm | | Eholas X

"4 Eltolas ¥

A
Okjektum

Uj alaksajatossag Hozzaad

-
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5-5. Abra: Az alaksajatossag hozzaadva. Hasznaljon egyedi nevet mindegyiknek.

5.1.2 Alaksajatossag tulajdonsagai

Az alaksajatossagok a kivalasztott geometridkrdl tartalmaznak informaciot

Objektum

5-6. Abra Alaksajatossag az értékeivel

Object

Markers

Single Marker

5-7. Abra Alaksajatossag markerekkel (opcionalis)

Név: kiilonbo6z6 alaksajatossagok megkilonboztetd neve
Objektum: tartalmazza a gydrtdshoz a grafikai objektumokat (pl.: pontok, vonalak, korivek...)
Markers: ezek tartalmazzak a 2 poziciét a jellemz8 koordinata -rendszer kiszamitasahoz

Single Marker: egy jel6l6s tizemmadd ki/bekapcsoldsa, ha minden zart geometrianak megvan
a sajat markere. Korokkel mdakodik.

Remove: a lomtdr gomb eltavolitja az aktudlis alaksajatossagot
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5.1.3 Tobb kijelolése

Korok vagy vonalak kijeloléséhez kattintson az elemre, vagy valasszon ki egy terlletet a DXF
vezérlében

.

B2 5IT91966TOE HZ03 08735052351

0/48

Elégyartmany

o

B

END

DXF

0

O

300
®131.770 ¥159.6301 0° | mm

Engedélyez

Megnyitas

Fajl neve

Faliak

Méretarany

Tiirés

DXF Elforgatas

Eltolas X

Eltolas Y

Megnyitas

5-8. - - - jelzi a kijelolt teriiletet

+

53333 2

B2 BITDIDHETEE BIZEE.6973

- 16/48

— ]
HE

Elégyartmany

=

Q

Uj alaksajatossag

ELEM1

Nev

[=] E o
&
L 2 EE

Objekium BEALLIT

Hozzaad

D

]

ocCcocC
o0 o0o0

;

opocoo
Fooo

O

200 300
®55.247 2504201 0° | mm

Engedelyez

Megnyitds

Fajl neve

Faligk

Méretarany

Tirés

DXF Elforgatas

Eltolas X

Eltolas Y

Megnyitas

g
TN
g
CEE

[=1
<

Uj alaksajatossag

Nev

11 W

Hozzaad

5-9. Abra A kivalasztott elemek rézsaszinnel jelennek meg
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5.1.4 Egyesével kivalasztas

Kattintson a DXF vezérl§ egérgombjara. Alapértelmezés szerint az ,Osszekapcsolt elemek
automatikus kivdlasztasa” gomb be van kapcsolva. Ily médon, ha rakattint egy vonalra, a
csatlakoztatott vonalak is kivalasztasra kerilnek.

OO
Bl»©
LO®

5-10. Abra ,Kapcsolt elemek automatikus kivalasztasa” bekapcsolva.

Tobb, nem csatlakoztatott geometria kivalasztasahoz kapcsolja be a kovetkezd ikont:

5-11. Abra Kattintson duplén a kurzor ikonra, vagy kattintson a valasztégombra

Tobbkijelolési médban az egérmutatd hattérszine rdzsaszin.
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D 16/48

Kesz %239.413Y12.728| 0° | mm

5-12. Abra Tobbkijel6lési médban az egérmutaté hattérszine rézsaszin.

5.1.5 Hasonlé kérok / korivek kivalasztasa

£3—|

I Re-orer- 41210041321 ERIGEMB 2 500

45442005 1148 DXF
D &

Engedélyez

O

.1 Elégyartmany

ﬁ END

180

Megnyitas Megnyitas

F3jl neve DXF_test_pe

160
Faliak

O O O
O O O
O O O

O

Méretarany

Tiirés

140

o O O

O

DXF Elforgatas

140 180 180 200
Ready X124176 Y169.923] 0° | mm | | Eltolds X

© Eltolas Y

Objektum BEALLIT

G-

Uj alaksajétossag Hozzaad

5-13. Abra Egy kor kivalasztasa a DXF tartalomban megérintésével vagy kattintasaval
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[-]
B

- JORe)
QIGO0

5-14. Abra Kattintson a kurzor gombra a DXF menii lathatéva tételéhez

© (=)
) (&)

¢ ) @

5-15. Abra Azonos atmérdjii korok keresése

Korivek kivalasztasa

Atméré tartomany

Min: | Max: |g

Ossz.sz6g

Min: (360 Max: |[360
Ok Cancel

5-16. Abra A kivalasztott korok paramétere automatikusan kitoltédik.
Nyomja meg az ,,0K” gombot.
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o O O O
O O O O
O O O O

Kesz X162779¥128984| 0° | mm

848

o O O

O

5-17. Abra Minden megfelels kor k

5.1.6 Objektumok beallitasa

ijelolve.

]

I o174 2012t cnsee e conbana ook,

.1 Elégyartmany

ﬁ END

DXF

o &

Engedelyez
Megnyitas

Fajl neve

O O O
o O O

Folidk

Méretarany

Tiirés

O
O

DO
O @ O O

140 160 180 200
Ready X146.345Y193.842] 0° | mm

DXF Elforgatas

Eltolas X

Eltolas Y

Megnyitas

o =] (W}
TEEN
@
Iﬂ

¢ < B E

Objektum =]

Uj alaksajatossag

P

EALLIT

Hozzaad

5-18. Abra Nyomja meg a ,,SET” gombot a kivalasztott korok
»ITEM1” nevii alaksajatossagha mentéséhez
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01130150480/104 3onlun

4420028

1800

160

O O O
O O O

Ready

O O O O

=)

140

O

o ¢ O O

O

180 180 200
®127.318Y192.7341 0° | mm

Felismert geometria: Circle
Geometriak szama: 8

DXF
D &

Engedélyez

Megnyitss Megnyitas
Fajl neve
Faoligk
Méretarany
Tires

DXF Elforgatas

Eltolas X

Eltolas Y

ELEM1
Objektum BEALLIT

Uj alaksajatossag

Nev

Hozzaad

=1 3 [w)
i
L 1 E

5-19.Abra Ha egy objektum nem iires, a SET gomb kék szin(i

.

Elégyartmany

b o1071 4104

0/48

O

S
2

180)

1800

o O O

O O O

O

140

160 180 200
X126.969Y187.033] 0° | mm

Felismert geometria: Circle
Geometriak szama: 8

DXF
D &

Engedélyez

Megnyitas Megnyitas

DXF_test_pe

Fajl neve

Faliak

00

Méretardny

Tiirés

o
<

DXF Elforgatas

Eltolas X

Eltolas Y

L

BEALLIT

Nev

Objektum

Hozzaad

U)j alaksajatossag

5-20.Abra Nyomja meg a Show gombot az objektum ellenérzéséhez
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+ Jo 21071 4124 501120150485 /100 830040440008 0rdg DXF
—~a— OO OO Bo e
.- Eldgyartmany 50
END
E :) O O O Megnyitas Megnyitas
Fajl neve DXF_test_pe
160
O 0 O O | =
Méretareny [ ]
500 O
- O o0
DXF Elforgatas
140 160 180 200
Ready X126.969 Y187.0331 0° | mm | | Eltolds X I:|
2
« , G Etoléa Y [ ]
Felismert geometna: Circle
Geometriak szama: 8
Objektum BEALLIT
Uj alaksajatossag

5-21. Abra A DXF az objektumot mutatja (kék szin(i)
5.1.7 Markerek beallitasa (opcionalis)

A markerek hasznalatdhoz sziikség van a jelol6k felismeréséhez haszndlt kamera rendszerre.
A markerek hasznalatanak két mddja van:

e ha egyetlen jel6l6t vélaszt, az objektum minden kivalasztott korének sajat kozéppont-
jalesz a jelolé.

e ha kilonboz6 jelol6pontokat szeretne hasznalni, beallithat egy (,M1” gomb) vagy két
(,M1” és ,,M2” gomb) kort jelolGként.

Egy jel6ld beallitasa:

ElGszor is, a Single Marker ki van kapcsolva, és a ,,Markers” gombok (M1, M2 és SHOW) en-
gedélyezve vannak.

Name | |

Single Marker

=
X

Mew Feature
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5-22. Abra

A ,Single Marker” bekapcsolasa azt jelenti, hogy minden geometria egyben jelz6 is. Ha ez az
Uzemmoad be van kapcsolva, a ,Markers” gombok (M1, M2 és SHOW) nincsenek engedélyez-

ve.

neme [ | [

Object

M1 M2 SHOW

Single Marker

5-23. Abra Single Marker méd kivalasztva: az objektumok a jelol5k.

»M1” és ,M2” jelol6k bedllitasa:

(=N« B m s | l I
oo GO0 Name ITEM1 ﬂ
o Qe C a

O Object SET

O Q Markers “

o Single Marker

5

Ready X343.606 Y120.232

5-24. Abra Valasszon ki egy kort, és allitsa be elsd jelz6ként (,M1” gomb).

oo Cca | I
oo Qo0 Name ITEM1 ﬂ
[ I e B 4

O Object SE

O Q Markers
o Single Marker

Ready ¥356.329 Y58.514

E 7]
=

=
x

5-25. Abra Valasszon masik kort, és allitsa be masodik jel6l6ként (,M2” gomb).
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oG o0 | I
G o oo MName ITEM1 ﬂ

o Qo9

O Object

O Markers I
O :
Single Marker

Ready %358.645 Y153.457

E wn
m
_|

5-26. Abra A ,,SHOW” gombra kattintva a ,Markers” sorban lathaték a mentett elemek.
5.1.8 Alaksajatossagok marker hasznalata nélkiil, de bekapcsolt opcidval (opcionalis)

Ha a szoftvert jelol6 opcidval szeretné hasznalni, de jel6l6k nélkiil, ne hasznalja a G54-et,
mert az a kameraval vald mérésre szolgal. Valassza a G55 vagy magasabb G értéket.

.1 Elégyartmany Munkada rab

= — i

Nullpont G55

Utolsé nullpont G56
G57
Mertekegyseg G58
GE9
ElGgyartmany G54.1P1
G541 P2
X Szélesség Gh41P3
G54.1P4
Y Szélesség G54.1P5
GE4.1P6E
Z Szélesség GH41P7
G54.1P8
W sarokba GB4.1 P9
G54.1P10
Nullpont helye [I G541P11
P yell GE4.1P12
G54.1P13
Nullpont helye [J] aoa1pia
GE4.1P15
G54.1P16
G541 P17
GE4.1P18
G54.1P19
G54.1 P20
G541 P21
G541 P22
G54.1P23
GE54.1 P24
GE541P25 v

Nullpont helye [K]

5-7. Abra G55 vagy nagyobb valasztasa
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5.1.9 A DXF munkadarab koordinatarendszer modositasa

5-8. Abra A Koordinata -rendszert (balrél jobbra) értékre allitja:

1. a kivalasztott pont vagy kdozéppont (részletek a kovetkez6 képen)
2. egy kor kézéppontja
3. az eredeti (DXF fajl) pont

A 0/48

2000
00 a0
oo 00
Q09 9 ¢

Y0

Kovetkezd pont megadasa (Nullpont a felez X241 645 Y-46.475

&

5-9. Abra Ne felejtse el kikapcsolni ezt a funkciét a jobb egérgombbal,
vagy valasszon masik meniit, ha nincs sziiksége kozéppontra
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5.1.10 A DXF munkadarab elforgatasa
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5-10. Abra DXF az elforgatas kivalasztasa utan

5.1.11 A DXF megjelenitése nagyobb méretben
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5-11. Abra DXF nagyobb méretre valté gomb
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5-12. Abra DXF nagy méretben
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5.2 Alaksajatossagok hasznalata

5.2.1 Alaksajatossag el6gyartmanyként

.1 ElGgyartmany

B

.1 ElGgyartmany
.1 Eldgyartmany

5-13. Abra DXF El6gyartmany a Munkadarab panelen elérheté

5-14. Abra El6gyartmany Z szélessége

Munkadarab
MNullpont G55 ~
Utolsé nullpont = ~
Méreékegység mm ~
Elégyartmany DXF ~
Z Szélesség s ]
Nullpont helye [K] l:l
Feature ITEM1 ~
Munkadarab
:--:]:-T
MNullpont G55 ~
Utolsé nullpont = ~
Méreékegység mm ~
Elégyartmany DXF ~
Nullpont helye [K] l:l
Feature ITEM1 ~
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MNullpont Gb5 ~
Utolsé nullpont = ~
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Elégyartmany DXF ~
Z Szélesség
Nullpont helye [K] l:l
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5-15. Abra Alaksajatossag kivalasztasa elégyartmanyként
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5.2.2 Alaksajatossag geometriaként
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5-16. Abra DXF kivalasztasa geometriaként.

5.2.3 Alaksajatossag kiosztasként
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5-17. Abra Alaksajatossag mintaként kijel6lése. A kivalasztott alaksajatossag jelenik meg.
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6 MUVELETEK
6.1 Koz0s panelek
6.1.1 Geometria panel

A geometria panel néhany egyszerli geometria, példaul négyzet, kor, palya létrehozasara
szolgdl, tovabba itt adhatok meg az alakelemek geometriai méretei.

Geometria
& .:. .:. - -li I-* I-T |

—a

6-1. Abra Geometria panel
6.1.2 Kiosztas panel
A kiosztas panel a geometridk kozéppontjainak kiszamitasara szolgdl. Minden mdveletnél
ugyanugy mukodik.
K6z6s paraméter:

Atpoziciondlds Z: Ezen a biztonsagi magassagon mozog a szerszam a kovetkez geometriahoz

Kiemelendd a Klon minta. Ezzel egy kordbbi m(iveletben megadott koordinatakat tudjuk hi-
vatkozni az aktiv mUiveletre is. Alkalmazasi példa: siillyesztett furatok készitésénél Furds (Id
6.2.) mivelettel a furatokat, majd a furat kiosztadst klénozva Zsebmards (Id. 6.4.) vagy
Helikdlis zsebmards (ld. 6.6.) mlveletbe a slillyesztéseket gyorsan elkészithetjlik.

L Kiosztas
] ik

."‘-‘ Elégyértmany @ _llil*_lr_l
Kiosztas m
Szget Atpoziciondlds Z I:I
Es END Minta
x| v ]
x| vl ]
® ® L B
] vl ]
x[ ] vl ]
x| vl ]
A geometria kdzéppontjainak kiosztasa. * I:I N I:I
x[ ] vl ]
x| v ]
] vl ]

6-1. Abra Kiosztas panel
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6-2. Abra Valaszthat6 kiosztasok.

6.1.3 Szerszam paraméterek

A faras, maras, esztergalds tipusu panelek
rendelkeznek a szerszamparaméterekkel. A
szerszamkorrekcids tablazatbol kivalaszthat
egy szerszamot annak részleteivel. Ha a szer-
szamkezelést mard vezérl6ben haszndlja,
akkor az alapértelmezett el6tolds és orsé is a
szerszam azonositéval lesz ellatva.

Sziikséges paraméterek:

- Eszkozvalasztas,

- Eszkoz azonositdja (T programozva)
- Orsé fordulatszam (S programozva)
- El6tolds (F programozva)

- Forgasirany

- H(t6folyadék tipusa

A korrekciés mez6t kitoltve a kivalasztott
szerszam korrekcidja modosithatd az alapér-
telmezettrél, amely a szerszdm szamanak
megfelel6 mez6n szerepel a szerszamtabla-
zatban.

A ,Szamitas” gombra kattintva egy felugré
ablakban lehet egyszerlien vagdsebességet
szamolni. Az ,,0K” gombra kattintva a sza-
molt technoldgiai paramétereket automati-
kusan beirja a megfelel6 mezébe.

Szerszamtar Megnyitas
Szerszam szama

Korrekcios mezd

Szerszam atmérd

i

Vagosebesség szamitas

Ford. megadasa Percenként

D

Fordulatszam

Elétolas madja Percenként

D

Elétolas
Forgasirany M3 v
Hiités Ma -

6-3. Abra Szerszam paraméterek panelban
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6.2 Furas J

. KA A R A S e
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6-4. Abra Furas panelek

+

Panelek:

- 4 furé panel

- 1 menetfaro panel
- 1 menetmaré panel

- 1 kiesztergald panel

Ko6z0s és sziikséges paraméterek:

Kezddépont [R]: A mozgds e pozicidig gyorsmenettel torténik, itt indul az el6tolé mozgas.
Programozdsa abszolut. Egy furat kezdete feletti pontot célszer(i megadni gyors-
meneti Utkdzés elkerilése céljabdl.

Végpont [Z]: A kész mélység méret megadasa, megmunkalaskor eddig megy a szerszam.
Programozdasa abszolut. A furd csticsa mozog eddig a pontig. Mivel a furéknak van
csucsszoge, igy a furat azon pontja, mely kész dtmérére lesz munkdlva (azaz a
szerszamatmérbvel megegyezik), valamelyest kézelebb lesz a kezd6ponthoz, mint
a végpont.

6.2.1 Furas panel

Furds tipusa:

e Egy fogds: Furatkészités egy fogasban. A furd egy megszakitatlan mozgdssal a furat
alsé pontjara mozog a programozott el6tolassal. Gyors megoldas, de a forgacs torés
hidnyaban beszorulhat, illetve a szerszam hiitése sem igazan kivitelezheté (kivéve
szerszamon belili hitéssel). Mély furatok készitésére nem ajanlott.

e Meélyfurds: Minden egyes fogds utdn a szerszam gyorsjarattal kiemel a kezd6pontra,
majd a megszakitasi pontra gyorsmenetben visszall, és ezutan veszi a kovetkez6 fo-
gast. Relative kevés id6t tolt megmunkalassal, de a forgacstorés, forgacskihordas és a
hités igen hatékony.

e Gyors: Kompromisszum az egy fogdsos furds és a mélyfurds koézott. Fogdsok kozott
csak a megszakitdsi magassagig emel ki gyorsmenetben, azutdn veszi a kovetkezd fo-
gast. Rovid megmunkaldsi id6 forgacstoréssel.

e Dorzs: Egy fogassal a furat végpontjara stillyed. A megmunkalas végeztével az el6z6
tipusokkal ellentétben nem gyorsmenetben huzza ki a szerszdmot, hanem programo-
zott el6tolassal.

Vdrakozds [P]: A furat végpontjan toltott varakozas mennyisége. Néhany szerszamfordulatot
varva alakul ki teljesen a furat fenekének pontos geometridja és jobb fellleti mi-
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nésége. A megadott érték mértékegysége G94 esetén masodperc, G95 esetén
fordulat.

Fogdsmélység [Q]: A fogdsok nagysdga. Forgdcstorés gyakorisaga allithatd vele. Nagy furat-
mélységben kisebb fogds javasolt. Inkrementalis érték.

Megszakitds [E]: Fogasvétel el6tt erre a pontra all vissza. Gyors furdstipusnal a forgacstorési
kiemelés erre a pontra torténik. Ertéke inkrementalis a fogasvételi ponttdl sza-
mitva.

Kihuzdsi elétolds [1]: Dorzs furdstipusndl a kihlzasi el6tolds eltéré lehet a megmunkalasi el6-
tolastol. A mezd értéke szazalékos érték, amely megadja, hogy a megmunkalasi
el6tolds hany szazaléka legyen kihuzaskor alkalmazva. 100%-nal nagyobb értéket
megadva a ciklus ideje csokkenthetd. Alapértelmezett érték: 100%.

6.2.2 Menetfuras panel

Megfogds:

e Merev: hosszkiegyenlit6é betét nélkili szerszdmbogdasnal.
e Betét: hosszkiegyenlit6 betéttel ellatott szerszambefogdsnal.

Fogdsmélység [Q]: A fogdsok nagysdga. Forgdcstorés gyakorisaga allithatd vele. Nagy furat-
mélységben kisebb fogds javasolt. Inkrementalis érték.

Megszakitds [E]: Fogasvétel el6tt erre a pontra all vissza. Gyors furdstipusnal a forgacstorési
kiemelés erre a pontra térténik. Ertéke inkrementalis a fogasvételi ponttdl sza-
mitva.

Kihuzas [I]: A kihlzasi el6tolas eltérd lehet a megmunkalasi el6tolastél. A mezd értéke szaza-
lékos érték, amely megadja, hogy a megmunkalasi el6tolds hany szazaléka legyen
kihdzaskor alkalmazva. 100%-nal nagyobb értéket megadva a ciklus ideje csok-
kenthet8. Alapértelmezett érték: 100%.

Furds tipusa:
o Mélyfuras (Id. 6.2.1)
e Gyors(ld. 6.2.1)

6.2.3 Menetmaras panel

Menet helye:

e Anya
e Orsé

Tipus:
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e  Whitworth
e Whitworth Fine
e Metric
e Metric Fine
e UNC
e UNF
e UNEF
e BSPP

A menet tipusat kivalasztva megjelennek hozzda tartozé névleges menetméretek.

Menet névleges mérete: A névleges méret megadott |épéskodzokkel. Ezt kivalasztva a menet-
emelkedés, névleges méret és magatméré a megfelel6 mezékbe beirddik.

Menetirdny:
e Jobb
e Bal

Szerszdm tipus:

e Egyprofilu: egyszerre egy menetemelkedést készit
e Tobb: egyszerre tobb menetemelkedést készit

Torzulds figyelése: ha a menetmard atmérGje kdzel van a késziteni kivant menet magatméré-
jéhez, figyelmeztetl lizenet érkezhet a mezs bedllitdsdnak megfelel6en

Menetemelkedés [F]: A menetemelkedés értéke, azaz két menetarok vagy menetcsucs tavol-
saga hossziranyban.

Menet névleges mérete: Pl.: M16 = 16 mm

Magdtméré [X]: Anyamenetnél menetcsicsok, orsomenetnél menetarkok tavolsaga atméré
iranyaban.

Oldalfogds: Radialis iranyu fogdsok nagysaga. A kész menet el8allithaté a menetarkok tobb
fogasban torténdé kimunkaldsaval. Kisebb fogdssal a szerszamterhelés csékken, a
menet mindsége javul, de a ciklusid6é megnd. Alapértelmezett érték: egy fogas.

6.2.4 Kiesztergalas panel

Kiemelés:

e Automatikus: A kihlzas a kezdGpontra automatikusan torténik a mUivelet végén.

e Manuadlis: Végpontot elérve a vezérlé STOP allapotot vesz fel, ahonnan a kezel6 kézi
mUikddtets Gzembe lépve hlzhatja el a szerszamot a furat fellilettsl és huzhatja ki a
szerszamot a furatbdl.

Fborso kiemeléskor:

e Allé: AfSorsé a végpontot elérve megall, és a kiemelés végén indul Gjra.
o Forgd: F6orsé forgasa mellett torténik a szerszam kiemelése.

Szerszamelhuzas:
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e Igen: A végpontot elérve a szerszam a megadott [l,J]] értékek szerint a szerszamot el-
hlzza a furat felllettdl a kiemelés el6tt.
e Nem: A végpontot elérve a szerszam nem mozdul el a furat felilettdl.

Forgds irdnya:

e El6re: A kiesztergalas felllrél kezd6dik és lefelé halad
e Visszafelé: A kiesztergalas alulrél kezdédik és felfelé halad

Varakozas [P]: (Id. 6.2.1)

Elhdzas X,Y [1,J]: A szerszam gyorsmenetben torténé elhlzasa a fogdsmélység elérésekor az
adott tengely mentén.

Kihuzdsi el6tolds [l]: Automatikus kiemelésnél, forgd szerszdm mellett a kihuzasi el6tolas
eltér6 lehet a megmunkaldsi el6tolastdl. A mezé értéke szazalékos érték, amely
megadja, hogy a megmunkalasi el6tolas hany szdzaléka legyen kihuzdskor alkal-
mazva. 100%-nal nagyobb értéket megadva a ciklus ideje csokkenthetd. Alapér-
telmezett érték: 100%.
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6.3 Sikmaras

Kiloénb6z6 sikmaras tipusok elkészitésére alkalmazott.

A
77

6-5. Abra Sikmaras miivelet panelek

Panelek:
- geometria
- sikmaras

6.3.1 Geometria panel

Geometria:

e Munkadarab: sikmaras a bedllitott el6gyartmany felsé sikjan.
e Téglalap

e Kor

e DXF: geometriaként alaksajatossag valaszthato ki.

Also sik: A kész mélység méret megadasa, megmunkalaskor eddig megy a szerszam.
Geometria: Téglalap

X Szélesség: Kiterjedés X iranyban.

Y Szélesség: Kiterjedés Y irdnyban.

K6zéppont X: A téglalap kdzéppontjanak X koordinataja.

K6zéppont Y: A téglalap kozéppontjanak Y koordinataja.

X Keret: Egy keret rajzolhatd a téglalap koré, amely biztonsagi rdhagyast jelent. A meg-
munkalas a megadott téglalap élei kozott torténik, ez modosithatd ezzel a para-
méterrel, megel6zvén nagy sebességli mozgasokat kozvetleniil a geometria mel-
lett. A keret X irdnyu kiterjedése.

Y Keret: Egy keret rajzolhatd a téglalap koré, amely biztonsdgi rahagyast jelent. A meg-
munkalas a megadott téglalap élei kozott torténik, ez modosithatd ezzel a para-
méterrel, megel6zvén nagy sebességl mozgasokat kozvetleniil a geometria mel-
lett. A keret Y iranyu kiterjedése.

Kezdd sik: A geometria felsd, kiindulasi sikja.
Geometria: Kor

Kézéppont X: A kor kozéppontjanak X koordinatdja.
K6zéppont Y: A kor kozéppontjanak Y koordinataja.

Gylirl szélesség: Egy keret rajzolhatd a téglalap koré, amely biztonsagi rahagyast jelent. A
megmunkaldas a megadott téglalap élei kdzott torténik, ez mdédosithatd ezzel a
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paraméterrel, megel6zvén nagy sebességli mozgasokat kozvetleniil a geometria
mellett. A keret sugdriranyu kiterjedése, szélessége.

Sugdr: A megmunkalandé koér sugara.

Kezdé sik: A geometria felsd, kiindulasi sikja.
6.3.2 Sikmaras

Fogds irdanya:

e X: megmunkalas X tengellyel parhuzamos palydkon torténik
e Y: megmunkalas Y tengellyel parhuzamos palyakon torténik

Szerszampdlya:

e Egyirdnyl: Megmunkalas egy irdnyban. Az oldalfogdsok kozott kiemelés utan all visz-
sza a kovetkez6 fogasvétel kezd6pontjara (gyakran még lemunkalatlan sikok felett.

e Optimalizalt: Megmunkalas két irdnyban. Az oldalfogasok kozott nincs kiemelés, a
kovetkez6 fogast a munkadarab azon oldaldn veszi, ahol az el6z6 fogassal végzett.

e Gylird: Megmunkalas spiralban. Legtermelékenyebb, a szerszdm folyamatosan fogas-
ban van.

Rddllds helye:

e E1: kezdés jobb alulrdl
e E2: kezdés jobb felilrdl
e E3: kezdés bal alulrdl
e E4: kezdés bal felilrdl

Oldalfogds [C]: Radidlis fogasvétel szerszamdatmérbhoz viszonyitott szazalékos értéke (maxi-
malis érték: 99%).

Fogdasmélység [J]: Axidlis fogasvétel nagysaga. Alapértelmezett érték: egy fogas

Biztonsdgi tdvolsdg [K]: Megkozelitési tavolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 3 mm.

Ra- és ledllas [M]: Ra- és ledllasi szakaszok hossza, ennyivel all a szerszdm a lemunkalandé sik
hatdra elé, és ennyivel utdna all meg. Alapértelmezett érték: 5 mm.
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6.4 Zsebmaras

Kivalasztott geometria belllrél torténd kimarasara hasznalt.

& <[

6-6. Abra Zsebmaras miivelet panelek

Panelek:

- geometria

- kiosztas

- nagyolas

- fenék simitas
- oldalsimitas
- letorés

6.4.1 Geometria panel

Geometria:
e Téglalap
o Kor
e Palya
e Horony
e DXF

Kezdd sik: A geometria felsd, kiindulasi sikja. A zseb nyildsa, teteje.

Also sik: A kész mélység méret megadasa, a zseb fenekének mélységi koordinatdja.
Geometria: Téglalap

X Szélesség: Kiterjedés X irdnyban.

Y Szélesség: Kiterjedés Y iranyban.

Sugdr: Lekerekités sugara a sarkokban.

Forgatds: A sz0g az X tengelyt6l mért, pozitiv sz6gek éramutatd jarasaval ellentétes iranyban
vannak. A geometria sajat kozéppontja koril fordul a megadott szoggel, melynek
mértékegysége fok. Alapértelmezett érték: 0°. 0° esetén a téglalap oldalai parhu-
zamosak lesznek a tengelyekkel.

Geometria: Kor

Sugdr: A megmunkalandd kor sugara.

Geometria: Palya

Kézéppont tavolsdg: A palyat hatarolo félkorok kozéppontjainak tavolsaga.

Sugdr: A zaro félkorok sugara. A sugar kétszerese megegyezik a palya szélességével.

NCT Ipari Elektronikai Zrt. 45 /101 2024.01. 01.
1148 Budapest, Fogarasi ut 7.

Tel.: 06 1 467 6300

www.nct.hu



. myNCT SMART DIALOG
CONTROL DRIVES MOTORS , s,
KEEP MOVING KEZELESI LEIRAS

Forgatds: A sz6g az X tengelyt6l mért, pozitiv szogek éramutaté jarasaval ellentétes irdnyban
vannak. A geometria sajat kozéppontja koril fordul a megadott széggel, melynek
mértékegysége fok. Alapértelmezett érték: 0°. 0° esetén a palya egyenes oldalai
parhuzamosak lesznek az X tengellyel.

Geometria: Horony

Kilonbség a Téglalaptol: a horony két oldala nyitott, ezen tdl nem szamit anyagra, itkozés-
veszélyre.

Hossz: A zart oldalak hossza.
Horony szélessége: A nyitott oldalak hossza.

Forgatds: A sz0g az X tengelyt6l mért, pozitiv szogek éramutatd jarasaval ellentétes irdnyban
vannak. A geometria sajat kozéppontja koril fordul a megadott széggel, melynek
mértékegysége fok. Alapértelmezett érték: 0°. 0° esetén a horony zart oldalai
parhuzamosak lesznek az X tengellyel.

Kezddpont: A kezdGpont helye a geometridhoz képest.
e Bal
e Jobb
Ledllds: A szerszam tulfutdsa a nyitott oldalon. Minden fogas utan gyorsmenettel mozog a
kovetkez6 fogasvételi helyre.

6.4.2 Nagyolas

Mards irdnya

e Egyen
e Ellen

Oldalfogads [C]: Radialis fogasvétel szerszamatmér6hoz viszonyitott szazalékos értéke (maxi-
malis érték: 99%). A megmunkalas a geometria oldalaival parhuzamos palyakon
torténik, ezek tavolsaga az oldalfogas.

Fogdsmélység [J]: Axidlis fogasvétel nagysaga. Alapértelmezett érték: egy fogas.

Radlldsi sugadr [K]: A ra- és leallasi sugar értéke. A palyara negyedkorivvel gordil ra és gordiil
le rdla. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Spirdl fogdsvétel [S]: Axidlis fogdsvétel torténhet spirdlis vagy egyenes palyan. A spiralis fo-
gasvétel az a tavolsag, amelyet egy kor megtétele alatt slllyed a szerszam. Alap-
értelmezett érték: inaktiv, azaz egyenes pdlyan vesz fogast.

Biztonsdgi tavolsag [M]: Megkozelitési tdvolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2 mm

Fenék simitds [H]: A simitasi rdhagyas mértéke a zseb also felliletén. Lehet6vé teszi, hogy a
kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziljon el, amik pontosabb
mérethez, jobb fellileti minGséghez, és nem nagy mérték( anyaglevalasztashoz
vannak valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.
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Oldal rédhagyds [T]: A simitasi rahagyas mértéke a geometria oldalfeliiletén. Lehetévé teszi,
hogy a kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziljon el, amik pon-
tosabb mérethez, jobb fellileti min&séghez, és nem nagy mértékl anyaglevalasz-
tashoz vannak valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Z El6tolds [E]: A fligg6leges elGtolas értéke, amelyet szerszdm axialis iranyu fogdsvételnél
alkalmaz. Alapértelmezett érték: E/6tolds mezénél megadott érték.

6.4.3 Fenék simitas

Mards irdnya

e Egyen
e Ellen
Oldalfogds [C]: Radidlis fogasvétel szerszamdatmérbhoz viszonyitott szazalékos értéke (maxi-
malis érték: 99%). A megmunkalas a geometria oldalaival parhuzamos palyakon
torténik, ezek tavolsaga az oldalfogas.
Rdadlldsi sugar [K]: A ra- és leallasi sugdr értéke. A palyara negyedkorivvel gordil ra és gordil
le réla. Alapértelmezett érték: 1 mm.
Spirdl fogdsvétel [S]: Axialis fogasvétel torténhet spirdlis vagy egyenes pdlyan. A spiralis fo-
gasvétel az a tdvolsag, amelyet egy kor megtétele alatt sillyed a szerszam. Alap-
értelmezett érték: inaktiv, azaz egyenes palyan vesz fogast.

Biztonsdgi tavolsag [M]: Megkodzelitési tavolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2 mm

Oldal rdhagyds [T]: A simitasi rahagyas mértéke a geometria oldalfellletén. Lehet6vé teszi,
hogy a kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pon-
tosabb mérethez, jobb fellleti mindséghez, és nem nagy mérték( anyaglevalasz-
tashoz vannak valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Z El6tolds [E]: A flugglleges elGtolas értéke, amelyet szerszam axidlis irdnyu fogasvételnél
alkalmaz. Alapértelmezett érték: ElGtolds mez6nél megadott érték.

6.4.4 Oldalsimitas

Mards irdnya

e Egyen
e Ellen

Fogdsmélység [J]: Axidlis fogasvétel nagysaga. Alapértelmezett érték: egy fogas.
Radlldsi sugdr [K]: A ra- és ledllasi sugar értéke. A pdlyara negyedkdrivvel gordiil ra és gordiil
le réla. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Biztonsdgi tavolsag [M]: Megkozelitési tavolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2 mm.
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6.4.5 Letorés

Mards irdnya

e Egyen

e Ellen
Letérés értéke [1]: A letorés nagysaga.
T szége [Angle]: A szerszam csucsszoge

T also kilogds [H]: A szerszdm kilogdsa a letorés also éle alatt. Megadhatd, hogy a szerszdm
élének melyik része dolgozzon.

Radlldsi sugdr [K]: A ra- és ledllasi sugar értéke. A pdlyara negyedkorivvel gordiil ra és gorddil
le réla. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Biztonsdgi tdvolsdg [M]: Megkdzelitési tdvolsdg. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2 mm.

T kis dtméré [T]: A szerszam kis atmérdGje.

Z El6tolds [E]: A fligglleges elGtolas értéke, amelyet szerszam axidlis iranyd fogdsvételnél
alkalmaz. Alapértelmezett érték: E/6tolds mezénél megadott érték.
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6.5 Szigetmaras

Kivalasztott geometria kivilrél torténé kimarasara hasznalt, vagy ha a geometria

£ ¢ 1

6-7. Abra Szigetmaras m(ivelet panelek

kozépso régidja Ures.

Panelek:

- geometria
- kiosztas
- nagyolas
- fenék simitas
- oldalsimitas
- letorés
6.5.1 Geometria panel

LépcsG szélesség: A készitett l1épcsé mérete. Anyaglevdlasztds ezen a teriileten torténik a
végs6 geometria koriil. Mas néz6pontbdl, ezzel a paraméterrel allithatd be a kez-
deti geometria, amelybdl a szigetet kimunkaljuk.

Kezdd sik: A geometria felsé sikja.

Also sik: A kész mélység méret megadasa.
Geometria: Téglalap

Stratégia: Az anyaglevalasztas helye.

e Kivil: A IépcsG kiviilrSl kerlil megmunkalasra, igy egy téglalap alaku sziget lesz kiala-
kitva.

o Belll: A |épcsd belilrél kerlil megmunkalasra, igy egy téglalap alaku keret lesz kiala-
kitva. A sziget mérete ekkor a bels6 téglalap oldalait jelenti. A geometria kézepén
nem szamit anyagra, ha mégis van, Zseb m{ivelet javasolt.

Kezddpont: A kezdGpont helye a geometriahoz képest.

e Jobb
e Bal

X Szélesség: Kiterjedés X iranyban.
Y Szélesség: Kiterjedés Y irdnyban.
Sarok: Sarok tipusa.

o Lekerekités
e LetOrés
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Sarok nagysdga: A lekerekités sugara vagy a letérés mérete a sarkokon, a Sarok t.

Forgatds: A sz6g az X tengelyt6l mért, pozitiv szégek dramutato jarasaval ellentétes iranyban
vannak. A geometria sajat kozéppontja koril fordul a megadott szoggel, melynek
mértékegysége fok. Alapértelmezett érték: 0°. 0° esetén a téglalap oldalai parhu-
zamosak lesznek a tengelyekkel.

Geometria: Kor
Stratégia: Az anyaglevdlasztds helye.

o Kivil: Alépcsé kivilrdl kertl megmunkalasra, igy egy kor alaku sziget lesz kialakitva.

o Belil: A l1épcsé belilrél kerdl megmunkalasra, igy egy gylrl lesz kialakitva. A sziget
mérete ekkor a bels6 kor sugarat jelenti. A geometria kézepén nem szadmit anyagra,
ha mégis van, Zseb mivelet javasolt.

Kezddbpont: A kezd6pont helye a geometriahoz képest.

e Jobb
e Bal

Sugdr: A megmunkalandé koér sugara.
Geometria: Palya
Stratégia: Az anyaglevdlasztds helye.

e Kivil: Alépcsé kivilrél keriil megmunkalasra, igy egy palya alaku sziget lesz kialakitva.

e Belil: Alépcsé beliilrdl keril megmunkaldsra, igy egy palya alaku keret lesz kialakitva.
A sziget mérete ekkor a belsé részbe illeszthet6 pdlya méretét jelenti. A geometria
kézepén nem szamit anyagra, ha mégis van, Zseb mivelet javasolt.

Kezdépont: A kezd6pont helye a geometriahoz képest.

e Jobb
e Bal

Kézéppont tdvolsdg: A palyat hatarolo félkorok kozéppontjainak tavolsaga.
Sugdr: A zaro félkorok sugara. A sugar kétszerese megegyezik a palya szélességével.

Forgatds: A sz0g az X tengelyt6l mért, pozitiv szogek dramutato jarasaval ellentétes iranyban
vannak. A geometria sajat kozéppontja koril fordul a megadott széggel, melynek
mértékegysége fok. Alapértelmezett érték: 0°. 0° esetén a pdlya egyenes oldalai
parhuzamosak lesznek az X tengellyel.

Geometria: Egy oldal
Hossz: A zart oldal hossza.
Horony szélessége: A nyitott oldalak hossza.

Forgatds: A sz0g az X tengelyt6l mért, pozitiv szogek éramutatd jarasaval ellentétes irdnyban
vannak. A geometria sajat kozéppontja koril fordul a megadott széggel, melynek
mértékegysége fok. Alapértelmezett érték: 0°. 0° esetén a horony zart oldala par-
huzamos lesz az X tengellyel.
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Rddllds: A kezd6pont helye a geometria hatdraitdl arrébb tehetd, igy a nagy sebességl
megkozelités elkeriilhet6. Ez a tavolsag a kezd6pont és a megmunkdlandé ge-
ometria széle kozott.

Ledllds: A szerszam tulfutdsa a fogds végén. Ez a tavolsag a végpont és a megmunkalandé
geometria széle kozott. Ezutdn gyorsmenettel mozog tovabb.

6.5.2 Nagyolas

Mards irdnya

e Egyen
e Ellen

Oldalfogds [l]: Radidlis fogdsvétel szerszamatmérShoz viszonyitott szazalékos értéke (maxi-
malis érték: 99%). A megmunkalas a geometria oldalaival parhuzamos palyakon
torténik, ezek tavolsaga az oldalfogas.

Fogdsmélység [J]: Axidlis fogdsvétel nagysaga. Alapértelmezett érték: egy fogas.

Rdadlldsi sugadr [K]: A ra- és leallasi sugdr értéke. A palyara negyedkdrivvel gordil rd és gordal
le réla. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Biztonsdgi tdvolsdg [C]: Megkozelitési tdvolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2 mm

Simitdsi réhagyds [H]: A simitdsi rahagyas mértéke a sziget melletti alsé fellileten. Lehet6vé
teszi, hogy a kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziljon el, amik
pontosabb mérethez, jobb feliileti minGséghez, és nem nagy mérték( anyagleva-
lasztdshoz vannak valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Oldal rdhagyds [T]: A simitasi rahagyas mértéke a geometria oldalfellletén. Lehet6vé teszi,
hogy a kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pon-
tosabb mérethez, jobb fellleti mindséghez, és nem nagy mérték( anyaglevalasz-
tdshoz vannak vdlasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Z El6tolds [E]: A flugglleges elGtolas értéke, amelyet szerszam axidlis irdnyd fogasvételnél
alkalmaz. Alapértelmezett érték: ElGtolds mez6nél megadott érték.

6.5.3 Fenék simitas

Mards irdnya

e Egyen
e Ellen

Oldalfogds [I]: Radialis fogasvétel szerszamatmér6hoz viszonyitott szdzalékos értéke (maxi-
malis érték: 99%). A megmunkalds a geometria oldalaival parhuzamos palyakon
torténik, ezek tdvolsaga az oldalfogas.

Radlldsi sugdr [K]: A ra- és ledllasi sugar értéke. A pdlyara negyedkdorivvel gordiil ra és gorddil
le réla. Alapértelmezett érték: 1 mm.
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Biztonsdgi tdvolsdg [C]: Megkozelitési tdvolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2 mm

Oldal réhagyds [T]: A simitasi rahagyas mértéke a geometria oldalfeliiletén. Lehetévé teszi,
hogy a kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziljon el, amik pon-
tosabb mérethez, jobb fellileti min&séghez, és nem nagy mértékl anyaglevalasz-
tashoz vannak valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Z El6tolds [E]: A flugglleges el6tolas értéke, amelyet szerszam axidlis irdnyd fogasvételnél
alkalmaz. Alapértelmezett érték: El6tolds mezénél megadott érték.

6.5.4 Oldalsimitas

Mards irdnya

e Egyen
e Ellen

Fogdsmélység [J]: Axidlis fogdsvétel nagysaga. Alapértelmezett érték: egy fogas.

Rdadlldsi sugar [K]: A ra- és leallasi sugdr értéke. A palyara negyedkorivvel gordil ra és gordil
le réla. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Biztonsdgi tdvolsdg [C]: Megkozelitési tdvolsdg. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2 mm.

6.5.5 Letorés

Mards irdnya

e Egyen
e Ellen

Letorés értéke []: A letorés nagysaga.
T szége [Angle]: A szerszam csucsszoge

T also kilogds [H]: A szerszdm kilogdsa a letorés also éle alatt. Megadhatd, hogy a szerszam
élének melyik része dolgozzon.

Radlldsi sugadr [K]: A ra- és leallasi sugar értéke. A palyara negyedkorivvel gordiil ra és gordiil
le rdla. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Biztonsdgi tdvolsdg [C]: Megkozelitési tavolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkaelGtolassal mozog a szerszdm. Alapértelmezett érték: 2 mm.

T kis atmérd [T]: A szerszam kis atmérgje.
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6.6 Helikalis zsebmaras

Kivalasztott geometria bellilrél torténd kimardsdra hasznadlt. A szerszam helikalis

palyan mozog.
) —
&S <[ e

6-8. Abra Helikalis m{velet panelek

Panelek:

- geometria

- kiosztas

- nagyolas

- fenék simitas
- oldalsimitas
- letorés

6.6.1 Geometria panel

Sugdr: A minden esetben koér alaku zseb sugara.
Kezdd sik: A geometria felsd, kiinduldsi sikja. A zseb nyildsa, teteje.

Also sik: A kész mélység méret megadasa, a zseb fenekének mélységi koordinatdja.
6.6.2 Nagyolas

Stratégia:

e Helikdlis: Maras helikalis palya mentén, tébb oldalfogds mellett tobb helikalis palyan
torténd megmunkalassal.

o Meélység: Teljes mélységen megmunkalds. Egyszeri spiralis palyan torténd lesillyedés
utan azon a mélységen maradva zajlik az anyaglevalasztas.

Mards irdnya
e [Egyen
e Ellen

Oldalfogas [C]: Radialis fogasvétel szerszamatmér6hoz viszonyitott szazalékos értéke (maxi-
malis érték: 99%). A megmunkalds a geometria oldalaival parhuzamos pélyakon
torténik, ezek tavolsaga az oldalfogas.

Elsé fogds [J]: Az elsé oldalfogas nagysaga, szerszamatmér6hoz viszonyitott szazalékos ér-
tékben (maximalis érték: 99%).

Spirdl fogdsvétel [S]: Axidlis fogasvétel torténhet spirdlis vagy egyenes palyan. A spiralis fo-
gasvétel az a tavolsag, amelyet egy kor megtétele alatt sillyed a szerszam. Alap-
értelmezett érték: inaktiv, azaz egyenes pdlyan vesz fogast.
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Ledlldsi sugdr [K]: A ra- és leallasi sugdr értéke. A palyara negyedkorivvel gordil ra és gordil
le réla. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Biztonsdgi tdvolsdg [M]: Megkodzelitési tdvolsdg. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2 mm

Fenék simitds [H]: A simitasi rahagyas mértéke a zseb alsoé fellletén. Lehet6évé teszi, hogy a
kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziljon el, amik pontosabb
mérethez, jobb feliileti minGséghez, és nem nagy mérték( anyaglevalasztashoz
vannak valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Oldal rahagyds [T]: A simitasi rahagyas mértéke a geometria oldalfellletén. Lehet6vé teszi,
hogy a kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pon-
tosabb mérethez, jobb feliileti min&séghez, és nem nagy mértékl anyaglevalasz-
tdshoz vannak vdlasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

6.6.3 Fenék simitas

Mards irdnya

e Egyen
e Ellen

Oldalfogds [C]: Radidlis fogasvétel szerszamdatmérbhoz viszonyitott szazalékos értéke (maxi-
malis érték: 99%). A megmunkalas a geometria oldalaival parhuzamos palyakon
torténik, ezek tavolsaga az oldalfogas.

Elsé fogds [J]: Az elsé oldalfogas nagysaga, szerszamatméréhoz viszonyitott szazalékos ér-
tékben (maximalis érték: 99%).

Spirdl fogdsvétel [S]: Axidlis fogasvétel torténhet spirdlis vagy egyenes palyan. A spiralis fo-
gasvétel az a tavolsag, amelyet egy kor megtétele alatt sillyed a szerszam. Alap-
értelmezett érték: inaktiv, azaz egyenes palyan vesz fogast.

Ledlldsi sugadr [K]: A ra- és ledllasi sugar értéke. A palydra negyedkorivvel gordil ra és gordiil
le réla. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Biztonsdgi tavolsag [M]: Megkozelitési tdvolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkaelGtolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2 mm

Oldal rahagyds [T]: A simitasi rahagyds mértéke a geometria oldalfeliiletén. Lehet6vé teszi,
hogy a kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pon-
tosabb mérethez, jobb fellleti minGséghez, és nem nagy mértékil anyaglevalasz-
tdshoz vannak valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

6.6.4 Oldalsimitas

Mards irdnya

e Egyen
e Ellen
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Spirdl fogdsvétel [S]: Axialis fogasvétel torténhet spirdlis vagy egyenes pdlyan. A spiralis fo-
gasvétel az a tavolsag, amelyet egy kor megtétele alatt sillyed a szerszam. Alap-
értelmezett érték: inaktiv, azaz egyenes palyan vesz fogast.

Ledlldsi sugdr [K]: A ra- és leallasi sugdr értéke. A palyara negyedkorivvel gordul ra és gordil
le réla. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Biztonsdgi tavolsdg [M]: Megkozelitési tdvolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2 mm

Fenék simitds [H]: A simitasi rdhagyas mértéke a zseb also felliletén. Lehetévé teszi, hogy a
kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pontosabb
mérethez, jobb fellileti minGséghez, és nem nagy mérték( anyaglevalasztashoz
vannak valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

6.6.5 Letorés

Mards irdnya

e Egyen
e EllenLetérés értéke [1]: A letorés nagysaga.

Letérés értéke [I]: A letérés nagysaga.
T szége [Angle]: A szerszam csucsszoge

T also kilogds [H]: A szerszam kilogdsa a letorés also éle alatt. Megadhatd, hogy a szerszam
élének melyik része dolgozzon.

Radlldsi sugdr [K]: A ra- és leallasi sugar értéke. A pdlyara negyedkdrivvel gordiil ra és gorddl
le réla. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Biztonsdgi tavolsag [M]: Megkdzelitési tavolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2 mm.

T kis atméré [T]: A szerszam kis atméréje.

Z El6tolds [E]: A flugglleges elGtolas értéke, amelyet szerszam axidlis irdnyu fogasvételnél
alkalmaz. Alapértelmezett érték: ElGtolds mez6nél megadott érték.
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6.7 Helikalis szigetmaras

Kivalasztott geometria kivilrél torténd kimardsara hasznadlt, vagy ha a geometria
kdzépsd régidja Ures. A szerszam helikalis palydn mozog.

& <[

6-9. Abra Helikalis sziget m(ivelet panelek

Panelek:

- geometria

- kiosztas

- nagyolas

- fenék simitas
- oldalsimitas
- letorés

6.7.1 Geometria panel
Kiinduld sugdr: A lépcsé kialakitasa ezen méretrél indul. A minden esetben koér alaku geo-

metria sugara.

Kész sugdr: A |épcsé eddig a méretig kerdl kialakitasra. A minden esetben kor alaku geomet-
ria sugara.

Kezdd sik: A geometria felsd, kiindulasi sikja.

Also sik: A kész mélység méret megadasa.
6.7.2 Nagyolas

Stratégia:

e Helikdlis: Maras helikalis palya mentén, tobb oldalfogas mellett tobb spiralis palyan
torténd megmunkalassal.

o Meélység: Teljes mélységen megmunkalds. Egyszeri spiralis palyan torténd lesillyedés
utan azon a mélységen maradva zajlik az anyaglevalasztas.

Mards irdnya

e Egyen
e Ellen

Oldalfogas [C]: Radialis fogasvétel szerszamatmér6hoz viszonyitott szazalékos értéke (maxi-
malis érték: 99%). A megmunkalas a geometria oldalaival parhuzamos palyakon
torténik, ezek tdvolsaga az oldalfogas.

Elsé fogds [J]: Az els6 oldalfogas nagysaga, szerszamatmér6hoz viszonyitott szazalékos ér-
tékben (maximalis érték: 99%).

NCT Ipari Elektronikai Zrt. 56 /101 2024.01. 01.
1148 Budapest, Fogarasi ut 7.

Tel.: 06 1 467 6300

www.nct.hu



. myNCT SMART DIALOG
CONTROL DRIVES MOTORS , s,
KEEP MOVING KEZELESI LEIRAS

Spirdl fogdsvétel [S]: Axialis fogasvétel torténhet spirdlis vagy egyenes pdlyan. A spiralis fo-
gasvétel az a tavolsag, amelyet egy kor megtétele alatt sillyed a szerszam. Alap-
értelmezett érték: inaktiv, azaz egyenes pdlyan vesz fogast.

Ledlldsi sugdr [K]: A ra- és leallasi sugdr értéke. A palyara negyedkorivvel gordul ra és gordil
le réla. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Biztonsdgi tavolsdg [M]: Megkozelitési tdvolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2 mm

Fenék simitds [H]: A simitasi rdhagyas mértéke a sziget melletti also fellileten. Lehet6vé teszi,
hogy a kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pon-
tosabb mérethez, jobb feliileti min&séghez, és nem nagy mértéki anyaglevalasz-
tdshoz vannak vdlasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Oldal rahagyds [T]: A simitdsi rahagyds mértéke a geometria oldalfelliletén. Lehet6vé teszi,
hogy a kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pon-
tosabb mérethez, jobb feliileti min&séghez, és nem nagy mértéki anyaglevalasz-
tdshoz vannak vdlasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

6.7.3 Fenék simitas

Mards irdnya

e Egyen
e Ellen

Oldalfogds [C]: Radidlis fogasvétel szerszamdatmérbhoz viszonyitott szazalékos értéke (maxi-
malis érték: 99%). A megmunkalas a geometria oldalaival parhuzamos palyakon
torténik, ezek tavolsaga az oldalfogas.

Spirdl fogdsvétel [S]: Axidlis fogasvétel torténhet spirdlis vagy egyenes palyan. A spiralis fo-
gasvétel az a tavolsag, amelyet egy kor megtétele alatt sillyed a szerszam. Alap-
értelmezett érték: inaktiv, azaz egyenes pdalyan vesz fogast.

Ledlldsi sugdr [K]: A ra- és ledllasi sugar értéke. A palyara negyedkorivvel gordil ra és gordiil
le rdla. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Biztonsdgi tavolsag [M]: Megkozelitési tdvolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkaelGtolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2 mm

Oldal rahagyds [T]: A simitasi rahagyds mértéke a geometria oldalfelliletén. Lehet6vé teszi,
hogy a kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pon-
tosabb mérethez, jobb fellleti minGséghez, és nem nagy mértékil anyaglevalasz-
tdshoz vannak valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

6.7.4 Oldalsimitas

Mards irdnya

e Egyen
e Ellen
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Spirdl fogdsvétel [S]: Axialis fogasvétel torténhet spirdlis vagy egyenes pdlyan. A spiralis fo-
gasvétel az a tavolsag, amelyet egy kor megtétele alatt siillyed a szerszam. Alap-
értelmezett érték: inaktiv, azaz egyenes pdlyan vesz fogast.

Ledlldsi sugdr [K]: A ra- és leallasi sugdr értéke. A palyara negyedkorivvel gordul ra és gordil
le réla. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Biztonsdgi tavolsdg [M]: Megkozelitési tdvolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2 mm

Fenék simitds [H]: A simitasi rdhagyas mértéke a zseb also felliletén. Lehetévé teszi, hogy a
kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pontosabb
mérethez, jobb fellileti minGséghez, és nem nagy mérték( anyaglevalasztashoz
vannak valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

6.7.5 Letorés

Mards irdnya

e Egyen
e Ellen

Letérés értéke [I]: A letérés nagysaga.
T szége [Angle]: A szerszam csucsszoge

T also kilogds [H]: A szerszam kilogdsa a letorés also éle alatt. Megadhatd, hogy a szerszam
élének melyik része dolgozzon.

Radlldsi sugdr [K]: A ra- és leallasi sugar értéke. A palyara negyedkorivvel gordil ra és gordiil
le réla. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Biztonsdgi tavolsag [M]: Megkdzelitési tavolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2 mm.

T kis atmérd [T]: A szerszam kis atmérgje.

Z El6tolds [E]: A flugglleges elGtolas értéke, amelyet szerszam axidlis irdnyu fogasvételnél
alkalmaz. Alapértelmezett érték: ElGtolds mez6nél megadott érték.
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6.8 Betlimaras

Karakterek, sorozatszam, vagy DXF fajlbdl kontir mardsa.

@

L] »

C:I .." --

6-10. Abra Bet(imaras m(ivelet panelek

Panelek:

- geometria
- kiosztas
- betlimaras

6.8.1 Geometria panel

Biztonsdgi tdvolsdg: Megkozelitési tdvolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkaelGtolassal mozog a szerszam.

Magassdg: Karakterek magassaga az aktualis mértékegység szerint.

Kezdd sik: A geometria felsd, kiindulasi sikja.

Also sik: A kész mélység méret megadasa.
6.8.2 Betlimaras panel

Tipus:

e Bet(: Betlikbdl, szamokbdl és egyéb irasjelekbdl allé sz6veg gravirozasa.
e Sorozatszam: Futd szamozas készitése 1 és 999 999 999 kozott.
e DXF: Gravirozandd kontur kivalasztasa DXF rajzrél.

Széveg: A gravirozandd szoveg.
Széveg helye: A megadott koordinatahoz képest hol helyezkedik el a sz6veg.

e Bal: A megadott koordinatakbdl induld szoveg
e Kozéppont: A megadott koordinatakban helyezkedik el a széveg kozepe

Sorozat elsé szama: A sorozat elsg, legkisebb szama.
Utolso szam: A sorozat utolso, legnagyobb szama.

Karakterek széma: A sorozatszam karaktereinek szdma (Ertéke: 1 .. 9). Kis szdmok esetén
eléirt nullakkal egésziti ki a szamot.

Globdlis makrévdltozé: Egy nem hasznalt globalis makrévaltozé szama. (Ertéke #200-#499
vagy #500-#999 kozott). Az aktudlis sorozatszam itt van tarolva.

0 dthuzva:

e Igen (0)
e Nem (0)
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e Nem: A karakterek egymas mellett, egyenes vonalban helyezkednek el.
o Kifelé: A karakterek egy koriven helyezkednek el, talpuk van a kisebb sugaron.
o Befelé: A karakterek egy koriven helyezkednek el, talpuk van a nagyobb sugaron.

Sugdr: A karakterek ekkora sugaru koriven helyezkednek el. A sugar a felirat kozépvonaldn
van mérve.

Kezddsz6g: Az els6 karakter szoge. A karakter kozepe lesz ezen a helyen, a bal oldala kijjebb
6g. Mérése: fokban, az X tengelytdl kezdve, pozitiv szogek dramutatd jarasaval
ellentétes iranyban.

Befejezd sz6g: Az utolsé karakter szoge. A karakter kozepe lesz ezen a helyen, a jobb oldala
kijjebb 16g. Mérése: fokban, az X tengelyt6l kezdve, pozitiv sz6gek éramutatd ja-
rasaval ellentétes iranyban.
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6.9 DXF Kontur

DXF kontur szerkesztésére hasznalhato.

= 2

6-11. Abra DXF Kontiir miivelet panelek

Ha sziget kontur nincs megadva, akkor a kivant zseb mardsa torténik meg.

Ha mindkét kontdr meg van adva, akkor a zsebkonturon beliili azon rész mardsa torténik,
mely a szigetkonturon kivil van. Mas szdval a zsebkontur és a szigetkontur altal hatarolt ré-
szen egy zsebet munkal ki.

Panelek:

- zseb kontur

- sziget kontur

- kiosztas

- konturnagyolas
- simitas

- letorés

6.9.1 Zseb kontur panel

Kezdd sik: A geometria felsd, kiindulasi sikja.

Also sik: A kész mélység méret megadasa.
6.9.2 Sziget kontur panel

Kezdd sik: A geometria felsd, kiindulasi sikja.

Also sik: A kész mélység méret megadasa.
6.9.3 Konturnagyolas

Kiemelés fogdsok kézott: Annak beallitdsa, hogy nagyolas kdzben az 6sszek6té mozgasoknal
a szerszam elemelkedjen-e 0,2 mm-t az alsé siktél. Ha nincs elemelés, a ciklusidd
rovidebb lesz, de a geometria alsé feliilete karcolédhat.

e |gen
e Nem

Biztonsdgi tdvolsdg: Megkozelitési tdvolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2 mm.

Helikalis siillyedés sikja: Ez alatt helikalis stllyedéssel torténik a mélységiranyu kibontas. A
geometria alsé fellletétdl mért inkrementalis tavolsag. Alapértelmezett érték:
Kezdd sik mez6nél megadott érték.
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Minimdlis vdgdsi sugdr: A legkisebb engedélyezett szerszampadlya-sugar. Nullandl nagyobb
esetben anyag maradhat a sarkokban. Viszont a szerszamsugarral megegyez6 mé-
ret( sarokba szoritva a szerszamot rezgés keletkezhet.

Meélyités sugara: A helikalis stllyedési palya sugara.

Eléfurat dtméré: Az elsé sillyedés helyén opciondlisan furéval el6furat készittethet6. Ekkor a
megmunkalas soradn ezt a térfogatot eleve akadalymentesnek veszi.

Meriilés sz6ge [°]: A helikdlis slillyedés soran a szerszampdlya lejtése. Mértékegysége: fok.

Oldalfogds: Radialis fogasvétel szerszamatmér6hoz viszonyitott szdzalékos értéke (maximalis
érték: 99%). Alapértelmezett érték: 10%.

Fogdsmélység: Axialis fogasvétel nagysdga. Alapértelmezett érték: egy fogas.

Fenék simitds: A simitasi rdhagyas mértéke az alsé fellleten. Lehet6vé teszi, hogy a kész ge-
ometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pontosabb méret-
hez, jobb fellileti minéséghez, és nem nagy mértékil anyaglevalasztashoz vannak
valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Oldal rahagyds: A simitdsi rdhagyas mértéke a geometria oldalfelliletén. Lehet6vé teszi, hogy
a kész geometria mas technolégiai paraméterekkel késziiljon el, amik pontosabb
mérethez, jobb fellileti minGséghez, és nem nagy mérték( anyaglevalasztashoz
vannak valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Helikdlis el6tolds: Helikalis mozgasnal alkalmazott el6tolds

Osszekétési elbtolds: Osszekdtéseknél alkalmazott elStolds (az alsé sik kozelében). Alapér-
telmezett érték: el6tolas.

Radlldsi sugdr: A ra- és leallasi sugar értéke. A palyara negyedkorivvel gordil ra és gordiil le
rola. Alapértelmezett érték: 1 mm.

6.9.4 Simitas

Kontur tipusa:

e Nyitott
o Zart

Radlldsi sugdr: A ra- és leallasi sugar értéke. A palyara negyedkorivvel gordil ra és gordiil le
rola. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Zart kontur esetén:

Radllds tipusa: A kontur egy ilyen tipusu vonalara torténik a raallas.

e Egyenes

e Koriv
Mards helye:

e Belil

e Kivdl

e Konturon
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Maras irdnya:

e Egyen
e Ellen

Rddlldsi azonosito: A konturelem szama, amelyre ra szeretnénk allni.

Rddllas dtfedése: A ra- és leallas kozti atfedés.

Nyitott kontur esetén:

Konturkévetés:
e Bal
e Jobb

e Konturon
Kijeléléssel: A megmunkalas irdnya a konturelemek sorrendjéhez képest.

e Megegyez6
e Ellentétes

Meghosszabbitds: A nyitott kontur elejének és végének meghosszabbitdsa.

Egyenes tiirése: Korivek egyenesekre bontasakor a keletkez6 egyenesnek a korivt6l megen-
gedett legnagyobb eltérése.

Interpoldcio: G5.1 Egymashoz kozel elhelyezkedd, kis méretl egyenesek dsszevondsa gorbé-
Vvé.

o Ki

e Simitas: Az interpolalt gérbe szigorian athalad az egyenes szakaszok végpontjain. A
funkcioé el6nye, hogy nincsenek hirtelen irdnyvaltasok, ami jobb fellleti mindséget és
kisebb kopast (mechanikai és szerszam) eredményez. Viszont a szerszampalya el fog
térni az egyenesekbdl allo konturtdl.

e Finomsimitas: Az interpolalt gorbe csak kozeliti az egyenes szakaszok végpontjait. A
Simitdshoz képest ezzel még idealisabb gorbét szamol ki, de az eredeti konturtdl vald
eltérés né.

Stratégia:

e Egyoldalfogas
e Tobb oldalfogas

Oldalfogds: Tobb oldalfogds esetén a radialis fogdsvétel szerszdmatmér6hoz viszonyitott
szazalékos értéke (maximalis érték: 99%). A megmunkalds a geometria oldalaival
parhuzamos palyakon torténik, ezek tavolsaga az oldalfogas.

Lépcsd szélesség: Tobb oldalfogds esetén, a kezdeti geometria beallithatd. Alapértelmezett
érték: 0 mm.

Szerszam korrekcids hely: Tobb oldalfogas tarolasahoz ideiglenesen hasznalt szerszam atmé-
ré korrekcids hely.

Fenék simitds: A simitasi rdhagyds mértéke az alsé fellleten. Lehet6vé teszi, hogy a kész ge-
ometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pontosabb méret-
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hez, jobb fellileti minéséghez, és nem nagy mértékl anyaglevalasztashoz vannak
valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Oldal rahagyds: Tobb oldalfogas esetén a simitasi rdhagyas mértéke a geometria oldalfellile-
tén. Lehet6vé teszi, hogy a kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel ké-
szUljon el, amik pontosabb mérethez, jobb fellleti min6séghez, és nem nagy mér-
tékd anyaglevdlasztashoz vannak valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Biztonsdgi tdvolsdg: Megkozelitési tdvolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2 mm.

Fogdsmélység: Axialis fogasvétel nagysdga. Alapértelmezett érték: egy fogas.
6.9.5 Letorés

Kontur tipusa:

e Nyitott
e Zart

Rdadlldsi sugdr: A ra- és ledllasi sugdr értéke. A palyara negyedkorivvel gordil ra és gordiil le
réla. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Zart kontur esetén:
Radllds tipusa: A kontur egy ilyen tipusu vonalara torténik a raallas.

e Egyenes
e Koriv

Maras irdnya:

e Egyen
e Ellen
Mards helye:
e Belil
e Kivll

e Konturon

Nyitott kontur esetén:
Kijel6léssel: A megmunkalds irdnya a konturelemek sorrendjéhez képest.

o Megegyez6
e Ellentétes

Konturkévetés:
e Bal
e Jobb

e Konturon

Letérés értéke: A letbrés nagysaga.
T szége: A szerszam csucsszoge
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Munkapont: Megadhatd, hogy a szerszam élének melyik része dolgozzon a vagasi hossz sza-
zalékos felosztasaval. 0% esetén a legkisebb, 100% esetén a legnagyobb atméré
dolgozik a letorés alsé élén.

Biztonsdgi tdvolsdg: Megkozelitési tavolsag axialis (Z) iranyban. Ezen magassag felett gyors-
menettel, alatta munkael6tolassal mozog a szerszdm. Alapértelmezett érték: 2
mm.

T kis atmérd: A szerszam kis atmérdje.
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6.10 Egyszerii horony

Egyszer(, 4&tmend horonygeometria kialakitasara alkalmas muvelet.

| ——]

6-12. abra Egyszerii horony miivelet panelek

Panelek:
- nagyolas
- simitds
6.10.1 Nagyolas
Biztonsdgi tavolsdg: Megkozelitési tavolsag axidlis (Z) irdnyban. Ezen magassag felett gyors-

menettel, alatta munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2
mm.

Kezdd sik: A geometria felsd, kiindulasi sikja.

Also sik: A kész mélység méret megadasa.

Fogdsmélység: Axialis fogasvétel nagysaga.

Osszekétési el6tolds: A palyavaltasok mozgasanak modja.

e GO: gyorsmenettel
e G1: programozott elGtolassal

Mards irdnya:

e Egyen
e Ellen

Kezddépont [X]: A horony megmunkaldsanak kezd6 X koordinatdja. A kezdGpont a horony
hosszanak kézepvonalan taldlhatd. Erdemes a horony hosszanti kezdSpontja elé
valasztani, ugyanis az 6sszek6t6 mozgasok ezen a koordinatan térténnek.

Kezddépont [Y]: A horony megmunkalasanak kezd6 Y koordinataja. A kezd6pont a horony
hosszanak kézepvonalan taldlhaté. Erdemes a horony hosszanti kezd6pontja elé
valasztani, ugyanis az 6sszek6t6 mozgasok ezen a koordinatan térténnek.

Végpont [X]: A horony megmunkalasanak végs6 X koordinatdja. A végpont a horony hossza-
nak kdzepvonalan taldlhatd. Erdemes a horony hosszanti végpontja mégé valasz-
tani, ugyanis az 6sszek6t6 mozgasok ezen a koordinatan torténnek.

Végpont [Y]: A horony megmunkaldsanak végs6 Y koordindtaja. A végpont a horony hossza-
nak kdzepvonalan taldlhatd. Erdemes a horony hosszanti végpontja mdgé valasz-
tani, ugyanis az 6sszek6t6 mozgdasok ezen a koordindatan torténnek.
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Horony szélessége: A horony hosszirdnydra merdleges méret értéke. Alapértelmezett érték:
szerszamatmérével megegyezé.

Oldalfogds: Radialis fogasvétel szerszamatméréhoz viszonyitott szdzalékos értéke (maximalis
érték: 99%). A megmunkdlds a geometria oldalaival parhuzamos palydkon torté-
nik, ezek tavolsaga az oldalfogas.

6.10.2 Simitas

A horony oldalfeliileteinek simitasara alkalmas.

Beviteli mezdk: Id. 6.10.1 Nagyolds
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6.11 ives horony

fves hornyok készitésére hasznalhatd, a horony megadhato annak hosszaval vagy
a kozponti szogével.

z R

L] L]

C:I -." -.

6-13. Abra ives horony miivelet panelek

Panelek:

- geometria

- kiosztas

- nagyolds

- fenék simitas
- oldalsimitas

6.11.1 Geometria panel

Geometria: Az ives horony megadasanak maddja.

e KoOzponti szoggel
e Hosszal

Sz6g: A horony megaddsa a kdzponti szogével. Ha a sz6g nagyobb, mint 360°, akkor egy tel-
jes gydrl alaku horony keriil megmunkalasra. Mértékegység: fok.

Hossz: A horony megaddsa a hosszaval. Koriv hossza nem lehet kisebb, vagy azonos a horony
szélességével.

Osztokor sugara: A horony kozépvonalanak sugara.
Horony szélessége: A horony zart oldalainak tavolsaga, a hosszara meréleges méret.
Kezdd sik: A geometria felsd, kiinduldsi sikja. A zseb nyildsa, teteje.

Also sik: A kész mélység méret megadasa, a zseb fenekének mélységi koordinataja.
6.11.2 Kiosztas panel

Kiemelend§, hogy a kiosztasnal megadott korre/korivre a zsebek osztdkoreinek kozéppontjai
keriilnek. Tehat ha ugyanarra az osztokorre szeretnénk tobb zsebet, akkor az ezen a panelen
talalhato Sugdr mezd értékét nullara kell allitani.

6.11.3 Nagyolas

Oldalfogds [E]: Radialis fogasvétel szerszamatmérbhoz viszonyitott szazalékos értéke (maxi-
malis érték: 99%). A megmunkalas a geometria oldalaival parhuzamos pdlyakon
torténik, ezek tavolsaga az oldalfogas.

Fogdsmélység [Q]: Axidlis fogasvétel nagysaga. Alapértelmezett érték: egy fogas.
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Biztonsdgi tdvolsdg [K]: Megkdzelitési tavolsag axidlis (Z) irdnyban. Ezen magassag felett
gyorsmenettel, alatta munkael6tolassal mozog a szerszdm. Alapértelmezett ér-
ték: 2 mm.

Fenék simitds [W]: A simitasi rdhagyas mértéke az alsé fellleten. Lehetévé teszi, hogy a kész
geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziljon el, amik pontosabb méret-
hez, jobb fellleti minGséghez, és nem nagy mértékl anyaglevalasztdshoz vannak
valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Oldal rahagyds [U]: A simitdsi rahagyas mértéke a geometria oldalfelliletén. Lehet6vé teszi,
hogy a kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pon-
tosabb mérethez, jobb feliileti min&séghez, és nem nagy mértéki anyaglevalasz-
tdshoz vannak vdlasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Elétolds moddositds (%): Furds jellegl mozgas esetén hasznalt, valamint a horony hosszira-
nyaban torténé marasanal, amig a szerszam mindkét oldalon terhelve van. Nagy-
saga a megadott el6toldashoz viszonyitott szdzalékos érték. Alapértelmezett érték:
50%.

6.11.4 Fenék simitas

Oldalfogds [E]: Radialis fogdsvétel szerszdamatmér6hoz viszonyitott szazalékos értéke (maxi-
malis érték: 99%). A megmunkalds a geometria oldalaival parhuzamos palyakon
torténik, ezek tdvolsaga az oldalfogas.

Biztonsdgi tdvolsdg [K]: Megkdzelitési tavolsag axidlis (Z) irdanyban. Ezen magassag felett
gyorsmenettel, alatta munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett ér-
ték: 2 mm.

Oldal rahagyds [U]: A simitdsi rahagyas mértéke a geometria oldalfeliiletén. Lehet6vé teszi,
hogy a kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pon-
tosabb mérethez, jobb fellleti mindséghez, és nem nagy mértékl anyaglevalasz-
tashoz vannak valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

El6tolds mddositds (%): Furds jellegli mozgds esetén hasznalt, valamint a horony hosszira-
nyaban torténé marasanal, amig a szerszam mindkét oldalon terhelve van. Nagy-
saga a megadott el6tolashoz viszonyitott szdzalékos érték. Alapértelmezett érték:
50%.

6.11.5 Oldalsimitas

Fogdsmélység [Q]: Axidlis fogasvétel nagysaga. Alapértelmezett érték: egy fogas.

Biztonsdgi tdvolsdg [K]: Megkdzelitési tavolsag axidlis (Z) irdnyban. Ezen magassag felett
gyorsmenettel, alatta munkaelGtoldssal mozog a szerszam. Alapértelmezett ér-
ték: 2 mm.

Fenék simitds [W]: A simitdsi rdhagyas mértéke az alsé fellileten. Lehet6vé teszi, hogy a kész
geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pontosabb méret-
hez, jobb fellleti minGséghez, és nem nagy mértékl anyaglevalasztdshoz vannak
valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.
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El6tolds mdodositds (%): Furds jellegli mozgas esetén hasznalt, valamint a horony hosszira-
nyaban torténé marasandl, amig a szerszdm mindkét oldalon terhelve van. Nagy-
saga a megadott el6tolashoz viszonyitott szdzalékos érték. Alapértelmezett érték:
50%.
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6.12 Egyszer(i geometria

Egy, két és harom oldallal hatarolt geometridk megmunkalasara alkalmas mvelet.

& [ i

6-14. abra Egyszer(i geometria panelek

Panelek:

- Geometria

- Nagyolas

- Fenék simitas
- Oldalsimitas
- Letorés

6.12.1 Geometria panel

Geometria:
e Egyfal
e Két fal

e Harom fal

Geometria (pozicidja):

e Jobb
e Lent
e Bal

e Fent

Kezddpont X: A kimart alakzat kezd6pontjanak X koordinataja, a segédabra alapjan.
Kezddépont Y: A kimart alakzat kezd6pontjanak Y koordinatdja, a segéddbra alapjan.
Lekerekités: Két és harom oldal esetén a saroklekerekités sugara.

Hossz: A geometria hosszanak értéke.

Szélesség: A geometria szélességének értéke.

Kezdd sik: A megmunkalds geometriajanak felsé sikja.

Also sik: A megmunkalas geometridjanak alsé sikja.
6.12.2 Nagyolas panel

Oldalfogds: Radialis fogasvétel szerszamatmér6hoz viszonyitott szdzalékos értéke (maximalis
érték: 100%). A megmunkalas a geometria oldalaival parhuzamos palyakon torté-
nik, ezek tavolsaga az oldalfogas.

Fogdsmélység: Axialis fogasvétel nagysaga.

NCT Ipari Elektronikai Zrt. 71 /101 2024.01. 01.
1148 Budapest, Fogarasi ut 7.

Tel.: 06 1 467 6300

www.nct.hu



m myNCT SMART DIALOG

CONTROL DRIVES MOTORS

KEEP MOVING KEZELESI LEIRAS

Biztonsdgi tdvolsdg: Megkozelitési tavolsag axialis (Z) iranyban. Ezen magassag felett gyors-
menettel, alatta munkael6tolassal mozog a szerszam.

Fenék simitds: A simitasi rahagyas mértéke az alsé fellleten. Lehet6vé teszi, hogy a kész ge-
ometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pontosabb méret-
hez, jobb fellileti minéséghez, és nem nagy mértékl anyaglevalasztashoz vannak
valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Oldalsé rdhagyds: A simitasi rdhagyas mértéke a geometria oldalfellletén. Lehet6vé teszi,
hogy a kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pon-
tosabb mérethez, jobb feliileti min&séghez, és nem nagy mértékid anyaglevalasz-
tdshoz vannak vdlasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

6.12.3 Fenéksimitas panel

Oldalfogds: Radidlis fogasvétel szerszamatmérbhoz viszonyitott szdzalékos értéke (maximalis
érték: 100%). A megmunkalds a geometria oldalaival parhuzamos palyakon torté-
nik, ezek tavolsaga az oldalfogas.

Fogdsmélység: Axialis fogdsvétel nagysaga.

Biztonsdgi tavolsdg: Megkozelitési tavolsag axidlis (Z) irdnyban. Ezen magassag felett gyors-
menettel, alatta munkael6toldssal mozog a szerszam.

Oldalsé raghagyds: A simitasi rdhagyas mértéke a geometria oldalfelliletén. Lehet6vé teszi,
hogy a kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pon-

tosabb mérethez, jobb fellleti mindséghez, és nem nagy mérték( anyaglevalasz-
tashoz vannak valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

6.12.4 Oldalsimitas panel

Fogdsmélység: Axialis fogasvétel nagysaga.

Biztonsdgi tdvolsdg: Megkozelitési tavolsag axialis (Z) irdnyban. Ezen magassag felett gyors-
menettel, alatta munkael6toldssal mozog a szerszam.

Fenék simitds: A simitasi rdhagyas mértéke az alsé fellleten. Lehet6évé teszi, hogy a kész ge-
ometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pontosabb méret-

hez, jobb fellleti mindséghez, és nem nagy mérték( anyaglevalasztdshoz vannak
valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

6.12.5 Letorés panel

Letérés értéke: A letbrés nagysaga.
T szége: A szerszam csucsszoge

T also kildgds: A szerszam kildgdsa a letorés also éle alatt. Megadhatd, hogy a szerszam élé-
nek melyik része dolgozzon.

Biztonsdgi tdvolsdag: Megkozelitési tavolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkaelGtolassal mozog a szerszam.

T kis atmeérd: A szerszam kis atmérgije.
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6.13 Kontur

Kézzel irt, szabad kontur szerkesztésére hasznalhato.
e & [ °,
@|@ . -

6-15. Abra Kontur miivelet panelek

Ha sziget kontur nincs megadva, akkor a kivant zseb mardasa torténik meg.

Ha mindkét kontur meg van adva, akkor a zsebkonturon beliili azon rész mardsa torténik,
mely a szigetkonturon kivll van. Mas széval a zsebkontur és a szigetkontur altal hatarolt ré-
szen egy zsebet munkal ki.

Panelek:

- zseb kontur
- sziget kontur
- kiosztas
- konturnagyolas
- simitas
- letorés
6.13.1 Zseb kontur panel

A bejarandd kontur szerkeszthet6 ezen a panelen.

A panelt bal oldalan a felhasznalé az alabbi gombokat tudja hasznalni:

+ Uj pont hozzaadésa a kontur végéhez

m Kijelolt kontur kitorlése a pontok listajabal.

A konturpontok a hozzdadd és torl6 gombok alatt taldlhaték. A konturpontok ikonjai a tipu-
sat mutatjak.

. A pont a kontur kezd6pontja

\ A pont egy egyenes szakasz végpontja.

JJ w A pont egy kériv végpontja.

Amikor a felhaszndld kivalaszt egy pontot, az adott pont bemenetei a panel jobb oldalan je-
lennek meg.
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+ Engedélyez
— Kezdé sik I:I
LU I
@ DXF
\ Kontir tipusa 0JSz kdriv

I—IVégpontX I:I
A sarok tipusa Lekerekités
Sarok nagysaga I:l
Sugar Y [ ]
Kozepponttavolsag X [1] I:l
Kozépponttavolsag Y [J] I:I
Metszes Mincs ~

6-16. Abra kontur panel

Kezdd sik: A geometria felsé sikja.
Also sik: A kész mélység méret megadasa.
Kontur tipusa:

e Egyenes (G1)
e 0JSz kériv: dramutaté jarasa szerinti (G2)
e OIJE koriv: dramutatd jarasaval ellentétes (G3)

Metszés: Egyenes-egyenes, egyenes-kor, kor-kér metszéspont szamitas.
6.13.2 Sziget kontur panel

Ld. 6.13.1 Zseb kontur panel

6.13.3 Konturnagyolas

Kiemelés fogdsok kézott: Annak beallitdsa, hogy nagyolas kdzben az 6sszek6té mozgasoknal
a szerszam elemelkedjen-e 0,2 mm-t az alsoé siktdl. Ha nincs elemelés, a ciklusidé
rovidebb lesz, de a geometria alsé feliilete karcolédhat.

e Igen
e Nem
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Biztonsdgi tdvolsdg: Megkozelitési tavolsag. Ezen magassdg felett gyorsmenettel, alatta
munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2 mm.

Helikdlis siillyedés sikja: Ez alatt helikalis sillyedéssel torténik a mélységirdnyu kibontds. A
geometria alsé fellletétél mért inkrementalis tavolsag. Alapértelmezett érték:
Kezdé sik mez6nél megadott érték.

Minimdlis vdgdsi sugdr: A legkisebb engedélyezett szerszampdlya-sugar. Nullanal nagyobb
esetben anyag maradhat a sarkokban. Viszont a szerszdmsugarral megegyez6
éret(i sarokba szoritva rezgés keletkezhet.

Meélyités sugara: A helikdlis slillyedési palya sugara.

El6furat dtmérd: Az elsé sillyedés helyén opciondlisan furdval el6furat készittethetd. Ekkor a
megmunkalas soran ezt a térfogatot eleve akadalymentesnek veszi.

Meriilés szdge [°]: A helikalis siillyedés sordn a szerszampalya lejtése. Mértékegysége: fok.

Oldalfogds: Radidlis fogasvétel szerszamatmeérShoz viszonyitott szdzalékos értéke (maximalis
érték: 99%). Alapértelmezett érték: 10%.

Fogdsmélység: Axialis fogasvétel nagysdga. Alapértelmezett érték: egy fogas.

Fenék simitds: A simitasi rdhagyas mértéke az alsé fellleten. Lehet6vé teszi, hogy a kész ge-
ometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pontosabb méret-
hez, jobb fellleti minGséghez, és nem nagy mértékl anyaglevalasztdshoz vannak
valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Oldal rdhagyds: A simitasi rahagyas mértéke a geometria oldalfelliletén. Lehetévé teszi, hogy
a kész geometria mas technolégiai paraméterekkel késziiljon el, amik pontosabb
mérethez, jobb feliileti minGséghez, és nem nagy mérték( anyaglevalasztashoz
vannak valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Helikdlis el6tolas: Helikalis mozgasnal alkalmazott el6tolds

Osszekétési elbtolds: Osszekdtéseknél alkalmazott el6tolds (az alséd sik kdzelében) (Alapér-
telmezett érték: elGtolas)

Radlldsi sugdr: A ra- és leallasi sugar értéke. A palyara negyedkorivvel gordil ra és gordil le
rola. Alapértelmezett érték: 1 mm.

6.13.4 Simitas

Kontur tipusa:

e Nyitott
o Zart

Radlldsi sugdr: A ra- és leallasi sugar értéke. A palyara negyedkorivvel gordil ra és gordiil le
rola. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Zart kontur esetén:
Radllds tipusa: A kontur egy ilyen tipusu vonalara torténik a raallas.

e Egyenes
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e Koriv
Mards helye:

e Belil
e Kivl
e Konturon

Maras irdnya:

e Egyen
e Ellen

Rddlldsi azonosito: A konturelem szama, amelyre ra szeretnénk allni.

Rddllds dtfedése: A ra- és leallas kozti atfedés.

Nyitott kontur esetén:

Konturkévetés:
e Bal
e Jobb

e Konturon
Kijeléléssel: A megmunkalas irdnya a konturelemek sorrendjéhez képest.

e Megegyez§
e Ellentétes

Meghosszabbitds: A nyitott kontur elejének és végének meghosszabbitasa.

Egyenes tiirése: Korivek egyenesekre bontdsakor a keletkez6 egyenesnek a korivt6l megen-
gedett legnagyobb eltérése.

Interpoldcio: G5.1 Egymashoz kozel elhelyezkedd, kis méretl egyenesek 6sszevondsa gorbé-
vé.

o Ki

e Simitas: Az interpolalt gérbe szigordan athalad az egyenes szakaszok végpontjain. A
funkcid el6nye, hogy nincsenek hirtelen irdnyvaltasok, ami jobb fellileti minGséget és
kisebb kopast (mechanikai és szerszam) eredményez. Viszont a szerszampdlya el fog
térni az egyenesekbdl allo konturtél.

e Finomsimitas: Az interpolalt gorbe csak kozeliti az egyenes szakaszok végpontjait. A
Simitdshoz képest ezzel még idealisabb gorbét szamol ki, de az eredeti konturtdl vald
eltérés né.

Stratégia:

e Egyoldalfogas
e Tobb oldalfogas

Oldalfogds: Tobb oldalfogas esetén a radialis fogasvétel szerszamatméréhoz viszonyitott
szazalékos értéke (maximalis érték: 99%). A megmunkalds a geometria oldalaival
parhuzamos palyakon torténik, ezek tavolsaga az oldalfogas.
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Lépcsé szélesség: Tobb oldalfogas esetén (Alapértelmezett érték: 0 mm)

Szerszdm korrekcids hely: Tobb oldalfogds tarolasahoz ideiglenesen hasznalt szerszam atmé-
ré korrekcids hely.

Fenék simitds: A simitasi rahagyas mértéke az alsé fellleten. Lehet6vé teszi, hogy a kész ge-
ometria mas technoldgiai paraméterekkel késziljon el, amik pontosabb méret-
hez, jobb fellleti minGséghez, és nem nagy mértéki{ anyaglevalasztdshoz vannak
valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Oldal réhagyds: Tobb oldalfogds esetén a simitasi rahagyds mértéke a geometria oldalfelle-
tén. Lehet6vé teszi, hogy a kész geometria mds technoldgiai paraméterekkel ké-
szUljon el, amik pontosabb mérethez, jobb feliileti min6séghez, és nem nagy mér-
tékd anyaglevdlasztashoz vannak valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Biztonsdgi tdvolsdg: Megkozelitési tdvolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2 mm.

Fogdsmélység: Axialis fogasvétel nagysdga. Alapértelmezett érték: egy fogas.
6.13.5 Letorés

Kontur tipusa:

e Nyitott
e Zart

Radlldsi sugdr: A ra- és leallasi sugar értéke. A palyara negyedkorivvel gordiil ra és gordil le
rola. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Zart kontur esetén:
Radllds tipusa: A kontur egy ilyen tipusu vonalara torténik a raallas.

e [Egyenes
e Koriv

Maras irdnya:

e Egyen
e Ellen
Mards helye:
e Belil
o Kivdl

e Konturon

Nyitott kontur esetén:
Kijel6léssel: A megmunkalds irdnya a konturelemek sorrendjéhez képest.

o Megegyez6
e Ellentétes

Konturkévetés:
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e Bal
e Jobb
e Konturon

Letérés értéke: A letdrés nagysaga.

T szége: A szerszam csucsszoge

Munkapont: Megadhatd, hogy a szerszam élének melyik része dolgozzon a vagasi hossz sza-
zalékos felosztdsaval. 0% esetén a legkisebb, 100% esetén a legnagyobb atméré

dolgozik a letorés alsé élén.

Biztonsdgi tavolsdg: Megkozelitési tavolsag axidlis (Z) irdnyban. Ezen magassag felett gyors-
menettel, alatta munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2
mm.

T kis atmérd: A szerszam kis atmérdje.
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6.14 Esztergalas

Hosszesztergdld (G77), egyszer(i menetvagd (G78) és oldalazé (G79) ciklusok ge-
nerdlasara hasznalt.

6.14.1 Esztergalas panel

Fogds irdnya:

e Oldalazas
o Hosszesztergdlas
e Menetvagas

X Kezdbpont: Annak a pontnak az X koordinataja, ahonnan a fogasvétel torténik, ahova a
mozgdsok gyorsmenetben térténnek.

Z Kezddépont: Annak a pontnak a Z koordinatdja, ahonnan a fogdsvétel torténik, ahova a
mozgdsok gyorsmenetben térténnek.

X Végpont: Annak a pontnak az X koordinatdja, ameddig a megmunkal3s tart.
Z Végpont: Annak a pontnak a Z koordinataja, ameddig a megmunkalas tart.

Fogdsmélység: Fogas mélysége az aktudlis mértékegységben és irdnyban. Atmérében érten-
dé, ha utdna zardjelben az szerepel (Fogdsmélység (Atmérd)), egyébként sugar-
ban.
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6.15 Konturesztergalas

G71, G72, G73 nagyold, konturkdvetd nagyold és simitd ciklusok generdldsa

haszndlt.
B »— L.
@ |7 7>
6-17. Abra Konturesztergélas miivelet panelek
Panelek:
- Kontur
- Nagyolas
- Simitas

6.15.1 Kontur panel

A bejarandé kontur szerkeszthet6 ezen a panelen.

A panelt bal oldalan a felhasznalé az alabbi gombokat tudja hasznalni:

o= Ujpont hozzaadésa a kontur végéhez

—
Im Kijelolt kontur kitorlése a pontok listajabdl

A kontur pont hozzaadd és torl6 gombok alatt taldlhatd. Az konturpontok ikonjai a tipusat
mutatjak.

. A pont a kontur kezd6pontja

\ A pont egy egyenes szakasz végpontja

J U A pont egy koriv végpontja

Amikor a felhaszndlo kivalaszt egy pontot, az adott pont bemenetei a panel jobb oldalan je-
lennek meg.
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+ Engedélyez

Egyenes tiirése

m DXF

.

\ Megfordit

r |Konturﬁpusa 0JSz kariy ~ ~
Vegpont X

VeégpontZ

II

A sarok tipusa Lekerekités

Sarok nagysaga
Sugar [R]

Kozépponttavolsag X [I]

L

Kozépponttavolsag Z [K]

Metszés Mincs

<

6-18. Abra kontur panel
Egyenes tlirése: Korivet torottvonallal ir le Ugy, hogy a vonalszakaszok és a koriv legnagyobb
tdvolsaga maximum a megadott érték. Alapértelmezett: inaktiv, korivvel dolgozik.
DXF: DXF el6gyartmany esetén az ott létrehozott kontdr megnyitasa.

DIN Import: DIN509-E, DIN509-F szabvanyos tengelyvall beszuras, DIN76 szabvanyos menet
aldmetszés konturjanak gyors beillesztése a szerkesztett konturba.

Megfordit: A kontur irdnyanak megforditasa.
Kontur tipusa:

e Egyenes (G1)
e 0JSz kériv: dramutaté jarasa szerinti (G2)
e OIJE kériv: dramutatd jarasaval ellentétes (G3)

Kezdd letérés: A kontur elé egy 45°-0s letorést illeszt be a megadott méretben (Kezdé letdrés
értéke).

Metszés: Egyenes-egyenes, egyenes-kor, kor-kér metszéspont szamitas.
6.15.2 Nagyolas

Ezen a panelen a felhasznalé megadhatja a nagyolas tipusat és paramétereit.
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Fogds irdnya:

e G71: Nagyolé ciklus
e G72: Homloknagyolé ciklus
e G73: Mintaismétl6 nagyold ciklus

Nagyolds:

o Teljes
e Alamerilés nélkili
e Maradékanyag

X Kezdbpont: Annak a pontnak az X koordinataja, ahonnan a fogasvétel torténik, ahova a
mozgdsok gyorsmenetben térténnek.

Z Kezdépont: Annak a pontnak a Z koordinatadja, ahonnan a fogasvétel torténik, ahova a
mozgdsok gyorsmenetben térténnek.

Fogdsmélység (Sugdr): Fogas mélysége az aktudlis mértékegységben.

Kiemelés: Egy fogas végeztével a megmunkalt felllettdl vald eltdvolodas mértéke, ahonnan
aztan gyorsmenetben indul a fogdsvételi helyre. Pozitiv szdm sugdrban megadva.
Alapértelmezett érték: 0,5 mm.

X réhagyds (Atméré): Simitdsi rahagyas radialis iranyban. Ertéke atmérében értendé.

Z rdhagyds: Simitasi rdhagyas axidlis irdnyban.
6.15.3 Simitas

Itt a myNCT a simitast a kordbban szerkesztett kontur alapjan generdlja le.
Gyors megkozelités tengelye:

e Egyszerre: megkodzelités a mivelet el6tt és eltavolodas mivelet utan X és Z tengely
egylttes mikodésével

o X el6bb: megkozelitéskor el6szor X tengelyen veszi fel a kezd6pontot, eltavolodaskor
pedig X tengely mentén tavolodik el késébb.

o Z el6bb: megkozelitéskor el6szor Z tengelyen veszi fel a kezd6pontot, eltdvolodaskor
pedig Z tengely mentén tavolodik el késébb.
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6.16 Beszuras

Il
77

Homlokbeszuras (G74) és paldstbeszurds (G75) ciklus generdldsara hasznalhaté.

6.16.1 Beszuras panel

Fogds irdnya:

e Radidlis: G75 paldstbeszuras
e Axialis: G74 homlokbeszulras

Gyors megkoézelités tengelye:

e Egyszerre: megkozelités a mivelet el6tt és eltavolodds muvelet utdn X és Z tengely
egylttes mikodésével

o X el6bb: megkdzelitéskor el6szor X tengelyen veszi fel a kezd6pontot, eltdvoloddskor
pedig X tengely mentén tavolodik el késébb.

o 7 elGbb: megkozelitéskor elGszor Z tengelyen veszi fel a kezdGpontot, eltdvolodaskor
pedig Z tengely mentén tdvolodik el kés6bb.

X Kezdépont: A horony egyik felsé sarkdanak X koordinatdja.
Z Kezddépont: A horony egyik felsé sarkanak Z koordinataja.

X Végpont: A kezd6ponttal atellenes sarok X koordinatdja. G74-nél alapértelmezetten a szer-
szam szélességével megegyezd szélességli a beszuras.

Z Végpont: A kezd6ponttal atellenes sarok Z koordinataja. G75-nél alapértelmezetten a szer-
szam szélességével megegyezd szélességli a beszuras

X Fogdsmélység (Sugdr): Fogds nagysaga X irdnyban. Alapértelmezett: egy fogas.
Z Fogdsmélység: Fogdas nagysaga Z iranyban. Alapértelmezett: egy fogas.

Kiemelés: Egy fogas végeztével a megmunkalt felllettdl valé eltdvolodas mértéke, ahonnan
aztdn gyorsmenetben indul a fogdsvételi helyre. Pozitiv szam sugdrban megadva.
Alapértelmezett érték: 0,5 mm.

Elhuzds: Szerszam elhlzdésa a fogasmélység elérésekor. Alapértelmezett érték: 0,1 mm.

NCT Ipari Elektronikai Zrt. 83/101 2024.01. 01.
1148 Budapest, Fogarasi ut 7.

Tel.: 06 1 467 6300

www.nct.hu



. myNCT SMART DIALOG
CONTROL DRIVES MOTORS , s,
KEEP MOVING KEZELESI LEIRAS

6.17 Kupos beszuras

Palast- (kilsé és bels6), homlok- és hatlapbeszurds készithet6 egyéni és egymastol E%%%
fliggetlen lekerekitésekkel vagy letorésekkel a beszurds négy sarkan, valamint
ferde (kupos) oldalakkal.

A ciklusban el6sz6r a beszuras kozepét munkalja meg a szerszam, majd annak
oldalait, a saroklekerekitésekkel/-letorésekkel egylitt. Az opcionalis simitds esetén
a konturon végighalad, azt lesimitja.

B2 o

6-19 abra: Kapos beszuras panelek

Panelek:

- Geometria
- Nagyolas
- Simitas

6.17.1 Geometria panel

Geometria

e Kils6: palastbeszuras, a mélysége —X iranyu.

e BelsG: palastbeszurds, a mélysége +X iranyu.

e Homlok eldl: homlokbeszuiras, a mélysége —Z iranyu.
e Homlok hatul: homlokbeszurds, a mélysége +Z irdnyu.

X sarokpont/Kész atmérd: A horony aljan levé sarok X koordinataja. Atmérében vagy sugar-
ban értend§, ahogy a tengely beallitasai vannak.

Z sarokpont: A horony aljan levd sarok Z koordinatdja.

Beszurds kiinduldsi pont: A horony felsé sikjanak koordinatdja. Palastbeszurasnal ez X koor-
dinata, homlokbeszurasnal Z koordinata.

Beszurds szélessége: A horony aljan mért szélesség. Ha ferdék a horony oldalai, akkor eltér a
horony kiindulasi sikjan mért szélességtél. Alapértelmezett érték: szerszam szé-
lessége.

Elsé letérés vagy lekerekités: A beszuras egyik fels6 sarkan levé sarok lekerekitése vagy leto-
rése. Ha a beirt érték pozitiv, akkor lekerekités, ha negativ, akkor letorés. Alapér-
telmezett érték: O (éles sarok).

Madsodik letérés vagy lekerekités: A beszuras egyik felsé sarkan levé sarok lekerekitése vagy
letorése. Ha a beirt érték pozitiv, akkor lekerekités, ha negativ, akkor letorés.
Alapértelmezett érték: O (éles sarok).

Harmadik letérés vagy lekerekités: A beszuras egyik alsé sarkan levé sarok lekerekitése vagy
letorése. Ha a beirt érték pozitiv, akkor lekerekités, ha negativ, akkor letorés.
Alapértelmezett érték: O (szerszam saroklekerekitésével megegyezd).
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Negyedik letérés vagy lekerekités: A beszurds egyik alsé sarkan levé sarok lekerekitése vagy
letorése. Ha a beirt érték pozitiv, akkor lekerekités, ha negativ, akkor letorés.
Alapértelmezett érték: O (szerszam saroklekerekitésével megegyezd).

Bal/Als6 oldal délése: A horony bal oldala és a fligg6leges (palastbeszirasnal), vagy az also
oldal és a vizszintes (homlokbeszuras) altal bezart szog, fokban mérve. Alapértel-
mezett érték: 0 fok.

Jobb/Felsé oldal délése: A horony jobb oldala és a flugg6leges (palastbeszirasnal), vagy a
felsé oldal és a vizszintes (homlokbeszuras) altal bezart sz6g, fokban mérve. Alap-
értelmezett érték: 0 fok.

6.17.2 Nagyolas panel

Szerszam vdgdsi szélesség: A beszurdlapka vagy —kés szélessége.

Szerszam vdgdsi hossz: A szerszdm oldalirdnyd mozgasanal megengedett maximalis anyag-
vastagsag. Efelett mar nincs éle a szerszamnak.

Biztonsdgi tdvolsdg: Megkozelitési tdvolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkaelGtolassal mozog a szerszdm. Mindig sugarban értendd. Alapértelmezett
érték: 2 mm.

Fogdsvétel mélységi irdnyban: A beszurds kdzepének kibontasakor ekkora fogdsvétellel dol-
gozik, forgacstorést alkalmaz. Mindig sugarban értendd. Alapértelmezett érték:
egy fogas.

Fogasvétel oldalirdnyban: A szerszam szélességével parhuzamos iranyban vett fogas. Mindig
sugdrban értendd. Alapértelmezett érték: a szerszam szélességébdl levonjuk a
szerszam saroklekerekitéseit, és ennek a hossznak a 95%-a.

Oldalsimitdsi rahagyds: A simitasi rahagyas mértéke a horony alsé fellletén. Lehet6évé teszi,
hogy a kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pon-
tosabb mérethez, jobb fellleti mindséghez, és nem nagy mértékl anyaglevalasz-
tashoz vannak valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Fenéksimitdsi radhagyds: A simitdsi rdhagyas mértéke a horony oldalain. Lehet6vé teszi, hogy
a kész geometria mas technolégiai paraméterekkel késziiljon el, amik pontosabb
mérethez, jobb fellileti minGséghez, és nem nagy mérték( anyaglevalasztashoz
vannak valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Gyors megkoézelités tengelye:

e Egyszerre: megkozelités a mivelet elStt és eltdvolodas miivelet utan X és Z tengely
egylttes mikodésével

o X el6bb: megkozelitéskor el6szor X tengelyen veszi fel a kezd6pontot, eltavolodaskor
pedig X tengely mentén tavolodik el késébb.

o Z el6bb: megkdzelitéskor el6szor Z tengelyen veszi fel a kezd6pontot, eltavolodaskor
pedig Z tengely mentén tavolodik el késébb.

6.17.3 Simitas panel

Szerszam vagdsi szélesség: A beszurdlapka vagy —kés szélessége.
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Szerszdm vdgdsi hossz: A szerszam oldalirdnyd mozgasandl megengedett maximalis anyag-
vastagsag. Efelett mar nincs éle a szerszamnak.

Biztonsdgi tdvolsdg: Megkozelitési tavolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkaelGtolassal mozog a szerszam. Mindig sugarban értendd. Alapértelmezett

érték: 2 mm.
Gyors megkdézelités tengelye:

e Egyszerre: megkodzelités a mivelet el6tt és eltavolodds muvelet utdn X és Z tengely
egylttes mikodésével

o X el6bb: megkozelitéskor el6szor X tengelyen veszi fel a kezd6pontot, eltdvolodaskor
pedig X tengely mentén tavolodik el késébb.

o 7 elGbb: megkozelitéskor elGszor Z tengelyen veszi fel a kezd6pontot, eltavolodaskor
pedig Z tengely mentén tavolodik el késébb.
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6.18 Menetesztergalas

Egyenes vagy kupos menet elGallitdsara szolgal. A panel elére meghatarozott
menettipusokkal és méretekkel rendelkezik, amelyeket kivalasztva a megfelel6
beviteli mez6k azonnal kitoltédnek.

6.18.1 Menet panel

Menet helye:
e Anya
e Orso
Tipus
e Whitworth
e Whitworth Fine
e Metric
e Metric Fine
e UNC
e UNF
e UNEF
e BSPP

Menet névleges mérete: A névleges méret szabdlyos |épésekkel, menettipust valasztva sza-
mos kivalaszthato opcidval.

X Kezdbépont: Menettipust és —méretet valasztva automatikusan kitoltédik.
X Végpont: Menettipust és —méretet valasztva automatikusan kitoltédik.
Menet mélysége: Menettipust és —-méretet valasztva automatikusan kitoltédik.

Z Kezddépont: A menet kezd6pontjat érdemes a menet kezdete elé valasztani néhdny menet-
emelkedésnyivel. Ide gyorsmeneti mozgdssal érkezik a szerszam.

Z Végpont: A menet végpontjanal torténik a szerszam kiemelése fogdsbdl.
Menet profilszége: Menettipust valasztva automatikusan kitolt6dik.

Minimdlis fogds értéke: Degressziv fogdsokkal haladva (azaz egyre kisebb fogdsvételekkel) a
forgacsolas mindsége javithatd. Minimalis fogas érték kell, hogy ne csokkenjen le
tulsagosan ez a fogasvétel. Hatassal van a szikséges fogdsok szamara.

Az elsé fogds mélysége: Ez a legnagyobb fogas, ennél egyre kisebb fogdsok lesznek. Hatassal
van a szlikséges fogasok szdmara.

Visszahuzds: Egy fogas végeztével gyorsmeneti kiemelés 6sszek6té mozgasnal. Alapértelme-
zett érték: 2 mm.

Menet kifutds: Szerszam kiemelése ezzel aranyos hosszon torténik. A megadott érték azt
hatarozza meg, hogy a kifutds hanyszorosa legyen a menetemelkedés tizedrész-
ének. Alapértelmezett érték: 0 mm (kiemelés merélegesen).

Simito ciklusok szama: Alapértelmezett érték: 0.
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Simitdsi rahagyds: Radidlis iranyl simitasi rahagyas. Mindig sugarban megadandd. Alapér-
telmezett érték: 0 mm.

Kupossdg: A kezdd- és végpont tavolsaga X iranyban, sugdrban. Pozitiv értéknél a végpont
kisebb atmérén van a kezd6pontnadl, negativ értéknél épp ellenkezbéleg. Masképp
fogalmazva X koordinatdkra nézva a kezdépont a végpont és a kipossag értéké-
nek dsszege. Alapértelmezett érték: 0, azaz hengeres menet.
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6.19 Leszuras

Az elkészitett gyartmany a befogott részrél vald levalasztasara szolgal. S 1 |§§§§1

6.19.1 Leszuras panel
X Kezddpont: Az az X koordinata, ahova gyorsmenettel érkezik, és ahonnan munkael6tolassal
halad tovabb.

Z Kezdbpont: Az a Z koordindata, ahova gyorsmenettel érkezik, és ahonnan munkael6tolassal
halad tovabb.

2. régio kezddpont: Ezen X koordinatatdl maédositott technoldgiaval mozog. Alapértelmezett
érték: nincs modositas.

Modositott elétolds: ElGtolas a 2. régidban. Alapértelmezett érték: Elétolds.

Modositott fordulatszam: Fordulatszam a 2. régidban. Alapértelmezett érték: Fordulatszdm.

Modositott vdgosebesség: Vagbdsebesség a 2. régidban. Alapértelmezett érték: Vdgdsebes-
Ség.

Moddosiott max fordulatszém: Maximalis fordulatszam a 2. régidban. Alapértelmezett érték:
Max fordulat.

X Végpont: Eddig a koordinataig mozog a szerszam. Erdemes nullanal kicsit kisebb értéket
beirni teljes leszuras esetén.

Biztonsdgi tdvolsdg: Megkozelitési tdvolsag. Ezen magassag felett gyorsmenettel, alatta
munkaelGtolassal mozog a szerszdm. Mindig sugarban értendd. Alapértelmezett
érték: 0 mm.

Letérés értéke: A leszurds kezdetén letorés készithetd. A letorés elGjele adja meg annak ira-
nyat (pozitiv: +Z irdanyban, negativ: -Z irdnyban) és abszolut értéke a nagysagat.
Alapértelmezett érték: 0 mm, nincs letorés.

Kikapds: Leszuras végeztével, gyorsmeneti kiemelés el6tt elhlzds Z irdnyban. Alapértelme-
zett érték: 0 mm.
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6.20 Sokszog

Tetsz6leges oldalszdmu szabalyos sokszog, illetve egy- és kétoldali lapolds mara-
sa hajtott szerszdmmal. A sokszog kozéppontja az X=0 egyenesen van, azaz a
forgdstengelyen.

2| P | T

6-20. Abra Sokszog mivelet panelek

Panelek:

- Geometria

- Nagyolas

- Fenék simitas
- Oldalsimitas
- Letorés

6.20.1 Geometria panel

Geometria:
e Sokszog
e Lapolas

Geometria: Sokszog
Oldalak szama: A szabalyos sokszdg oldalainak szdma minimum harom, felsé korlat nincs.

Kezddszog: A sokszog egyik sarkanak szége az X tengelyt6l mérve. Pozitiv sz0g az dramutaté
jarasaval ellentétes irdny. Mértékegysége fok. Alapértelmezett érték: 0°.

Kiinduldsi atméré: A kezdeti henger atmérGje, amelybdl a sokszog kialakitasra kerdil.
Tipus:

e Beirhatd kor: a méret megaddsa beirhatd kor atmérgjével. Paros oldalszamu sokszo-
geknél ez megegyezik a laptavolsaggal.

o Koréirhatd kor: a méret megadasa koréirhatd kor atméréjével. Paros oldalszamu sok-
szogeknél ez megegyezik a csucstavolsaggal.

Meéret: A soksz0g geometriai mérete a Tipusnak megfelel6 értelmezésben.
Sarok:

o Lekerekités: a sarkokon lekerekités elhelyezése.
e Letorés: a sarkokon letorés elhelyezése.

Sarok nagysdga: A Saroknak megfeleld tipusu elem geometriai mérete — a lekerekités sugara
vagy a letorés nagysaga. Alapértelmezett érték: 0 (éles sarok).

Kezdd sik: A geometria felsd, kiindulasi sikja.
Alsd sik: A kész mélység méret megaddsa, a sokszog talpanak koordinataja.
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Geometria: Lapolas
Tipus:

e Egyoldal: egyik oldal lapolasa.
e Két oldal: két, egymassal szemkodzti oldal lapolasa.

Kezddszég: A lapolas felez6pontjanak/kézéppontjanak szége az X tengelytél mérve. Pozitiv
szOg az éramutatd jarasaval ellentétes irdny. Mértékegysége fok. Alapértelmezett
érték: 0°.

Kiinduldsi atmérd: A kezdeti henger atméré6je, amelybdl a lapolas kialakitasra kerdil.

Tipus:

e Lapolds tav: a lapolt sik és a henger kdzépvonalanak tdvolsaga.
e Vastagsag: a lapolt sik és a vele szemkodzt, kiinduldsi &tmérdn |évé pont tdvolsaga.
o Szélesség: a lapolds szélessége (a lapolds tengelyirdnybdl lathato kiterjedése).

Meéret: A lapolas geometriai mérete a kivalasztott mérettipusnak megfeleléen.

Kezdé sik: A geometria felsd, kiindulasi sikja.

Also sik: A kész mélység méret megadasa, a lapolas hossza (axialis kiterjedése) az alsé és a
kezdé6 sik kiilonbsége.

6.20.2 Nagyolas

Mards irdnya

e Egyen
e Ellen

Oldalfogds: Radidlis fogasvétel szerszamatmérbhoz viszonyitott szdzalékos értéke (maximalis
érték: 99%). A megmunkalds a geometria oldalaival parhuzamos palydkon torté-
nik, ezek tavolsaga az oldalfogas.

Fogdsmélység: Axialis fogasvétel nagysdga. Alapértelmezett érték: egy fogas.

Ledlldsi sugdr: A ra- és ledllasi sugar értéke. A palyara negyedkorivvel gordil ra és gordiil le
rola. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Biztonsdgi tavolsdg: Megkozelitési tavolsag axidlis (Z) irdnyban. Ezen magassag felett gyors-
menettel, alatta munkael6tolassal mozog a szerszdm. Alapértelmezett érték: 2
mm

Radidlis biztonsdgi tdvolsdg: Megkozelitési tdvolsag radidlis (X) irdnyban. Ezen tavolsag felett
gyorsmenettel, alatta munkael6tolassal mozog a szerszdm. Alapértelmezett ér-
ték: 2 mm

Fenék simitds: A simitasi rdhagyas mértéke az alsé fellleten. Lehet6vé teszi, hogy a kész ge-
ometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pontosabb méret-
hez, jobb fellleti minéséghez, és nem nagy mértéki anyaglevalasztashoz vannak
valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.
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Oldalsé rdhagyds: A simitdsi rdhagyds mértéke a geometria oldalfeliiletén. Lehetévé teszi,
hogy a kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziljon el, amik pon-
tosabb mérethez, jobb fellileti min&séghez, és nem nagy mértékl anyaglevalasz-
tashoz vannak valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Gyors megkdézelités tengelye:

e Egyszerre: megkozelités a mivelet el6tt és eltavolodas mivelet utdn X és Z tengely
egylttes mikodésével

o X el6bb: megkozelitéskor el6szor X tengelyen veszi fel a kezd6pontot, eltdvolodaskor
pedig X tengely mentén tavolodik el késébb.

o Zel6bb: megkozelitéskor el6szor Z tengelyen veszi fel a kezd6pontot, eltdvolodaskor
pedig Z tengely mentén tavolodik el késébb.

6.20.3 Fenék simitas

Mards irdnya

e Egyen
e Ellen

Oldalfogds: Radialis fogasvétel szerszamatmér6hoz viszonyitott szdzalékos értéke (maximalis
érték: 99%). A megmunkdlds a geometria oldalaival parhuzamos palydkon torté-
nik, ezek tavolsaga az oldalfogas.

Ledlldsi sugdr: A ra- és leallasi sugar értéke. A palyara negyedkorivvel goérdil ra és gordiil le
rola. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Biztonsdgi tdvolsdg: Megkozelitési tavolsag axialis (Z) irdnyban. Ezen magassag felett gyors-
menettel, alatta munkael8tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2
mm

Radidlis biztonsdgi tdvolsdg: Megkozelitési tdvolsag radidlis (X) irdnyban. Ezen tavolsag felett
gyorsmenettel, alatta munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett ér-
ték: 2 mm

Oldalsé rahagyds: A simitasi rdhagyas mértéke a geometria oldalfellletén. Lehet6vé teszi,
hogy a kész geometria mas technoldgiai paraméterekkel késziiljon el, amik pon-
tosabb mérethez, jobb fellleti minGséghez, és nem nagy mértékd anyaglevélasz-
tdshoz vannak valasztva. Alapértelmezett érték: 0 mm.

Gyors megkozelités tengelye:

e Egyszerre: megkozelités a mivelet el6tt és eltdvolodas mivelet utan X és Z tengely
egylttes mikodésével

e X el6bb: megkozelitéskor el6szor X tengelyen veszi fel a kezd6pontot, eltavolodaskor
pedig X tengely mentén tavolodik el késébb.

e 7 elGbb: megkozelitéskor elGszor Z tengelyen veszi fel a kezdGpontot, eltdvolodaskor
pedig Z tengely mentén tavolodik el késébb.
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6.20.4 Oldalsimitas

Mards irdnya

e Egyen
e Ellen

Fogdsmélység: Axialis fogdsvétel nagysdga. Alapértelmezett érték: egy fogas.

Ledlldsi sugdr: A ra- és ledllasi sugdr értéke. A palyara negyedkorivvel gordil ra és gordiil le
rola. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Biztonsdgi tavolsdg: Megkozelitési tavolsag axidlis (Z) irdnyban. Ezen magassag felett gyors-

menettel, alatta munkael6tolassal mozog a szerszam. Alapértelmezett érték: 2
mm

Radidlis biztonsdgi tdvolsdg: Megkozelitési tdvolsag radidlis (X) irdnyban. Ezen tavolsag felett
gyorsmenettel, alatta munkael6tolassal mozog a szerszdm. Alapértelmezett ér-
ték: 2 mm

Gyors megkdézelités tengelye:

e Egyszerre: megkdzelités a mivelet el6tt és eltavolodds mivelet utdn X és Z tengely
egylttes mikodésével

o X el6bb: megkdzelitéskor el6szor X tengelyen veszi fel a kezd6pontot, eltdvoloddskor
pedig X tengely mentén tavolodik el késébb.

e Z el6bb: megkozelitéskor el6szor Z tengelyen veszi fel a kezd6pontot, eltavolodaskor
pedig Z tengely mentén tavolodik el késébb.

6.20.5 Letorés

Radlldsi sugdr: A ra- és leallasi sugar értéke. A palyara negyedkdrivvel gordil ra és gordiil le
rola. Alapértelmezett érték: 1 mm.

Mards irdnya

e Egyen
e Ellen

Letérés értéke: A letbrés nagysaga.
T szége: A szerszam csucsszoge

Munkapont: Megadhatd, hogy a szerszam élének melyik része dolgozzon a vagasi hossz sza-
zalékos felosztasaval. 0% esetén a legkisebb, 100% esetén a legnagyobb atméré
dolgozik a letorés alsé élén.

Biztonsdgi tdvolsdg: Megkozelitési tavolsag axialis (Z) iranyban. Ezen magassag felett gyors-
menettel, alatta munkael&toldssal mozog a szerszdm. Alapértelmezett érték: 2
mm

T kis atmérd: A szerszam kis atmérdje.
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Radidlis biztonsdgi tdvolsdg: Megkozelitési tdvolsag radidlis (X) irdnyban. Ezen tavolsag felett
gyorsmenettel, alatta munkael6tolassal mozog a szerszdm. Alapértelmezett ér-
ték: 2 mm

Gyors megkdézelités tengelye:

e Egyszerre: megkdzelités a mivelet el6tt és eltavolodds muvelet utan X és Z tengely
egylttes mikodésével

o X el6bb: megkozelitéskor el6szor X tengelyen veszi fel a kezd6pontot, eltdvolodaskor
pedig X tengely mentén tdvolodik el késébb.

o Zel6bb: megkozelitéskor el6szor Z tengelyen veszi fel a kezd6pontot, eltavolodaskor
pedig Z tengely mentén tavolodik el késébb.
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6.21 Sajat kéd

A sajat G-kod beillesztésére szolgal a myNCT mdlveletlistdjaba

&y

WHILE

6-21. Abra Sajat kod hozzaadasa a G kédba

6.21.1 While ciklus

A While gombbal 4 paraméter megadasaval generdlhaté while ciklus.

A 100-497-ig megadott szdammal jelzett és az utdna kovetkez6 két valtozdba keriilnek rogzi-

tésre a ciklusok ismétlési szamai.

Javasolt a valtozé szamat legalabb 250-nek valasztani, hogy esetleges Utkozéseket, felilira-
sokat elkeriljlink a makrdkban hasznalt valtozdkkal, melyek egyes mliveletekhez hasznéltak.

Hanyszor fusson le a kilsd while?
Hanyszor fusson le a kozépsd while?
Hanyszor fusson le a belsd while?
Adion meg egy szémot 100-457ig!

Mégse

#200=1
WHILE [#200 LE 2] DO1

#201=1
WHILE [#201 LE 3] DO2

#202=1
WHILE [#202 LE 5] DO3

#202 = #202 + 1

END3
#201 = #201 +1
END2
#200 = #200 +1
END1

6-22. Abra While ciklus felugré ablaka és a generalt kod
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7 ELOGYARTMANY ES GEOMETRIAK KESZITESE DXF NELKUL

Geometridk létrehozasa és megmunkalasa DXF fajl nélkil is elérhetd.

7.1 El6gyartmany beallitasok

ﬁ Eldgyartmany

E END

7-2. Abra Munkadarab koordinata rendszer kivalasztasa

k

X0.0Y0.0

7-1. Abra DXF kikapcsolva

Munkadarab

—

OXXF | |

MNullpont
Utolsd nullpont

Mertékegység

G55

mm

DXF NAME
@
Engedélyez

Megnyitas

Add
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Munkadarab
D) &
Nullpont G55 v
Utolsé nullpont - “
Ménékegység mm v
Elgyantmany Nincs v

7-3. Abra Nincs elégyartmany beallitva

Munkadarab
] &
Nullpont G55 v
Utolsé nullpont — v
Mértekegység mm v
Elégyartmany Hasab ~
X Szélesség

Y Szélesség

L

Z Szélesség

MNullpont XY Egyéni e

Hasab elégyartmany 3D-s szimulalacidhoz Nullpont helye [1]
(szilarditestgrafikahoz).

Il

MNullpont helye [J]

Mullpont £ Egyéni ~

D

Mullpont helye [K]

7-4. Abra Az elégyartmany hasab
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Munkadarab
o] &
Nullpont G55 v
Utolsé nullpent — .
Ménekegyseg mm e
Elsgyarmany Henger v

Atméré [D]

Magassag [H]

Az eldgyartmany iranya

MNullpont helye [1]

Henger elégyartmany 3D-s szimulaciéhoz Nullpont helye [J]
(szilardtestgrafikahoz).

L

Nullpont helye [K]

7-5. Abra Az el6gyartmany henger

Munkadarab
T @
Nullpont G55 v
Utolsé nullpont — v
Mértékegység mim .
El6gyanmany STL “

Nullpont helye [I]

[ ]
Nullpont helye [J] l:]
[ ]

Nullpont helye [K]

Fajl neve

Binaris STL el6gyartmany megnyitasa. Az STL fajlt a myNCT
a program fajl mellé masolja.

7-6. Abra Az el6gyartmany STL fajl
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7-7. Abra A munkadarab koordinatarendszer nullpontja ,, XY”-ban a darab kézéppontja, a
»Z” iranyban pedig a munkadarab legmagasabb pontja.

A munkadarab koordinatarendszer mozgatasahoz allitsa be a Nullpont. eltolds | (X), J (Y) vagy
K (Z) mezG6k értékét. Az IJK pozitiv irdnyai megegyeznek az XYZ tengelyek irdnydval. Van lehe-
t6ség gyorsan, a hasab vagy henger el6gyartmany nevezetes pontjaira helyezni a nullpontot

(sarokpontok, kozéppontok) legdrdiilé meniikbdl.

MNullpont G55

L

Utolsd nullpont —

Mértekegyseg mm ~
Elégyarmany Hasdb ~
X Szélesség 100
Y Szélesség 100

Z Szélesség

Nullpont XY
MNullpont helye [I]
Kozéppont
MNullpont helye [J]
Bal elsd
MNullpont Z .
Bal kozéppo
MNullpont helye [K] Bal hatsd
Hatso kozép
Jobb hatso

7-8. Abra W a sarokba helyezve
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7.2 Geometria panel

Ki kell valasztania és |étre kell hoznia egy geometriat, amelyet meg szeretne munkalni.
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7-9. Abra Zsebmaras geometriak
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7-10. Abra Sziget geometriak
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7-11. Abra Stratégiak: kiviilrgl és beliilrél maras

7.3 Kiosztas panel

A minta kiosztds panelen a geometridk kozéppontja allithaté be.
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